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Instrukcja obstugi przytbicy spawalniczej MOST PYXAR z filtrem automatycznym MOST PX850
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Powyzsze dotyczy w szczegolnosci powielania, ttumaczen, wykonywania mikrofiméw oraz przechowywania i przetwarzania w systemach elektronicz-
nych.

1. OSTRZEZENIA

Nastepujace hasta ostrzegawcze uzywane sg do podkre$lenia ostrzezen bezpieczenstwa, ktérych nalezy:

Ostrzezenie Uwaga )
Oznacza potencialnie niebezpieczng sytuacje, ktéra Oznacza wazne informacje, ktérych zignorowanie MOZE
MOZE SPOWODOWAC powazne obrazenia ciata lub przyczynic sie do uszkodzenia sprzetu.

$mier¢, jezeli jej sie nie zapobiegnie.

Kazda osoba uzytkujaca lub odpowiedzialna za konserwacje przytbicy powinna przed rozpoczeciem pracy zapoznac sie z calg trescia niniejszej
instrukcji obstugi.

Umozliwi to optymalne wykorzystanie mozliwosci przytbicy.

Uwagal Przed przystapieniem do pracy zapoznaj sig z instrukcjg obstugi.

Uwaga! Kopia niniejszej instrukcji powinna znajdowac si¢ w miejscu eksploatacji przytbicy i powinna by¢ zawsze dostgpna dla operatora.

2. SRODKI BEZPIECZENSTWA

Dla wlasnego bezpieczeristwa nalezy dokfadnie zapozna¢ sie z instrukcjami dotyczacymi przytbicy spawalniczej oraz filtra samosciemniajacego przed
@ ich uzyciem. Nieprzestrzeganie wszystkich instrukcji moze skutkowac owaznymi i trwalymi obrazeniami ciata, utratg wzroku lub oparzeniami. Przed

uzyciem nalezy po wewnetrznej i zewngtrznej stronie filtra samosciemniajacego zainstalowac poliweglanowe szybki ochronne zabezpieczajace przed
odpryskami. Niezastosowanie szybek ochronnych moze skutkowac nieodwracalnym uszkodzeniem filtra i spowodowa¢ powazne i trwate obrazenia ciafa, utrate
wzroku lub oparzenia. Uszkodzenie filtra spowodowane niezainstalowaniem szybek ochronnych z oznaczeniem MOST 1 B CE uniewaznia gwarancje. Szybki
ochronne przytbicy zapewniajg jedynie zabezpieczenie przed odpryskami oraz uszkodzeniem powierzchni soczewki, a NIE przed powaznymi zagrozeniami udaro-
wymi, urzagdzeniami wybuchowymi lub cieczami zracymi.
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Ostrzezenie

Opary i gazy moga by¢ niebezpieczne.
Podczas spawania powstajg opary i gazy, kiére sg niebezpieczne dla zdrowia.
Opary i gazy spawalnicze moga wypiera¢ powietrze i obniza¢ zawarto$¢ tlenu doprowadzajac do obrazen lub zgonu. Nalezy upewnic sie,
ze wdychane powietrze jest bezpieczne.
3 S Glowe nalezy trzymac z dala od oparéw. Nie wdycha¢ oparow.
+4+4 ] Przebywajac wewnatrz pomieszczen, nalezy je wietrzy¢ illub stosowac odciag przy fuku, aby usuwac opary i gazy spawalniczych.
Jezeli wentylacja jest sfaba, nalezy stosowac system wymuszonego przeplywu powietrza z doprowadzaniem powietrza.

Nalezy przeczytac instrukcje producenta dotyczace metali, materialow eksploatacyjnych, $rodkéw powlekajacych, czyszczacych i odttuszczajacych. W ciasnych

przestrzeniach nalezy pracowac tylko wtedy, gdy maja zapewniona dobra wentylacje lub stosujgc system wymuszonego przeptywu powietrza z doprowadzeniem

powietrza.

Nie spawa¢ w miejscach znajdujacych sie w poblizu miejsca, gdzie odbywa sie odttuszczanie, czyszczenie lub natryskiwanie.Ciepto oraz promienie
tuku moga wchodzi¢ w reakcje z oparami i tworzy¢ bardzo toksyczne i draznigce gazy.

Nie spawa¢ na powlekanych metalach takich jak stal galwanizowana, powlekana ofowiem lub kadmem, chyba ze w miejscu spawania powtoka zosta- nie
usunieta, pomieszczenie jest dobrze wentylowane, a w razie potrzeby mozna zastosowa¢ system wymuszonego przeplywu powietrza z doprowadze- niem
powietrza. Powloki i inne metale zawierajace te pierwiastki moga podczas spawania wydziela¢ toksyczne opary.

Promienie tuku moga poparzy¢ oczy!

Nigdy nie nalezy patrze¢ na spawanie fukowe bez odpowiedniej ochrony oczu.

Promienie tuku powstate w procesie spawania wytwarzajg intensywne promienie widzialne i niewidzialne (ultrafioletowe i podczerwone),
ktore moga powodowacé oparzenia oczu i skory.

Gorace iskry odskakujg od spawu i mogg oparzy¢ oczy i skore.

Podczas spawania lub jego obserwacji nalezy zaktadac przytbice z odpowiednio zaciemnionym filtrem chronigcym twarz i oczy.

Stosowac ekrany lub barierki ochronne, aby chroni¢ inne osoby przed blyskiem i odblaskiem, ostrzega¢ inne osoby znajdujace si¢ w poblizu, aby nie
patrzyly na tuk.

Stosowac $rodki ochrony indywidualnej dla spawaczy.

(‘% Spawanie moze wywofa¢ pozar lub eksplozje!

Spawanie w zamknigtych pojemnikach, takich jak zbiorniki, beczki lub rury moze wywotac ich eksplozje. Od tuku spawalniczego moga
odskakiwac iskry. Fruwajace iskry, goracy element obrabiany oraz goracy sprzet moga wywotywac pozary i oparzenia. Przypadkowe

zetkniecie elektrody z przedmiotami metalowymi moze wywotac iskry, eksplozje, przegrzanie lub pozar. Przed rozpoczeciem spawania
nalezy sprawdzi¢, czy dana strefa jest bezpieczna.

Nie spawac, jezeli iskry moga spas¢ na materiat tatwo zapalny.

Wszystkie materialy fatwo zapalne nalezy usuna¢ ze strefy spawania. Jezeli jest to niemozliwe, nalezy je szczelnie zabezpieczy¢ zatwierdzonymi ostonami

Zachowat czujnosc, gdyz iskry spawalnicze oraz gorace materialy pochodzace ze spawania mogq z fatwoscig przedostawac sie przez male peknigcia i

otwory do sasiadujacych stref.

Nalezy pamigta¢, ze spawanie na stropie, podiodze, grodzi lub $cianie dzialowej moze wywota¢ pozar po stronie niewidocznej.

Zawsze nalezy mie¢ pod rekg gasnice i uwazac, aby nie doszto do pozaru.
@ Nigdy nie umieszczac przytbicy ani filtra samosciemniajgcego na goracych powierzchniach.
Porysowane lub uszkodzone szybki ochronne nalezy niezwtocznie wymieni¢. Przed zastosowaniem nowej szybki ochronnej nalezy spraw-
dzi¢, czy usunigte zostaty wszystkie dodatkowe folie ochronne z obu stron.
Nie wystawiac filtra samo$ciemniajacego na dziatanie cieczy.
Stosowac wytacznie oryginalne czesci zapasowe MOST. W razie watpliwosci, kontaktowac sie z autoryzowanym dystrybutorem.
Materiaty mogace mie¢ stycznos¢ ze skora u oséb wrazliwych mogg wywotywac reakcje alergiczne.
Ochrona oczu stosowana jest jedynie przeciwko czasteczkom przemieszczajacym sie z duza predkoscia w temperaturze pokojowej, a nie w temperaturach
ekstremalnych.
Przythica spawalnicza MOST PYXAR noszona na standardowych okularach korekcyjnych moze przenosi¢ uderzenia, a tym samym stanowi¢ zagrozenie dla
osoby noszacej.

Podczas wszystkich zastosowan spawalniczych zalecana odlegto$¢ miedzy fukiem spawalniczym a oczami spawacza powinna wynosi¢ nie mnigj niz 25 cm
(optymalna / zalecana odlegtos$¢ to 50 cm).

Producent nie ponosi odpowiedzialnoéci za wady spowodowane modyfikacjami przytbicy spawalniczej lub filtra samosciemniajacego albo uzyciem filtra
samos$ciemniajgcego z przytbicy innego producenta.

W przypadku usterki elektronicznej, spawacz nadal jest chroniony przed promieniowaniem UV i IR (zaciemnienie state DIN 14).

Nalezy chroni¢ siebie i inne osoby przed iskrami i goracym metalem.

Kabel roboczy nalezy podiaczy¢ jak najblizej miejsca spawania, aby prad spawalniczy nie musiat pokonywa¢ dalekiej, prawdopodobnie nieznanej drogi,
stanowigc przy tym zagrozenie porazeniem oraz ryzyko pozaru.

Uzytkownicy powinni dokona¢ ogledzin stanu produktu przed kazdym uzyciem. Czgsci, ktore wykazujg pekniecia, znieksztatcenia lub nadmierne zarysowa-
nia, nie nadaja sie do uzytku i nalezy je wymieni¢ przed rozpoczeciem uzytkowania przytbicy.

Ochrona oznaczona zgodnie z tg norma jest zapewniana tylko wtedy, gdy wszystkie szybki i inne elementy wymienne sg zainstalowane zgodnie z lista lub
innymi wytycznymi producenta.

Elementy ostony oczu i twarzy, ktdre zostaly uszkodzone mechanicznie, nie powinny by¢ uzywane i powinny by¢ usuniete oraz wymienione.

3. ZAKRES ZASTOSOWANIA

Przyibica spawalnicza MOST PYXAR przeznaczona jest do ochrony wzroku / glowy w procesie spawania z uzyciem fuku, takich jak MMA, MIG-MAG, TIG,
SMAW, spawania tukiem plazmowym i tukiem weglowym oraz do procesu szlifowania.

Przythica spawalnicza MOST PYXAR jest nieodpowiednia do spawania laserowego i fukowo-tlenowego.
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4. INFORMACJE OGOLNE

Filtr spawalniczy MOST PX850 nie chroni przed powaznymi zagrozeniami udarowymi wywotanymi przez pekniete $ciernice lub tarcze $cierne, materiaty
wybuchowe lub ciecze zrace. W przypadku istnienia takich zagrozen wymagane jest stosowanie oston maszyny lub ochrony oczu przed odpryskami.
Samosciemniajace filtry spawalnicze przeznaczone s do spawania i ciecia fukowego. Odpowiednie do wszystkich proceséw spawalniczych z uzyciem tuku,
takich jak MIG, MAG, TIG, SMAW, spawanie tukiem plazmowym i tukiem weglowym.

Przyibica spawalnicza MOST PYXAR z filtrem samosciemniajacym nie jest zalecana do spawania ,nad glowg”, spawania laserowego, fukowo-tlenowego ani
ciecia.

Samosciemniajacy filtr spawalniczy powinien zawsze by¢ uzywany z oryginalnymi szybkami ochronnymi zewnetrznymi i wewnetrznymi.

5. PRZED SPAWANIEM

Upewni¢ sie, ze przytbica spawalnicza MOST PYXAR zostata prawidtowo zmontowana i wyposazona w wewnetrzne i zewngtrzne szybki ochronne (prosze
usunac¢ z nich folie zabezpieczajaca).

Upewni¢ sie, ze szybki s przejrzyste, wolne od odpryskow i nie noszg zadnych oznak uszkodzenia, takich jak dziurki lub peknigcia.

Dopasowa¢ przytbice do rozmiaru gtowy, aby zwigkszy¢ komfort oraz pole widzenia.

Usuna¢ zabezpieczenia baterii, aby umozliwi¢ aktywacje filtra samosciemniajacego.

Sprawdzi¢ zalecany poziom zaciemnienia, czuto$¢ na $wiatfo, opdznienie zalezne od techniki spawania i odpowiednio dostosowa filtr samosciemniajacy
(patrz tabela z zalecanymi poziomami zaciemnienia).

6. OBSLUGA PRZYLBICY | FILTRA AUTOMATYCZNEGO

6.1 PANEL STEROWNICZY (rys. 12)

Filtr samo$ciemniajacy automatycznie przetgczy sie w tryb czuwania, jezeli przez 30 minut nie bedzie skierowany w strone silnego zrédta $wiatta.
Filtr automatycznie wykryje silne zrédta Swiatta i powrdci do wezesniej wybranych ustawien.

1 Zewnetrzny przycisk Szlifowanie (GRIND)

Aby aktywowac¢ zewnetrzny tryb szlifowania, nalezy nacisna¢ przycisk nr 1 GRIND. Na 3 sekundy zapali si¢ zielona dioda LED, co oznacza, ze filtr
automatyczny MOST PX850 nastawiony jest w tej chwili na tryb szlifowania. W tym trybie filtr automatyczny MOST PX850 nie bedzie reagowac na
Swiatto. Zaciemnienie ustawione jest na 3, op6znienie i czuto$¢ na 0.

Jezeli nie bedzie zadnego dalszego dziatania, po 30 minutach filtr automatyczny MOST PX850 powrdci do swojego poprzedniego trybu pracy.
Spawacz moze takze ponownie nacisna¢ przycisk GRIND, aby powréci¢ do poprzedniego trybu.

2 Szlifowanie (GRIND)

Nacisna¢ przycisk nr 2 GRIND, na 3 sekundy zapali sig zielona dioda LED, co oznacza, ze filtr automatyczny MOST PX850 nastawiony jest w tej
chwili na tryb szlifowania, funkcja samosciemnienia jest wytaczona, a filtr nie bedzie reagowa¢. Zaciemnienie ustawione jest na 3, opdznienie i
czuto$¢ na 0.

3 Spawanie (WELD)

Nacisng¢ przycisk nr 3 WELD, na 3 sekundy zapali sig zielona dioda LED, co oznacza, ze filtr automatyczny MOST PX850 nastawiony jest w tej
chwili na tryb WELD. Aby zmieni¢ nastawe zaciemnienia na 10-14, uzy¢ przyciskow + i - znajdujacych sie pod wy$wietlaczem nr 8 wartosci zaciem-
nienia. Kazde naci$nigcie spowoduje zwiekszenie / zmniejszenie zaciemnienia o 1.

Uwaga
W bardzo rzadkich przypadkach moze by¢ wymagana redukcja zaktocen, aby filtr samo$ciemniajacy mogt
dziata¢ prawidtowo. TIG i zastosowania z uzyciem stabilniejszego fuku wymagajg nastawy o wyzszej czuto$ci.

4 Cigcie (CUT)

Nacisna¢ przycisk CUT, na 3 sekundy zapali sig zielona dioda LED, co oznacza, ze filtr automatyczny MOST PX850 nastawiony jest w tej chwili
na tryb CUT. Aby zmieni¢ nastawe zaciemnienia na 5-9, uzy¢ przyciskow + i - znajdujacych sie pod wy$wietlaczem warto$ci zaciemnienia. Kazde
naci$niecie spowoduje zwigkszenie / zmniejszenie zaciemnienia o 1.

5 Opdznienie (DELAY)

Funkcja opéznienia pozwala uzytkownikowi na zmiane ustawienia czasu przez jaki filtr pozostaje ciemny po zgasnieciu fuku. Czas mozna regulowaé w
zakresie od 0,1 do 0,9 sekundy. Aby zmieni¢ nastawe opéznienia, naciska¢ przyciski + i - znajdujace si¢ pod wyswietlaczem warto$ci opdznienia. Kazde
nacisnigcie spowoduje zwiekszenie / zmniejszenie szybkosci opoznienia o 0,1 sekundy.

6 Czutos¢ (SENSITIVITY)

Funkcja czutodci pozwala uzytkownikowi na ustawienie optymalnej czutosci filtra, dostosowanej do $rodowiska i $wiatta otoczenia. Aby zmieni¢
nastawe czutosci, naciskac przyciski + i - znajdujace si¢ pod wy$wietlaczem wartosci opéznienia. Kazde naci$niecie spowoduje zwigkszenie /
zmniejszenie czutosci o 1. Aby dostosowac filtr do $rodowiska, ustawi¢ czuto$¢ na warto$¢ maksymalng (9), a nastepnie zmniejszac jg o 1, do czasu
az filtr stanie sig przejrzysty i nie bedzie mrugac.

7 Wskaznik niskiego poziomu natadowania (CHARGE BATTERY)
Gdy baterie beda na wyczerpaniu i bedg wymaga¢ wymiany, wskaznik bedzie miga¢ co 3 sekundy. Zalecamy, aby w momencie, gdy ta lampka
zacznie miga¢, wymienic obie baterie CR2032 w ciggu 72 godzin.

8 Wskaznik zaciemnienia (SHADE)

Aktualny stopien zaciemnienia wskazany jest w tym okienku. W trybie szlifowania, wySwietlacz pokazuje zaciemnienie 3 w trybie cigcia, zaciemnienie 5-9,
aw trybie spawania zaciemnienie 10-14.
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6.2 WYMIANA ZEWNETRZNEJ SZYBKI OCHRONNEJ (T L
Usuwanie (rys. 1, 2)

- Umiesci¢ przytbice czescig przednig do dotu na réwnej powierzchni (1).

- Palcami przeciggna¢ w dét suwak zabezpieczajacy ostone przednig / szybke chronigcg przed odpryskami, do momentu odstonigcia

dolnej czesci szybki (2).

Ostona przednia / szybka chronigca przed odpryskami powinna oddzieli¢ sig od przytbicy.

- Zwolni¢ suwak zabezpieczajacy i odwrécic przytbice.

- Teraz wystarczy podnie$¢ ostone przednig / szybke chronigca przed odpryskami.

Wymiana (rys. 3)

- Po usunieciu szybki dobrg praktyka jest oczyszczenie filtra samo$ciemniajacego czysta, sucha, niestrzepiaca Sciereczka i sprawdzenie go pod
katem ewentualnych uszkodzen.

- Aby ponownie zatozy¢ szybke chronigcg przed odpryskami, nalezy umiesci¢ wypustki gérne w otworach znajdujacych sie ponizej przycisku Szlifo-
wanie, az zostang dobrze osadzone (3).

- Sprawdzi¢, czy szybka zostata prawidtowo i rownomiernie umieszczona w otworach bocznych.

- Uzywajac kciukow przesunaé w dot suwak zabezpieczajacy ostone przednig / szybke chroniacg przed odpryskami do czasu odstonigcia dotu
soczewki i nasuna¢ suwak na szybke, a nastepnie usung¢ folie zabezpieczajaca.

6.3 USUWANIE, WYMIANA | REGULACJA CZESCI NAGLOWNEJ

Usuwanie (rys. 4, 5)

- Usuna¢ czes$¢ nagtowna odkrecajac $rube, usuwajac ja catkowicie [3] i odginajac ostone przytbicy od czesci nagtownej [1]. Dobrg praktyka jest
ponowne umieszczenie i delikatne przykrecenie $rub, co zapobiega zgubieniu czesci.

- Ten sam proces nalezy powtérzy¢ z przeciwnej strony

- Opaska nagfowna zostata usunieta.

Wymiana (rys. 4, 5)

- Upewni¢ sie, ze kazdy pasek jest odpowiednio dopasowany po obu stronach (L strona lewa, R strona prawa) przyibicy spawalniczej [2]. Zrowna¢
nakretke opaski z otworem z boku obudowy (upewnic sig, ze przedni potnik skierowany jest w strong filtra).

- Po odpowiednim wyréwnaniu, przykreci¢ $rube do momentu osiggniecia wymaganego naprezenia.

- Ten sam proces nalezy powtorzy¢ z przeciwnej strony.

Regulacja (rys. 4, 5)

- Dla zapewnienia komfortu uzytkowania i odpowiedniego dopasowania, mozna dokona¢ kilku regulacji.

- Obwdd opaski - mozna go regulowac zebatkg [4]. Obraca¢ zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara, aby zmniejszy¢ obwdd, przeciwnie do
kierunku ruchu wskazowek zegara, aby poluzowac. Aby aktywowa¢ system regulacji zebatka, tylne pokretio musi zosta¢ wcisniete.

- Regulacja boczna - odbywa sie przy uzyciu mechanizmu przesuwnego i systemu zapinania opaski [4]. Aby dosunaé lub odsunaé opaske od przed-
niej czescei, nacisng¢ dzwignie [5] i przesungc¢ opaske w tyt/ przod.

- Glebokosc¢ gtowy - regulacji dokonuje sie przez paski nagtowne [6,7]. Aby dokona¢ regulacii, zwolni¢ trzpienie blokujace i ustawi¢ wymagang
wysokos$¢.

6.4 WYMIANA WEWNETRZNEJ SZYBKI OCHRONNEJ (rys. 6, 7)

- Utozy¢ przytbice przodem do dotu i obrdci¢ cze$¢ nagtowng w taki sposob, aby potnik skierowany byt w strone gérnej czesci przytbicy.

- Umiesci¢ palec na szybce w miejscu wyciecia na filtrze samo$ciemniajacym i pociagna¢ szybke do momentu az sie wysunie (6)

- Aby umiesci¢ szybke wewngtrzna, wsuna¢ jeden koniec w zaczep filtra samosciemniajacego, zgia¢ soczewke na $rodku i wsuna¢ drugi koniec w
zaczep po drugiej stronie, upewniajac sig, ze soczewka zostata dobrze zabezpieczona (7).

6.5 WYMIANA FILTRA SAMOSCIEMNIAJACEGO (rys. 8, 9, 10)

- Umiesci¢ przytbice przodem do dotu. Przechyli¢ czg$¢ nagtowng w taki sposob, ze potnik znajdzie sie blizej gornej czesci przytbicy. Teraz przesunac
suwaki znajdujace sie po lewej i prawej stronie filtra samo$ciemniajgcego (8) w gore, w strong gornej czesci przylbicy, do momentu ich fizycznego
zatrzymania.

- Unies¢ filtr samosciemniajacy w gére, do momentu osiagniecia kata wynoszacego okoto 45 stopni. Delikatnie pociggnac filtr w kierunku podbrédko-
wymprzytbicy, co spowoduje zwolnienie haczykéw (9). Po uwolnieniu filtra, opusci¢ wnetrze przytbicy.

- Odkreci¢ $rube od wewnatrz przytbicy i weisna¢ od $rodka przytbicy przycisk Szlifowanie (10).

- Filtr samosciemniajacy wyjdzie teraz swobodnie z przytbicy.

- Zainstalowa¢ zastepczy filtr samosciemniajacy wykonujac te same kroki w odwrotnej kolejnosci.

6.6 CZYSZCZENIE

Ogniwa stoneczne i czujniki $wiatta filtra samosciemniajacego musza by¢ zawsze wolne od kurzu i odpryskéw: do czyszczenia mozna uzywac migk-
kiej Sciereczki lub szmatki zamoczonej w tagodnym detergencie (lub alkoholu). Nigdy nie uzywa¢ zmywaczy agresywnych, np. acetonu. Samo$ciem-
niajace filtry spawalnicze MOST powinny by¢ zawsze zabezpieczone z obu stron szybkami ochronnymi (z poliweglanu), ktdre takze powinny by¢
czyszczone wylgcznie migkka Sciereczka lub szmatka. Jezeli szybki ochronne sg w jakikolwiek sposob uszkodzone, nalezy je niezwlocznie wymienic.
Przytbice czysci¢ z uzyciem letniej wody i tagodnego ) )

detergentu. Filtr spawalniczy czysci¢ czysta, niestrzepiaca $ciereczka lub szmatka. NIE ZANURZAC w wodzie. NIE STOSOWAC rozpuszczalnikéw.

6.7 WYMIANA BATERII (rys. 13)

Jezeli wskaznik natadowania baterii miga (czerwona dioda LED) CHARGE BATTERY, przed rozpoczeciem pracy spawacz / operator powinien
wymienic obie baterie CR2032 w filtrze MOST PX850 wykonujac kolejno czynno$ci opisane ponizej. Przed umieszczeniem baterii w kieszeniach w
obudowie filtra samo$ciemniajacego upewnic sig, ze bieguny baterii s3 prawidtowe! Zaleca sig wymianeg obu baterii w ciagu 72 godzin od momentu,
gdy lampka ostrzegawcza zaczeta migac.

- Ostroznie otworzy¢ kieszenie baterii.

- Umieci¢ nowe baterie w kieszeniach - zachowa¢ zgodnos¢ biegunéw.

Instrukcja obstugi Wersja 1.0k z dnia 03.01.2022
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- Zatrzasna¢ z powrotem kieszenie baterii w obudowie filtra
- Umiescic filtr samosciemniajacy z powrotem w ostonie przytbicy.

7. ZALECANE POZIOMY ZACIEMNIENIA

Prad wewnetrzny w amperach
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W zaleznosci od warunkéw stosowania mozna stosowac kolejny najwyzszy lub najnizszy poziom ochrony.
Pola zaciemnione odpowiadajg tym obszara, gdzie dany proces spawalniczy nie moze by¢ stosowany.

8. SPECYFIKACJA TECHNICZNA

8.1 SPECYFIKACJA FILTR

A SAMOSCIEMNIAJACEGO MOST PX850

MOST PX850

Pole widzenia

98X 62mm13,86" X 2,5

Rozmiar wkfadu

110 x 110 x 9 mm /4,33 x 4,33" x 0,35"

Ochrona UV/IR

Zaciemnienie stale DIN 14

Stan jasny Zaciemnienie DIN 3

Stan ciemny 5-9 (CIECIE) 7 10-14 (SPAWANIE)
Czujniki 4

Szlifowanie Zaciemnienie 3 (Przycisk zewnetrzny)

Sterowanie czutoscig

Cyfrowe (1-9)

Sterowanie opoznieniem

Cyfrowe (0,1-0,9's)

Zakres pradu spawania TIG >2A
Typ baterii 2 x CR 2032 (wymienne, zywotnosc >2000 h)
Ogniwo sfoneczne Tak

WL / wyt. zasilania

W peini automatyczne
Przelaczenie w tryb czuwania po 30 min, gdy urzadzenie nie jest wystawione na dziatanie jasnego zrodta $wiatta

Masa

T30g

Temperatura robocza

5°C do + 55°C (23°F do 131°F)

Temperatura przechowywania

-20°C do + 70°C (-4°F do 158°F)

» - ASINZS 13381 ; 2012 EN 379 : 2003 + AT : 2009
Zgodnos¢ z normami ANSINISEA Z87.1 - 2020 CSA 294.3:20
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8.2 OBJASNIENIA OZNACZEN FILTRA SAMOSCIEMNIAJACEGO MOST PX850
4 / 5-97/10-14 RYWAL 1 /7 1 7/ 1 / 1 379 CE

Stopien zaciemnienia jasny I

Zakres zaciemnienia do ciecia

Zakres zaciemnienia do spawania

Identyfikacja producenta

Klasa optyczna

Klasa rozproszenia $wiatta

Klasa odchylenia wspétczynnika przepuszczania $wiatta

Klasa zaleznosci katowego wspétczynnika przepuszczania $wiatta

Numer normy

9. CZESCI ZAMIENNE (PATRZ STR. )
10. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Nieuzywany filtr nalezy przechowywa¢ w suchym miejscu, w temperaturze od -5°C do 55°C. Dluzsze wystawienie na dziatanie temperatur powyzej
45°C moze skroci¢ zywotno$¢ baterii filtra samo$ciemniajacego. Zaleca sie, by w okresie przechowywania ogniwa stoneczne filtra samo$ciemnia-
jacego trzyma¢ w ciemnym miejscu albo chroni¢ przed dziataniem $wiatta, zeby utrzymac je w trybie wytaczonym. Mozna to osiagna¢ po prostu
umieszczajac filtr na péice, gdzie jest przechowywany, przednig czescig do dotu. Gdy przytbica spawalnicza MOST PYXAR nie jest uzywana,
zalecane jest jej przechowywanie jako catosci w dotgczonym pokrowcu.

Przytbice i filtr automatyczny nalezy transportowa¢ w oryginalnych opakowaniach.

11. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Problem Rozwigzanie

Sprawdzi¢, czy zewnetrzna szybka zabezpieczajaca nie jest brudna lub pokryta odpryskami,
ktore moga blokowac czujniki fuku.

Czujniki sa brudne. Nalezy przetrze¢ je miekka, niestrzepiaca sie szmatka.

Sprawdzi¢ zalecenia dotyczace nastawy czutoci, a jezeli jest to mozliwe, zwigkszy¢ czutosc.
Filtr samo$ciemniajacy nie zaciemnia sig lub miga Zwiekszenie opoznienia soczewki o 0,1-0,3 sekundy takze moze zmniejszy¢ mruganie.
Sprawdzi¢ czy baterie s3 w dobrym stanie i zostaly prawidtowo zainstalowane.

Ztacza baterii i powierzchnia styczna filtra sg brudne lub utlenione.

Sprawdzi¢, czy filtr samo$ciemniajacy nie jest przetaczony na pozycje GRIND, a nastepnie
przetaczy¢ przytbice na WELD i/ lub ustawic odpowiednie zaciemnienie w zakresie ,10-14”.

[ FiTtr samosciemniajgcy pozostaje ciemny po wygas- | DOSIoiC nastawg czulosci zmniejszajac jg malymi krokami.

zeniu fuku lub pozostaje ciemny, mimo ze fuk nie W ekstremalnych warunkach o$wietleniowych moze zachodzi¢ konieczno$¢ zmniejszenia
wystepuje. poziomu o$wietlenia otacza]qcego -

’ ‘Temperatura robocza Jest Z tmska Nie stosowac filira samosciemniajac
Wolne przelaczanie W teEnperaturach pon{zej 5’y C (¥23°F). ey

Zewnetrzna szybka zabezpieczajaca i filtr sg brudne lub uszkodzone.
Staba widocznosé Brudne elementy wyczysci¢, a uszkodzone wymienic.

Zapewnic, by $wiatto otoczenia nie byto zbyt stabe. Upewnic sig, ze poziom zaciemnienia
jest prawidtowy i odpowiednio dopasowany.

I o Czesc nagfowna zostafa wyregulowana nierownomiernie | odlegfosc migdzy oczami, a
Nieregularne zaciemnienie szybka jest rozna po prawej i po lewej stronie.

Uwaga
& Jezeli opisane nieprawidtowosci nie zostang usunigte, nalezy natychmiast zaprzesta¢ korzystania z przytbicy i skontaktowac sie z najbliz-
szym dystrybutorem.

12. UTYLIZACJA

Uwaga
& Zuzyty sprzet elektroniczny nalezy przekaza¢ do zaktadu utylizacji odpadow!

Zgodnie z dyrektywa europejskg 2012/19/WE w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (WEEE) oraz
dyrektywa 2006/66/WE w sprawie baterii i akumulatoréw oraz zuzytych baterii i akumulatoréw oraz ich zastosowaniem w $wietle
prawa krajowego, wyeksploatowane urzadzenia elektryczne i/lub elektroniczne oraz zuzyte baterie/akumulatory nalezy
przekazywac do zaktadu utylizacji odpadéw.

Jako osoba odpowiedzialna za sprzet, operator ma obowiazek uzyskac informacje o odpowiednich punktach zbiérki odpadéw.

RYWAL RHC oferu1e asortyment akcesonow spawalnlczych i srodk| ochrony |ndyW|duaInej Aby uzyskac |nformaqe na temat oferowanych produk tow,
VA 3 3
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13. GWARANCJA

Przytbica spawalnicza MOST PYXAR
Gwarantujemy kupujacemu, ze produkt bedzie wolny od wad materiatowych i wykonania przez okres 2 lat of daty zakupu.

Samosciemniajcy filtr spawalniczy MOST PX850
Gwarantujemy kupujacemu, ze produkt bedzie wolny od wad materiatowych i wykonania przez okres jednego roku od daty zakupu. Dla zakupu B2B
rekojmia jest ograniczona do 1 roku.

Nasze jedyne zobowigzanie z tytutu niniejszej gwarancji ograniczone jest do wymiany lub naprawy.

Niniejsza gwarancja nie obejmuje awarii lub uszkodzen produktu wynikajacych z manipulacii, nieprawidtowego uzycia lub naduzycia. Nie ponosimy
odpowiedzialnosci za szkody po$rednie lub obrazenia wynikte z korzystania z produktu.

Zalecamy korzystanie z filtra przez 3 lata, jednak nie dluzej niz przez 5 lat. Czas uzytkowania uzalezniony jest od réznych czynnikéw, takich jak
sposob uzytkowania, czyszczenia, przechowywania i konserwacii filtra samo$ciemniajacego.

14. CERTYFIKACJA | DEKLARACJA ZGODNOSCI

Przytbica spawalnicza MOST PYXAR oraz samosciemniajacy filtr spawalniczy MOST PX850 zostaty przetestowane pod katem ochrony oczu przez
jednostke notyfikowang: ECS GmbH Huettfeldstrasse 50 / Obere Bahnstrasse 74 73430 AALEN / 73431 AALENGERMANY, Niemcy, jednostka
notyfikowana nr 1883. Na podstawie wydanych certyfikatow zostata wystawiona Deklaracja Zgodnosci UE dla przytbicy spawalniczej MOST PYXAR
z filtrem automatycznym MOST PX850 dostepna pod adresem:

www.rywal.eu/files/pyxar.

C€

Przytbica spawalnicza MOST PYXAR:

Niniejszym potwierdza sie, ze produkt ten spetnia wymagania:
2016/425,EN 175

1997, EN 166 : 2001 , EN379 : 2003 + A1 : 2009.

Samoéciemniajacy filtr spawalniczy MOST PX850:
Niniejszym potwierdza sie, ze produkt ten spefnia wymagania:
AS/NZS 1338.1:2012

EN 379 : 2003 + A1: 2009

ANSI/ISEA Z87.1 - 2020

CSAZ94.3:20

Jednostka notyfikowana:

ECS GmbH

Numer rejestracyjny 1883

Huettfeldstrasse 50 / Obere Bahnstrasse 74
73430 AALEN / 73431 AALENGERMANY,
Niemcy
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MOST PYXAR welding helmet with MOST PX850 autodarkening filter user manual
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6 Operating instructions ....
6.1 Control panel
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Copyright 2022, RYWAL-RHC Sp. z 0.0.

This documentation including all its parts is protected by copyright. Any use or modification outside the strict limits of the copyright law without the
permission of RYWAL-RHC Sp. z 0.0. is prohibited and liable to prosecution.

This particularly applies to reproductions, translations, microfiming and storage and processing in electronic systems.

1. WARNINGS

The following signal words are used to emphasize safety warnings that must be followed when using this tool:

Caution Notice
Indicates a potentially hazardous situation that, if not Indicates important information, which if not followed, MAY
avoided, MAY result in minor or moderate injury. cause dama ge to equipment.

Before starting work every person using or responsible for maintenance work on this device should familiarize with the entire content of these opera-
ting manual. This will optimize the use of device potential.

Attention! Prior commencing work please familiarize yourself with the user manual.

Attention! A copy of this User Manual should be stored near the device and available for operator at all times.

2.SAFETY PRECAUTIONS

serious and permanent injury, vision loss or burns. The polycarbonate spatter lenses / cover plates must be installed on both the inside and outside of the
auto-darkening filter (ADF) before use. Failure to use protective plates can result in irreparable damage to the ADF and may cause serious and perma-
nent injury, vision loss or burns. Damage to the lens from failure to install protection plates that are not marked MOST 1 B CE will void the warranty. The protective
cover plates of this helmet only provide protection against splatters and surface damage to the lens, NOT against severe impact hazards, explosive devices, or
corrosive liquids.

@I For your protection, read these welding helmet and ADF instructions completely before using. Failure to follow all of these instructions can result in

User manual User Manual
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Caution

Fumes and Gases can be hazardous!.

Welding produces fumes and gases that are hazardous to your health. Keep your head out of the fumes. Do not breathe in the fumes. If

inside, ventilate the area and/or use exhaust at the arc to remove welding fumes and gases.
. Welding produces fumes and gases that are hazardous to your health.

Keep your head out of the fumes. Do not breathe in the fumes. If inside, ventilate the area and/or use exhaust at the arc to remove welding

*41) fumes and gases. If ventilation is poor, use an approved air-supplied respirator. Read the manufacturer’s instructions for metals,

consumables, coatings, cleaners, and degreasers.
Work in a confined space only if it is well ventilated, or while wearing an air-supplied respirator. Always have a trained watchperson nearby. Welding
fumes and gases can displace air and lower the oxygen level causing injury or death. Be sure the breathing air is safe.
Do not weld in locations near degreasing cleaning or spraying operations. The heat and rays of the arc can react with vapors to form highly toxic and
irritating gases.
Do not weld on coated metals, such as galvanized, lead, or cadmium plated steel, unless the coating is removed from the weld area, the area is well
ventilated, and if necessary, while wearing an air-supplied respirator. The coatings and any metals containing these elements can give off toxic fumes
if welded.

Arc rays can burn eyes!

. Never look at arc welding without proper eye protection. Arc rays from the welding process produce intense visible and invisible (ultraviolet
and infrared) rays that can burn eyes and skin.

Hot sparks fly off from the weld and can burn eyes and skin.

Wear a welding helmet fitted with a proper shade of filter to protect your face and eyes when welding or watching.

Wear approved safety glasses with side shields under your helmet.

Use protective screens or barriers to protect others from flash and glare, warn others in the area not to watch the arc.

Wear protective clothing made from durable, flame-resistant materials, leather welding gloves and full foot protection.

Welding can cause fire or explosion!
Welding on closed containers, such as tanks, drums, or pipes, can cause them to explode. Sparks can fly off from the welding arc. The flying
sparks, hot work piece, and hot equipment can cause fires and burns, Accidental contact of electrode to metal objects can cause sparks,

explosion, overheating, or fire. Check and be sure the area is sale before doing any welding.

‘& Always keep a fire extinguisher readily available and watch for fire.
Never place the helmet or the ADF on hot surface.
Replace scratched or damaged protection plates. Before using the new protection plate, make sure to remove any additional protection film from
@ both sides.

Do not expose the auto-darkening filter to liquids
Use only original MOST spare parts. In case of doubt, please contact your authorized distributor.
Materials which may come into contact with the wearer’s skin could cause allergic reactions to susceptible individuals.
If the symbols F, B and A are not common to both the ocular and the frame then it is the lower level which shall be assigned to the complete eye-protector.
The eye protector shall only be used against high-speed particles at room temperature, not against high speed particles at extremes of temperature.
Welding helmet worn over standard ophthalmic spectacles may transmit impact, thus create a hazard to the wearer
A distance of at least 50 cm, and never less than 25 cm, between the welding arc and the welder eyes is recommended for all welding applications.
The manufacturer is not responsible for any failure due to modifications to the welding helmet or ADF, or the use of another ADF from any other manufactu-
rer's helmet.
In the event of electronic failure, the welder remains protected against UV and IR radiation according to shade 14.
Protect yourself and others from flying sparks and hot metal.
Do not weld where flying sparks can strike flammable material.
Remove all flammable materials from the welding area. If this is not possible, tightly cover them with approved covers
Be alert that welding sparks and hot materials from welding can easily go through small cracks and openings to adjacent areas.
Be aware that welding on a ceiling, floor, bulkhead, or partition can cause fire on the hidden side.
Connect work cable to the work as close to the welding area as practical to prevent welding current from traveling long, possibly unknown paths and causing
electric shock and fire hazards.
Never use arc welder to thaw frozen pipes.
Remove electrode from holder when not in use.
Wear oil-free protective garments such as leather gloves, heavy shirt, trousers with no cuffs, high shoes, and a cap.
Remove any combustibles, such as butane lighters or matches, from yourself and the surroundings near the welding location before doing any welding.
Users shall make a visual inspection of their protector prior to each use. Protectors
which exhibit broken parts, distortion, or excessive scratches on the lens, are unsuitable for use and shall not be worn.
The protection marked in accordance with this standard is only provided when all lens and retention components are installed according to the list or other
manufacturer’s instructions.
Eye and face protectors that have been subject to an impact shall not be used and shall be discarded and replaced.

3. RANGE OF APPLICATION

The welding helmet is designed for Arc welding or cutting applications.

The unit is suitable for all Arc welding processes such as MMA, MIG-MAG, TIG, SMAW, Plasma Arc and Carbon Arc.
Not suitable for Oxyarc & Laser welding applications.

User manual User Manual
MOST PYXAR -10- Version 1.0 of 03.01.2022



4. GENERAL INFORMATION m

MOST PX850 Welding Filter does not protect against severe impact hazards, such as fractured grinding wheels or abrasive discs explosive
devices or corrosive liquids. Machine guards or eye splash protection must be used when these hazards are present.

The auto-darkening welding filters are designed for Arc welding or cutting applications. The unit is suitable for all Arc welding processes such as
MIG, MAG, TIG, SMAW, Plasma Arc and Carbon Arc.

This auto-darkening welding helmet is not recommended for ,overhead* welding applications, laser welding or laser cutting applications.

5. BEFORE WELDING

Ensure that the helmet is correctly assembled and fitted with inner and outer protection lenses (please remove the protection film).

Ensure the protections are clear and free of spatter and do not show any signs of damage such as pits or cracks.

Adjust the headgear to maximize comfort and field of vision.

Remove the battery protection tabs - allowing the ADF to activate.

Check the prescribed shade level, light sensitivity, delay for your welding application and adjust your ADF accordingly (see the table with recommended
shade levels).

6. OPERATING INSTRUCTIONS

6.1 CONTROL PANEL (fig 12)

The ADF will automatically switch on standby if not directed at a strong light source for 30 minutes. The ADF will auto detect strong light sources
and will return to previous selected settings.

1 External Grind button

- To activate the external grind mode, press the Grind button, the green LED will be lit for 3 seconds this indicates the helmet is now set to grind mode
The ADF will not react to light in this mode. The shade is set to shade 3, delay and sensitivity is set to 0.

- If there is no follow-up operation, the ADF will return to its previous working mode after 30 minutes. The welder can also press the Grind button
again to return to the previous mode.

2 Grind
- Press the GRIND button, the green LED will be lit for 3 seconds this indicates the helmet is now set to grinding mode, the auto darkening function
is now turned off and the filter will not react. The shade is set to shade 3, delay and sensitivity is set to 0.

3 Weld
- Press the WELD button, the green LED will be lit for 3 seconds this indicates the helmet is set to WELD mode, to change the shade setting for 10-
14, use the + and - buttons located below the shade number display each press will increase/decrease the shade by 1 complete shade

Notice
In some rare extreme cases, reduction of interferences may be required for the auto darkening lens to work properly.
TIG and applications with stabler arc require higher sensitivity settings.

4Cut

- Press the CUT button, the green LED will be lit for 3 seconds this indicates the helmet is now set to CUT mode, to change the shade setting for 5-9,
use the + and - buttons located below the shade number display each press will increase/decrease the shade by 1 complete shade.

5 Delay

- The delay function allows the user to alter the length of time the filter stays dark after the arc has finished you are able to adjust this time between
0.1 and 0.9 second, to change the delay setting, press the + and - buttons below the delay display. Each press will increase/decease the delay speed
by 0.1seconds.

6 Sensitivity

- The sensitivity function allows the user to set the filter to the optimum sensitivity to the environment and ambient light, to change the sensitivity
setting, press the + and - buttons below the delay display. Each press will increase/decrease the sensitivity by 1. To set the filter to the environment
set the sensitivity to maximum (9) and decrease the sensitivity by one until the filters remains in the clear state without flickering.

7 Low Power Indicator
- The indicator will blink every 3 seconds when the batteries are running low and need replacing. We advise once this light starts to blink the replace-
ment of both CR2032 batteries within 72 hours.

8 Shade Indicator
- The current shade is indicated in this window when grind mode the display will show shade 3 Cut will show 5-9 and weld will show 10-14.
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6.2 REPLACING THE EXTERNAL PROTECTIVE PLATE

Removal (fig. 1, 2)

- Place the helmet face down on a level surface (Fig. 1).

- Using your fingers pull down the front cover / spatter lens retention slide until it clears the bottom of the lens (Fig. 2).
- 9 The front cover / Spatter lens should fall away from the helmet.

- Release the retention slide, and turn the helmet over.

- Now simply lift the cover / spatter lens off.

Replacement (fig. 3)

- With the visor removed it is good practice to clean the ADF with a clean dry lint free cloth and check for signs of damage.

- To refit the cover / spatter lens slot the top location tab into the slot below the grind button until full located (Fig. 3).

- Ensure both sides of the lens are correctly located in the side retention slots.

- Using you thumb push down the front cover / spatter lens retention slide until it clears the bottom of the lens, press down on the bottom of the lens
and slide the retention slide over the lens and remove the protection film.

6.3 HEADGEAR REMOVAL, REPLACEMENT AND ADJUSTMENT

Removal (fig. 4, 5)

- Remove the headgear by unscrewing the headgear bolt, removing it completely (3) and flexing the helmet shell off the headgear assembly (1). It is
good practice to reinsert the bolt back into the assembly giving it a couple of turns this helps prevent loss of parts.

- Repeat this process for the opposite side

- The headband is now removed.

Replacement (fig. 4, 5)

- Ensure each rake is fitted correctly on each side (L left hand side, R right hand side) of the welding helmet (2) line the headband nut with the hole in
the side of the shell (ensure the front sweatband is facing the ADF).

- Once lined up screw the bolt all the way until your required tension is achieved.

- Repeat this process the opposite side.

Adjustment (fig. 4, 5)

- There are several adjustments that can be made to ensure comfortable and practical fit.

- Headband size - this is adjusted on the rachet system (4) Turn clockwise to tighten anticlockwise to loosen. In order to activate the ratchet gear
system the rear knob will need pushing in.

- Lateral adjustment - This adjusted on the slide mechanism located and the headband fastening system (4) to move the headband closer or further
away from the front push down on the lever (5) and move the headband backwards/ forward

- Headband Height - this is adjusted on the overhead watch straps (6,7) to adjust separate the locking pins from the rack and moving the strap to the
required height.

6.4 REPLACING THE INNER PROTECTIVE PLATE (fig. 6, 7)

- Lay the helmet face down and rotate the headgear so the that the sweatband is facing the top of the helmet.

- Place your finger into the lens cut out on the ADF and pull the lens towards and the lens will come out (Fig. 6)

- To fit the inner lens locate the one end into the ADF location lugs bend the lens in the middle and slide the other end into the opposite location lug
ensuring the lens is secure (Fig. 7).

6.5 REPLACING THE AUTO-DARKENING FILTER (ADF) (fig. 8, 9, 10)

- Place the helmet face down. Tilt the headgear unit the sweatband is closer to the top of the helmet. Now push the slides that are left and right of the
ADF (Fig 8) up towards the top of the helmet until they physically stop.

- Lift the ADF upwards until it is at an angle of roughly 45 degrees. The gently pull the ADF towards the chin of the helmet this will release the hooks
(Fig. 9). Once the ADF is free leave inside the helmet.

- Undo the positive drive screw from inside the helmet and push the grind button from the outside of the helmet in (Fig. 10).

- The ADF will now come free from the helmet.

- Install the replacement ADF by following the steps in reverse order.

6.6 CLEANING

Itis always necessary to keep the solar cells and the light sensors of the auto-darkening welding filter free of dust and spatters: cleaning can be done
with a soft tissue, or a cloth soaked in mild detergent (or alcohol). Never use aggressive solvents such as acetone. MOST auto-darkening welding
filters should always be protected from both sides by protection plates (polycarbonate), which should also be only cleaned with a soft tissue or cloth.
If protection plates are in any way damaged, they must be immediately replaced. Clean the helmet with mild soap and lukewarm water. Clean the
welding filter with a clean lintfree tissue or cloth. DO NOT immerse in water. DO NOT use solvents.

6.7 REPLACEMENT OF BATTERIES (fig. 13)

When the low battery indicator is flashing (Red LED) the welder/operator should replace both CR2032 batteries in the APR C850 ADF by following
steps below before commencing work. Please ensure the polarity on the batteries is correct before pressing the battery trays back in the ADF casing!
It is recommended to replace both batteries within 72 hours from when the warning light is flashing.

- Carefully open the battery compartments.

- Put the new batteries into the battery compartments - ensure polarity is correct!

- Snap the compartments back into the filter casing.

- Install the ADF filter back onto the helmet shield.
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7. RECOMMENDED SHADE LEVELS

Current internally in amperes
Welding process 0.5 25 10 20 40 8C 12! 17 225 275 350 450
Or related techniques 1 5 15 30 60 10 150 200 25 300 400 500
E | Fi lectrodes Fluxed
sick electrodes 11 12 13 |1
MIG/ Metal-nert-Ga (ArH
ot daaiess 1 12 13 | 4
pper & aIons etc
MIG/ Meta-nert-Ga (ArH
AIumlr?lunrllecop;é\r'gr?lrr]:{(el i 11 12 13 14 1]
And other alloys..
TIG/ Tungster-nert-Gas Argon (ATH2
e | 12| 13 -
alloys..
MAG/Me1aI—ad1ve AC02002)
”"%?émés 0
gﬁfggggggoggrgmgwgwe" 10| 11| 12| 13| 14| 15
grooving compressed air
P fusion cuting) Allweidabl
P ot ot vt ‘ 12 . 13 -
Argon (ArH2) (ArHe)
Plasma cuting fusion cuting) M 25
e o e L SR %15 | 6| 7| 8| 9| 10 13 14 15
Ar/HZ? (ArHe)
T
HEEEREERERRERER R
1 5 15 30 60 _ 10( 150_ 200 5 300 400 500
05 =~ 25 10 20 40 8( 120 AT 225 275 350 450
Depending upon the application conditions, the next highest or next lowest protection level can be used.
The darker elds correspond to those areas in which the corresponding welding process cannot be used.
8. TECHNICAL SPECIFICATIONS
8.1 MOST PX850 auto-darkening filter specifications
MOST PX850
Viewing Area 98 x62mm /3.86" X 2.5"
Cartridge Size T10x 110 x 9 mm /4.33" x 4.33" x 0.35"
UVIIR Protection Permanent Shade DIN 14
Light State Shade DIN 3
Dark State 5-9 (CUT) / 10-14 (WELD)
Sensors 4
Grinding SHADE 3 (External button)
Sensitivity Control DIGITAL(1-9)
Delay Control DIGITAL(0.1-0.9S)
TIG Rating >2Amps
Battery Type 2 x CR 2032 (Replaceable, Lifetime >2000 hours)
Solar Cell Yes
Fully Automatic
Power On/Off Standby mode after 30 minutes if not exposed to bright light source
Weight 1309
Operation Temperature -5°C do + 55°C (23°F do 131°F)
Storage Temperature -20°C do + 70°C (-4°F do 158°F)
ASINZS 1338.1 2012
Standards Compliance E”§%2E§0£837+1A120§809
CSAZ94.3:20
User manual User Manual
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8.2 MOST PX850 MARKING EXPLANATION
4 |/ 5-9/10-14 RYWAL 1 / 1 / 1 / 1 379 CE

Light state scale no I
Lightest dark state scale no

Darkest state scale no

Manufacturer’s identification

Optical class

Diffusion of light class

Variations in luminous transmittance class

Angle dependence of luminous transmittance class
Number of this standard

9. SPARE PARTS AND CONSUMABLES (page )
10. STORAGE AND TRANSPORTATION

When not in use the ADF should be stored in a dry place within the temperature range of -5 °C to 55 °C. Prolonged exposure to temperatures above
45 °C may decrease the battery lifetime of the auto-darkening welding filter. It is recommended to keep the solar cells of the auto-darkening welding
filter in the dark or not exposed to light during storage in order to maintain power down mode. This can be achieved by simply placing the filter face
down on the storage shelf. When the helmet is not in use, recommend storing complete unit in provided carrying bag.

The helmet and autodarkening filter should be transported in original packaging.

11. TROUBLE SHOOTING

Fault Rectification

Check the outer cover lens for dirt and spatter that may be blocking the arc sensors.

The sensors are dirty, wipe them clean with a soft lint-free cloth.

Check the sensitivity setting recommendations and increase the sensitivity if possible.
Increasing lens delay 0.1-0.3 second may also reduce flickering.

Check batteries and verify that they are in good condition and installed properly.

Battery terminals and the contact surface of the filter are dirty or oxidized.

Check if the ADF is not set to ,GRIND* position, thereafter, set helmet on “WELD” and/or
proper shade from “10-14".

The Tens stays dark after the weld arc is exunguished, | Fine-tune the sensiivity setting by reducing this in small increments.
or the auto-lens stays dark when no arc is present In extreme light conditions, it may be neceSsary to reduce the surrounding light levels.

(T)P:e): operating temperature is too low, don't use the ADF at temperatures of below -5 0C (+23

Auto darkening filter does not darken or flicker

Slow switching

The cover lens and the filter cartridge is dirty or damaged, clean the dirty components and
replace the damaged ones.

Poor vision Ensure ambient light is not too low. Ensure the shade number is correct and adjust accor-
dingly.
- Headband has been set unevenly so the distance between the eyes and the lens is different
Irregular darkening from the left to the right side. / /

Notice
A If the described malfunctions cannot be solved, stop using the helmet immediately and contact the nearest distributor.

12. DISPOSAL

Notice
Dispose of electronic equipment at the recycling facility!
In observance of European Directive 2012/19/EC on Waste Electrical and Electronic Equipment and its implementation

in accordance with national law, electrical and/or electronic equipment that has reached the end of its life must be disposed of at
a recycling facility.
As the person responsible for the equipment, it is your responsibility to obtain information on approved collection stations.

RYWAL-RHC has an assortment of welding accessories and personal protection equipment for purchase. For information on the products offered,
please contact the nearest RYWAL-RHC office (see last page) or visit us on our website www.rywal.eu
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13. WARRANTY m

MOST PYXAR welding helmet
We warrant to the purchaser that the product will be free from defects in material and workmanship for the period of 2 years from the date
of purchase.

MOST PX850 Auto Darkening welding helmet
We warrant to the purchaser that the product will be free from defects in material and workmanship for the period of one year from the date of
purchase.

This warranty does not cover product malfunctions or damages, which result from the product being tampered, misused, or abused. We are not
responsible for any indirect damages or injury, which arises out of the use of the product. We recommend a use for a period of 3 years, but no longer
than 5 years. The duration of use depends on various factors such as use, cleaning, storage, and maintenance of the ADF.

14. CERTIFICATION & DECLARATION OF CONFORMITY

MOST PYXAR welding helmet and MOST PX850 auto darkening welding filter are tested for eye protection by the following notified body: ECS
GmbH Obere Bahnstrasse 74, 73431 Aalen Germany, notified body 1883. On the basis of the issued certificates, the EC Declaration of Conformity
was issued, available at: www.rywal.euffiles/pyxar.

C€

MOST PYXAR welding helmet:

This confirms that the product fulfills the requirements of the PPE Regulation:
2016/425, EN 175

1997, EN 166 : 2001, EN379 : 2003 + A1 : 2009.

MOST PX850 Auto darkening welding filter:

This confirms that the product fulfills the requirements of the PPE Regulation:
AS/NZS 1338.1:2012

EN 379 :2003 + A1: 2009

ANSI/ISEA Z87.1 - 2020

CSAZ94.3:20

Notified Body:

ECS GmbH

Registration Number 1883

Huettfeldstrasse 50 / Obere Bahnstrasse 74
73430 AALEN / 73431 AALENGERMANY,
Germany
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Suvirintojo skydelio MOST PYXAR su automatiSkai tamséjanéiu filtru MOST PX850 naudotojo instrukcija

1. |spéjimai
2. Saugos priemonés
3. Naudojimo paskirtis
4. Bendroji informacija.........cccoueevnueveiens
5. Prie$ pradedant suvirinimo darbus
6. Naudojimo nurodymai
6.1.  Valdymo pultas
6.2. ISorinés apsauginés plok$tés  keitimas
6.3. Galvos juostos nuémimas, keitimas ir reguliavimas
6.4. Vidinés apsauginés plokstés keitimas
6.5. AutomatiSkai tamséjancio filtro (ATF) keitimas
6.6. Valymas
6.7.  Baterijy keitimas...
7. Rekomenduojami tamsumo lygiai
8. Techninés specifikacijos ...........ccccouvvrennnns
8.1. Automatidkai tamséjanCio filtro MOST PX850 specifikacijos
8.2. MOST PX850 Zenklinimo paaiSkinimas
9. Atsarginés dalys ir eksploatacinés medziagos
10. Sandéliavimas ir gabenimas.............ccccccvevvvrenns
11. Gedimy nustatymas ir Salinimas
12. Salinimas...
13. Garantija....
14. Sertifikatai ir atitikties deklaracija.

Autoriy teises saugomos 2022, ,RYWAL-RHC* Sp. z 0.0.

Si dokumentacija ir visos jos dalys yra saugoma autoriy teisiy. Bet koks jos naudojimas ir keitimas, nesilaikant griezty autoriy teisiy apsaugos
jstatymy reikalavimy ir negavus ,RYWAL-RHC" Sp. z 0.0. leidimo yra draudziamas. Pazeidéjai gali biti patraukti baudziamojon atsakomybén.
Tai ypac taikytina dokumentacijos kopijoms, vertimams, mikrofilmams, saugojimui ir tvarkymui naudojant elektronines sistemas.

1. |SPEJIMAI

Toliau nurodyti signaliniai ZodZiai naudojami siekiant pabrézti saugos jspéjimus, kuriy bitina laikytis naudojant §j jrankj:
Démesio Pastaba
Zymi potencialiai pavojinga situacija, kurios neiSvengus Zymi svarbig informacijg, kurios nepaisant GALIMA
GALIMA patirti lengva ar vidutinio sunkumo suzalojima. sugadinti jranga.

Prie$ pradedant darba, kiekvienas asmuo, naudojantis §j aparatg arba vykdantis jo technine prieZidira, turi susipaZinti su visu $ios naudojimo instruk-
cijos turiniu. Taip bus optimizuojamas aparato naudojimo potencialas.

Demesio! Prie$ pradédami darba, susipaZinkite su Sia naudotojo instrukcija.

Démesio! Sios naudotojo instrukcijos kopija turéty bati laikoma $alia aparato, kad operatorius galéty bet kada ja pasinaudoti.

2.SAUGOS PRIEMONES

nurodymu, galite sunkiai ir visam laikui susizaloti, prarasti regéjima arba nudegti. Prie§ naudojima privaloma sumontuoti polikarbonato apsaugos nuo
iSkaly leSius ir (arba) dengiamasias plokStes automatiskai tamséjancio filtro (ATF) viduje ir iSoréje. Jei nenaudojamos apsauginés plokstés, gali biti
nepataisomai sugadintas ATF ir galite sunkiai ir visam laikui susizaloti, prarasti regéjima arba X

nudegti. Pazeidus ledj dél nesumontuoty apsauginiy ploks¢iy, nepazyméty zenklu MOST 1 B CE, garantija nebegalioja. Sio skydelio apsauginés plokstés apsaugo
tik nuo tiskaly ir leSio pavirSiaus pazeidimy, bet NE nuo stipriy smigiy, sprogstamujy jtaisy ar ésdinanciy skysc¢iy.

@ | Norédami uztikrinti savo sauguma, prie$ naudodami suvirintojo skydelj ir ATF atidZiai perskaitykite visg jy naudojimo instrukcija. Jei nesilaikysite visy Siy
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Démesio
Dimai ir dujos gali biti pavojingi!

Suvirinimo metu susidaro sveikatai pavojingi diimai ir dujos. Saugokite galvg nuo dimy. Nejkvépkite dimy. Jei dirbate patalpoje, védinkite

atalpg ir (arba) naudokite iStraukimo vamzdj prie lanko, kad paSalintuméte suvirinimo damus ir dujas.

. uvirinimo metu susidaro sveikatai pavojingi dumai ir dujos.
e

Saugokite galvg nuo dimy. Nejkvépkite dimy. Jei dirbate patalpoje, védinkite patalpg ir (arba) naudokite iStraukimo vamzdj prie lanko, kad
pasalintuméte suvirinimo dimus ir dujas. Jei védinimas prastas, naudokite patvirtinta kvépavimo aparata. Perskaitykite metaly,
eksploataciniy medziagy, dangy, valikliy ir riebaly Salinimo priemoniy gamintojy instrukcijas.
Dirbkite uzdaroje erdvéje tik tada, jei ji gerai védinama, arba dévédami kvépavimo aparata. Salia visada turi biti kvalifikuotas stebétojas. Suvirinimo
dmai ir dujos gali i§stumti org ir sumazinti deguonies kiekij, todél galite susizeisti arba mirti. |sitikinkite, kad kvépuojamas oras yra saugus.
Nevykdykite suvirinimo darby ten, kur atliekami riebaly $alinimo, valymo ar purskimo darbai. Suvirinimo lanko skleidziama Siluma ir spinduliai gali
reaguoti su garais ir sudaryti itin nuodingas ir dirginancias dujas.
Nesuvirinkite dengty metaly, pavyzdziui, cinkuoto, Svinu ar kadmiu dengto plieno, nebent danga yra pasalinta nuo suvirinimo zonos, patalpa gerai
vedinama ir, jei reikia, dévite kvépavimo aparata. Suvirinant dangas ir bet kokius metalus, kuriy sudétyje yra $iy elementy, gali i$siskirti nuodingi
ddmai.

Lanko spinduliai gali deginti akis!
Niekada nezitirékite j suvirinimo lankg be tinkamos akiy apsaugos. Suvirinimo lanko spinduliai skleidZia intensyvius matomus ir nematomus

(ultravioletinius ir infraraudonuosius) spindulius, kurie gali nudeginti akis ir oda.
Nuo suvirinimo sitlés sklinda karstos kibirkStys, kurios gali nudeginti akis ir oda.
Suvirindami arba stebédami suvirinima, dévekite suvirintojo skydelj su tinkamo tamsumo filtru, kad apsaugotuméte veida ir akis. Po skydeliu dévékite
patvirtintus apsauginius akinius su Soniniais skydais.
Naudokite apsauginius ekranus arba uztvaras, kad apsaugotuméte kitus asmenis nuo blyksniy ir akinimo bei jspékite juos, kad neZitréty j lanka.
Dévékite apsauginius drabuzius, pagamintus i$ patvariy, liepsnai atspariy medziagy, mivékite odines suvirintojo pirstines ir kojy apsaugos priemo-

nes.
/3 Suvirinimo metu gali kilti gaisras arba sprogimas!

(& Suvirinant uzdaras talpyklas, pavyzdziui, cisternas, statines ar vamzdzius, jos gali sprogti. Nuo suvirinimo lanko gali skrieti kibirkstys.
Krintancios kibirkStys, jkaites ruoSinys ir jkaitusi jranga gali sukelti gaisrg ir nudegimus. Elektrodui atsitiktinai prisilietus prie metaliniy daikty,
gali susidaryti kibirk3tys, jvykti sprogimas, perkaitimas arba gaisras. Prie$ atlikdami suvirinimo darbus patikrinkite ir jsitikinkite, kad darbo

& vieta yra saugi.

Visada turékite po ranka gesintuva ir stebékite, ar nekyla gaisras. Niekada nedékite skydelio ar ATF ant karSto pavirsiaus.

Pakeiskite pazeistas ar subraizytas apsaugines plokstes. Prie$ jstatydami naujg apsauging plokste, nuimkite apsaugine plévele nuo abiejy
jos pusiy.

Saugokite automatikai tamséjantj filtrg nuo skysciy.

Naudokite tik originalias MOST atsargines dalis. Kilus abejonéms, kreipkités j jgaliota pardavéja.

Medziagos, lieianios naudotojo oda, kartais gali sukelt alerging reakcija.

Jei simboliai F, B ir A néra bendri ir akiniams, ir rémeliui, tuomet visa akiy apsauga priskiriama Zemesniam lygiui. Akiy apsauga turi biti naudojama tik nuo

greity daleliy kambario temperatiroje, bet ne nuo greity daleliy esant kraStutinei temperatirai. Suvirintojo skydelis, dévimas ant standartiniy korekciniy akiniy,

gali perduoti smagj, todél gali kelti pavojy naudotojui.

Tarp suvirinimo lanko ir suvirintojo akiy rekomenduojama iSlaikyti bent 50 cm, bet niekada ne mazesnj kaip 25 cm atstuma.

Gamintojas neatsako uz gedimus, atsiradusius dél suvirintojo skydelio ar ATF modifikacijy arba naudojant kitg ATF i§ bet kurio kito gamintojo skydelio.

Sugedus elektroninei jrangai, suvirintojas tebéra apsaugotas nuo ultravioletiniy ir infraraudonyjy spinduliy pagal 14 tamsumo lygj. Saugokite save ir kitus nuo

krintanciy kibirkS¢iy ir jkaitusio metalo.

Draudziama suvirinti ten, kur krintancios kibirk3tys gali patekti ant degiy medziagy.

18 suvirinimo zonos paSalinkite visas degias medziagas. Jei to padaryti nejmanoma, sandariai uzdenkite jas patvirtintais gaubtais.

Atkreipkite démesj, kad suvirinimo kibirkstys ir suvirinimo metu jkaitusios medziagos per mazus plySius ir angas gali lengvai patekti j gretimas zonas. Atkreip-

kite démesj, kad suvirinant lubas, grindis, perdanga ar pertvara kitoje jos puséje galikilti gaisras.

Prijunkite darbinj kabelj prie ruoSinio kuo arciau suvirinimo zonos, kad suvirinimo srové nekeliauty ilgais, galbiit nezinomais keliais ir nesukelty elektros

smugio ir gaisro pavojaus.

Niekada nenaudokite lankinio suvirinimo aparato uzSalusiems vamzdziams atSildyti. Nenaudojama elektroda iSimkite i$ laikiklio.

Dévékite apsauginius drabuzius be riebaly, pavyzdziui, odines pirstines, storus marskinius, kelnes be apvady, aukstaaulius batus ir kepure.

Prie§ pradédami suvirinimo darbus, paSalinkite nuo saves ir Salia suvirinimo vietos esancios aplinkos bet kokius degius daiktus, pavyzdziui, butano

Ziebtuvélius ar degtukus. Pries kiekvieng naudojima naudotojai turi apZidréti savo apsaugines priemones. Apsaugos priemones,

kuriy dalys yra suldZusios, deformuotos arba kuriy leSis yra itin subraiZytas, yra netinkamos naudoti ir negali bati dévimos.

Pagal §j standartg pazymeta apsauga uztikrinama tik tada, kai visi leSio ir tvirtinimo elementai yra sumontuoti pagal saraa arba kito gamintojo nurodymus.

Akiy ir veido apsaugos priemonés, kurios patyré smigj, negali biti naudojamos, jos turi biti iSmestos ir pakeistos naujomis.

3. NAUDOJIMO PASKIRTIS

Suvirintojo skydelis yra skirtas lankinio suvirinimo arba pjovimo darbams.

Jtaisg galima naudoti visiems lankinio suvirinimo darbams, tokiems kaip MMA, MIG-MAG, TIG, SMAW, pjovimas plazmos lanku ir angliniu lanku. Draudziama
naudoti suvirinimo deguonies lanku ir lazerinio suvirinimo darbams.
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4. BENDROJI INFORMACIJA

Suvirinimo filtras MOST PX850 neapsaugo nuo stipriy smugiy, tokiy kaip lize Slifavimo diskai ar abrazyviniai diskai, sprogstamieji uztaisai ar ésdinantys
skysciai. Esant tokiems pavojams, bitina naudoti apsauginius gaubtus arba akiy apsaugas nuo tiskaly.

Automatiskai tamséjantys suvirinimo filtrai yra skirti lankinio suvirinimo arba pjovimo darbams. Jtaisas yra skirtas visiems lankinio suvirinimo procesams,
tokiems kaip MIG, MAG, TIG, SMAW, pjovimas plazminiu ir angliniu lanku.

Sio suvirintojo skydelio su automatiskai tamsejanciu filtru nerekomenduojama naudoti suvirinant virs galvos ir vykdant lazerinio suvirinimo ar lazerinio pjovimo
darbus.

5. PRIES PRADEDANT SUVIRINIMO DARBUS

|sitikinkite, kad skydelis yra tinkamai surinktas ir su vidiniais ir iSoriniais apsauginiais leSiais (nuimkite apsauging plévelg).

|sitikinkite, kad apsauginiai leSiai yra Svarls, be tiskaly ir ant jy néra jokiy pazeidimy, pavyzdziui, jdubimy ar jtrikimy. Sureguliuokite galvos juostg taip, kad
bty uztikrintas didziausias komfortas ir regéjimo laukas.

Nuimkite apsauginius baterijos skirtukus, kad bty jjungtas ATF.

Patikrinkite rekomenduojama tamsumo lygj, jautruma Sviesai, delsg pagal suvirinimo bidg ir atitinkamai sureguliuokite ATF (zr. lentele su rekomenduojamais
tamsumo lygiais).

6. NAUDOJIMO NURODYMAI

6.1 VALDYMO PULTAS (12 pav.)

Jei ATF 30 minuciy nenukreipiamas | stipry Sviesos 3altinj, jis automatiSkai persijungia j budéjimo rezimg. ATF automatiSkai aptinka stiprius Sviesos
Saltinius ir grjizta prie ankstesniy pasirinkty nuostaty.

1. I8orinis Slifavimo mygtukas (Grind)

- Norédami jjungti iSorinj Slifavimo rezima, paspauskite mygtuka ,Grind“ (Slifuoti), Zalias Sviesos diodas 3vies 3 sekundes, tai reiskia, kad dabar
ijungtas skydelio lifavimo rezimas.

Veikiant Siam reZimui, ATF nereaguoja j Sviesos $altinj. Nustatytas 3 tamsumo lygis, o delsos ir jautrumo nuostata yra 0.

- Jei neatliekama jokia tolesné operacija, po 30 minuciy ATF grjzta | ankstesnj darbo reZima. Norédamas grjzti j ankstesnjjj rezima, suvirintojas gali
dar kartg paspausti mygtukg ,Grind* (Slifuoti).

2. Slifavimas
- Paspaudus mygtuka ,Grind" (3lifucti), zalias Sviesos diodas Sviecia 3 sekundes, tai reiSkia, kad dabar jjungtas skydelio $lifavimo rezimas. Automati-
nio tamseéjimo funkcija yra i§jungta ir filtras nereaguoja j Sviesa. Nustatytas 3 tamsumo lygis, o delsos ir jautrumo nuostata yra 0.

3. Suvirinimas

- Paspaudus mygtuka ,WELD" (suvirinti), zalias Sviesos diodas Sviecia 3 sekundes, tai reiskia, kad jjungtas skydelio suvirinimo rezimas. Norédami
keisti tamsumo lygj nuo 10 iki 14, naudokite po tamsumo lygio skaiciaus ekranu esancius mygtukus ,+ ir ,-. Kiekvienu paspaudimu tamsumas
didinamas arba mazinamas 1 lygiu.

Pastaba
Kai kuriais iSimtiniais atvejais gali prireikti sumazinti trukdZius, kad automatiskai tamsinantis lesis veikty tinkamai. TIG suvirinimui ir
darbui su stabiliu lanku batina nustatyti didesnio jautrumo nuostata.

4. Pjovimas

- Paspaudus mygtuka ,CUT* (pjauti), zalias $viesos diodas SvieCia 3 sekundes, tai reiskia, kad jjungtas skydelio pjovimo rezimas. Norédami keisti
tamsumo lygj nuo 5 iki 9, naudokite po tamsumo lygio skaiciaus ekranu esancius mygtukus ,+* ir ,-“. Kiekvienu paspaudimu tamsumas didinamas arba
mazinamas 1 lygiu.

5. Delsa
- Naudodamas delsos funkcijg naudotojas gali keisti laika, kurj filtras licka tamsus nutraukus lanka. Sj laika galima reguliuoti nuo
0,1 iki 0,9 sekundés, norédami pakeisti delsos nuostatg, paspauskite po delsos ekranu esan¢ius mygtukus ,+*ir ,-“. Kiekvienu paspaudimu delsos

trukmé didinama arba mazinama 0,1 sekundés dalimi.

6. Jautrumas

Jautrumo funkcija leidZia naudotojui nustatyti optimaly filtro jautruma aplinkai ir aplinkos Sviesai; norédami pakeisti jautrumo nustatyma, paspauskite
po delsos ekranu esan¢ius mygtukus ,+* ir ,-“. Kiekvienu paspaudimu jautrumas didinamas arba mazinamas 1 lygiu. Norédami nustatyti filtrg pagal
aplinka, nustatykite didziausia jautruma (9) ir mazinkite jautruma po vieng lygj tol, kol filtrai bus skaidrds ir nemirksés.

7. Senkancios baterijos indikatotrius
- Indikatorius mirksi kas 3 sekundes, kai senka baterijos ir jas reikia pakeisti. Kai $is indikatorius pradeda mirkséti, rekomenduojame pakeisti abi
CR2032 tipo baterijas per 72 valandas.

8. Tamsumo lygio indikatorius
- Siame lange rodomas esamas tamsumo lygis. Kai jjungtas $lifavimo rezimas, lange rodomas 3 tamsumo lygis, kai veikia pjovimo rezimas - 5-9

lygiai, o suvirinimo rezimas - 10-14 lygiai.
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6.2 ISORINES APSAUGINES PLOKSTES KEITIMAS
I8montavimas (1, 2 pav.)

- Padékite skydelj priekine puse zemyn ant lygaus pavirSiaus (1 pav.).

- PirStais traukite Zemyn priekinio dangtelio ir (arba) apsaugos nuo tiskaly leSio laikiklio slankiklj, kol jis atsidurs leSio apacioje (2 pav.).

- 9 Priekinis dangtelis ir (arba) apsaugos nuo tiskaly lesis turéty atsiskirti nuo skydelio.

- Atleiskite laikiklio slankiklj ir apverskite skydel].

- Dabar tiesiog iSimkite dangtelj ir (arba) apsaugos nuo tikaly lesj.

Keitimas (3 pav.)

- Nuémus priekinj dangtelj, rekomenduojama $varia sausa ir bepluoste $luoste nuvalyti ATF ir patikrinti, ar néra pazeidimy pozymiy.

- Norédami uzdeéti dangtelj ir (arba) apsaugos nuo tiskaly lesj, iki galo jstatykite virSuje esantj skirtuka j anga po $lifavimo mygtuku (3 pav.).
- |sitikinkite, kad abu leSio Sonai yra tinkamai jstatyti j Soninius laikiklius.

- Nyk&¢iu stumkite priekinio dangtelio ir (arba) apsaugos nuo tiskaly lesio laikiklio slankiklj Zemyn, kol jis atsidurs leSio apacioje. Prispauskite lesio
apaciag, uzstumkite laikantjjj Sliauziklj ant leSio ir nuimkite apsaugine plévele.

6.3 GALVOS JUOSTOS NUEMIMAS, KEITIMAS IR REGULIAVIMAS

I$montavimas (4, 5 pav.)

- Norédami iSmontuoti galvos juosta, atsukite galvos juostos varzta, visiskai jj iSimkite (3) ir, Siek tiek lenkdami skydelio korpusa, iSimkite galvos
juostos sgranka (1). Rekomenduojama veél jkisti varztg j saranka ir Siek tiek jj prisukti, kad nepamestuméte jokiy daliy.

- Atlikite tuos pacius veiksmus prieSingoje skydelio puséje.

- Galvos juosta iSimta.

Keitimas (4, 5 pav.)

- Pasirlipinkite, kad kiekviena Soniné dalis bty tinkamoje suvirintojo skydelio (2) puséje (L - kairéje puséje, R - deSinéje). Sulygiuokite galvos juostos
verzle su anga korpuso puséje (jsitikinkite, kad priekiné juostelé yra nukreipta j ATF).

- Sulygiave dalis, jsukite varztg iki galo ir tinkamai priverzkite.

- Atlikite tuos pacius veiksmus priesingoje skydelio puséje.

Reguliavimas (4, 5 pav.)

- Siekiant uztikrinti patogy ir praktiSkg dévéjima, galvos juostg galima sureguliuoti.

- Galvos juostos dydis reguliuojamas naudojant reketo sistema (4). Norédami priverZti, sukite pagal laikrodZio rodykle, o norédami atlaisvinti - prie$
laikrodZio rodykle. Siekiant aktyvinti reketo krumpliaraCiy sistema, reikia jspausti galing rankenéle.

- Soninis reguliavimas atliekamas naudojant slankujj mechanizma ir galvos juostos tvirtinimo sistema (4). Norédami perstumti galvos juostg arciau
arba toliau nuo skydelio priekio, paspauskite svirtj (5) Zemyn ir pastumkite galvos juostg pirmyn arba atgal.

- Galvos juostos aukstis reguliuojamas naudojant virSutines juostas (6, 7). Norédami sureguliuoti, atkabinkite tvirtinimo kaiscius nuo laikiklio ir
perkelkite juosta j norima aukstj.

6.4 VIDINES APSAUGINES PLOKSTES KEITIMAS (6, 7 pav.)
- Padékite skydelj priekine puse Zemyn ir pasukite galvos juostg taip, kad priekiné juosta bty nukreipta j skydelio virsy.
- UZkiskite pirSta uz iSpjovos ATF leSyje, patraukite leSj link saves ir iSimkite jj (6 pav.).

kad lgSis tvirtai jsistatyty (7 pav.).

6.5. AUTOMATISKAI TAMSEJANCIO FILTRO (ATF) KEITIMAS (8, 9, 10 pav.)

- Padékite skydelj priekine puse Zemyn. Pakreipkite galvos juost taip, kad priekiné juosta biity arciau virSutinés skydelio dalies. Tada stumkite
slankiklius, esancius kairéje ir desinéje ATF puséje (8 pav.) aukstyn link skydelio virSaus tol, kol jie sustos.

- Pakelkite ATF aukstyn apytiksliai 45 laipsniy kampu. Tada létai traukite ATF link skydelio apacios, kad bty atlaisvinti kabliukai (9 pav.). Atlaisving
ATF, palikite jj skydelio viduje.

- Atsukite pliuso Zenklu pazyméta varzt skydelio viduje ir jspauskite skydelio iSoréje esant] Slifavimo mygtuka (10 pav.).

- Dabar galite iStraukti ATF i3 skydelio.

- Sumontuokite nauja ATF atlikdami Siuos veiksmus atvirkstine tvarka.

6.6. VALYMAS

Visada bitina pasirlpinti, kad ant automatiskai tamséjancio suvirinimo filtro saulés baterijy ir Sviesos jutikliy nebaty dulkiy ir tiSkaly: valyti galima min-
ksta servetéle arba Svelniu plovikliu (arba alkoholiu) sudrékinta Sluoste. Niekada nenaudokite agresyviy tirpikliy, pavyzdZiui, acetono. Automatiskai
tamséjantys suvirinimo filtrai MOST i$ abiejy pusiy visada turi bati apsaugoti apsauginémis plokstémis (polikarbonato), kurias taip pat reikéty valyti tik
minksta servetéle arba $luoste. Jei apsauginés plokStés kaip nors pazeistos, jas reikia nedelsiant pakeisti. Skydelj valykite muilo ir drungno vandens
miSiniu. Suvirinimo filtrg valykite Svaria servetéle ar bepluoste $luoste. NENARDINKITE j vandenj. NENAUDOKITE tirpikliy.

6.7 BATERIJU KEITIMAS (13 pav.)

Kai mirksi senkancios baterijos indikatorius (raudonas $viesos diodas), suvirintojas (operatorius), prie$ pradédamas darba, turi pakeisti abi CR2032
tipo baterijas APR C850 ATF, atlikdamas toliau nurodytus veiksmus. Prie$ jstatydami baterijy déklus atgal | ATF korpusa, sitikinkite, kad baterijy
poliskumas yra tinkamas! Rekomenduojama pakesisti abi baterijas per 72 valandas nuo tada, kai pradeda mirkséti jspéjamoji lemputé.

- Atsargiai atidarykite baterijy skyrius.

- |dékite naujas baterijas j baterijy skyrius - sitikinkite, kad poliSkumas yra tinkamas!

- |statykite skyrius atgal | filtro korpusa.

- Sumontuokite ATF filtrg atgal j skydel].
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7. REKOMENDUOJAMI TAMSUMO LYGIAI

arba susije darbai

Suvirinimo procesas
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Atsizvelgiant j taikymo salygas, galima naudoti kitg auksciausig arba Zemiausia apsaugos lygj. Tamsesni laukai atitinka tas sritis, kuriose negalima
naudoti atitinkamo suvirinimo proceso.

8. TECHNINES SPECIFIKACIJOS
8.1 Automatiskai tamséjancio filtro MOST PX850 specifikacijos

MOST PX850

Regejimo laukas 98 x 62 mm (3,86 x 2,5 colial)

Filtro kasetes dydis T10x 110 x 9 mm (4,33 x'4,33 x 0,35 colial)

Apsauga nuo UV/IR Stabilus tamsumas DIN 14

NeuZtamsinto filro busena Tamsumo lygis DIN 3

Uztamsinto filro busena 59 (PJOVIMAS) / 10-14 (SUVIRINIMAS)
7

Jutikliai

Siifavimas TAMSUMO LYGIS 3 (iBorinis mygtukas)

Jautrumo reguliavimas SKAITMENINIS (1-9)

Delsos reguliavimas SKAITMENINTS (0,1-0,9 s)

TIG klasé > 2 Amps

Baterijos tipas

2 x CR 2032 (keiciama, eksploatavimo trukme > 2 000 valandy)

Saules baterijos Yra

Maitinimo jjungimas Automatinis,

(iSjungimas)

Budéjimo rezimas jjungiamas po 30 minuciy, jei neaptinkamas ryskios Sviesos $altinis

Svoris 130g

Darbine temperatura Nuo -5 °C iki + 55 °C (nuo 23 °F iki 131°F)

Sandeliavimo temperatura Nuo -20 °C iki + 70 °C (nuo -4 °F iki 158 °F)

ASINZS 1338.1: 2012
EN 379 :2003 + A1 : 2009
ANSI/ISEA 787.1 - 2020
CSAZ94.3:20

Atitiktis standartams
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8.2 MOST PX850 ZENKLINIMO PAAISKINIMAS

4 |/ 5-9/10-14 RYWAL 1 / 1 / 1 / 1 379 CE

Svigsios blisenos skalés Nr. I

Sviesiausios tamsumo biisenos skalés Nr.

Tamsiausios blsenos skalés Nr.

Gamintojo identifikacija

Optiné klase

Sviesos sklaidos klase

Sviesos pralaidumo pokyciy klase

évies_os pralaidumo Klasés priklausomybé nuo kampo

Sio standarto numeris

9. ATSARGINES DALYS IR EKSPLOATACINES MEDZIAGOS (psl.)
10. SANDELIAVIMAS IR GABENIMAS

Nenaudojama ATF reikia laikyti sausoje vietoje, nuo -5 °C iki 55 °C temperatdroje. Dél ilgesnio laikymo aukStesnéje nei 45 °C, gali sutrumpéti
automatiskai tamséjancio suvirinimo filtro baterijos veikimo laikas. Kad bity islaikytas automatiSkai tamséjancio suvirinimo filtro neveikos rezimas,
rekomenduojama sandeéliuoti saulés baterijas tamsoje ir saugoti nuo Sviesos. Tai galima padaryti tiesiog padéjus filtrg ant laikymo lentynos priekine
puse zemyn. Kai skydelis nenaudojamas, rekomenduojama visg jrenginj laikyti pateiktame kelioniniame krep3yje.

Skydelis ir automatiSkai tamséjantis filtras turéty bati gabenami originalioje pakuotéje.

11. GEDIMY NUSTATYMAS IR SALINIMAS

Gedimas IStaisymas

Patikrinkite, ar ant iSorinio dangtelio lgSio néra neSvarumy ir tiskaly, galinciy blokuoti lanko
jutiklius.

Jutikliai nevarus. Nuvalykite juos minkSta bepluoste $luoste.

Patikrinkite rekomenduojamas jautrumo nuostatas ir, jei jmanoma, padidinkite jautruma.
AutomatiSkai tamséjantis filtras netamséja arba mirga | Padidinus lgSio delsa 0,1-0,3 sekundés taip pat gali sumazéti mirkséjimas.

Patikrinkite, ar baterijos yra geros biklés ir tinkamai jdétos. NeSvaris ar oksidavesi baterijos
gnybtai ir kontaktinis filtro pavirSius.

Patikrinkite, ar ATF nenustatytas | padétj ,GRIND" (Slifavimas). Tuomet nustatykite skydelio
rezimg ,WELD" (suvirinimasl[ii‘g_arba) nustatykite tinkama tamsumo lygj 10-14.

Tesis Tieka famsus, kai lankas uzgesta Sureguliuokite jautrumo nuostatas, Ipo truput] mazindami If{g& L. .
arba automatinis IgSis yra tamsus, kai néra lanko. Esant ypac ryskiam apSvietimui, gali prireikti' sumazinti aplinkos $viesumo lygj.

?fzrgnl?:i)a darbiné temperatira. Nenaudokite ATF, kai temperatira yra mazesné kaip -5 °C

Létas persijungimas

Nesvarus arba pazeistas apsauginis lesis ir filtro kasete. Nuvalykite neSvarias dalis ir
pakeiskite pazeistas dalis.

Pasirtipinkite, kad aplinkos ap3vietimas nebiity per mazas. sitikinkite, kad naudojamas
tinkamas tamsumo lygis ir atitinkamai sureguliuokite.

- Nefolygial sureguliuota galvos juosta, f0del atstumas tarp akiy It 1gsio Kaireje
Nejprastas tamsgjimas ir deé¥r?éje pusgse yra s%irtingajs. pairie :

Prastas matomumas

Pastaba
Jeigu nejmanoma pasalinti gedimy, nedelsdami nustokite naudoti skydelj ir kreipkités | artimiausia pardavéja.

12. SALINIMAS

Pastaba
A Elektroning jranga Salinkite atiduodami ja perdirbimo jstaigail
Remiantis Europos Direktyvos 2012/19/EB dél elektrinés ir elektroninés jrangos atlieky reikalavimais bei juos

jgyvendinant pagal nacionalinius jstatymus, eksploatuoti nebetinkamus elektrinius jrankius privaloma perduoti
perdirbimo jstaigai. Jus, kaip uz jranga atsakingas asmuo, privalote gauti informacijg apie patvirtintus atlieky surinkimo punktus.

L,RYWAL-RHC" siilo jsigyti suvirinimo priedy ir asmeniniy apsaugos priemoniy asortimenta. Dél informacijos apie sitilomus produktus kreipkités j
artimiausia ,RYWAL-RHC" biurg (zr. paskutinj psl.) arba apsilankykite tinklalapyje www.rywal.eu
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13. GARANTIJA

Suvirintojo skydelis MOST PYXAR
Pirkéjui garantuojame, kad 2 metus nuo sigijimo datos gaminys bus be medziagy ir gamybos defekty.

Suvirinimo skydelis su automatiskai tamséjanciu filtru MOST PX850
Pirkéjui garantuojame, kad vienerius metus nuo jsigijimo datos gaminys bus be medziagy ir gamybos defekty.

Si garantija netaikoma gaminio veikimo sutrikimams arba Zalai, atsiradusiai dél gaminio pakeitimo, netinkamo naudojimo arba naudojimo ne pagal
paskirtj. Neatsakome uZ bet kokig netiesiogine Zalg ar suzalojima, atsiradusj dél tokio gaminio naudojimo. Rekomenduojame naudoti 3 metus, bet ne
ilgiau kaip 5 metus. Eksploatavimo trukmé priklauso nuo jvairiy veiksniy, tokiy kaip ATF naudojimas, valymas, sandéliavimas ir techniné priezitra.

14. SERTIFIKATAI IR ATITIKTIES DEKLARACIJA

Suvirintojo skydelio MOST PYXAR ir automatidkai tamséjancio suvirinimo filtro MOST PX850 akiy apsaugos bandymus atliko i notifikuotoji jstaiga:
,ECS* GmbH, Obere Bahnstrasse 74, 73431 Aalen, Vokietija, notifikuotoji jstaiga 1883. Pagal iSduotus sertifikatus, EB atitikties deklaracijg galima
rasti Cia: www.rywal.eu/files/pyxar.

q

Suvirintojo skydelis MOST PYXAR:

Siuo patvirtinama, kad gaminys atitinka AAP reglamento reikalavimus:
2016/425,EN 175

1997, EN 166 : 2001 , EN379 : 2003 + A1 : 2009.

Automatiskai tamséjantis suvirinimo filtras MOST PX850:

Siuo patvirtinama, kad gaminys atitinka AAP reglamento reikalavimus: AS/NZS 1338.1 : 2012
EN 379:2003 +A1:2009

ANSI/ISEA Z87.1 - 2020

CSAZ94.3:20

Notifikuotoji jstaiga:

,ECS* GmbH

Registracijos numeris 1883

Huettfeldstrasse 50 Obere Bahnstrasse 74

73430 AALEN 73431 AALEN VOKIETIJA Vokietija
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Manual de utilizare pentru casca de sudura MOST PYXAR cu filtru cu inchidere automata MOST PX850
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2 Precautii de sigurantd............ccooceinncrnnnn.
3 Gama de aplicatii...
4 Informatii generale.
5 Inainte de sudura. ...
6 Instructiuni de operare
6.1 Panou de control .
6.2 Inlocuirea protectiei exterioare
6.3 Indepartarea, inlocuirea si reglarea harnasamentului
6.4 Inlocuirea protectiei interioare
6.5Inlocuireafiltruluiautomat (ADF)
6.6 Curatarea.................ccoooeeue.
6.7 Inlocuirea bateriilor.
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8 Specificatii tehnice .....
8.1 MOST PX850 Specificatiile filtrului de auto-intunecare
8.2 MOST PX850 Explicati marcaje...
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10 Depozitare si transportare..
11 Diagnoza..
12 Eliminare ..
13 Garantie ..o
14 Certificatul si declaratia de conformitate

Copyright 2022, RYWAL-RHC Sp. z 0.0.

Aceasta documentatie, inclusiv toate partile sale, este protejata prin drepturi de autor. Orice utilizare sau modificare in afara limitelor stricte ale legii
dreptului de autor fara permisiunea RYWAL-RHC Sp. z 0.0. este interzis si pasibil de urmarire penala.

Acest lucru se aplica in special reproducerilor, traducerilor, microfilmarii si stocarii si procesarii in sisteme electronice.

1. Atentionari

Urmatoarele cuvinte de semnalizare sunt folosite pentru a sublinia avertismentele de sigurantd care trebuie urmate atunci cand utilizati acest
instrument:

Atentie instiintare
Indica o situatie potential periculoasd care, dacé nu este Indica informatii importante, care daca nu sunt urmate,
evitatd, POATE duce la vatamari minore sau moderate. POATE provoca deteriorarea echipamentelor.

inainte de a incepe lucrul, fiecare persoana care utilizeaza sau raspunde de lucrarile de intretinere la acest dispozitiv trebuie s3 se familiarizeze cu
intregul continut al acestui manual de utilizare. Acest lucru va optimiza utilizarea potentialului dispozitivului.

Atentie! Inainte de a incepe lucrul, va rugdm sa va familiarizati cu manualul de utilizare.

Atentie! O copie a acestui manual de utilizare trebuie pastratd langa dispozitiv si disponibild in orice moment pentru operator.

2.MASURI DE SIGURANTA

Pentru protectia dumneavoastra, cititi in intregime aceste instructiuni pentru casti de sudura si ADF inainte de utilizare. Nerespectarea tuturor acestor
@ instructiuni poate duce la vatamare grava si permanentd, pierderea vederii sau arsuri. Lentilele/placile de acoperire din policarbonat trebuie instalate

atat pe interiorul, cét si pe exteriorul filtrului de auto-intunecare (ADF) inainte de utilizare. Neutilizarea placilor de protectie poate duce la deteriorarea
iremediabild a ADF-ului si poate cauza grave si permanent ranire, pierderea vederii sau arsuri. Deteriorarea lentilei din cauza neinstalarii plécilor de protectie care
nu sunt marcate MOST 1 B CE va anula garantia. Placile de protectie ale acestei casti oferd doar protectie impotriva stropilor si a deteriorarii suprafetei lentilei, NU
impotriva pericolelor de impact severe, a dispozitivelor explozive sau a lichidelor corozive.
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Atentie

Fumul si gazele pot fi periculoase!

Sudarea produce fum si gaze care sunt periculoase pentru sdnatatea dumneavoastra. Tine-ti capul departe de fum. Nu inspirati vaporii. Daca este fn

interior, ventilati zona si/sau utilizati evacuarea la arc pentru a mdepana fumul si gazelle de sudura.
Sudarea produce fum si gaze periculoase pentru sanatatea dumneavoastra.

Tine-ti capul departe de fum. Nu inspirati vaporii. Daca este in interior, ventilati zona si/sau utilizati evacuarea la arc pentru a elimina

sudareafumuri si gaze. Dacé ventilatia este slabd, utilizati un respirator aprobat cu aer. Cititi instructiunile producatorului pentru metale,
consumabile, acoperiri, agenti de curatare si degresanti. Lucrati intr-un spatiu inchis numai daca este bine ventilat sau purtand un respirator cu aer.
Aveti intotdeauna un paznic instruit in apropiere. Fumul si gazele de sudura pot deplasa aerul si pot scadea nivelul de oxigen, provocand ranirea sau
moartea. Asigurati-vd ca aerul respirabil este sigu. Nu sudati in locatii in apropierea operatiunilor de curatare cu degresare sau pulverizare. Céldura si
razele arcului pot reactiona cu vaporii pentru a forma gaze extrem de toxice si iritante. Nu sudati pe metale acoperite, cum ar fi otel galvanizat, plumb
sau placat cu cadmiu, cu exceptia cazului in care invelisul este indepartat din zona de sudurd, zona este bine ventilata si, dacéd este necesar, in timp
ce purtati un respirator cu aer. Acoperirile si orice metale care contin aceste elemente pot degaja vapori toxici dacé sunt sudate.

Razele arcului pot ochiil
Nu priviti niciodatd sudarea cu arc fara protectie adecvata a ochilor. Razele arcului din procesul de sudare produc raze intense vizibile si

invizibile (ultraviolete si infrarosii) care pot arde ochii si pielea.

Scéntei fierbinti zboara din sudura si pot arde ochii si pielea.

Purtati o casca de sudura prevazuta cu o nuanta adecvata de filtru pentru a va proteja fata si ochii atunci cand sudati sau priviti. Purtati ochelari de
protectie aprobati cu scuturi laterale sub casca. Folositi ecrane de protectie sau bariere pentru a-i proteja pe altii de fulger si stralucire, avertizati-i
pe cei din zona sa nu urmareasca arcul. Purtati imbracaminte de protectie din materiale durabile, rezistente la flacdra, manusi de sudura din piele si
protectie completd pentru picioare.

Sudura poate cauza explozii!

Sudarea pe containere inchise, cum ar fi rezervoare, tamburi sau tevi, poate provoca explozia acestora. Scanteile pot zbura din arcul de
sudare. Scanteile care zboard, piesa de lucru fierbinte si echipamentul fierbinte pot provoca incendii si arsuri. Contactul accidental al
electrodului cu obiecte metalice poate provoca scantei, explozie, supraincalzire sau incendiu. Verificati si asigurati-va ca zona este de
vanzare inainte de a efectua orice sudura.

Pastrati mereu la indeménd un extinctor in caz de incendiu. Nu asezati niciodata casca sau ADF-ul pe suprafete fierbinti.Replace scratched
or damaged protection plates. Inainte de a utiliza noua placa de protectie, asigurati-va ca ati indepartat orice pelicula de protectie
suplimentara de pe ambele parti. Nu expuneti filtrul de auto-intunecare la lichide.

Folositi numai piese de schimb originale MOST. in caz de indoiala, va rugdm sé contactati distribuitorul dumneavoastré autorizat.

Materialele care pot intra in contact cu pielea purtatorului ar putea provoca reactii alergice la persoanele susceptibile.

Daca simbolurile F, B si A nu sunt comune atat pentru ocular, cat si pentru cadru, atunci nivelul inferior este cel care va fi atribuit dispozitivului de protectie
complet pentru ochi. Protectia ochilor trebuie utilizatd numai impotriva particulelor de mare viteza la temperatura camerei, nu impotriva particulelor de mare
viteza la temperaturi extreme. Casca de sudurd purtatd peste ochelari oftalmici standard poate transmite impact, creand astfel un pericol pentru purtétor
Pentru toate aplicatiile de sudare este recomandata o distanta de cel putin 50 cm, si niciodata mai mica de 25 cm, intre arcul de sudura si inelele de sudura.
Productorul nu este responsabil pentru nicio defectiune datoratd modificérilor aduse castii de sudura sau ADF, sau utilizrii unui alt ADF de la castile oricarui
alt producator

Tn cazul unei defectiuni electronice, aparatul de sudura riméne protejat impotriva radiatiilor UV si IR conform nuantei 14. Protejati-va pe dumneavoastra si pe
ceilalti de scantei si metal fierbinte.

Nu sudati acolo unde scénteile care zboara pot lovi materialele inflamabile.

Indepértati toate materialele inflamabile din zona de sudare. Dacd acest lucru nu este posibil, acoperiti-le bine cu huse aprobate

Fiti atenti ca scanteile de sudura si materialele fierbinti de la sudare pot trece cu usurintd prin mici fisuri si deschideri catre zonele adiacente. Retineti ca
sudarea pe tavan, podea, perete sau pereti despartitori poate provoca incendiu pe partea ascunsa.

Conectati cablul de lucru la locul de lucru cat mai aproape posibil de zona de sudare pentru a preveni trecerea curentului de sudura pe ci lungi, posibil
necunoscute si sa provoace socuri electrice si pericole de incendiu.

Nu folositi niciodata aparat de sudura cu arc pentru a dezgheta tevile inghetate Scoateti electrodul din suport atunci cand nu este utilizat.

Purtati imbracaminte de protectie fara ulei, cum ar fi manusi de piele, cdmasa grea, pantalom fara mansete, pantoﬂ inalti si sapca.

Indepanau orice combustibil, cum ar fi brichetele cu butan sau chibriturile, din dvs. si din imprejurimile din apropierea locului de sudare inainte de a efectua
orice sudare. Utilizatorii trebuie sa efectueze o inspectie vizuald a protectorului lor inainte de fiecare utilizare. Protectori

care prezinta parti rupte, distorsiuni sau zgarieturi excesive pe lentila, nu sunt adecvate pentru utilizare si nu trebuie purtate.

Protectia marcata in conformitate cu acest standard este asigurata numai atunci cand toate lentilele si componentele de retinere sunt instalate conform listei
sau instructiunilor altor producatori.

Protectiile pentru ochi si fata care au fost supuse unui impact nu trebuie utilizate si trebuie aruncate si inlocuite.

3. Domeniul de aplicatii

Casca de sudura este proiectatd pentru aplicatii de sudare cu arc sau taiere.

Unitatea este potrivita pentru toate procesele de sudare cu arc, cum ar fi MMA, MIG-MAG, TIG, SMAW, Plasma Arc si Carbon Arc. Nu este potrivit pentru
aplicatii de sudare Oxyarc si Laser.
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4. Informatii generale m

Filtrul de sudura MOST PX850 nu protejeaza impotriva pericolelor de impact severe, cum ar fi roti de slefuit fracturate sau discuri abrazive
explozive.

dispozitive sau lichide corozive. Atunci cand aceste pericole sunt prezente, trebuie utilizate apardtoare pentru masind sau protectie impotriva
stropirii ochilor.

Filtrele de sudura cu auto-intunecare sunt proiectate pentru aplicatii de sudare cu arc sau taiere. Unitatea este potrivita pentru toate procesele de sudare cu
arc, cum ar fi

MIG, MAG, TIG, SMAW, Plasma Arc si Carbon Arc.

Aceasta cascd de sudura cu intunecare automata nu este recomandata pentru aplicatii de sudare ,aericd”, sudare cu laser sau aplicatii de taiere cu laser.

5. Inainte de sudare

Asigurati-va ca casca este asamblaté corect si prevazuta cu lentile de protectie interioare si exterioare (va rugam sa indepartati folia de protectie). Asigurati-
va ca protectiile sunt clare si fard stropi si nu prezintd semne de deteriorare, cum ar fi gropi sau fisuri. Reglati calcatia pentru a maximiza confortul si
campul vizual.

Scoateti urechile de protectie a bateriei - permitdnd activarea ADF-ului.

Verificati nivelul de nuanta prescris, sensibilitatea la lumind, intérzierea aplicatiei dvs. de sudura si ajustati ADF-ul in consecintd (consultati tabelul cu
nivelurile de nuantd recomandate).

6. Instructiuni operationale

6.1 Panoul de control (fig 12)

ADF se va porni automat in standby daca nu este directionat catre o sursa de lumina puternica timp de 30 de minute. ADF va detecta automat
sursele de lumina puternica si va reveni la setarile selectate anterioare.

1 Buton de macinare extern

- Pentru a activa modul de méacinare extern, apasati butonul Grind, LED-ul verde va fi aprins timp de 3 secunde, ceea ce indicé ca casca este acum
setatd in modul de slefuire ADF nu va reactiona la lumind in acest mod. Nuanta este setaté la nuanta 3, intarzierea si sensibilitatea sunt setate la 0.
- Daca nu exista nicio operatiune de urmarire, ADF va reveni la modul de lucru anterior dupa 30 de minute. Sudorul poate apésa din nou butonul
Grind pentru a reveni la modul anterior.

2. Mécinati
- Apasati butonul GRIND, LED-ul verde va fi aprins timp de 3 secunde, ceea ce indica ca casca este acum setatd in modul de slefuire, functia de
intunecare automata acum este oprit si filtrul nu va reactiona. Nuanta este setata la nuanta 3, intérzierea si sensibilitatea sunt setate la 0.

3. Sudati

- Apasati butonul WELD, LED-ul verde va fi aprins timp de 3 secunde, ceea ce indica ca casca este setata in modul WELD, pentru a schimba
setarea umbririi pentru 10-14, utilizati butoanele + si - situate sub afisajul numarului de nuante, fiecare apasare va creste/scadea nuanta cu 1 nuantd
completa

Atentie
In unele cazuri extreme rare, poate fi necesara reducerea interferentelor pentru ca obiectivul cu intunecare automata sa functioneze
corect. TIG si aplicatiile cu arc mai stabil necesita setari de sensibilitate mai mari.

4.Cut

-Apasati butonul CUT, LED-ul verde va fi aprins timp de 3 secunde, ceea ce indica ca casca este acum setata in modul CUT. creste/descreste nuanta
cu 1 nuanta completa.

5. Intarziere

- Functia de intérziere permite utilizatorului sa modifice durata de timp in care filtrul rdméne intunecat dupa terminarea arcului, puteti regla acest timp
intre 0,1 si 0,9 secunde, pentru a modifica setarea de intarziere, apasati butoanele + si - de sub afisajul de intérziere. Fiecare apasare va creste/
scadea viteza de intarziere cu 0,1 secunde.

6. Sensibilitate

- Functia de sensibilitate permite utilizatorului sa seteze filtrul la sensibilitatea optima la mediu si lumina ambientald, pentru a schimba setarea
sensibilitatii, apasati butoanele + si - de sub afisajul intarziere. Fiecare apasare va creste/scddea sensibilitatea cu 1. Pentru a seta filtrul la mediu
setati sensibilitatea la maxim (9) si micsorati sensibilitatea cu una pana céand filtrele raman in starea clara fara palpaire.

7. Indicator de putere scazutd
- Indicatorul va clipi la fiecare 3 secunde cand bateriile sunt descarcate si trebuie inlocuite. Va sfatuim, odatd ce acest indicator luminos incepe sa

clipeasca, inlocuirea ambelor baterii CR2032 in decurs de 72 de ore.

8. Indicator de umbra
- Nuanta curenta este indicatd in aceastd fereastra cand modul de slefuire, afisajul va afisa nuanta 3. Cut va afisa 5-9 si sudarea va afisa 10-14.
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6.2 Inlocuirea plicii exterioare de protectie

Demontare (fig. 1, 2)

- Asezati casca cu fata in jos pe o suprafatd plana (Fig. 1).

- Cu degetele, trageti in jos capacul frontal / glisiera de retinere a lentilei stropite pana cand elibereaza partea inferioara a lentilei (Fig. 2).

- 9 Capacul frontal / lentila de stropire ar trebui sa cada departe de casca.

- Eliberati glisiera de retinere si intoarceti casca.

- Acum pur si simplu ridicati capacul/lentila de stropire.

Tnlocuire (fig. 3)

- Cu viziera indepartata, este o practica bund sa curatati ADF cu o carpa curatd, uscatd, fara scame si sé verificati daca existd semne de deteriorare.
- Pentru a monta capacul / lentilele de stropire, introduceti urechea de locatie de sus in fanta de sub butonul de slefuire pana cand este complet
amplasata (Fig. 3).

- Asigurati-va ca ambele parti ale lentilei sunt amplasate corect in fantele laterale de retinere.

- Cu degetul mare, impingeti in jos capacul frontal / glisiera de retinere a lentilei pana cand se elibereaza de partea inferioara a lentilei, apasati in jos
pe partea inferioard a lentilei si glisati diapozitivul de retinere peste lentila si indepartati folia de protectie.

6.3 HEADGEAR REMOVAL, REPLACEMENT AND ADJUSTMENT

Demontare (fig. 4, 5)

- Scoateti castile prin desurubarea surubului calului, demontandu-I complet (3) si flexand carcasa castii de pe ansamblul castii (1). Este o practica
buna sa reintroduceti surubul inapoi in ansamblu, oferindu-i cateva spire, ceea ce ajuta la prevenirea pierderii pieselor.

- Repetati acest proces pentru partea opusa

- Banda pentru cap este acum scoasa.

Inlocuire (fig. 4, 5)

- Asigurati-va ca fiecare grebla este montatd corect pe fiecare parte (partea stanga L, partea dreapta dreapta) a castii de sudura (2) aliniati piulita
benzii pentru cap cu orificiul din partea laterala a carcasei (asigurati-va ca banda de transpiratie din faté este indreptaté spre ADF ).

- Odata aliniat, insurubati surubul pana la atingerea tensiunii dorite.

- Repetati acest proces pe partea opusa.

Reglare (fig. 4. 5)

- Exista mai multe ajustari care pot fi facute pentru a asigura o potrivire confortabila si practica.

- Marimea benzii - aceasta este reglatd pe sistemul de clichet (4) Rotiti in sensul acelor de ceasornic pentru a strange in sens antiorar pentru a slabi.
Pentru a activa sistemul de viteze cu clichet, butonul din spate va trebui sa fie apasat.

- Ajustare laterald - Se regleaza pe mecanismul de glisare amplasat si pe sistemul de prindere a benzii (4) pentru a muta bentita mai aproape sau
mai departe de partea din fata impingeti in jos parghia (5) si deplasati bentita inapoi/inainte.

- Indltimea benzii - aceasta este reglata pe curelele de ceas deasupra capului (6,7) pentru a regla separarea stifturilor de blocare de suport si
deplasarea curelei la indltimea necesara.

6.4 INLOCUIREA PLACII DE PROTECTIE INTERIOARE (fig. 6, 7)

- Asezati casca cu fata in jos si rotiti castile astfel incat banda de transpiratie sa fie indreptata spre partea de sus a castii.

- Introduceti degetul in obiectivul decupat pe ADF si trageti lentila spre si obiectivul va iesi (Fig. 6)

- Pentru a monta lentila interioara, localizati un capat in urechile de amplasare a ADF, indoiti lentila in mijloc si glisati celalalt capat in urechea din
locatia opusa, asigurandu-va ca obiectivul este fixat (Fig. 7).

6.5. INLOCUIREA FILTRULUI DE AUTO-INTUNECARE (ADF) (fig. 8, 9, 10)

- Puneti casca cu fata in jos. Inclinati unitatea pentru acoperirea capului, banda pentru transpiratie este mai aproape de partea superioara a castii.
Acum impingeti diapozitivele din stanga si dreapta

ADF (Fig 8) in sus spre partea de sus a castii pana cand se opresc fizic.

- Ridicati ADF-ul in sus pana cand acesta se afla la un unghi de aproximativ 45 de grade. Trageti usor ADF spre barbia castii, aceasta va elibera
carligele

(Fig.%). Odatd ce ADF-ul este liber, Iasati interiorul castii.

- Desfaceti surubul de antrenare pozitiv din interiorul castii si apasati butonul de slefuire din exteriorul castii (Fig. 10).

- ADF-ul va veni acum liber de pe casca.

- Instalati ADF-ul de schimb urméand pasii in ordine inversa.

6.6. CURATAREA

Este intotdeauna necesar sa pastrati celulele solare si senzorii de lumind ai filtrului de sudurd cu autointunecare fara praf si stropi: curatarea se poate
face cu un servetel moale, sau o carpa inmuiatd in detergent bland (sau alcool). Nu utilizati niciodata solventi agresivi, cum ar fi acetona. CELE MAI
MULTE filtre de sudura cu auto-intunecare ar trebui sd fie intotdeauna protejate pe ambele parti cu placi de protectie (policarbonat), care trebuie, de
asemenea, curatate doar cu un servetel sau o carpa moale.

Daca plécile de protectie sunt deteriorate in vreun fel, acestea trebuie inlocuite imediat. Curatati casca cu sapun bland si apa calduta. Curatati filtrul
de sudura cu un servetel sau o carpa curata, fara scame. NU scufundati in apa. NU folositi solventi.

6.7 INLOCUIREA BATERIILOR (fig. 13)
Cand indicatorul bateriei descércate clipeste (LED rosu), sudorul/operatorul trebuie sa inlocuiasca ambele baterii CR2032 din APR C850 ADF,
urmand pasii de mai jos inainte de a incepe lucrul. Va rugém sé va asigurati cd polaritatea bateriilor este corectd inainte de a apasa tavile pentru

baterii inapoi in carcasa ADF! Se recomanda inlocuirea ambelor baterii in 72 de ore de la momentul in care lampa de avertizare clipeste.
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- Deschideti cu grija compartimentele bateriilor.

- Puneti noile baterii in compartimentele pentru baterii - asigurati-vé ca polaritatea este corectd!
- Fixati compartimentele inapoi in carcasa filtrului.

- Instalati filtrul ADF inapoi pe scutul castii.

7. GRADE RECOMANDATE DE INTUNECARE

Procesul de sudare

Sau tehnici asemenatoare
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Tn functie de conditiile de aplicare, poate fi utilizat urmatorul nivel de protectie cel mai inalt sau cel mai scazut. Zonele mai intunecate corespund

acelor zone in care procesul de sudare corespunzator nu poate fi utilizat.

8. SPECIFICATII TEHNICE
8.1 MOST PX850 SPECIFICATII FILTRU DE AUTO-INTUNECARE

MOST PX850

Zona de vizualizare

98 X 62 mm /3.86" X 2.5"

Marimea cartusului

110 x 710 x 9 mm /4.33" x 4.33" x 0.35"

UVIIR Protectie

Tntunecarea permanenta DIN 14

Starea de lumina DIN 3

Starea de intuneric 5-9 (CUT) /10-14 (WELD)

Sensori 4

Macinare SHADE 3 (Buton extern)

Control al senzitivitatii DIGITAL(1-9)

Control al latentei DIGITAL(0.1-0.9S)

TIG Rating >2Amps

Tipul bateriei 2 x CR 2032 (inlocuibila, Lifetime >2000 h)
Celular Solar Yes

Power On/Off ét%tr?drg)? tmode after 30 minutes if not exposed to bright light source
Greutate 130¢g

Temperatura de operare

5°C do + 55°C (23°F do 131°F)

Temperatura de depozitare

-20°C do + 70°C (-4°F do 158°F)

Standarde

ASINZS 1338.1 - 2012
EN 379 : 2003 + A1 : 2009
ANSI/ISEA Z87.1 - 2020
CSAZ794.3:20
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8.2 MOST PX850 Explicarea gradatilor
4 |/ 5-9/10-14 RYWAL 1 / 1 / 1 / 1 379 CE

Light state scale no I
Lightest dark state scale no

Darkest state scale no

Manufacturer’s identification

Optical class

Diffusion of light class

Variations in luminous transmittance class

Angle dependence of luminous transmittance class
Number of this standard

9. PIESE DE SCHIMB SI CONSUMABILE (page )
10. DEPOZITARE SI TRANSPORTARE

Cénd nu este utilizat, ADF-ul trebuie depozitat intr-un loc uscat, in intervalul de temperatura de la -5 °C la 55 °C. Expunere prelungité la temperaturi
de peste 45 °C poate scadea durata de viata a bateriei filtrului de sudura cu intunecare automata. Se recomanda mentinerea celulelor solare ale
filtrului de sudurd cu autointunecare in intuneric sau neexpuse la lumind in timpul depozitarii pentru a mentine modul de oprire. Acest lucru se poate
realiza prin simpla asezare a filtrului cu fata in jos pe raftul de depozitare. Cand casca nu este utilizata, recomandam depozitarea unitatii complete in
geanta de transport furnizata.

Casca si filtrul de autointunecare trebuie transportate in ambalajul original.

11. DIAGNOSTICARE

Fault Rectification

Verificati lentila capacului exterior pentru murdarie si stropi care ar putea bloca senzorii de
arc.

Senzorii sunt murdari, stergeti-i cu o carpa moale, fara scame.

Verificati recomandarile de setare a sensibilitatii si cresteti sensibilitatea daca este posibil.
Cresterea intarzierii lentilei cu 0,1-0,3 secunde poate reduce, de asemenea, palpairea.
Verificati bateriile si verificati dacd sunt in stare buna si instalate corect. Bornele bateriei si
suprafata de contact a filtrului sunt murdare sau oxidate.

Verificati daca ADF nu este setat in pozitia ,GRIND”, apoi setati casca pe ,WELD” si/sau
umbra corespunzatoare de la ,10-14".

Filtrul de intunecare automata nu se intuneca sau
pélpaie

Tentila ramane intunecata qupa ce arcul de sudura | Reglati fin setarea sensibilitati requcand aceasta in trepte mici. .
este stins, In conditii de lumina extrema, poate fi necesar sa se reduca nivelurile de lumina din jur.

« Temperatura de functionare este prea scazuta, nu utilizati ADF la temperaturi sub -5 °C (+23
Comutare lenta oF).

Capacul lentilei si cartusul filtrului sunt murdare sau deteriorate, curatati componentele

Vedere slabd murdare si inlocuiti-le pe cele deteriorate. o .
Asigurati-va ca lumina ambientald nu este prea scazuta. Asigurati-va ca numarul de nuante

. « Banda pentru cap a fost setata inegal, astfel incat distanta dintre ochi si lentila este diferita
Intunecare neregulata din stanga spre dreapta.

Atentie
A Daca defectiunile descrise nu pot fi rezolvate, opriti imediat utilizarea castii si contactati cel mai apropiat distribuitor.

12. DISPOSAL

Atentie
Aruncati echipamentele electronice la unitatea de reciclare!

in conformitate cu Directiva Europeand 2012/19/CE privind deseurile de echipamente electrice si electronice si im-
plementarea acesteia in conformitate cu legislatia nationald, echipamentele electrice si/sau electronice care au ajuns la sfarsitul
duratei de viata trebuie aruncate la o instalatie de reciclare.

In calitate de persoana responsabild pentru echipament, este responsabilitatea dumneavoastrd sa obtineti informatii despre
statiile de colectare aprobate.

RYWAL-RHC are pentru achizitionare o gama larga de accesorii de sudura si echipamente de protectie personald. Pentru informatii despre produsele
oferite, va rugdm sa contactati cel mai apropiat birou RYWAL-RHC (vezi ultima pagind) sau sa ne vizitati pe site-ul nostru www.rywal.eu
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13. GARANTIE
MOST PYXAR casca de sudura

Garantam cumparatorului ca produsul nu va avea defecte de material si de manopera pentru o perioada de 2 ani de la data achizitiei.

Casca de sudurd MOST PX850 Auto Darkening

Garantam cumparatorului ca produsul va fi lipsit de defecte de material si de manopera pentru o perioada de un an de la data achizitiei.

Aceasta garantie nu acoperd defectiunile sau daunele produsului, care rezultd din manipularea, utilizarea gresitd sau abuzul produsului. Nu suntem
responsabili pentru nicio daune indirecte sau vatamari care decurg din utilizarea produsului. Recomandam o utilizare pe o perioada de 3 ani, dar nu
mai mult de 5 ani. Durata de utilizare depinde de diversi factori, cum ar fi utilizarea, curétarea, depozitarea si intretinerea ADF.

14. CERTIFICATE SI DECLARATII DE CONFORMITATE

Casca de sudura MOST PYXAR si filtrul de sudurd cu intunecare automatd MOST PX850 sunt testate pentru protectia ochilor de catre urmatorul
organism notificat: ECS GmbH Obere Bahnstrasse 74, 73431 Aalen Germania, organism notificat 1883. Pe baza certificatelor emise, Declaratia de
conformitate CE a fost eliberat, disponibil la: www.rywal.eu/files/pyxar.

C€

Masca protectie la sudare MOST PYXAR
Produsul respecta indicatiile Regulamentelor CE:
2016/425,EN 175

1997, EN 166 : 2001, EN379 : 2003 + A1 : 2009.

Filtrul cu inchidere automata MOST PX850:
Produsul respecta indicatiile Regulamentelor CE:
AS/NZS 1338.1:2012

EN 379 :2003 + A1: 2009

ANSI/ISEA Z87.1 - 2020

CSAZ94.3:20

Organism notificat:
ECS GmbH

Registration Number 1883
Huettfeldstrasse 50 / Obere Bahnstrasse 74
73430 AALEN / 73431 AALENGERMANY, Germany
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PykoBoAcTBO nonb3oBaTensi cBapo4yHou macku MOST PYXAR c aBToMaTUu4eckum punbLTpom
m MOST PX850
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82 OGbsicHeHMe  MapkMpOBKM  aBTOMATuueck  3aTemHsiowmx  ¢unbtpos  MOST  PX850
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aBTOMaTU4eckum SATEMHEHUEM .....cooviiiiiiiiiii

9 3anacHble YACTH e
10 XpaHeHue " TPaHCNopTUpOBKa
1 YcTpaHenne HeucnpaBHocTel

12 Ytunusaumsa

13 [apaHTus

14 CepTudpukaumns  n fieknapaums COOTBETCTBUA

OO NNNOTTUORRRRRWN

Astopckue npasa © 2022, RYWAL-RHC Sp. z 0.0.

3Ta OKyMeHTaLuS, BKIloYasi BCE €€ YacTy, 3alluileHa aBTopCKuM npaeoM. JTioboe 1cnonb3oBaHue i MoaMduUKaLns, BbIXOASALLNE 33 paMKH
CTporux orpaHu4eHuit 3akoHa o6 aBTopckom npase, 6e3 cornacust RYWAL-RHC Sp. z 0.0.

3anpeLleHbl 1 nognexar yI'OJ'IOBHOVI OTBETCTBEHHOCTU.

370 0cobeHHo kacaeTcs KonupoBaHud, nepesoaa, MMKpOCpMﬂbMMpOBaHMFI, a TaKxe XpaHeHusa u 06p660TKM B 3NIEKTPOHHbIX CUCTEMAX.

1. NpepynpexpeHus

Criepylolume CUTHanbHbIe C0Ba MCMOMb3YIOTCA ANS BbIAENEHUA NpesynpexaeHuii o 6e30nacHoCTI, KOTOPbIMU AONMXHbI BbiTb:

MNpeaynpexpexHve

Yka3blBaeT Ha NOTEHLManbHo OMacHylo cuTyauuio,
KOTOpas, eCnit ee He NPefoTBPaTUTL, MOXET
MPUBECTU K CEepbe3HbIM TPaBMam Ui CMepTy.

BHumaHue

YKa3blBaeT Ha BaxHylo MHdopmaLmio,
urHopuposahiue kotopoit MOXET npusect k
MOBPEXAEHMIO BaLLEro 060pyA0BaHMS.

Kaxgbiit Yenosex, KOTOprVI ncnonb3yet Macky Unu Hecet OTBETCTBEHHOCTb 3a eé chnyxmaaHlne, [OIXEH MOJTHOCTbI NPOYUTaTh

[aHHOe PyKOBOACTBO nepe Havyanom paGOTbI.
370 N03BONUT ONTUMANLHO MCMONb30BATb BO3MOXHOCTI csapquoﬁ Macku.

BHumanme! I'Iepe/:t Havanom pa60m 03HaKombTeCb C MHCprKLlMeﬁ no sKcnnyartauuu.

BHumanue! Konus atoro PYKOBOACTBA [JONXHa XpaHWUTbCA TaMm, rae UCnofib3yeTca Macka, 1 A0NIXHa 6bITb BCEraa LOCTYyNHa onepaTtopy.

2. Mepbl NpeaoCTOPOXHOCTH

B wensx cobcTBeHHoi 6e30nacHOCTI BHUMATENbHO NPOYTUTE MHCTPYKLMN K caapouuoﬁ Macke nepep, ux ucnonb3oBaHueM. HecobnioneHve Beex
@ VIHCprKLlI/IVI MOXET NPUBECTH K CEPbE3HBIM U HeospaTMMblM TpaBMam, CnenoTe Unu oxoram. I'Iepep, UCNOMb30BaHWEM YCTAHOBUTE NIUH3bI U3 N
OHMKapﬁoHaTa, npeaoTBpaLyatoline nospexaeHne, Ha BHyTpeHHeﬁ Il BHELHei! CTOPOHe aBTO3ATEMHAIOLLEr0 (unbTpa. Hecobniogetue npasun

MCnoNb30BaHNA 3aLLUUTHBIX IMH3 MOXET NPUBECTU K Heo6pammomy NOBPEXAEHNI0 qumpra ucratb I'Ipl/l‘-IVIHOVI CEPbE3HBIX 1 HeOGpaTMMbIX TpasM, Cnenotbl Unu

OXOros. I'Ioapexp,eHme

CBETOUNLTPA M3-3a TOTO, YTO He BbIN0 YCTAHOBNEHO 3alLMTHOE CTEKNO ¢ Mapkuposkoit MOST 1 B CE, aHHynMpyeT rapanTuio. 3alwuuTHble NvH3bl oGecneunsair
3aLMTY TONLKO OT BpbI3T U NOBPEXAEHUS MOBEPXHOCTH, HO HE OT CepbesHbiX Y1apoB, B3PLIBHbIX YCTPOIICTB MM arpeCCUBHbIX XUIKOCTEN.
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MpepynpexnaeHne m

Mapbi 1 ra3bl MOryT GbiTb OMACHbIMM.

I'IpM CBapke BbIAENATCA OnacHble And 300p0BbA Napbl U rasbl. CBapOHHbIVI [bIM W ra3bl MOryT BbITECHATb BO3AYX W CHUXaTb
COAEpXaHue Kucnopoaa, Yto MOXET NPUBECTU K TpAaBMam Unu CMEpT. y6eIJ,VITer, 4TO BO3AYX, KOTOPLIM Bbl AbILKTE, GesonaceH.

[epxuTe ronosy noganblue oT napos. He BAbixaitTe napbl.

Haxopafcb B nOMeLLEHUN, NPOBETPUTE UX U / AN UCnONb3yiiTe CUCTEMY Bbinycka ANA yAaneHns CBapoyHoro AbiMa v ra3os. Ecin
T+t

BEHTUNALMA NoXas, UCnonb3ayitTe CUCTEMY N0AaYN BO3AyXa C NPUHYAUTENbHON Nofayeil Bo3ayxa. MpouTUTe MHCTPYKLMM NPON3BOAUTENS
no MeTannamM, pacXo4HblM MaTepuanam, noKpbITUAM, OUUCTUTENAM U 06E3>KI/IpI/IBaTeJ'IﬂM. Pa6ortaiiTe B 3aMKHYTbIX MPOCTPAHCTBAX TOMbKO B TOM
Crny4yae, ecnit OHU XOpOLLO BEHTUNNUPYIOTCA, UMK C UCMIONb30BaHNEM CUCTEMbI NPUHYAUTENTbHOrO 06/1yBa C nogayei Boagyxa.

He BbiNONHATE CBapKY B HENOCPEACTBEHHON 6n130CTH OT OnepaLit N0 06E3XUPUBAHNIO, OYUCTKE UMK HAMbINEHNIO: TENNO U [Yrosble fly4n moryT
BCTynaTb B peakuuto C napamu ¢ 06pasoBaﬂmeM 0OY€eHb TOKCUYHbIX U pa3gpaxatoumx ra3os.

He cBapuBaiiTe MeTannbl ¢ NOKPLITUEM, TaKMe KaK rafbBaHU3NpOBaHHas, CBUHLIOBAA UMK KafMUeBasn CTalb, 3a UCKNIOYEHEM Cllyyaes,

Korga nokpbiTUe ynandaetca Ha MecTe CBapKu, NoMeLLeH1e XopoLlo BEHTUNMPYETCA, U Npu HeobX0AMMOCTH MOXHO 1CNONb30BaTh cucremy
NPUHYAMTENbHON NoAayu Bo3ayxa. MoKpbITUS 1 Apyrue MeTanibl, CoaepXallune 3Ti 3NeMEeHTbI, MOryT BbIAENATb TOKCUYHbIE Napbl BO BPEMS CBApKM.

TMyuw pyru moryT 0bxeub rnasal

Hukorzia He cMoTpuTe Ha AyroByto cBapky 6e3 Haanexaluel 3awuTsl rmaa. Nlywu ayru, obpasyloLvecs B mpoLecce cBapky, reHepupyiot
WHTEHCVBHbIE BUAVMbIE 1 HEBUAUMBIE Ny4n (YNbTpaduoneToBble 1 MHPaKpacHbie), KOTOPbIE MOTYT BbI3BaTb OXOrY rMa3 1 KOXH.
Topsiuvie MCKPbI BbINETAIOT U3 CBAPHOTO LUBA U MOTYT 06Xe4b rnasa i KoxXy.

Bo Bpemst cBapku Mnu HabniofeHus CliefyeT HOCUTb MacKy C COOTBETCTBYIOLMM 3aTEMHEHHbIM (DUNbTPOM ANs 3aluuThl NUUa W nas.
Wcnonbayitte 3alnTHble 3kpaHbl UM Gapbepsl, YTOGbI 3aLWNUTUTL APYTIAX NIOAEI OT BCBILLKK W BIMKOB, NPeAynpeauTe ApYriX Niofei nobnmsocTy,
4TOGbI OHW HE CMOTPENM Ha fiyry.

Mcnonb3yitte cpeAcTBa MHAMBUAYaNbHON 3aLUTbl AN CBAPLNKOB.

CBapka MOXeT Bbl3BaTb NOXap Mu B3pbiB!

B3pbIB MOXET NPOU30IATYH MY CBapKe B 3aKPbITbIX EMKOCTAX, TakiX kak pesepByapbl, 604k i Tpy6el. OT cBapouHOi Ayru MoryT

= pasnetarbcs Mckpbl. [leTALMe UCKPbI, ropsyas AeTanb 1 ropsyee 060pyAoBaHie MOryT BbI3BaTb BO3rOpaHue i OXoru.

CnyyailHblit KOHTAKT C METanAM4YeCcKUMI NpeAMEeTaMu MOXET Bbi3BaTb MCKPbI, B3PLIB, Neperpes uu noxap. Mepes Havanom ceapky
ybeauTecs, 4to 310 6e30nacHoe MecTo.

He BbinonHsiiTe cBapky, €Cnu UCKPbI MOTYT YNacTb Ha NerkoocnnameHsIoLWmiica Matepuan.

Bce nerkoBocnnameHsioluuecs Matepuarnbl AomKHb! GbiTb yAaneHsl 3 30Hbl cBapki. ECAv 370 HEBO3MOXHO, MNIOTHO 3aKpoiiTe ux
of06peHHbIMU NokpbiBanamu. ByabTe GANTENbHbI, Tak Kak CBapOYHble MCKPbI 1 FOpsiYMe CBAPOUHbIE MaTepuanbl MOryT NErko MPOHUKHYTb
yepes HebonbluMe TPeLLWHbI 1 OTBEPCTUS B COCEHINe 06nacTy.

wmeitTe B BUAY, YTO CBapka NoTOMKa, Nona, Neperopoakit MOXET Bbi3BaTb BO3rOpaHUe Ha HEBUANMON CTOPOHE.

Bcerpa umeiite nog, pykoit orHeTywwutens 1 GyasTe 0CTOPOXHBI, YT0BbI He Bbin0 Moxapa.

Hukoraa He knaguTe MacKy Unu aBTO3aTeMHSIOLMIACS (UNbTP Ha ropAyme NOBEPXHOCTH.

MouapanaHHble it NOBPEXAEHHbIE 3aLMUTHbIE MH3bI HEOBXOAUMO HEMEAIEHHO 3aMeRuTb. Tlepes MCnonb30oBaHIEM HOBOTO 3aLLMTHOTO CTeKna
ybeaunTech, 4T0 C 06€eMX CTOPOH yAaneHs! BCe AOMONHUTENbHbIE 3aLLUUTHbIE MEHKU.

He ponyckaiite nonagaHna Xvakoctelt Ha aBTo3aTEMHSIOLMIACA UNbTP.

Wcnonbayiite Tonbko opuruHanbHble 3anyactu MOST. B criyyae coMHeHWit 0bpaTuTech k aBTOpU30BaHHOMY AUCTPUBLIOTOPY.

Matepuanbl, KOTopble MOryT KOHTAKTUPOBATb C KOXEN, MOTYT Bbi3blBaTb annepriuyeckie peakwun y BOCIPUMMUUBLIX TOAEH.

3awwa rnas ucnonb3yeTcs TONbKO NPOTUB YaCTHL, ABUXYLUMXCA C BLICOKO CKOPOCTbIO MPU KOMHATHOI TeMnepaType, HO He Mpy 3KCTpeManbHbIX
Temneparypax.

CsapoyHas Macka MOST PYXAR, HapeTas Ha CTahaapTHble KOPPEKTUPYIOLLME O4KY, MOXET nepeAasarthb YAapbl v, TakuM 06pa3oM, NpefCcTaBnATL yrposy
QNS nonb3oBaTens.

[ins Bcex cBapouHbIX paboT peKOMEHZyeMoe paccTosHUe MeXAY Byroi U rnasamy CBapLunka AOMXHO GbiTb He MeHee 25 cM (onTuManbHoe /
pekoMeHzyemoe paccTosiHue cocTasnsieT 50 cm).

Mpou3BoauTeNb He HeceT OTBETCTBEHHOCTYH 3a AeeKThl, Bbi3BaHHbIE MOAU(UKaLIMEN CBAPOYHOA MaCKM UNM aBTOMATUYECKOTO 3aTeMHsitoLLEro (unbTpa
1NN UCNONb30BAHMEM aBTOMATUYECKOro 3aTeMHsioLLero (hUnbTpa U3 Lema Apyroro Npou3BOANTENS.

B cnyyae HeucnpaBHOCTI 3NEKTPOHNUKM CBAPLLMK MO-MPEXHEMY 3aLLMLLEH OT yNbTPatuoNeToBoro U MHPaKpacHoro UnyyeHns (NocTosiHHbIin oTTeHoK DIN
14

P

3aLLlI/ITI/ITe cebsi u [pyrux OT UCKp 1 ropadyero metanna.

Pabouuit kabenb cnepyet noakn4atb Kak MOXHO Bnmxe K MECTY CBapKu, 4T06bI CBapOHHbWI TOK HE NPOXOAWN MO ANMHHOMY, BO3MOXHO, HEU3BECTHOMY
nyTi, CO34aBan PUCK NOPaxXeHUa 3NeKTPUYECKUM TOKOM U BO3ropaHua.

Monb30Batenu fONXHbI BU3yasbHO NPOBEPATb COCTOAHNE NPOAYKTa nepef KaxabiM UCMOb30BaHUEM. [ertanu, Ha KOTOPbIX BUAHBI TPELLMHbI, )lquODMaLlVIVI
WNK Ype3mepHble LapaniHbl, He noanexat PEMOHTY U LOMXHbI 6biTb 3aMeHeHbI nepea UCnonb3oBaHUeM Linema.

3auwwra, 0603Ha4€eHHas B COOTBETCTBUM C HaCTOALLMM CTaHLapToM, 06ecneynBaeTcs TONbKO B TOM Cny4ae, ecnu BCe CTeKna W Apyrue CMEHHbIE ANEMEHTbI
YCTaHOBJE€Hbl B COOTBETCTBMU CO CMIUCKOM UK APYTUMUN UHCTPYKLMAMUN NPOU3BOAUTENS.

MexaHunyeckn MOBPEXAEHHbIE 3NIEMEHThI 3allUThI a3 1 nuua Cnonb3oBatb HENb3A, UX CNeayeT CHUMATh U 3aMEHATb.

3. Chepa npumeHeHUA

CBapoyHas Macka MOST PYXAR npepHa3sHayeHa fns 3aluwTsl rnas / ronosbl npu Ayrooil ceapke, Takoi kak MMA, MIG-MAG, TIG, SMAW, nnasmeHHas u
yrnepoAHas fiyroBas CBapka, a Takxe Ans npowecca WnudoBaHns.

CBapoyHas Macka MOST PYXAR He nopxoput Ans na3epHoil 1 KUCNOPOAHO-AYrOBOI CBAPKY.
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4. 06wme cBegeHUst

CBapouHblii unbtp MOST PX850 He 3aluyiiaeT oT cepbesHblX YAapOB, Bbi3BaHHbIX NONOMKON WAN(OBANbHbIX AN OTPE3HbIX KPYroB, B3pbIBYATLIMM
BELLECTBAMI UMM arpeccyBHbIMIA XMAKOCTAMM. it HANMYMM TaKol ONacHOCTU HEOBXOAMMBI 3alUUTHbIE OTpaXAeHns ANA MalMHbl AW 3aluTa rmas ot
6pbiar. CBapouHble (UNbTPbI C ABTO3aTEMHEHNEM NpeaHa3HayeHbl ANs CBapky v AyroBoil pesku. MoaxoauT Ans BCex MPOLEcCOB AyroBoii CBapKW, Takix kak
MIG, MAG, TIG, SMAW, nna3meHHas u yronbHas cBapka.

CBapoyHyto Macky MOST PYXAR ¢ aBToMaTnyeckiM 3aTeMHsIoLMM (DUNbTPOM He PEKOMEHAYETCA UCTIONb30BaTh ANst CBAPKM Haf roNoBON, NasepHoi
CBapKMU, KUCITOPOAHO-LyrOBOiA CBAPKM U PE3KU.

CBapOyHbIii hUIbTP C aBTOMATUYECKUM 3aTEMHEHWEM BCErfia CMefyeT UCTONb30BaTh C OPUTMHANBHBIMYU BHELUHUMM U BHYTPEHHUMY 3aLLUTHBIMUA NMH3AMM.

5. Nepen cBapkomn

Y6egutech, yto cBapoyHast Macka MOST PYXAR npaeunbHo cobpaHa i OcHaleHa BHYTPEHHUMY ¥ BHELUHUMM 3aLLMTHBIMIA IMH3aM (YAanuTe 3aluuTHyH
MNEHKY).

Y6equTech, YTo NMH3bI YNCTbIE, 663 CKOMOB U Ha HUX HET CNe0B MOBPEXAEHMI, TakuX Kak Zbipbl UM pa3pbiBbl.

OtperynupyiiTe nem no pasmepy ronosbl, YTo6bl yBENM4MTL KOMAOPT 1 0630p.

CHMMWTE 3aLuuTy akKyMynaTopa, YTo6bl aKTUBMPOBaTb (UNLTP aBTOMATUYECKOTO 3aTEMHEHMS.

MpoBepbTe PeKOMEHAYEMbII YPOBEHb 3aTEMHEHWS, CBETOYYBCTBUTENBHOCTb, 33AEPXKY NOCE CBAPKVM M COOTBETCTBYHLMM 06pa3oM HAcTpoiiTe (unbTp
aBTOMaTUYECKOro 3aTEMHEHMS (PEKOMEHyEMble YPOBHU 3aTEMHEHMS CM. B TabnuLe).

6. PaboTta cBapouHou Mmacku MOST PYXAR n aBTOoMaTtuyeckoro dounbtpa MOST PX850
6.1 MAHETb YNPABIEHUS (puc.12)

CDVIJ'Ipr aBTOMaT4ecKoro 3aTeMHeHuss aBToMaTti4eckun nepeﬁner B PeXUM 0XWAaHua, ecnii OH He HanpasieH Ha CUNbHBII UCTOYHMK CBETA B
TeveHune 30 MUHYT. OuNbTp aBTOMATUYECKN OBHAPYXHT CUNbHBIE UCTOYHUKN CBETA W BEPHETCH K paHee BbIGpaHHbIM HAaCTPOMKaM.

1. BHewwHas kHonka wnndosanua (GRIND)

Yro6bl aKTMBMPOBATL PEXVMM BHELLHETO WnudoBaHms, HaxmuTe kHonky 1 GRIND. 3eneHblii CBETOAMOA 3aropuTcs Ha 3 CEKYHAbI, YTO 03HAYaeT, YTo
asTomaTiyeckuit punbtp MOST PX850 Tenepb HaxoauTes B pexume WwnndosaHus. B aTom pexume astomatuyeckuit punbtp MOST PX850 He
pearupyert Ha CBeT. 3aTeMHeHMWe YCTaHOBIIEHO Ha 3, 3afiepXKa 1 YyBCTBUTENBHOCTb Ha 0.

Ecrn He GyaeT NpeAnpuHATO HUKaKUX AanbHeLmx AeicTeuit, yepes 30 MUHyT aBTomaTuyeckuit punbtp MOST PX850 BepHeTcs B CBOIA
npeabioyLmin paboumnin pexum.

CBapLuyk Takxe MoXeT CHoBa HaxaTb kHonKy GRIND, uto6bl BEpHYTbCS B NpeablayLLnil PEXIM.

2. linudosanve (GRIND)

Haxmute kHonky 2 GRIND, 3eneHblit CBETOANOL, 3aroputcs Ha 3 CeKyHabl, 3T0 03Ha4aeT, 4To aBToMatnyeckuit punbtp MOST PX850

Tenepb yCTAHOBNEH B PEXMM LWNNOBAHNS, (DYHKLNA aBTOMATUYECKOrO 3aTEMHEHUS OTKMIoYeHa U unbTp He GyaeT pearposate.
3aTeMHeHue yCTaHOBIEHO Ha 3, 3afilepXKa 1 YyBCTBUTENbHOCTb Ha 0.

3. Capka (WELD)

Haxmute kHonky 3 WELD, 3eneHblit CBETOAMOA 3aroputcs Ha 3 CEKYHAbI, 3TO 03HayaeT, Yo aBTomaTinyeckui unbtp MOST PX850 Tenepb
ycTaHoBneH B pexim WELD. Yto6bl namenuTs HacTpoitky 3aTemHenus Ha 10-14, ucnonb3yitte KHOMKK + 1 - Nof, Aucnneem 8 Ans 3HaueHus
3aTeMHeHus. Kaxaoe HaxaTue yBenuumBaeT / yMeHbLUaeT 3aTeMHeHune Ha 1.

BHumaHue
B oyeHb peakux cnyyasx Ans npasuibHol paboTbl unbTpa aBTOMATUYECKOrO 3aTEMHEHNS MOXET NOTpeGOoBaTLCS 3alUuTa OT NOMEX.
TIG v pexumsbl ¢ 6onee cTabunbHoit fyroit TpebyioT 6onee BICOKO! HACTPOIKM YYBCTBUTENBHOCTY.

4. Pe3ka (CUT)

Haxmute kronky CUT, 3eneHblii CBETOANOL, 3aropuTcs Ha 3 CeKyHAbl, 3TO 03Ha4aeT, Yo aBTomarnyecknit unbtp MOST PX850 Tenepb
ycTaHoBneH B pexuM CUT. UToBbl M3MEHNTL HACTPOIKy 3aTEMHEHMS Ha 5-9, UCMOMb3yiiTe KHOMKM + U - MO ANCTINEEM 3HAYEHUs
3aTeMHeHus. Kaxpoe HaxaTne yBenuuneaeT / yMeHbLUaeT 3aTemMHeHue Ha 1.

5 3anexka (DELAY)

OYHKUNS 3a[€pXK1 NO3BONSET MOMb30BATENHO U3MEHSATb BPEMSI, B TEYEHUE KOTOPOTO CBETO(UILTP OCTAETCH TEMHBIM NOCIE raLeHNs fyru.
Bpems MoxHo oTperynuposaTth ot 0,1 0 0,9 cekyHabl. YTo6bl U3MEHUTb HACTPOIAKY 3aZEPXKM, HAXMUTE KHOMKY + 11 - MOA AUCTNIEEM
3HaueHuns 3afepxki. Kaxaoe HaxaTie yBenuumnBaeT / yMeHblUaeT cKopocTb 3aAepXki Ha 0,1 cekyHabl.

6. YysctButenbHocTb (SENSITIVITY)

OYHKUNMS YYBCTBUTENBHOCTY MO3BONSIET MOMb30BATENK YCTAHOBUTL ONTUMAbHYI0 YyBCTBUTENBHOCTL (UIbTPA B COOTBETCTBIM C
OKpyXaloLLeil Cpefoil 1 OKpyXaloLum ocBeLeHreM. YTobbl U3MEHUTb HACTPOIIKY YYBCTBUTENBHOCTY, HAXMUTE KHOMKM + U - NOA AUCINEEM
3HaueHns 3apepxku. Kaxpaoe Haxatue 6yaeT yBennumnBaTh / yMeHblLaTh YyBCTBUTENBHOCTb HA 1. UTOBbI HACTPOUTD (HUNLTP B COOTBETCTBIM
C OKpYXatoLLiel Cpefio, YCTaHOBUTe YyBCTBUTENbHOCTb HA MakcuManbHoe 3HayeHue (9), 3aTeM yMeHbLualiTe ero Ha 1, noka GunbTp He
CTaHeT Npo3payHbIM 1 He ByaeT Muratb.

7. Nuavkatop Huskoro yposHs 6atapen (CHARGE BATTERY)

Korpna 6aTapeitkin pa3psixeHbl it UX HEOBXOANMO 3aMeHHTb, MHAMKATOp ByAeT MuraTh Kaxable 3 CekyHabl. Mbl pekoMeHayem 3amMeHuTb obe
6artapen CR2032 B TeueHue 72 yacos, Koraa 3TOT MHANKATOP HAYHET MUraTb.

8 3atemHenune (SHADE)

B 3TOM none oTo6paxaeTcs TeKyLMit YpOBEHb 3aTEMHEHMS. B pexume WwnudoBaHus Ha aucnnee otobpaxaeTcs 3aTeMHeHue 3, B pexume
pe3ku 5-9 n 10-14 B pexume cBapku.
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6.2 3AMEHA BHELUHEIO CTEKNA w
Chstue (puc. 1, 2)
- Monoxute MACKY nuueBoil CTOPOHOI BHU3 Ha POBHYI NOBEPXHOCTH (1).
- ManbLamv NOTAHMTE BHU3 MON3YHOK, (DUKCUPYHOLLWI 3aLUMTHOE CTEKNO OT BpbI3r, NOKa He OTKPOETCA HUXHAS YacTb cTekna (2).Ctekno
11 KO3bIPeK JOMXHbI OTAENATHCS OT Macky.
- OTnycTuTe duKcatop U nepeBepHUTE Ko3blpek.
- Tenepb BaM NPOCTO HYXHO MOAHATD CTEKNO.

Chstue (puc. 3)

- Tocne CHATUS CTeKNa pekoMeHZyeTCs OYNCTUTL ABTO3ATEMHSIOLLMACH UNTP YMCTON CYXOli TKaHblo 6e3 Bopca v NPOBEPUTH €ro Ha Hanuune
NOBPEXAEHNN.

- Yt06bl 3aMEHUTb CTEKM0, NPeAOTBpaLLaloLLYt0 NonafaHue GpbI3r, BCTaBbTe BEPXHUE BbICTYMbI B OTBEPCTUS MOZA KHOMKOW WndoBki fo ynopa (3).
- Y6epuTech, YTO CTEKNO NpaBUIbHO U PaBHOMEPHO BCTaBNEHO B GOKOBbIE OTBEPCTHS.

- BonblwKMK NanbLami cABUHLTE BHU3 3aCTEXKY-MOIHMIO, DUKCUPYIOLLYI0 NEPeaHUil KO3bIpeK, A0 TeX Nop, Moka He ByAeT BIUAHA HUKHAS YacTb
CTeKnNa, 1 CABUHbTE NON3YHOK Ha CTEKNO, 3aTEM CHUMMTE 3aLLMTHYIO NNEHKY.

6.3 CHATUE, 3BAMEHA U PEFYNIMPOBKA OronoBbs

Chsue (puc. 4, 5)

- CHUMHTE OronoBbe, OTBEPHYB BUHT, MOMHOCTbIO BLIHYB €r0 [3] M OTKMHYB KO3bIpek OT oronoBbst [1]. PekoMeHfyeTcs akkypaTHO CHOBa MPUKPENUTL 1
3aTsHYTb BUHTBI, YTO6bI NPefoTBPaTUTH NOTEPIO AeTarneil.

- ToT Xe npoviecc Heo6X0ANMO NOBTOPUTL Ha MPOTUBOMONOXHOM CTOPOHE.

- Ypanute oronosbe.

3amena (puc. 4, 5)

- Y6eauTech, YTo BCE PEMHY NpaBuibHO CUAAT Ha 06enx cTopoHax (L cnesa, R cnpasa) cBapoyHoi Macky [2]. CoBMecTUTe raiiky pemeluka ¢
0TBEPCTHEM Ha BOKOBOV CTOPOHE Kopryca (yBeauTech, YTo nepeaHuii peMelLok obpalleH K hunbTpy).

- Mocne npaBUnbHOI perynupoBky 3aTsiHUTe 6ONT A0 AOCTUXEHUA HEOBXOAMMOTO HaTAXEHNS.

- ToT xe npoviecc Heo6X0ANMO NOBTOPUTb C MPOTUBOMOOXHON CTOPOHSI.

Perynuposka (puc. 4, 5)

- MoxHo caienatb HeckomnbKo perynupoBok, 4Tobbl 06ecneynTs yao6CTBO UCMONb30BAHMS 1 MPaBUAbHYIO NOCaaky.

- O6xBaT pemeLuka - perynupyetcs peitkoi [4]. [oBepHUTE N0 YaCOBON CTPENKe, YTOBbI YMEHBLIMTL OKPYXHOCTb, NPOTUB YacOBOW CTPENKM,

4T06bl 0CNabUTb. [Nt aKTMBALMM CUCTEMbI PErYNUPOBKY CTOMKN HEOBXOAMMO HaXaTb Ha 3aiHWit ANUCK.

- BokoBoe perynupoBaHue - IPOUCXOAMT C MOMOLLBI MeXaHU3Ma CKOMbXEHUS ¥ 3aXMMHOI cuctembl [4]. YToBbl nepemMecTuTb pemMeHb BHYTPb

1NN HapyXy, HaXMuTe Ha pblyar [5] n nepemecTuTe pemeHb Ha3ap / Bnepes.

- ['ny6uHa ronosebl - perynupoBka Npou3BOAUTCA C MOMOLLBH MOATONOBHUKOB [6,7]. [ns perynupoBKi OTYCTUTE CTOMOPHbIE WTU(TLI M YCTaHOBUTE
HeobXoMMYH0 BbICOTY.

6.4 3AMEHA BHYTPEHHEIO CTEKNA (puc. 6, 7)

- MonoxuTe Macky NMLEBO CTOPOHON BHU3 M MOBEPHHUTE OrOJIOBbE Tak, YTo6bI MOBS3Ka 0T NoTa Gbina obpalleHa K BEpXHEi YacT Ko3bipbka.
- MonoxuTe nanew, Ha CTEKNO B BbIEMKE HA aBTO3aTEMHEHUN W NOTAHUTE CTEKNO, NOKa OHO He BbIiAET (6).

- Yro6bl BCTABUTL BHYTPEHHIOI NNH3Y, BCTaBbTE OfMIH KOHEL, B HacafiKy UnbTpa aBTO3aTEMHEHNS, COTHUTE NUH3Y B LEHTPE U BCTaBbTe
LpYroii KOHeL, B Hacaaky ¢ APYrol CTOPOHLI, Y6eAMBLUMCh, YTO NUH3A HAAEXHO 3akpenneHa (7) .

6.5. 3BAMEHA ABTO3ATEMHAIOLWEIOCA CBETO®UILTPA (puc. 8, 9, 10)

- MonoxuTe Macky NULEBOA CTOPOHOI BHU3. HaknoHUTe oronoBbe Tak, 4Tobbl NoBs3ka Obina 6nixe K BepxHeil 4acTi Macki. Tenepb nepemectute
NoN3yHKN CneBa 1 cnpasa oT (GubTpa aBTOMATUYECKOro 3aTeMHeHIs (8) BBEpX N0 HaNpaBNEHMK K BEPXHEN YacTi Macku, Noka OHM He OCTaHOBATCA
usnyecku.

- MopHMMUTE (UNLTP ABTOMATUYECKOTO 3aTEMHEHNS, NOKA OH He AOCTUTHET yrna npumepHo 45 rpapycos. OCTOPOXHO NOTAHUTE (DUALTP N0
HanpasneHuio k noA6opoaky, 4Tobbl 0cB6OAMTL Kptouky (9). OcBOBOAMB (UMLTP, ONYCTUTE BHYTPEHHIOK YaCTb KO3bIPbKA.

- OTBUHTUTE BUHT C BHYTPEHHEi CTOPOHbI Mackil 1 HAXMUTE KHOMKY wnngoBaHus (10) ¢ BHYTPEHHei! CTOPOHBI LWNnema.

- QunbTp aBTOMATUYECKOTO 3aTEMHEHMS Tenepb CBOGOAHO BbIXOAUT U3 KOPMyca MackM.

- YCTaHOBUTE CMEHHbII aBTO3aTEMHSIOLMIA DUNbTP, BLIMOMHIB Te Xe [eiiCTBUA B 06paTHOM NopsAKe.

6.6. OYUCTKA

He ponyckaitte nonasaxus nbinu v GpbIar Ha CONHEYHbIE ANEMEHTbI 1t JaTYMKKM CBETA aBTOMATUYECK CBETO(UNLTPA: ANS OYUCTKM
1Cnonb3yinTe MArKYI0 TKaHb UK TKaHb, CMOYEHHYI0 MATKIM MOIOLLUM CPEACTBOM (N cnupToM). HUKOTAa He Mcnonb3yiiTe arpeccuBHble
YMCTSLLME CPEACTBA, Hanpumep aLeToH. CBapoyHble dunbTpel MOST ¢ aBTOMaTUYECKUM 3aTEMHEHUEM BCeraa ONKHbI ObiTb 3akpereHbl ¢
06enx CTOPOH 3alLUTHBIMY NIMH3aMM (13 nonukapboHaTa), KOTopble TakXe CneayeT O4nLLaTh TOMbKO MArKOI TKaHblo. Ecnv 3awuTHoe cTekno
KaKuM-nn6o 06pa3om NOBPEXAEHO, ero HeOBXOANMO HEMEIEHHO 3aMEHUTb. BbIMOIATe Macky Tennoit BOAOK C MATKMM MOIOLLUM CPEACTBOM.
OumcTuTe CBapOUHbIA UnbTp YnCTON TkaHbto 6e3 Bopca. HE MOTPYXAWTE B Bogy. HE UCMOMb3YUTE pacToputen.

6.7 BAMEHA BATAPEM (puc. 13)

Ecnu unankaTop 3apsina akkymynstopa muraert (kpachbiit ceeTopmon) CHARGE BATTERY, nepen Hauanom pa6oTel cBapLuuk / onepatop
LONXeH 3ameHuTb 0be 6atapeu CR2032 B unbtpe MOST PX850, BLINOMHMB criepylolme Aeictsus. Mepes Tem kak noMecTuTb GaTapeitki
B OTCEKY KOpryca aBTo3aTemHsitoLerocs hunbTpa, ybeanTech, Yto nonspHocTb 6atapeil npasunbHas! PekomeHayeTca 3aMeHuTb 0be
6aTapen B TeueHme 72 4acoB NOCE TOro, KaK CUrHanbHbI CBETOAMOA HaYan MUraThb.

- OCTOPOXHO OTKPOiiTe GaTapeitHblil OTCEK.

- YcraHouTe HoBble 6aTapelikin B 0TCeky - cobniofaiiTe NoNApHOCTb.

- BcraBbTe GaTapeiiHblit 0TCEK 06paTHO B KOpMYC CBETO(UNBLTpA.

- BcTasbTe (unbTp aBTO3aTEMHEHNS 06PATHO B Macky.
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7. PEKOMEHOYEMbBIE YPOBHU 3ATEMHEHUA

(CBapodHbif ToK B aMnepax

CBapO4HbIil MPOLLECC MM CBA3AHHbIE C HiMM 0.5 2.5 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450

WeTonbl 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
JnexTpoaKan caapka 9 10 11 12 13 14]
MOKPBITBIMI 3MEKTPOLMH
ICBapKa MIG/ B cpeae uHepTHOrO rasa 100 11 12 13 14
aproHa (Ar/ He) CTanbHble crinasbl

Ceapka MG/ 8 cpene aprova (Ar/ He) 100 11 12 13 14 15
ATOMUHYI, Mefb, HUKENb U Apyrvie

9 10 11 12 13
(Ceapka TIG / aproHoM B WHepTHOM rase

MAG / capka B aTMOCCDEDE aKTUBHOF 10 | 11| 12 13 14 15

rasa (Ar/ Co2) (Ar/Co2 / He { H2)
KOHCTPYKLWOHHaS CTarlb

AnexTpoiyroBas capkayronbHIMM 10 | 11 12| 13 | 14 15
3nexTpOaMM 502) CTPOXKA T CXaTbIM
Bo3pyxom (02)

MnaamexHas peska BCeX MATepHanos 11 12 13
anA ceapku (Ar/ He)

25
M
(Aﬁﬁpﬁg;‘mﬂfﬂgﬂ“%g%a . 516|7|8(9| 10 | 11 12 13 14 15

' T T T LT LT LT
| 1| | Elv |1|5 3|0 60 100 150 ° 200 250 300 400

500
05 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
B 3aBuCMOCTM OT YCNIOBYIA MCMIONB30BAHNS MOXET NPUMEHATLCA HAMBBICLLWIA UK CaMblit HU3KMA YPOBEHD 3aLLNTBI.
3aTeMHeHHble 06nacTH COOTBETCTBYIOT 06NACTH, rae AaHHbI CBAPOUHBIA NPOLIECC HEe MOXET GbiTb UCMIONb30BaH.

8. TexHU4YecKue xapakTepmucTUKn
8.1 TexHU4YeCcKMe XxapaKTepucTuku ceetopmunbTpa MOST PX850 ¢ aBTOMaTu4YeckumM 3aTeMHeHuem

MOST PX850

Tlorle 0b3opa 08X 62 MM 13,86" X 2,5

Pa3mep KapTpuaxa 110 x 110 x 9 mm /4,337 x 4,337 x 0,35

3awuta UV/IIR [ToctosHHoe 3aTemHeHue DIN 14

CBeTnoe cocTosHne 3atemHenne DIN 3

TemHoe CoCTosHIe 5-9 (PE3KA) 1 10-14 (CBAPKA)

Llatunku 4

Wnudosanne 3aTemHeHne 3 (BHelwHss KHonKa)

KOHTpOnb YyBCTBUTENMbH. vcposoit (1-9)

KoHTponb 3agepXxku Lincoposown (0,1-0,9 c.)

Tok ceapku TIG >

Tun batapeek 2 x CR 2032 (cmeHHbIi, cpok cryx6bl >2000 h)
ConHeyHasn batapes [a

Bkn/Bbikn nuTaHus ABTOMaTUYeCKM, BbIKNKOYeHWe nocne 30 MuH be3nencTaus
Macca 130r

Paboyas TemnepaTtypa -5°C o + 55°C (23°F po 131°F)

TemnepaTypa XpaHeHus -20°C po + 70°C (-4°F o 158°F)

ASINZS 1338.1: 2012
CootBetcTare EN 379 :2003 + A1 : 2009
cTaHaapTam ANSI/ISEA Z87.1 - 2020
CSA Z94.3:20
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8.2 MOST PX850 ZENKLINIMO PAAISKINIMAS

4 | 5-8/9-13 RYWAL 1 / 1/ 1/ 1 379 CE
Ceernas crenenb 3aTemHenus |

CreneHb 3aTeMHeHns aAns peaku

CreneHb saTeMHeHus ans cBapku

Mpouasoautens

OnTuyeckunit knace

Knacc cBeTopaccesHnBaHua

Knacc otknoHenns koahduumeHTa NnponyckaHus ceerta

Knacc saBucumocTu yrnosoro xoa¢»¢uuuema nponyckaHua ceeta

Homep cranpapra

9. 3anacHsble Yactu (CMOTPETb CTPAHULY )

10. XpaHeHune n TpaHCNOPTUPOBKA

Korpa chunbTp He ucnonbayetcs, ero cnefyet XpaHuTb B CyxoM MecTe npu Temnepatype o1 -5 ° C o 55 ° C. MpogonxutensHoe
BO3/ieiicTBME TemnepaTyp Bbiwe 45 ° C MOXeT CokpaTUTh Cpok cryX6bl 6aTapeun aBToMaTUYECKOro 3atemHsiowero dunbTpa. ConHeyHble
3MNEMEHTbI aBTO3aTeMHsOLLEro (UbTPa PEKOMEHAYETCA XpaHuTb B TEMHOM MeCTe Ha BPeMs XpaHeHMs Ui 3alLuLLaTh OT CBETa, 4Tobbl
AepXaTb 1X B BbIKMIOYEHHOM COCTOAHUN. OTOrO MOXHO 06UTbCS, MPOCTO MOMECTUB (UNbTP NULIEBOI CTOPOHOI BHU3 Ha NOMKY, A€ OH
xpahutcs. Korfa ceapoutbiit wnem MOST PYXAR He ucnonb3yeTcs, pekoMeHAyeTCs XpaHuTb ero LieNMKOM B NpunaraemMom yexrne.
Macky v aBTomaTiyeckuit hunbTp cnefyeT TPaHCMOPTUPOBATL B OPUTHHANBHON YNakoBke.

11. YcTpaHeHue HeucnpaBHOCTEN

Mpobrnema Pewwenue

1. HapyXHoe 3alLiTHOE CTEKNO 3arpA3HEHO Nk NOBPEXAEHO (3aMeHHTE CTEKNO).

2. [laTuynkm 3arpAsHeHbl (04MCTUTE NOBEPXHOCTb AATHMKOB).

CBeTo(unbTP He 3aTeMHSETCS Unu MepuaeT 3. Huskuit cBapoyHblil TOK (yBENMYbTE YPOBEHb YyBCTBUTENBHOCTYH A0 60Nee BbICOKOrO).
4. MpoBepbTe akKymMynaTop, NPOBEPLTE €ro COCTOSHME U NPaBUIbHOCTb YCTAHOBKM.
Takxe NpoBepbTe NOBEPXHOCTI HaTapelt U KOHTAKTOB. Mpu HEOBXOAMMOCTH OUNCTHTE.
BbiNONHUTE TOYHYI0 HAaCTPOMKY YyBCTBUTENBHOCTH, yMEHbLUAs €€ HeBOMbLUIVMI Larami.
B ycnoBusx akCTpeManbHOro OCBeLLEHUs MOXET MoTpeboBaTbCA yMEHbLIUTb YPOBEHbD
OKpYXaloLLLero OCBELLEHNS. N
MeaneHoe nepeKioueHie g]mﬂ;ngpmmigaﬁggg%qpaenHTMerg?gaoTép(an. |2-|3e 0|/|<|;r)1.om=3y|/ne aBT03aTEMHSIOLLMNCA
BHeLwuHee / BHyTpeHHee CTEKNO 1 / unu aBToMaTu4ecKuil unbTp 3arpsHeHbl (3amexnTe
CcTekno). - HepoctatouHoe oKpyxatoLuee ocBelleHue. - HenpaBunbHO BbiGpaH ypoBeHb
3aTEMHEHIst (YCTaHOBUTE 3aTEMHEHWe NpaBumbHO). - YBeanTech, YT C BHELLHEro
3aLUMTHOrO CTeKra CHsiTa 3alUMTHas nieHka.

OronoBbE OTPETyNIMPOBaHO HEPaBHOMEPHO, PACcCTOARUE MEXAY rasamil v INH30N C
HepaBHomepHoe 3aTemHenne npaBoit ¥ C NEBOI CTOPOHbI PasHoe. '

CBeTOd)Mﬂpr 0CTaeTCa TEMHbIM Mocne ralexHusa
YTV Unu 0CTaeTca TEMHbIM, laxe ecrniu oyru Het.

[noxas BUAMMOCTb

BHumaHune
Ecnu onucaHHble OTKNOHEHNS He yCTpaHeHbl, HeMeANeHHO NpekpaTuTe UCnoNb30BaHue LWnema i obpatutech k 6nnxaiiemy
AncTpubbioTopy.

12. YTunusauumsn

BHumaHune
A /3HoLeHHoe anekTpoHHoe 060pyAoBaHIe He0BX0AMMO OTNPaBUTL Ha NPEANPUSTUE MO YTUAN3ALMM OTXOROB!

B cootsetctun ¢ EBponeiickoit AupekTusoii 2012/19 / EC no yTunusauum anekTpuyeckoro 1 3neKTpoHHOro
obopynosaHus (WEEE) n [upekTusoi 2006/66 / EC no 6atapesim v akkyMynsiTopam, a Takxe UCTONb30BaHHbIM 6atapesm
11 aKKyMyNATOPaM 1 VX NPUMEHEHMIO B COOTBETCTBUM C HALIMOHANbHbBIM 3aKOHOAATENbCTBOM, YTUNN3ALMA 3NEKTPUYECKOro
060py0BaHNA 1 / Ui ANEKTPOHHBIX YCTPOIICTB @ MCNOMb30BaHHbIe 6aTapen / akkyMynsaTopbl CrieAyeT CAaBaThb Ha NpeanpusTie
10 yTUNM3auun oTxof0B. Kak nuuo, 0TBETCTBEHHOE 3a 060pYAOBaHIE, ONepaTop HECET OTBETCTBEHHOCT 3a NOMyYeHue
MH(opMaLmn o
COOTBETCTBYHOLLMX TouKax cbopa. RYWAL-RHC npepnaraeT wupokuii BoIGOp NpUHaZANeXHOCTei AN CBApK1 U CPEACTB
WHAMBWAYaNbHOI 3alUuThI. [ns nonyyeHns MHopmaLui 0 NpeAnaraemblx NPoAYKTaX, noxanyicra, CBAXUTeCh ¢ bnuxaiiumm
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13. MapaHTuA

CsapoyHas macka MOST PYXAR
MbI rapaHTUpyem nokynaTtento, YTo ToBap He ByAeT UMeTb AeheKTOB MaTepuasnoB U U3TOTOBNEHWS B TEYEHHE 2 NET C AaTbl NOKYMKY.

CBapoyHblit cBeTohMNbTP ¢ aBTo3aTeMHeHneM MOST PX850
Mbl rapaHTUpyem nokynatento, 4to ToBap He 6yAeT UMeTb AetheKTOB MaTepuanoB 1 U3rOTOBMEHUS B TEYEHWE OFHOTO rofia C AaTbl MOKYMKM.

[nq nokynok B2B rapanTus orpatuyena 1 rogom.

Halue eanHcTBeHHOE 0673aTe€NbCTBO NO JAHHOI rapaHTM OrPaHNYNBAETCA 3aMEHOI UMM PEMOHTOM.

OTa rapaHTysi He PaclpoCTPaHSETCS Ha 0TKa3 MPOAYKTa Wi MOBPEX/EHHe, BO3HVKLIEE B pe3ymnbTate MaHUMyNsLMi, HENpaBUibHOTO
1CMonb30BaHNA K 3noynoTpebnexns. Mbl He Hecem OTBETCTBEHHOCTI 3a NioBOI KOCBEHHBI YLepb Unn TpaBMbl, BOSHUKLLME B

pesynbTaTe UCMONb30BaHUA NPOAyKTa.

MbI pekoMeHzyem UCTIONb30BaTh CBETOMUILTP B TeYeHUe 3 NeT, Ho He fonblue 5 net. Cpok cryX6bl 3aBUCUT OT pa3nuuHbiX akToOpoB, Takux kak
1CTIONb30BaHMe, 04NCTKA, XPaHEHHe i TeXHUYeckoe 06CNyXiBaHNe aBTOMATUYECKOro 3aTeMHsiolLero (unbTpa.

14. CepTudmkauus v geknapaumsa cOoTBeTCTBUA

CaapoyHas macka MOST PYXAR u ceapouHblit punsTp MOST PX850 ¢ aBTOMaTHYECKUM 3aTEMHEHMEM MPOLLNM UCMbITaHUSA Ha 3aLLuTy
rnas3 ynosHomoyeHHbIM opraHom: ECS GmbH Huettfeldstrasse 50 / Obere Bahnstrasse 74 73430 AALEN / 73431 AALENGERMANY,
'epmaHus, HoTUNULMpoBaHHbIA opran Ne 1883. Ha ocHoBaHWN BbiaaHbl cepTudukaThl, BbligaHa [eknapauns cootsetcteus EC ans
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1. Varovanie

Nizsie uvedené symboly si pouzivané na zddraznenie bezpecnostného varovania, ktoré je nutné dodrziavat pri pouzivani produktu:
Pozor Upozornenie
Oznatuje moZnu nebezpenu situaciu, ktorej ked sa nepre- Oznatuje doleZitd informaciu, ktorej nedodrzanie, moze
dide, MOZE spdsobit malé, alebo mierne zranenia. spdsobit poskodenie vybavenia.

Pred zacatim préaci, je potrebné aby kazda osoba pouZivajlca, alebo zodpovedna za tdrzbové prace na tomto zariadeni oboznamila s celym obsa-
hom tohoto manualu k obsluhe. Zabezpeci sa tak optiméalne pouzivanie moznosti zariadenia.

Upozornenie! Pred zacatim prace sa zoznamte s navodom na obsluhu.

Upozornenie! Képiu tohoto navodu na obsluhu je potrebné umiestnit v blizkosti zariadenia a spristupnit ju operatorovi po cel dobu.

2.Bezpecnostné opatrenia

vaznym a trvalym zraneniam, strate videnia a popaleninam. Polykarbonatové ochranné skia musia byt umiestnené na oboch stranach, vnitornej aj vonkajsej,
samostmievacieho filtra pred pouZitim. Nepouzitie ochrannych skiel mdze viest ku nevratnému poskodeniu filtra a moze viest k trvalym

zraneniam, strate videnia a popaleninam. Po3kodenie filtra z dovodu nepouZitia ochrannych skiel, ktoré nie si oznacené MOST 1 B CE vedd ku zrudeniu zéruky.
Ochranné skl tejto kukly poskytuji ochranu iba voci rozstreku a povrchovym poSkodeniam filtra, NIE proti vaznym nérazom, vybusnindm, alebo Zieravindm

@ | Pre vase bezpecie, precitajte si tieto inStrukcie ku zvaracej kukle a samostmievaciemu filtru pred jej pouzitim. Nedodrzanie tychto instrukcii moze viest ku
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Pozor
Vypary a plyny mozu byt nebezpecné!
Pri zvarani vznikaju pary a plyny ktoré st nebezpecné pre vaSe zdravie. Drzte hlavu mimo vyparov a vypary nevdychujte. V pripade, Ze zvarate v
interiery, m|esmost vetrajte, alebo pouZivajte odsavanie pre odvadzanie vniknutych plynov a par.
Pri zvarani vznlkaju pary a plyny, ktoré su nebezpecne pre zdravie.
Drzte hlavu mimo vyparov a vypary nevdychujte. V pripade, Ze zvarate v interiéry, miestnost vetrajte, alebo pouzivajte odsavanie pre
odvadzanie vniknutych plynov a par. Ak je vetranie nedostatocné, pouzivajte vhodny respirator. Precitajte si
vyrobcove indtrukcie pre kovy, spotrebné materiély, povrchové Upravy, Cistice a odmastovace.
Pracujte v stiesnenych priestoroch iba ak st dostatoéne vetrané, alebo s pouZitim respiratora. Vzdy majte kvalifikovanu osobu v blizkosti. Zvéracie
plyny a pary mdzu vytesnit vzduch a znizif mnoZstvo kysliku, ¢im sposobia zranenie alebo smrt. Uistite sa, Ze dychanie je bezpecné. Nezvarajte v
blizkosti ¢istenia odmastovanim, alebo sprejovania. Teplo a Ziarenie vznikajuce v obliku mozu reagovat s vyparmi a vytvorit vysoko toxické drazdivé
plyny.
Nezvérajte pokryté kovy, ako st galvanizované, alebo pokovované olovom, ¢i kadmiom, kym nie je povrchové Uprava odstranend zo zvaraného
miesta, miestnost je dobre vetrana a ak to je nutné, pouzivaijte respirator. Povrchova vrstva a akykofvek kov obsahuijlci tieto prvky mdze pri zvarani
vytvarat toxické vypary.

Ziarenie obliku moze poskodit odi
. Nikdy sa nepozerajte do zvéracieho oblika bez prislu$nej ochrany oti. Ziarenie vznikajlice pri zvarani obsahuje viditelné aj neviditelné

(infracervené a ultrafialové) svetlo, ktoré mdze popalit o¢i a kozu.
Horuce iskry, ktoré odlietavaju z obluka mdzu popalit oci a kozu.
Noste zvaraciu kuklu s dostatonym stmavenim filtra aby ste si ochranili tvar a ogi pri zvéarani a sledovani zvarania.
Noste schvalené ochranné okuliare s bo¢nou ochranou pod kuklou.
Pouzivajte ochranné zastery, alebo steny aby ste ochranili ostatnych od Ziarenia a oslnenia, varujte ostatnych v okoli aby sa nepozerali do oblika.
Pouzivajte ochranné oblecenie z odolného ohriovzdorného materidlu, koZené zvaracie rukavice a pint ochrannii obuv.
Zvaranie moze sposobit ohefi alebo vybuch
Zvaranie uzatvorenych nadob, ako st nadrze, bubny, potrubia, méze spdsobit vybuch. Z oblika mézu odlietavat iskry. Lietajuce iskry,
horuci obrobok, a hortce prisludenstvo mdzu sposobit poziar a popaleniny. Neumyselny kontakt elektrody s kovovym objektom méze
sposobit iskry, vybuch, prehrievanie, alebo poziar. Skontrolujte a uistite sa, Ze okolie je bezpecné pred zacatim zvarania
Vzdy maijte hasiaci pristroj v blizkosti pripraveny na pouzitie a sledujte vyskyt ohna.
Nikdy nepokladajte kuklu, alebo samostmievaci filter na hortci povrch.
Vymerite poskriabané alebo poskodené ochranné skld. Pred pouZitim novych ochrannych skiel sa uistite, Ze ste odstranili akékolvek dalSie
ochranné filmy z oboch stran.
Nevystavujte samostmievaci filter tekutindm.
Pouzivajte originalne nahradné diely MOST. V pripade pochybnosti, prosim kontaktujte distribtora.
Materialy, ktoré si v kontakte s koiou méiu spésobit jedincom s citlivou pokoikou alergickd reakciu.

Chrani¢ oci by mal byt pouZivany iba pre rychlo Ietlace Castice pri izbovej teplote, nie pre rychlo letiace castice pri extrémnych teplotach.

Zvéracia kukla nasadend na $tandardné dioptrické okuliare mdze spdsobovat tlak a tym vytvarat riziko pri takomto noseni.

Medzi zvaracim oblikom a oCami zvéraca je odporicana vzdialenost minimaline 50cm a nikdy nie menej nez 25cm pre vSetky zvaracie pouZitia.

Vlyrobca nie je zodpovedny za zlyhania spdsobené Upravami na zvaracej kukle alebo samostmievaciom filtry, alebo z dévodu pouZivania iného filtru od iného
vyrobcu kukiel.

V pripade zlyhania elektroniky, zvarac ostava chraneny proti UV a IR Ziareniu stupfiom tmavosti 14.

Chranite seba a ostatnych pred lietajcimi iskrami a hordcim kovom.

Nezvarajte v priestore, kde lietajlce iskry mdzu zasiahnut horfavy material.

Odstrarite v3etky horfavé materidly z oblasti zvérania. Ak to nie je mozné, priliehavo ich zakryte na to urenou prikryvkou.

Budte si vedomy toho, Ze isrky a hortci kov vznikajlce pri zvarani mdzu jednoducho prejst malymi trhlinami a otvormi v blizkom okoli.

Budte si vedomy, Ze zvaranie na strope, podlahe, prepazke, alebo rozdeleni, mdze sposobit ohefi na skrytej strane.

Pripojte uzemrovaci kabel na obrobok tak blizko ku zvaranému miestu ako je praktické aby sa zabranilo toku elektrického pridu na dlhé vdialenosti, pripad-
ne neznamymi trasami a spdsobuijuc tak elektricky Sok a nebezpecenstvo poziaru.

Nikdy nepouzivajte zvéraci oblik na rozmrazovanie potrubi.

Vyberte elektrodu z Kliesti ked sa nepouziva.

Pouzivajte odev bez obsahu oleja ako st koZené rukavice, hrubé tricko, nohavice bez vyhrnutia nad obuvou, vysokd obuv a Ciapku.

Odstrarite zo seba a okolia zvéarania akékolvek horfaviny ako st propan-butanové lampy, zapalky pred zacatim zvérania.

Pouzivatelia by mali vizualne skontrolovat ich kuklu pred pouZitim. Kukly, ktoré maju zlomené Casti, skresleny pohfad, alebo nadmerné $krabance na filtri nie
st vhodné na pouzitie a nemali byt nosené.

Oznacend ochrana v zhode s normou je poskytnut iba ak je filter a fixatné komponenty umiestnené podra instrukcii vyrobcu.

Ochranné kukly oci a tvare po pade by sa nemali pouzivat a mali by sa nahradit.

3. ROZSAH POUZIVANIA

Kukla je navrhnutd pre oblikové zvaranie a rezacie Cinnosti.

Jednotka je vhodna na vSetky oblikové zvaracie procesy ako je zvaranie MMA, MIG-MAG, TIG, zvaranie plazmovym oblukom a zvéranie uhlikovou elektro-
dou.

Nie je vhodna na zvaranie kyslikom a laserové zvaracie Cinnosti.

MOST PYXAR Navod na obsluhu
-38- verzia 1.0k zo diia 03.01.2022



4. VSEOBECNE INFORMACIE

Samostmievaci filter MOST PX850 nechrani pred velkymi narazmi napriklad od roziomenych brasnych koticov, vybuSnymi zariadeniami a pred Zieravinami.
Pri tychto aplikaciach musia byt pouzité ona zariadenia chranné kryty a ochrana oci pred tekutinami.

Samostmievaci ochranny filter je navrhnuty pre zvaracie a deliace ¢innosti. Jednotka je vhodna na vSetky oblikové zvéracie procesy ako je zvaranie MMA,
MIG-MAG, TIG, zvaranie plazmovym oblukom a zvaranie uhlikovou elektrédou.

Téato samostmievacia zvaracia kukla nie je odportcana pre zvéracie aplikacie nad hlavou, laserové zvaranie a rezanie laserom.

5. PRED ZVARANIM

Uistite sa, Ze kukla je spravne zostavend a vybavend vnitornymi a vonkajsimi ochrannymi sklami (prosim odstrarite ochranny film).

Uistite sa, Ze ochrana je priehfadna a bez zachyteného rozstreku a nevykazuje Ziadne zndmky poSkodenia ako su dierky a praskliny.

Upravte si polohu hlavového kriza pre zvy$enie komfortu a lepSiu viditefnost.

Vyberte ochranné pasky na baterke - aktivujte tak samostmievaci filter.

Skontrolujte odporu¢any stupef zatmavenia, svetelnu citlivost, oneskorenie pre vasu zvaraciu aplikaciu a spravne nastavte samostmievaci filter (vid. Tabufka
odporucanych stupfiov zatmavenia)

6. INFORMACIE K POUZIVANIU

6.1 KONTROLNY PANEL (obr. 12)

Samostmievaci filter sa automaticky prepne do pohotovostného rezimu ak nie je vystaveny silnému zdroju svetla po dobu 30 minut. Automaticky
detekuje silny zdroj svetla a navrati sa ku poslednému zvolenému nastaveniu.

1. Externé Tlacidlo Brasenia (GRIND)

- Pre aktivovanie externého mdodu brisenia, stlacte Tlacidlo Brisenia, zelené LED svetlo sa zasvieti na 3 sekundy ¢im oznacuje, Ze je kukla v rezime
brisenia. V tomto mdde nebude samostmievaci filterreagovat na svetlo. Stupefi zatmavenia je nastaveny na 3, oneskorenie a citlivost na 0.

- Ak nendsleduje Ziadna cinnost, filter sa navrati do predchadzajuceho pracovného nastavenia po 30 minttach. Zvaraé moze taktiez opétovne stlacit
Tlacidlo Brusenia pre navrat do predchadzajuceho médu.

2. Brisenie (GRIND)

- Stlaéte Tlacidlo brusenia (GRIND), zelené LED svetlo sa zasvieti na 3 sekundy &im oznaduje, Ze je kukla v rezime BRUSENIA. Samostmievacia
funkcia je vypnuta a filter nebude reagovat. Stupen zatmavenia je nastaveny na 3, oneskorenie a citlivost na 0.

3. Zvaranie (WELD) )

- Stlacte Tlacidlo Zvarania (WELD), zelené LED svetlo sa zasvieti na 3 sekundy, ¢im oznacuje, ze kukla je v rezime ZVARANIA, pre nastavenie
zatmavenia na 10-14, pouZite tlacidla so symbolom + a - umiestnené pod zobrazenymi stupfiami zatmavenia. Kazdé stlaCenie zvysi/znizi zatmavenie
o 1 stupen.

Upozornenie
V niektorych vynimocnych extrémnych pripadoch, mdze byt vyzadované znizenie ruSenia samostmievacieho filtra aby riadne pracovala.
TIG a aplikacie so stabilnym oblikom vyZaduju nastavenie vy$$ej citlivosti.

4 Rezanie (CUT)

- Stlacte Tlacidlo rezania (CUT), zelené LED svetlo sa zasvieti na 3 sekundy, ¢im oznacuje, Ze kukla je v reZime REZANIA, pre nastavenie zatma-
venia na 5-9, pouzite tlacidla so symbolom + a - umiestnené pod zobrazenymi stupfiami zatmavenia. Kazdé stlaCenie zvySi/znizi zatmavenie o 1
stupen.

5. Oneskorenie (Delay) ) .

- Funkcia oneskorenia (Delay) umoziiuje pouzivatefovi upravit dlzku ¢asu v ktorom filter ostane zatmaveny po tom, ako ukoncil oblik. Cas mozete
upravit medzi 0,1 a 0,9 sekundami. Pre zmenu nastavenia oneskorenia pouZite tlacidla so symbolom + a - umiestnené pod zobrazenim oneskorenia.
Kazdé stlacenie zvysi/znizi rychlost 0 0.1 sekundy.

6. Citlivost (Sensitivity)

Funkcia citlivosti (Sensitivity) umozfiuje pouzivatefovi nastavit filer na optimalnu citlivost voi okoliu a prirodzenému svetlu. Pre nastavenie citlivosti
pouzite tlacidla so symbolom + a - umiestnené pod zobrazenim oneskorenia. Kazdé stlacenie zvy$ilzniZi citlivost o 1 stupen. Pre nastavenie filtra
voci okoliu nastavte citlivost na maximum (9) a znizuite citlivost o jedna kym filter neostane v jasnom stave bez preblikévania.

7. Indikator nizkej batérie
- Indikator blika kazdé 3 sekundy ked sa batérie bliZia vybitiu a potrebujii vymenit. Odpori¢ame vymenit oboje CR2032 batérie do 72 hodin od

zacatia blikania

8. Indikator zatmavenia
- Aktudlny level zatmavenia je zobrazeny v tomto okne. Ak je nastaveny rezim Brusenia, displej zobrazuje 3, rezim Rezania zobrazuje 5-0 a Zvérania
zobrazuje 10-14.
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6.2 VYMENA VONKAJSIEHO OCHRANNEHO SKLA

Qdstranenie (obr. 1, 2)

- Umiestnite kuklu dole hlavou na rovny povrch (obr.1).

- Pouzitim prstov potiahnite dole zarazku predného krytu/ ochrého skla pred rozstrekom kym sa neodkryje spodna Cast skla (obr. 2).
- 9 predny kryt/ ochrané sklo pred rozstrekom by malo samo odpadnut z kukly.

- Pustite ochranné sklo a otocte kuklu.

- Teraz jednoducho zdvihnite predny kryt/ ochrané sklo filtra pred rozstrekom.

Vymena (obr. 3)

- Ked je priezor dostupny, je dobrym zvykom o€istit samostmievaci filter ¢istou suchou utierkou bez viakien a skontrolovat mozné zndmky poskodenia.
- Pre umiestnenie ochranného krytu/ ochraného skla pred rozstrekom zasufite vrchny vystupok na doraz do drazky pod tlacidlom brisenia. (obr. 3)

- Uistite sa, Ze obe strany skla st spravne umiestnené v boénych drazkach.

- Pouzitim palca stlacte nadol predny kryt/ ochranu filtra pred rozstrekom kym sa neodkryje spodna Cast skla, stlacte nadol na spodnej strane skla a
posurite drziak navrch. Odstrafite ochranny film.

6.3 ODSTRANENIE HLAVOVEHO KRIiZA, VYMENA A PRISPOSOBENIE

Ostranenie (obr. 4, 5)

- Odstranite kriz uvofnenim skrutiek kriza, odstraite ich Uplne (3) a ohybanim $krupinu kukly aby sa uvomil kriz (1). Je dobrym zvykom znovu viozit
skrutku naspat a niekofko krat pootocit aby za zabranilo strate dielov.

- Opakujte aj na opacnej strane

- Kriz je teraz odstraneny.

Vymena (obr. 4, 5

- Uistite sa Ze sU strany kriza spravne nasadené (L na favej strane, R na pravej) na zvéracej kukle (2) zarovnajte krizovu skrutku s dierou na boku
Skrupiny (uistite sa, ze predné potitko smeruje ku samostmievaciemu filtru)

- Ked' su diely zrovnané, priskrutkujte az kym nie je dosiahnuté poZadované pritiahnutie.

- Opakujte na opacnej strane

Prispdsobenie (obr. 4, 5)

- Pre pohodIné nosenie a spravne nasadenie mozete pouZit niekofko nastaveni.

- Velkost kriza - upravuje sa raciiovym systémom so skrutkou (4). Oto¢ v smere hodinovych ruciciek pre zatiahnutie a proti na uvofnenie. Pre
zopnutie raciiového systému je potrebné zatlacit gombik.

- Bo¢né prispdsobenie - Upravuje sa na posuvnom mechanizme, ktory je umiestneny na utahovacom systéme (4). Pre possum kriza blizie, alebo
dalej od prednej Casti, zatlaCte packu (5) a pohnite krizom vzad/ vpred.

- Vyska kriza - Upravuje sa na popruhoch nad hlavou (6,7). Pre prispsobenie uvornite zaistovaci kolik a pohnite popruhom na pozadovanu vysku.

6.4 VYMENA VNUTORNEHO OCHRANNE SKLA (obr. 6, 7)

- Polozte kuklu smerom nadol a pretoCte kriZ tak, Ze potitko smeruje na vrch kukly.

- Umiestnite va$ prst na zarezy na samostmievacom filtry a potiahnite sklo vpred aby ste ho vybrali (obr. 6)

- Aby ste umiestnili ochranné sklo, umiestnite jednu stranu do zarazok filtra, ohnite ho uprostred a zasufite druhu stranu do protilahlej zarazky. Uistite
sa, ze je sklo spofahlivo umiestnené (obr. 7)

6.5 VYMENA SAMOSTMIEVACIEHO FILTRA (AUTO-DARKENING FILTER — ADF) (obr. 8, 9, 10)

- Umiestnite kuklu smerom nadol. Naklofite kriz aby bolo potitko blizSie vrcholu kukly. Teraz zatlaCte nahor na zarazky na pravej a lavej strane filtra
(obr. 8) , kym nenarazia na fyzicku prekazku.

- Zdvihnite filter nahor do priblizne 45 stupfiov. Jemnym potiahnutim filtra ku brade kukly uvofnite haciky (obr.9.). Ked je filter uvofneny, méZzete ho
pustit.

- Uvornite krizova skrutku z vnutra kukly a zatlate na tlacidlo Brisenia z vonkajdej strany kukly (obr. 10).

- Filter je teraz uvolneny od kukly.

- Naingtalujte novy filter nasledovanim krokov v opacnom poradi.

6.6 CISTENIE

Je dolezité neustale drzat solarne Clanky a svetelné senzory samostmievacieho filtra Cisté od prachu a rozstreku: Cistit moZete jemnou utierkou alebo
handrickou namocenou v roztoku so saponatom (alebo alkoholom). Nikdy nepouzivajte agresivne rozptstadla ako je aceton. Samostmievacie

zvaracie filtre MOST je potrebné neustale chranit z oboch stran ochrannymi polykarbonatovymi sklami, ktoré by mali byt tiez Cistené jemnou utierkou. Ak
s ochranné skla poskodené, je nutné ich okamzite vymenit. Kuklu Cistite miemym roztokom mydla a vlaznou vodou. Filter Cistite jemnou utierkou bez
vldkien. NIKDY nenamécajte vodou. NEPOUZIVAJTE rozpustadla.

6.7 VYMENA BATERIi (obr. 13)

Ked svieti indikator nizkej batérie (¢ervené LED) zvarac/operator by mal vymenit obe CR2032 batérie v APR C850 samostmievacom filtry
nasledovnymi krokmi pred zaciatkom prace. Prosim uistite sa, Ze polarita batérii je spravna pred zasunutim priehradky na batérie naspat do obalu.
Odporacame vymenit batérie do 72 hodin od zadiatku varovného blikania.

- Opatrne otvorte priehradku na batérie.

- Vlozte nové batérie do priehradky - uistite sa, Ze polarita je spravnal

- Zasunte priehradku naspat do obalu.

- Nasadte samostmievaci filter naspat do kukly.

MOST PYXAR Navod na obsluhu
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7. ODPORUCANE STUPNE ZATMAVENIA

Prud v ampéroch

Zvaracie alebo suvisiace
¢innosti

8C 12! 17
10 150

60

225

200

25!

275
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Zvaranie elektrodami

12

13

MG/ Metal-llnqn-Gas Argén (uf\g )
glegﬁn?rgng lJatmy nereze med & jej

12

13

MIG / Metal-Inert-Gas Argon (Ar/He)
hiinik, med, nikel a iné zliatiny.

12

13

14

TIG / Tungsten-Inert-Gas Argon (ArH2)
(Ar/He) hiinik, med!, nikel a iné zliatiny.

12

13

MAG / Metal-active Gas (Ar/C02/02)
(Ar/Co2/He/H2) konstrukcn ocef,
legované a spevnend ocel Cr-Ni-ocel,
Cr-ocel a iné legované ocele.

13

14

15

Sﬁ)éjanile elekirickym obldkom so
stlaCenym vzduchom (sdpaLame tavenim)
It

B raakoteni 1),

11

12

13

14

Rezanie plazmou (fusion rezanie) Zva- -
rovatefné kovy - Jadro WIG and vonkajsi
plyn: Argon (ArHZ) (ArHe)

Rezanie plazmou (fusion rezanie)
Mikro-plasma zvaranie - jadro

a vonkajst plyn: Argon (ArH2) (Ar/He)

12

15

1 5
0.5 2.5 10 20 40 12! 17t

Tmavé polia odpovedajli tym oblastiam, v ktorych nemdze byt prislusna zvaracia metoda pouZita.

8. TECHNICKE UDAJE
8.1 MOST PX850 samostmievaci filter — technické udaje

MOST PX850

Pole viditefnosti

98 X 62 mm /3.86" X 2.5"

[ VeTkosT filra 110 x 110 x 9 mm /4.33" x 4.33" x 0.35"
UV/IR Ochrana Trvale zatmavenie DIN 14

Jasny stav Zatmavenie DIN 3

Tmavy stav 5-9 (rezanie) / 10-14 (zvaranie)
Senzory 4

Brusenie Zatmavenie 3 (externe tlacidlo)

[Cillivost - oviadanie

Digitalne (1-9)

Oneskorenie - ovladanie

Digitalne (0,1-0,9s)

TIG Rating >2Amps
Typ Batérie 2 x CR 2032 (Vymenitelne, Zivotnost >2000 hodin)
Solarne clanky Ano
o Plne automaticke
Zapinanie On/Off Pohotovostny rezim ak nie je po dobu 30 minit vystavena jasnému svetelnému zdroju
Vaha 130 g

Pracovna teplota

-5°C do + 55°C (23°F do 131°F)

Skladovacia teplota

-20°C do + 70°C (-4°F do 158°F)

Normy

ASINZS 1338.1 - 2012
EN 379 : 2003 + A1 : 2009
ANSI/ISEA Z87.1 - 2020
CSAZ794.3:20

MOST PYXAR
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8.2 MOST PX850 vysvetlenie zna¢enia
4

Naj_s‘vetlejéi stav I

5-9/10-14 RYWAL 1 / 1 / 1 / 1 379 CE

Najsvetlejsi tmavy stav

Najtmavsi stav

Oznacenie vyrobcu

Opticka trieda

Trieda rozptylu svetla

Trieda rovnomernosti zatemnenia

Trieda uhlovej zavislosti

Cislo $tandardu

9. NAHRADNE A SPOTREBNE DIELY (str. 19)
10. SKLADOVANIE A PREPRAVA

Ak nie je samostmievaci filter pouzivany, skladujte ho vo suchom priestore v teplotnom rozmedzi -5 °C to 55 °C. DIhSie vystavenie teplotdm nad 45
°C moZzu spdsobit znizend vydrz batérie samostmievacieho filtra. Pocas skladovania odporiicame udrzovat soldre ¢lanky samostmievacieho filtra v tme
alebo bez vystavenia svetla aby sa udrZiaval reZim s nizkym vykonom. Toto dosiahnete aj napriklad jednoduchym umiestnenim kukly na UloZné miesto
hlavou dole. Ked sa kukla nepouziva odporuc¢ame celd jednotku skladovat v prenosne;j taske.

Kukla a samostmievaci filter prepravuijte v origindlom baleni.

11. ODSTRANOVANIE PORUCH

Zévada

Rektifikacia

Samostmievaci filter sa nezatmavuje, alebo
preblikava

Skontrolujte ¢i vonkajsi filter neobsahuje Spinu alebo rozstrek, ktory blokuje senzory.

Ak st senzory Spinaveé, utrite ich jemnou utierkou bez viakien.

Skontrolujte odpori¢ané nastavenie citlivosti (Sensitivity) a ak je to mozné zvyste ju.
Zvysenie hodnoty oneskorenia 0 0,1 az 0,3 sekundy mdze pomdct znizit preblikavanie.
Skontrolujte batérie a overte, Ze st v dobrom stave a vlozené spravne. Kontakty alebo konce
baterky m62u byt Spinavé, alebo zoxidované.

Priezor ostava zatmaven?/ a] po zhasnuti obluka
alebo je tmavy aj ked oblUk nie je pritomny.

Doladle nastavenie Cilivosti znizovanim o_male prirastky-
V extremnych svetelnych podm|enkach moze byt nutne zmzn uroven okolitého osvetlema

Pomalé prepinanie

Slaba viditefnost

Ochranne sklo alebo kazeta filtra je Spinava, alebo poskodena. OCistite Spinavé suciastky a
vymerite poskodené.

Uistite sa ze okolité svetlo nie je prili§ nizke. Uistite sa, ze stupefl zatmavenia je spravny a
pripadne ho zmefite na pozadovanu Uroven.

Nepravidelné zatmavovanie

Hlavovy kriz je nastaveny nerovnomerne a vzdialenost medzi ocami a filtrom nie je rovnaka
na pravej a favej strane.

Upozorneme
Ak popisané poruchy nie je mozné odstranit, okamzite prestarite kuklu pouzivat a kontaktujte najblizsieho distribttora.

12. LIKVIDACIA

Upozornenie
A Elektronické zariadenia vyhadzujte do na to uréeného recyklacného zariadenia!

Podfa Eurdpskej smernice 2012/19/EC o Elektrickom odpade a Elektronickych zariadeniach a jej aplikacii podra miest-
nych zakonov, elektrické a/alebo elektronické zariadenia, ktoré dosiahli koniec Zivotnosti musia byt likvidované v recyklacnom

zariadeni.

Ako zodpovedna osoba za zariadenie, je vaSou zodpovednostou si zistit potrebné informacie o schvalenych zbernych staniciach.

RYWAL- RHC ma k zakupeniu sortiment zvaracieho prisluéenstva a osobn)’/ch ochrann)'/ch pomﬁcok Pre informacie ohfadom ponukanych produk-

MOST PYXAR
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13. ZARUKA m
A

Zvéracia kukla MOST PYXAR
Garantujeme kupujicemu, Ze produkt bude bez poSkodeni v materialy a spracovana po dobu dvoch rokov od datumu zakupenia.

MOST PX850 Samostmievaci filter
Garantujeme kupujlcemu, Ze produkt bude bez poSkodeni v materialy a spracovana po dobu dvoch rokov od datumu zakupenia.

Tato zaruka nezahrfiuje poruchy a pokodenia, ktoré su ddsledkom nespravnej manipuldcie, pouzivania alebo zneuzivania produktu. Nie sme zodpo-
vedny za Ziadne nepriame $kody alebo zranenia, ktoré vzniknd pri pouzivani produktu. Odporti¢ame pouzivat po dobu 3 rokov, ale nie dlhSie nez 5.
Doba pouzivania zavisi na viacerych podmienkach ako je pouZivanie, ¢istenie, Udrzba a skladovanie samostmievacieho filtru.

14. CERTIFIKACIA A PREHLASENIE O ZHODE

MOST PYXAR zvéracia kukla and MOST PX850 samosmtievaci zvéraci filter st testované na ochranu oci notifikovanym organom: ECS GmbH
Obere Bahnstrasse 74, 73431 Aalen Germany, notifikovany organ 1883. Na zéklade vydaného certifikatu bolo vydané Prehlasenie o zhode, ktoré
najdete na: www.rywal.eu/files/pyxar.

q

MOST PYXAR zvaracia kukla:

Tymto sa potvrdzuje, Ze product splia poziadavky Normy na osobné ochranné pomdcky:
2016/425, EN 175

1997, EN 166 : 2001, EN379 : 2003 + A1 : 2009.

MOST PX850 Samostmievaci zvaraci filter:

Tymto sa potvrdzuje, Ze product spifia poziadavky Normy na osobné ochranné pomdcky:
AS/NZS 1338.1:2012

EN 379 :2003 + A1: 2009

ANSI/ISEA Z87.1 - 2020

CSAZ94.3:20

Notifikovana osoba

ECS GmbH

Registration Number 1883

Huettfeldstrasse 50 / Obere Bahnstrasse 74

73430 AALEN / 73431 AALENGERMANY, Germany

MOST PYXAR Navod na obsluhu
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72 00 921300

Skorupa przytbicy MOST PYXAR
MOST PYXAR helmet shell
MOST PYXAR $almo korpusas
MOST PYXAR Carcasa castii

Kopnyc mackn MOST PYXARMOST
Skelet zvéracej kukly MOST PYXAR

7200 921301

Filtr samosciemniajacy MOST PX850

MOST PX850 auto darkening filter

MOST PX850 automatiskai tamséjantis filtras
MOST PX850 filtru de auto-intunecare
Astomatiyeckuii caetodpunbtp MOST PX850
Filter samostmievaci MOST PX850

7200 921305

Blokada zewnetrznej szybki poliweglanowej MOST PYXAR
MOST PYXAR lens lock

MOST PYXAR leSio uzraktas

MOST PYXAR Blocarea lentilei

Brokapa HapyxHoro nonukapboxaTHoro ctekna MOST PYXAR
Zamok - krytka MOST PYXAR

72 00 921302

Zewnetrzna szybka poliweglanowa do MOST PYXAR
MOST PYXAR front PC lens

MOST PYXAR priekinis PC leSis

MOST PYXAR Obiectivul frontal PC

HapyxHas nuH3a u3 nonukap6oHata Ang MOST PYXAR
Félia vonkaj$ia MOST PYXAR

7200 921312

Kieszenie baterii CR2032 do MOST PX850
MOST PX850 battery trays

MOST PX850 baterijy skyriai

MOST PX850 lacasul bateriilor

Ortceku ans 6atapeek CR2032 k MOST PX850
Zasuvky na baterky pre filter PX850

72 00 921306

Nagtowie do MOST PYXAR

MOST PYXAR full headgear

MOST PYXAR galvos juostos komplektas
MOST PYXAR harnasament

Oronosbe k MOST PYXAR

Kriz hlavovy na kuklu MOST PYXAR

7200 921307

Opaska p/potna do MOST PYXAR

MOST PYXAR sweatband

MOST PYXAR priekiné galvos juostos dalis
MOST PYXAR Banda de protectie
Haknagka ot nota k MOST PYXAR

Potitko na kuklu MOST PYXAR

7200 921303

Wewnetrzna szybka poliweglanowa do MOST PYXAR
MOST PYXAR inner PC lens

MOST PYXAR vidinis PC lgsis

MOST PYXAR geam de protective exterior PC
BHyTpeHHss nuH3a 13 nonukapbotata ans MOST PYXAR
Félia vnitorna na kuklu MOST PYXAR

7200 921304

Wewnetrzna szybka poliweglanowa (bursztynowa) do MOST PYXAR
MOST PYXAR inner PC lens (Amber)

MOST PYXAR vidinis PC leSis (tamsiai geltonas)

MOST PYXAR geam de protective interior PC

BHyTpeHHss nuH3a 13 nonukapbotarta (aHTapHas) ana MOST PYXAR
Félia vnutorna ZIta na kuklu MOST PYXAR

Instrukcja obstugi
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Producent / Manufacturer / MponsBoguTtens / Producatorul / Gamintojas:

RYWAL-RHC Sp. z 0.0. w Warszawie

ul. Polna 140B
87-100 Torun

Siet sprzedazy i serwisu:

RYWAL-RHC Sp. zo.0.

87-100 Torun, ul. Polna 140 B
tel. 56 66 93 801, -802

15-516 Biatystok, ul. K. Ciotkowskiego 165
tel. 85 74 10 492, -491

85-825 Bydgoszcz, ul. Fordonska 112 A
tel. 52 345 38 73, 52 345 38 79

42-200 Czestochowa, ul. Warszawska 285/287
tel. 34 324 39 98, 324 60 61

80-298 Gdansk, ul. Budowlanych 19
tel. 58 768 20 00

58-500 Jelenia Géra, ul. K. Miarki 42
tel. 669 605 408

75-124 Koszalin, ul. Jasna 4
tel. 94 342 05 31

31-752 Krakoéw, ul. K. Makuszynskiego 4
tel. 12 686 37 36, 686 37 35

20-328 Lublin, ul. A. Walentynowicz 18
tel. 81 445 01 50 do 52, 81 445 01 55

93-490 kédz, ul. Pabianicka 119/131
tel. 42 682 64 36, 42 682 64 37

10-409 Olsztyn, ul. Lubelska 44 D
tel. 89 535 10 00, 89 535 10 01

09-400 Ptock, ul. Przemystowa 7
tel. 24 269 22 24

61-371 Poznan, ul. R. Maya 1/12
tel. 61 862 61 51

41-703 Ruda Slaska, ul. Stara 45
tel. 32 342 70 00

35-211 Rzeszéw, ul. M. Reja 10
tel. 17 85 90 141, -142

37-450 Stalowa Wola, ul. Energetykéw 49
tel. 15 844 02 63, 15 844 55 16

70-784 Szczecin, ul. A. Struga 41
tel. 91 482 36 66, 91 482 36 78

03-231 Warszawa, ul. Odlewnicza 4
tel. 22 331 42 90

54-156 Wroctaw, ul. Stargardzka 9 C
tel. 71 351 79 34, 71 351 79 36

65-410 Zielona Géra, ul. Fabryczna 14
tel. 695 596 353, 667 671 697, 603 760 405

Grupa

www .rywal.eu

BENAPYCb
NO0O0 ,,PUBAJI CBAPKA”

Munck, nep. lunkosckuid, 30-28 Ten./cbakc: +375

(17) 385-15-75/76 1 77

MoG. Ten.: +375 (29) 505-15-75
e-mail: office@rivalsvarka.by
www.rivalsvarka.by

Bpecr, yn. Mockosckas, 364 Ten./cakc:
+375 (162) 50-22-50

Mob. Ten.: +375 (29) 505-79-05
e-mail: brest@rivalsvarka.by

Bure6ck, yn. M. Bpoku, 4a Ten./dakc:
+375 (212) 22-20-00

Mo6. Ten.: +375 (33) 317-48-12
e-mail: vitebsk@rivalsvarka.by

Fomens, yn. bapbikuta, 230 B
Ten./dake: +375 (232) 27-40-00
Mob6. Ten.: +375 (29) 636-67-62
e-mail: gomel@rivalsvarka.by

UAE (United Arab Emirates)
RME MIDDLE EAST FZCO

Jebel Ali Free Zone

P.O. Box 261839, Dubai,
Phone: +971 4 880 8781
Mobile: +971 509 149 036
www.rme-me.ae

www.instagram.com/spawanie_rywal_rhc/

\S‘\(\/—___

RYWALS RHC

ROMANIA
RYWAL-RHC Romania SRL

Brasov

Str. Calea Fagarasului, nr. 59
Standurile 60-67, 500053 Brasov,
Telefon: 0368 100 127

Mobile: +40 740 433 592

Logistic Park Constanta
str. Industriala nr. 6
900155 Constanta
Telefon: +40 341 111 235
Fax: + 40 341 111 236
e-mail: romania@rywal.ro
www.rywal.ro

LIETUVA
UAB ,RYWAL-LT”

LT-51193 Kaunas
Elektrényg. 7,

Tel: +370 37 47 32 35
Tel: +370 37 47 32 58
e-mail: info@rywal.It
www.rywal. It

LT-91107 Klaipeda
Silutes pl. 27
Mob. +370 61269000

SLOVENSKO
SOLIK SK, s. . 0.

Odborov 2554

SK 017 01 Povazska Bystrica
Telefén: 042 43 23 425

e-mail: info.rywal@solik.sk
www.solik.sk

Zintegrowany System
Zarzadzania
1ISO 9001 & ISO 14001


http://www.rywal.eu/
mailto:oﬃce@rivalsvarka.by
mailto:ce@rivalsvarka.by
http://www.rivalsvarka.by/
mailto:brest@rivalsvarka.by
mailto:vitebsk@rivalsvarka.by
mailto:gomel@rivalsvarka.by
http://www.rme-me.ae/
http://www.facebook.com/rywalrhc
http://www.youtube.com/user/rywalrhc
http://www.instagram.com/spawanie_rywal_rhc/
mailto:romania@rywal.ro
http://www.rywal.ro/
mailto:info@rywal.lt
http://www.rywal.lt/
mailto:info.rywal@solik.sk
http://www.solik.sk/

