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1 Identifikace

xFUME® POWER 250

1 Identifikace

xFUME® POWER 250 je mobilni proudovy zdroj s integrovanymi komponentami odsévéni plynnych spalin

a podavade drdtu. Pouzivé se k ruénimu MIG/MAG svafovani v ochranné atmosfére.

Tento ndvod k obsluze popisuje pouze xFUME® POWER 250 a je platny pouze pfi pouZiti origindlnich

ndhradnich dild ABICOR BINZEL.

Pod pojmy ,pfistroj”, ,produkt” a ,systém”pouZivanymi ddle v tomto ndvodu k obsluze je vZdy minén zdroj

svafovaciho proudu xFUME® POWER 250.

Na ndsleduijicich obrézcich je zndzornén piistroj s volitelnym pojizdnym vozikem. Ve standardni varianté je

pfistroj pfedmontovany s dnem a pryzovymi patkami.

Obrézky v tomto ndvodu k obsluze se mohou od daného vyrobku mirné liit.

1.1 Oznadeni

Tento produkt spliiuje platné pozadavky pfisluiného trhu pro uvadéni do obéhu. Pokud je odpovidaijici

oznadeni potfeba, je umisténo na produktu.

1.2 Prohléseni o shodé

(CS) Prohlaseni ES o shodé

Kiesacker
35418 Buseck
Némecko

Osoba zplnomocnéna  Adresa, viz vyrobce

tvorbou technickych
podkladu

svafovani v ochranné atmosfére.

s integrovanym odsavanim

Prislusné unijni 2006/42/ES Smérnice o strojnich zafizenich

predpisy o harmonizaci . i
2014/30/EU Smérnice o elektromagnetické

kompatibilité

2011/65/EU RoHS

2009/125/EG EcoDesign

Nafrizeni 2019/1784 o ekodesignu

Pouzité EN 1SO 12100:2011-03
harmonizované normy EN IEC 60974-1:2018
EN IEC 60974-5:2019
IEC 60974-10:2016
1SO 13857:2019
1SO 21904-4:2020
IEC 63000:2018

Dals$i pouzité statni IEC 60974-1:2020
normy a technické
specifikace

Buseck, 11.09.2022

Podpis CJ’ W

Prof. Dr.-Ing. Emil Schubert, jednatel

Obchodni ndzev  xFUME® Power 250 Typ

Archivace: Cis. dokumentu: 01-01-2022 11- zaFi -2022

ABICOR

BINZEL=

Vyrobce Alexander Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG

Jedinou odpovédnost za vystaveni tohoto prohlaSeni o shodé nese vyrobce.

Produkt Popis xFUME® Power 250 je mobilni proudovy zdroj s integrovanymi komponentami
odsavani plynnych spalin a podavace dratu. Pouziva se k ruénimu MIG/IMAG

Nazev Mobilni zdroj svafovaciho proudu  Funkce  Zdroj svafovaciho proudu s

odsavanim

Vyse popsany pfedmét tohoto prohlaseni splriuje diky své koncepci a konstrukci v provedeni, které uvadime
na trh, pfisludné zakladni bezpecnostni a zdravotni naroky nize uvedenych harmonizaénich pfedpist Unie
Provedenim jakékoliv Upravy vyrobkl bez predchozi konzultace s nami pozbyva toto prohlaseni platnosti.

Odkazy
(spis L96 ze dne 29.03.2014)
(spis L96 ze dne 29.3.2014)

(spis L174 ze dne 1.7.2011)
(spis L285 ze dne 31.10.2009)
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xFUME® POWER 250

1 Identifikace

1.3 Typovy stitek

Obr. 1 Typovy stitek
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Pfistroj je ozna&en typovym 3titkem.
> V pfipadé dotazd na vyrobce méjte vzdy k dispozici typ pfistroje, &islo pfistroje a rok vyroby podle
typového stitku.

1.4 Pouzité znacky a symboly

V névodu k obsluze jsou pouZity ndsledujici znacky a symboly:

> Vieobecné pokyny k manipulaci.

1 Manipulaéni kroky, které je freba provadét v uvedeném potadi.

- Vycty.

= Symbol kfiZového odkazu odkazuje na podrobné, doplfujici nebo pokraujici informace.
A Vysvétlivky k obrazkim, oznaéeni pozice.

1.5 Klasifikace vystrainych upozornéni

V tomto ndvodu k obsluze pouzZivame &tyfi typy vystraznych upozornéni vztahujici se k potencidlné
nebezpednym pracovnim krokdm. Vzdy podle druhu nebezpeéi pouzivdme nésledujici signdlini slova:

A NEBEZPECI

Oznaduje bezprostiedné hrozici nebezpedi. Nerespektovani bude mit za nasledek usmrceni a t82ka

zranéni.

Oznaduje potencidlné nebezpe&nou situaci. Nerespektovani mdze mit za nasledek usmrceni a tézkd

zranéni.

A UPOZORNENI

Oznaduje potencidlné skodlivou situaci. Nerespektovéni miZe mit za nésledek lehkd nebo drobné

zranéni.

Oznaduje nebezpedi, ze mohou byt ovlivnény vysledky prace nebo toto mize mit za nasledek hmotné

3kody a neopravitelnd poskozeni pfistroje nebo vybaveni.
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2 Bezpeénost xFUME® POWER 250

2 Bezpecnost

2.1

2.2

Tato kapitola uvadi zékladni bezpe&nostni pokyny a varuje pied zbytkovymi riziky, na kterd je nutno dbat,
aby bylo mozné produkt pouzivat bezpeéné. Nerespektovdni téchto bezpeénostnich pokynd moze vést
k ohroZeni Zivota a zdravi osob a k poskozeni Zivotniho prostiedi nebo k materialnim $koddam.

Pouzivani v souladu se stanovenym uréenim

Pristroj popsany v fomto ndvodu k obsluze smi byt pouzivan vyhradné k Géelu popsanému v fomto ndvodu
a predepsanym zpdsobem. PFistroj slouzi ke svafovani a k odsdvani dymu nebo prachu vznikajicich béhem
svarovani. Pistroj Ize pouzivat k odsavani pfi svafovani nebo fezdni oceli s podilem niklu a chromu ve sliting
niz$im nez 30 % a pro odsavani prachu tidy prachu H12. Jakékoli jiné pouZiti je povaZovano za pouziti
v rozporu s uréenim zafizeni. Svévolné prestavby nebo zmény ke zvy3ovani vykonu jsou nepfipustné.

> Neprfekradujte Gdaje o maximdlnim zatiZeni, které jsou uvedeny v dokumentaci. PfetiZzeni vede

k neopravitelnym 3kodam.

> Na tomto produktu neprovddéjte zadné konstrukéni zmény.
> Pfistroj nepoziveijte ani neskladujte pod irym nebem ve vlhkych podminkéch.
> PFi prdci pod Sirym nebem zaijistéte vhodnou ochranu pred vlivem povétrnostnich podminek.

» Upozoriujeme, Ze za provozu smi objemovy proud pfivadény zpét do pracovniho prostoru &init
max. 50 % vzduchu pfivddéného na misto instalace pfistroje. Pi volném vétrani prostoru se
predpoklddd proud pFivddéného vzduchu odpovidaijici jednondsobku objemu prostoru za hodinu.
To znamend koeficient vymény vzduchu je 1/hod (proud pfivéddéného vzduchu [m3/h] = objem
prostoru [m3] x koeficient vymény vzduchu [1/h]).

Povinnosti provozovatele

A VAROVANI

Nebezpedi poranéni zpusobena elektromagnetickymi poli

Za provozu piistroje mize dojit ke vzniku elektromagnetického pole, které ovliviiuje funkci
kardiostimulatord a implantovanych defibrilétord.

> PFistroj nepouzivejte, pokud mate kardiostimulator nebo implantovany defibrilator.

» Zafizeni pouZivejte vyluéné v primyslovych oblastech podle normy DIN EN 61000-6-3.

> Upozorfujeme, ze viechny prdce na zafizeni nebo systému mohou provédét pouze povolané osoby.
Povolané osoby jsou osoby,

— které jsou obezndmené se zékladnimi piedpisy o bezpe&nosti prace a s prevenci nehod;

— které byly zaskoleny na zachdzeni se zafizenim;

— které pfecetly a pochopily tento ndvod k obsluze;

— které maiji pFisluiné vzdalani;

— které jsou na zdkladé svého vzdélani, svych znalosti a zkusenosti schopné rozpoznat moznd

nebezpedi.

> Zaijistéte, aby do pracovni oblasti nemély pfistup nepovolané osoby.

Povinnosti provozovatele v pFislusné zemi

Cs-6

Zpétné vedeni filtrovaného vzduchu mize vést ke zdravotnim rizikim, a z tohoto ddvodu je v nékterych

zemich zakdzdno. Pfi pouZiti pfistroje ve Francii je napfiklad nutné vy&istény vzduch vyvést ven z budovy.

» Dodrzujte mistni pfedpisy o bezpeénosti préce.



xFUME® POWER 250 2 Bezpeénost

2.3 Vystrazné a informaéni stitky

Na vyrobku jsou umistény nésledujici vystrazné a informaéni stitky:

> Vytdhnéte sifovou zdstreku.

> Noste respirdtor.

v

Noste ochranu odi.

\J

Noste ochranu rukou.

v

Prectéte si ndvod k obsluze a fidte se podle ngj.

Varovani - elekirické napéti. Nebezpeéi poranéni.

> Pred zahdjenim specifickych praci odpoite pfistroj od elektrického napdijeni.

Varovani - otéejici se ventilatory. Nebezpedi poranéni.

> Pied otevienim odpojte pfistroj od elekirického napdijeni.

Varovéni - poranéni rukou u pfevodového pohonu.

> Nesahejte do rotujicich ozubenych kol.

Vystraha pfed horkym povrchem. Nebezpeé&i popdleni.
> Nedotykejte se horkych povrchg.

PEPPOCOO®

Tato oznadeni musi byt stéle v &itelném stavu. Nesmi se prelepovat, zakryvat, pFetirat ani odstrafiovat.

2.4 Zdkladni bezpeénostni pokyny

Popisovany produkt byl navrzen a zhotoven podle sougasného stavu techniky a uznavanych bezpe&nostné
technickych zdasad. Z konstrukce produktu vyplyvaiji nevyhnutelnd zbytkové rizika pro uZivatele, tfeti strany,
zafizeni nebo jiny hmotny majetek. Za $kody, zpUsobené nedodrzenim dokumentace, nenese vyrobce
z&dnou odpovédnost.

v

Pfed prvnim pouzitim si peclivé prectéte dokumentaci a fidte se ji.

v

Produkt provozujte pouze v bezvadném stavu a za dodrzovéni viech pokyni z dokumentace.

v

Pred specifickymi pracemi, napfiklad uvedenim do provozu, provozem a Gdrzbou si piectéte dikladné
dokumentaci.

v

Chrarite sebe a nezi&astnéné osoby pomoci vhodnych prostfedkd pred riziky uvedenymi
v dokumentaci.

v

Dokumentaci méijte pripravenou u piistroje k nahlédnuti a pfi pfedévani pfistroje dal3i osobé jej
predeijte i s fouto dokumentaci.

v

Ridte se podle dokumentace daliich komponent svafovaci techniky.

cs-7




2 Bezpeénost xFUME® POWER 250

» Pfi manipulaci s plynovymi lahvemi postupuijte podle pokyni vyrobce plynu a podle pfisluinych
mistnich pfedpisd, napt. podle nafizeni o tlakovych plynovych zafizenich.
» Dodrzujte mistni pfedpisy o prevenci Grazd a nehod.

> Uvedeni do provozu a rovnéz préce obsluhy a Gdrzby nechdveijte provést vyhradné kvalifikované
pracovniky. Za kvalifikovaného odbornika se povazuje ten, kdo je na zdkladé svého odborného
vzdélani, védomosti a zkuSenosti jakoZ i znalosti pfislusnych norem schopen posoudit charakter
pracovniho Gkonu, kterym byl povéfen, a zarovef rozeznat pfipadnd s nim spojend rizika.

> Zaijistéte dobré osvétleni pracovniho prostoru a udrzujte v ndm poféadek.

> Po celou dobu trvani praci Gdrzby, servisu a oprav méjte vypnuty proudovy zdroj, pfivod plynu
i stlageného vzduchu a vytahnéte sitovou zdstreku.

> Pfi nakléddni s odpady dodrzujte mistni ustanoveni, zdkony, pfedpisy, normy a smérnice.

Bezpeénostni pokyny k elektrické technice

» Kontrolujte a provéfujte, zda jsou elektrické ndstroje v neposkozeném stavu a zda funguji bezvadné
a v souladu s uréenim.

> Elektrické néstroje nevystavuijte desti a vyhnéte se vihkému nebo mokrému prostredi.

> Chrante se pred Grazem elektrickym proudem tak, Ze budete pouzivat izolagni podlozky a nosit suché
oblegeni.

> Elektrické ndstroje nepouziveijte v prostiedi s nebezpecim pozdru nebo vybuchu.

~ ’ - pa ’
Bezpeénostni pokyny pro svarovani
> Obloukové svafovéni mize poskodit odi, kiZi a sluch. Uvédomte si, Ze dali nebezpeci mohou
vzniknout v souvislosti s jinymi svafovacimi komponenty. Noste proto vZdy pfedepsany ochranny oday,
ktery odpovidd pfislusnym mistnim pfedpisim.
> V3echny kovové vypary, zejména s obsahem olova, kadmia, médi a berylia, jsou skodlivé. Zaijistéte
dostateéné vétrani nebo odsavani. Neprekradujte platné mezni hodnoty na pracovisti.

> Abyste zabrénili tvorbé plynného fosgenu, oplachnéte obrobky odmasténé chlorovanymi rozpoustédly
&istou vodou. Neumisfujte odmastovaci 1dzné obsahujici chlér v blizkosti mista svafovéni.

> Dodrzujte veobecnd protipozdrni ustanoveni a pfed zahdjenim prace odstrafite veskeré hotlavé
materidly z okoli mista svaFovani. Pfipravte na pracovisti vhodné protipozdrni prostredky.

Bezpeénostni pokyny k ochrannému odévu
> Nenoste volné odévy ani 3perky.
> Dlouhé vlasy schoveijte pod sitku.

> Pouzivejte ochranné bryle, ochranné rukavice a v pfipadé potieby ochrannou masku.

2.5 Specifické bezpeénostni pokyny k produktu

Nebezpedi pozaru a vybuchu kvili pouziti v rozporu se stanovenym uréenim

Odsavani hoflavych, agresivnich, chemickych létek, latek a materidlo s obsahem olejové mlhy a prachu
s obsahem hliniku nebo hofciku miZe kvili chemické reakei vést ke vzniku pozaru a k vybuchu.
Dosledkem mohou byt véZnd zranéni.

» Zafizeni pouZivejte vyluéné v souladu se stanovenym ur&enim.

Ohrozeni zdravi pfi vdechnuti skodlivého prachu
Pristroj od prvniho pouziti obsahuje zdravi 3kodlivy prach, ktery moZze pfi vdechnuti poskodit dychaci

cesty.

> Kontrolujte a pouZivejte osobni ochranné prostedky.

> Pfistroj pouzivejte vyluéné s pfislusnym filiranim systémem.

> Pfistroj pouzivejte vyluéné se zavienou sbé&rnou nddobou na prach.
» Za provozu a pfi &idténi musi byt pfistroj zavieny.

» Pfistroj pouzZivejte vyluéné v prostorech s dostateénym vé&trénim.
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xFUME® POWER 250

3 Rozsah dodavky

2.6 Bezpecnostni pokyny - pFipojeni k siti

>

>

>

Dbejte na to, aby nedoslo k poskozeni sitového kabelu, napf. prejetim, pfima&knutim a skubanim.
Pravidelné kontrolujte sitovy kabel, zda nevykazuje zndmky poskozeni nebo starnuti.

V pfipadé, Ze je nutné sifovy kabel vyménit, pouZivejte vyluéné vyrobcem uvedené provedeni.
Pipojeni k siti 400 V 50/60 Hz zajistéte pomoci pojistky 32 A na strané sité.

Sifovy kabel a sifovou zdstreku smi ménit vyluené elektrikar.

Pfi vyméné sifové zdstreky a sifového kabelu zaijistéte ochranu pred stfikajici vodou a mechanickou
pevnost.

K nahrazeni nebo prodlouzeni sifového kabelu pouzZivejte vyluéné pogumovany kabel typu
HO7RN-F5G6 (400 V).

2.7 Osobni ochranné prostredky

>

>

Pouziveijte osobni ochranné prostiedky (OOP).

Zaijistéte, aby freti osoby v blizkém okoli pfistroje nosily osobni ochranné prostiedky.

Osobni ochranné prostredky se skladaii z ochranného odévu, ochrannych bryli, ochranné dychaci masky

tidy P3, ochrannych rukavic a bezpe&nostni obuvi.

2.8 Pokyny pro pripad nouze

3 Rozsah dodavky

Vstupni kontrola

Reklamace

Vréceni

>

>

V pfipadé nouze ihned preruste nasledujici privody: pfivod elekirické energie.

Hofici olej nebo emulze haste pomoci CO, nebo praskovymi hasicimi pfistroji.

Souddsti dodévky jsou ndsledujici komponenty:

Ndavod k obsluze
Dokument Safety Instructions
Dokument Zaruka

xFUME® POWER 250 v&. svafovaciho hotéku xFUME PRO 24

Volitelné:

>

>

>

Pojizdny vozik

Dily vybavy a opotiebitelné dily objedndveijte samostatné.

Objednaci tdaje a identifikaéni &isla vybaveni a opotiebitelnych dild naleznete v aktudlnich
podkladech pro objedndvky.

Dal3i informace o kontaktech, poradenstvi a objednavkdch najdete na internetu

na www.binzel-abicor.com.

Doddvka je pred expedici peclivé zkontrolovéna a zabalena, presto viak nelze vylougit moznost poskozeni

b&hem prepravy.

Zkontrolujte Oplnost podle dodaciho listu.

Zkontrolujte, zda neni doddvka poskozend (vizuélIni kontrola).

Pokud je zboZi poskozené, okamzité se obratte na posledniho prepravce.

Uschoveijte obal pro piipadnou kontrolu dopravcem.

Pro vrdceni pouzijte origindlni baleni a origindlni balici materidl.

Pokud méte dotazy tykaijici se baleni a zaijisténi pfi pfepravé, obrafte se na dodavatele, dopravce nebo
prepravni spole¢nost.
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4 Popis vyrobku

xFUME® POWER 250

4 Popis vyrobku

A VAROVANI

Nebezpedi souvisejici s pouzivani v rozporu se stanovenym uréenim

Pfi pouzivani v rozporu se stanovenym uréenim mdze u tohoto zafizeni dojit ke vzniku nebezpeéi pro
osoby a zvifata a k riziku vzniku hmotnych 3kod.

» Zafizeni pouzivejte vyluéné v souladu se stanovenym uréenim.
> Zafizeni svévolné neprestavujte za G&elem zvyseni vykonu a neprovédéjte na ném z&4dné zmény.

> Viechny prdce na zafizeni nebo systému jsou vyhrazeny jen zpdsobilym osobdm.

4.1 Konstrukce a funkce

xFUME® POWER 250 je sou&asti svafovaciho systému MIG/MAG.

Pfi svafovdni vznikda zdravi ohroZujici dym ze svafovdni, ktery nasdvd odsévaci hotak dymu, odvédi ho skrz
systém hadic do odsavaci jednotky, kde je skrz vnittni filtry vyfiltrovén a vy<istén. Vycidtény vzduch je veden
zpét pfes miizku pro odvod vzduchu.

Pristroj odpovidé tfidé odlu€ovani dymu ze svafovéni H12.
xFUME® POWER 250 se ovlédé pomoci ovlédaci skfing. Vechny elektronické konstrukéni dily jsou

instalovdny v kovovém plasti. Pfivod elekifiny je zajisfovan samostatnym pfipojovacim kabelem. Ke zdroji
svafovaciho proudu Ize pfipoijit nasledujici pFisludenstvi:

— Odsévaci hoiék dymu xFUME® PRO / xFUME® COMPACT

4.2 Ovladaci prvky a pFipojky

Obr. 2 Ovladaci prvky

A Ovlddaci skiin

B Centrdlni pfipojeni hofdku

C Hlavni vypinaé ON/OFF

D Vstup plynu G Odsdvaci jednotka 1
E Sifovy kabel v&. konektoru H Pfipojeni odsavaci hadice
F Pojizdny vozik (volitelny)

Zemnici z&suvka
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xFUME® POWER 250

4 Popis vyrobku

4.2.1 Ovladaci sk¥in

Obr. 3 Ovlddaci skfin

A Displej pro velikost napéti, V

Displej pro velikost napéti ve voltech. Ukazuje aktudlni velikost napéti.

B Displej pro svafovaci proudu/
rychlost posuvu dratu

Displej pro svafovaci proudu v ampérech. Ukazuje aktudlni svafovaci
proudu. Kdyz je pfistroj v pohotovostnim reZimu, zobrazuije se rychlost

posuvu drétu v %.

€ Otoény reguldtor svafovaci
tlumivky

Otd&enim |ze ménit elektricky oblouk (mé&kky/tvrdy).
Nizkd hodnota: nizky tlumivy G¢inek = tvrdy elektricky oblouk.

Vysokd hodnota: vy33i tlumivy G&inek = mékky elektricky oblouk.

D Servisni LED kontrolka

LED kontrolka blikd, kdyz je plny/zaneseny filtr. Pfistroj zastavi
svafovaci proces. Po vyméné filtru LED kontrolka zhasne po 5 s
a svafovaci proces lze opét spustit.

E Otony reguldtor rychlosti
posuvu drétu

Otdéenim otoéného reguldtoru Ize plynule regulovat rychlost posuvu
drdtu.

F Prepinac rezimu

Poloha uprostted: pfistroj je pFipraveny na standardni proces
svarovani.
Poloha vlevo: test plynu.

Poloha vpravo: test podavaée drétu.

G Otoény reguldtor svafovaciho
napéti, V

Plynulé nastaveni svafovaciho napéti b&hem procesu svafovani.

H LED kontrolka pfipravenosti
systému

LED kontrolka sviti trvale zelené&, kdyZ neni zaznamendna zddné

chyba. Pokud dojde k chybg, LED kontrolka zhasne.
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4 Popis vyrobku xFUME® POWER 250

4.2.2 Posuv dratu
Obr. 4 Motor podavaée dratu 100 W

A Pritlagnd kolébka F Upevnéni civky drétu K Hnaci kladka
B Pritla¢nd kladka G Upinaci trn L Upinaci $roub
C Upinaci pdka H Sroub M Trubka pro vedeni drétu
D Upinaci $roub I Svafovaci drat N Vstup drétu
E Civka drétu J Vstupni trubka drétu
AB cC D E F G H 1

4.3 Prehled ovladacich funkci
Tab. 1 Prehled ovlddacich funkei

Funkce

Invertorovy systém

Rucni provoz

Vykon je individudIné nastavitelny
Rezim MIG

4.4 Technické udaje

Tab. 2 Okolni podminky pro prepravu, skladovani a provoz

Teplota okolniho vzduchu -10 °Caz +40 °C

(provoz, skladovéni v uzaviené mistnosti)

Teplota okolniho vzduchu (pfeprava) 20 °Caz +55 °C

Relativni vlhkost vzduchu do 50 % pfi 40 °C nebo do 90 % pfi 20 °C

4.4.1 xFUME® POWER 250
Tab. 3 Obecné Gdaje - xFUME® POWER 250

Hmotnost 90 kg (proudovy zdroj + modul odsavéni + pojizdny vozik)
Rozméry § x v x h (mm) 1030 x 540 x 1000

CSs-12



xFUME® POWER 250

4 Popis vyrobku

4.4.2 Proudovy zdroj

Tab. 4 Obecné Gdaje - komponenty proudového zdroje
Sifové napéti, 50/60 Hz 400V, 3 féze (380-400 V)
Odbér proudu Imax. = 12 A, leff. =7 A
Pojistka 32 A setrvaénd
Max. prikon 7.5 kVA
Rozsah nastaveni 40-250 A
Pracovni napéti 16-26,5V
Napéti naprazdno 71V
Doba zapnuti 35 % 250A/ 265V
Doba zapnuti 60 % 190A/ 23,5V
Doba zapnuti 100 % 160A/ 22,0V
Trida kryti IP 23
Trida izolace H (180 °C)
Druh chlazeni Vzduch
Emise hluku <80 dB(A)
4.4.3 Integrovany podavaé dratu
Tab. 5 Obecné Gdaje - komponenty integrovaného podavage dratu
Posuv dratu Kompakini
Motor podavace dratu 24V
Rychlost posuvu 2-24 m/min
Promér dratu 0,8-1,0 mm
4.4.4 Odsavaci jednotka
Tab. 6 Obecné Gdaje - komponenty odsavaci jednotky
Napadjeci napéti 230V
Prikon 1800 W / 1,8 kW
Jmenovity kmitocet 50 Hz
Plocha filtru 5 m?
Typ filtru Skiifovy filtr

Metoda é&isténi filtru

Jednorézovy filtr

Stupen odluéovani >99 %
Vstup vzduchu & =60 mm
Max. objemovy proud vzduchu 105 m3/h
Max. vakuum 32 kPa
Hladina hluku LpA <80 dB(A)

4.4.5 Generator

A UPOZORNENI

Poskozeni pFistroje

Poskozeni generdtoru a proudového zdroje pfi pouziti generdtoru s nizkym vykonem.
> Pouzivejte vyluéné generdtor, ktery mé o 30 % vy33i vykon nez je max. vykon provozovaného

pfistroje. Piklad: 7,5 kVA (pfistroj) + 30 % = 9,75 kVA.

> Pro tento pfistroj pouzivejte generdtor nejméné s 10 kVA.

CS-13




5 PFeprava a instalace xFUME® POWER 250

5 Preprava a instalace

Nebezpedi poranéni pfi neodborné prepravé a umisténi pFistroje

Pfi neodborné piepravé a umisténi pfistroje moze dojit k pfevrzeni nebo padu piistroje. Disledkem
mohou byt vdznd zranéni.

> Kontrolujte a pouZiveijte osobni ochranné prostiedky.

Dbejte na to, aby odsavaci hadice byla vedena rovné.

Vsechna napdjeci vedeni a kabely vedte mimo prostor, ve kterém se pohybuje obsluha.

Pristroj instalujte na vhodny podklad (rovny, pevny, suchy) a zaqjistéte ho proti pievrzeni.

yvyVvYyy

Pfi zveddni zohlednéte hmotnost piistroje.

= 4.4 Technické ¢daje na strané CS-12

K pfepravé a instalaci pfistroje pouzivejte vhodné zdvihaci zafizeni s vdzacimi prostiedky.
Pi zveddni a pokladdani se vyvarujte trhavych pohybd.

Pfistroj nezvedejte nad osoby ani nad jind zafizeni.

yvyVvYy

Zvolte misto umozhuijici kratké a rovné vedeni saci hadice. Hadice se nesmi nachdzet v prostoru
pohybu pracovnika.

OZNAMENI

Vécné skody pFi neodborné prepravé a umisténi pristroje

Pfi neodborné pfepravé nebo umisténi pfistroje miZe dojit k pfevrzeni &i pddu pfistroje. To mdze mit za
nésledek vécné $kody a neopravitelné poskozeni pfistroje.

v

Chrafte pfistroj pfed povétrnostnimi vlivy, napf. pfed destém a pfimym slune&nim zafenim.
> Pfi piejizdéni hran dbejte na to, aby se pfistroj nezasekl.

> Zafizen{ pouzivejte pouze v suchych, &istych a dobfe vétranych prostorech.

» Pfi instalaci pfistroje dodrZujte minimdlni vzddlenost od zdi 1 m, aby byl pfistroj dostate&né
odvétrévan.

> Instalujte odsavaé spalin.

6 Uvedeni do provozu

Nebezpedi poranéni pfi vzniku pozaru
V pfipadé neodborného pouziti nebo neodborného pfipojeni mize dojit ke vzniku pozdru. Disledkem
mohou byt vdzné popdleniny.

v

Zaijistéte, aby napdjeci napéti souhlasilo s provoznim napétim uvedenym na typovém stitku.
» Pfistroj nepouziveijte pro odsdvani dymu ze svafovdni, pokud svaiujete dily postiikané olejem.
» Pfistroj nepouziveijte pro odsavani hotlavych latek a kapalin.

» Pfistroj nepouziveijte v prostorech s nebezpecim vybuchu prachu nebo plynu.

6.1 Zaijisténi privodu ochranného plynu
= Obr. 2 Ovladaci prvky na strané CS-10

1 Nainstalujte l&hev s ochrannym plynem. Pi pouZiti pojizdného voziku (F) (voliteln&) zaijistéte Idhev
s ochrannym plynem na pojizdném voziku pomoci fetézu.

2 Plynovou hadici (D) pfipoijte k pfipojce plynu (redukéni ventil) plynové I&hve nebo k pFivodnimu
plynovému vedeni a zkontrolujte, zda dobfe t&sni.
3 Nastavte potiebné mnozZstvi ochranného plynu na reduk&nim ventilu Iahve (6-18 |/min).

> MnozZstvi plynu se nastavuje prevdzné podle velikosti svafovaciho proudu.
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xFUME® POWER 250 6 Uvedeni do provozu

6.2 Pripojeni kabelového svazku svafovaciho horaku

» Treci odpor svafovaciho drdtu ve vodici spirdle dratu se zvétiuje s délkou kabelového svazku.

Kabelovy svazek proto mize mit max. 5 m.

Obr. 5 Pfipojeni kabelového svazku
A Pripojeni odsdvaci hadice B Centrdlni pfipojeni C Kabelovy svazek svafovaciho hofdku
A

1 Kabelovy svazek svafovaciho hoféku (€) pipoite k centralnimu pfipojeni (B) a k pfipojce odsévaci

hadice (A).
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6 Uvedeni do provozu xFUME® POWER 250

6.3 Posuv dratu

Nebezpeéi pohmozdéni
Pfi montazi a demontdzi komponent pfistroje mize dojit k priskiipnuti konéetin.

> Nesahejte do nebezpeéné oblasti.
> Kontrolujte a pouZivejte osobni ochranné prostfedky.

Obr. 6 Posuv drétu

A Viko F Vstupni trubka J Trubka pro vedeni dratu

B Civka drétu G Svafovaci drat K Pritlaénd kolébka

C Upinaci trn drétu H Hnaci kladka L Svafovaci hofék

D Sroub I Upinaci $roub M Pripojka kabelového svazku

E Piitlacnd kladka

A

/
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xFUME® POWER 250 6 Uvedeni do provozu

6.3.1 Osazeni kladkami pro posuv dratu
xFUME® POWER 250 je pfi doddni standardné osazen kladkami pro posuv drétu 0,8-1,0 mm.

Pi vyméné kladek pro posuv drétu se Fidte ndsledujici kapitolou:

= 9.5 na strané CS-27

OZNAMENI

> Dbeijte na geometrii drdzky a primér dratu. Dratové elektroda a hnaci kladky museji byt vzéjemné
pfizpUsobeny.

> Viechny drazkované hnaci klaky jsou opatiené dvéma vodicimi drazkami 0,8 mm a 1,0 mm.
V pfipadé opotiebeni jiz nelze hnaci kladky pouZivat a je nutné je vyménit.

> Hnaci kladky vyméfiujte, resp. obracejte vzdy v parech.

> Hnaci kladky vyméfite vzdy, kdyZ se méni typ drdtu, resp. promér dratu nebo kdyz jsou hnaci kladky
jiz opotiebené.

6.3.2 Nasazeni civky dratu
Zdroj svafovaciho proudu doddvdme bez civky drdtu, kterou je nutné nasadit pfed prvnim uvedenim do
provozu. Svafovaci drdt se fidi podle zpracovdvaného materidlu. Proudovou $picku svafovaciho hofdku
je nutné pfizpUsobit podle svafovaciho drétu.

Obr. 6 Posuv drétu na strané CS-16
1 Ofeviete viko (A).

2 Zmé&cknéte upevnéni civky drétu a ve
zmécknutém stavu ho stéhnéte z upinaciho

trnu drdtu.

3 Nasadte civku drdtu na upinaci trn. Dbejte
na to, aby otvor koncovky sprévné dosed| na
upinaci trn.

4 Zmé&cknéte upevnéni civky drétu a nasadte ho na

upinaci frn.

Ccs-17




6 Uvedeni do provozu

xFUME® POWER 250

6.3.3 Navléknuti drétu

Cs-18

> Kabelovy svazek ulozte rovné, aby se dosdhlo krétkého a rovného vedeni drétu.

= Obr. 6 Posuv drétu na strané CS-16

1 Oteviete viko (A) a nechte ho zaaretované.

= Obr. 4 Motor podavace dratu 100 W na strané CS-12

2 Zvednéte upinaci pdku (C) a oteviete pritlacnou kolébku (A).

3 Uvolnéte svafovaci drét (1) na ko3ikové civce a navledte ho do trubky pro vstup drétu (M).
4 Svafovaci drét (1) zavedte vstupni trubkou (J) pies hnaci kladku (K) do pFipojky hoFéku.

5 Zaviete pritlaénou kolébku (A) a zaviete upinaci paku (C).

’

A UPOZORNENI

Nebezpedi poranéni
Télesnd zranéni zplUsobend zaatkem drétu.

> Procesni pohon udrzujte v dostateéné vzddlenosti od t&la a nesmérujte jej nikdy na 24dné osoby.

= Obr. 3 Ovlddaci skfif na strané CS-11

6 Navléknéte svafovaci drdt s prepinac¢em (F), dokud nevyleze z proudové ¥picky svafovaciho hoféku.

» Svafovaci drdt nesmi samovolné dobihat.

= Obr. 6 Posuv drdtu na strané CS-16
7 Uzavfete viko (A).



xFUME® POWER 250 6 Uvedeni do provozu

6.3.4 Nastaveni pritlaku

> Nastavte pritiak tak, aby nedochdzelo k poskozeni svafovaciho drétu (1) a aby prochézel hladce.

1 Ofevrete viko.

2 PFitlak nastavte pomoci upinaci matice. Dbejte
pfitom na hladky prichod svafovaciho dratu.

3 Uzavrete viko.
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6 Uvedeni do provozu

xFUME® POWER 250

6.4 Nastaveni doby dobéhu odsavani

1 Otevrete viko.

2 Nastavte dobu dob&hu na potenciometru.

Min Max

Extrociian-Unid
Running Dedary

3 Uzavrete viko.

6.5 Vytvoreni pFipojeni k siti

CS-20

» Ridte se podle bezpe&nostnich pokynd.

= 2.6 Bezpelnostni pokyny - pfipojeni k siti na strané CS-9

Uraz elektrickym proudem v disledku defektu kabelu

Poskozené nebo neodborné instalované kabely mohou zpUsobit Zivotu nebezpeény draz elektrickym

proudem.

> Zkontrolujte, zda jsou vechny elektrické kabely, konektory a spoje sprévné nainstalovany a zda
nejsou poskozeny.

> Poskozené, zdeformované nebo opotfebené dily smi ménit vyluéné elektrikar.

Nebezpedi poranéni pfi vzniku pozaru
V pfipadé neodborného pouziti nebo neodborného pfipojeni mize doijit ke vzniku pozaru. Disledkem

mohou byt vdzné popdleniny.
> Zaijistéte, aby sifové napéti souhlasilo s provoznim napétim uvedenym na typovém 3titku.

Udaije k napéti v siti a jisténi naleznete v &dsti:

= 4.2 Ovlédaci prvky a pfipojky na strané CS-10
= Schéma elektrického zapojeni

Sifovy kabel a sifovd zdéstréka jsou namontovany.

= Obr. 2 Ovlddaci prvky na strané CS-10

> Zasuhte sitovou zdstréku (E).



xFUME® POWER 250 7 Provoz

Ohrozeni zdravi pfi vdechnuti skodlivého prachu
Pristroj obsahuije jiz od prvniho pouZiti zdravi skodlivy prach, ktery se miZe usazovat na povrsich a mize

7 Provoz

se dostat do okolniho vzduchu. Pfi jeho vdechnuti mize doijit k poskozeni dychacich cest.
Kontrolujte a pouzivejte osobni ochranné prostredky.

Pristroj pouzivejte vyluéné v prostorech s dostategnym vétranim.

Dbeijte na to, aby byla viechna t&snéni na pfistroji &ista.

Pristroj pouzivejte vyluéné s pfislusnym filtragnim systémem.

Pristroj pouziveijte vyluéné se zavienou sbérnou nddobou na prach.

Sbérnou nddobu na prach oteviete nejdfive jednu minutu po vypnuti pfistroje.

Za provozu a pfi &isténi musi byt pfistroj zavieny.

yYyVY VY VY VY Yy

Okamzité odstrafite usazeny prach v okoli pomoci promyslového vysavace tfidy prachu H nebo
pomoci vlhkého hadru.

Nebezpedi poranéni pfi vzniku pozaru
V pfipadé neodborného pouziti nebo neodborného pfipojeni mizZe dojit ke vzniku poZaru. Dosledkem

mohou byt vdzné popdleniny.

> Zaijistéte, aby napdjeci napéti souhlasilo s provoznim napétim uvedenym na typovém stitku.
» Pfistroj nepouzivejte pro odsdvdni dymu ze svafovdni, pokud svafujete dily postiikané olejem.
» Pfistroj nepouzivejte pro odsdvdni hoflavych latek a kapalin.

» Pfistroj nepouziveijte v prostorech s nebezpe&im vybuchu prachu nebo plynu.

1 Zapnéte zdroj svafovaciho proudu piepnutim
vypinaée na zadni strané do polohy ON.

7.1 Svarovani

Za (&elem optimdlniho vysledku svafovéni nastavte vhodné parametry pro napéti a rychlost posuvu drdtu
podle nésledujicich pokyn0. Potiebné mnoZstvi plynu nastavite na manometru plynové ldhve.

= 6.1 Zaijisténi pfivodu ochranného plynu na
strané CS-14

= 6.3.2 Nasazeni civky drétu na strané CS-17

1 Nastavte svafovaci napéti oto&nym reguldtorem
(Voltage).

2 Nastavte rychlost posuvu drétu otoénym

regulatorem (Current).

3 V piipadé potieby nastavte 3krtici klapky pomoci

oto&ného reguldtoru (Inductance).
4 Stisknéte tlacitko hoFdku, proces svafovani se
spusti.
Svafovaci proud Ize v pohotovostnim rezimu
nastavovat pouze v rozmezi hodnot O az 99. Pfesné
nastaveni svafovaciho proudu je mozné az béhem

svafovani.
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7 Provoz

xFUME® POWER 250

7.2 2taktovy ruéni provoz

V ru&nim provozu lze rychlost posuvu drétu a svafovaci napéti nastavit nezavisle na sobé.

7.2.1 Tabulky pro nastaveni parametrd svarovani

Nastavte rychlost posuvu dratu oto&nym

regulatorem.

2 Nastavte svafovaci napéti oto&nym regulatorem.

Tab. 7 Parametry svafovani pfi priméru dratu 0,8 mm
Priomér dratu |Posuv dratu |Rychlost posuvu |Svarovaci Svafovaci | Skrtici Promérny pritok
[mm] absolutni dratu” proud napéti” klapka* |plynu
[m/min.] relativni [A] V] (M21ArC18)
[%] [1I/min.]
0,8 2,2 8 35 12,0 5 8
G3Sil 2,7 10 45 12,5 5

3,2 12 55 13,0 5

3,8 14 65 13,5 5

4,3 16 70 14,0 5

4,9 18 75 14,5 5

5,4 20 85 15,0 5

59 22 90 15,5 5

6,5 24 95 16,0 2

7,0 26 105 17,0 2

7,6 28 115 18,0 2

8,1 30 120 19,0 2

8,6 32 125 20,0 2

9,2 34 135 20,0 6

12,2 45 160 28,8 2

13,5 50 170 29,0 2

14,9 55 180 29,5 2

16,2 60 190 30,0 2

CS-22
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xFUME® POWER 250 8 Odstaveni z provozu

Tab. 8 Parametry svafovani pfi proméru dratu 1,0 mm
Promér dratu |Posuv dratu |Rychlost posuvu | Svafovaci Svafovaci | Skrtici Promérny prutok
[mm] absolutni dratu* proud napéti* klapka*® |plynu
[m/min.] relativni [A] [Vl (M21ArC18)
[%] [I/min.]
1,0 2,7 10 75 14,0 10 10
G3Sil 3,2 12 90 14,5 10
3,8 14 100 15,0 8
4,3 16 115 16,0 8
4,9 18 125 16,5 6
54 20 135 17,0 6
6,8 25 160 18,0 5
8,1 30 180 19,0 5
10,8 40 230 28,0 3
13,5 50 260 30,0 3
16,2 60 280 30,0 3
18,9 70 300 30,0 3

* = hodnota s moznosti nastaveni na ovlddaci skfini

7.3 Test plynu

1 Preklopte prepinaé do polohy vlevo, plynovy
ventil je aktivni.

Plynovy ventil je otevieny, dokud je aktivni pfepinag.

7.4 Navléknuti dratu

1 Preklopte prepinaé do polohy vpravo, navléknuti
drétu je aktivni.

Svafovaci drét se posunuje, dokud je prepinad

aktivni.

8 Odstaveni z provozu

1 Vypnéte zdroj svafovaciho proudu piepnutim
vypinaée na zadni strané do polohy OFF.

2 Odpoijte pfistroj od elektrického napdgijeni.

3 Odpoijte pfistroj od napdjeni plynem.
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9 Udriba a disténi

CS-24

Zdroj svafovaciho proudu je za normdlnich provoznich podminek bezidrzbovy. Pravidelné a dlouhodoba
0drzba a &isténi jsou viak predpokladem dlouhé Zivotnosti a bezvadného fungovani zafizeni.

Cidténi doporu&ujeme rozdélit na dvé &dsti. Prvni &ast spo&iva v odstranéni prachu z odsavaci jednotky.
Pravidelnym odstrafiovénim prachu miZete prodlouzZit Zivotnost filtragnich vlozek. Druhou &&st piedstavuje
mechanickd ddrzba filtraéniho systému. Cyklus Gdrzby se uréuje podle pracovniho prostiedi a podle
intervald 0drzby pfistroji. Zpravidla je cyklus 0drzby tfi mésice. Kdyz je pfistroj v provozu déle nez 8 hodin
denné, je nuté intervaly Gdrzby ménit podle potfeby. B&hem provozu obloukovych svafovacich zafizeni
respektujte Gdaje podle EN 60974-4 Inspekce a kontrola a pfisluiné zakony a smérnice platné v dané zemi.

A NEBEZPECi
Nebezpedi poranéni pfi neéekaném spusténi
Po celou dobu Gdrzby, oprav, montaze & demontdze je nutno dodrzovat tento postup:
» Odpoijte proudovy zdroj.
» Zaviete pfivod plynu.
» Odpoijte viechny elekirické pripojky.
> Vypnéte celé svafovaci zafizeni.

Ohrozeni zdravi pfi vdechnuti skodlivého prachu

Pfistroj obsahuije jiZ od prvniho pouZiti zdravi $kodlivy prach, ktery se miZe usazovat na povriich a mize
se dostat do okolniho vzduchu. Pfi jeho vdechnuti miZe dojit k poskozeni dychacich cest.

Kontrolujte a pouZivejte osobni ochranné prostfedky.

Pfistroj pouZiveijte vyluéné v prostorech s dostatecnym vétranim.

Dbeite na to, aby byla viechna t&snéni na pfistroji &istd.

Pristroj pouzivejte vyluéné s pfislusnym filtra&nim systémem.

Pristroj pouziveijte vyluéné se zavienou sbé&rnou nddobou na prach.

Sbérou nddobu na prach oteviete nejdfive jednu minutu po vypnuti pfistroje.

YyYYY VY VY YY

Okamzité odstrafite usazeny prach v okoli pomoci promyslového vysavace tfidy prachu H nebo
pomoci vlhkého hadru.

Uraz elektrickym proudem v disledku defektu kabelu

Poskozené nebo neodborné instalované kabely mohou zpUsobit Zivotu nebezpeény Graz elekirickym

proudem.

> Zkontrolujte, zda jsou viechny elekirické kabely, konektory a spoje sprévné nainstalovany a zda
nejsou poskozeny.

> Pogkozené, zdeformované nebo opotiebené dily smi mé&nit vyluéné elekirikdr.

Nebezpeéi pohmozdéni

Pfi neodborné montazi a demontazi komponent piistroje mdze dojit k pfiskFipnuti kon&etin.
> Nesaheijte do nebezpecné oblasti.

> Kontrolujte a pouZiveijte osobni ochranné prostedky.

Ohrozeni zdravi zpusobené ¢isténim tlakovym vzduchem
Nebezpe&né &éstice prachu a/nebo nedistot se dostavaji do okolniho vzduchu a zneéistuji ho.
> Znecisténé/zanesené filtry vyménte.

A UPOZORNENI

Nebezpedi poranéni pfi neéekaném spusténi
Pokud je pfistroj b&hem Ukond Gdrzby, &idténi nebo demontdze pod napétim, mohou se rotujici &dsti

neéekané spustit a zpUsobit feznd poranéni.
> Pfistroj vzdy vypnéte.

» Odpojte viechny elektrické pfipojky.
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A UPOZORNENI

Poskozeni prFistroje zpisobené ¢isténim tlakovym vzduchem

Filtry se poskodi, nelze zarugit spravnou funkci.
> Znecist&né/zanesené filtry vyménte.

Pfed Gdrzbou a &idténim uéinte pFisluind opatfeni.

Udrzba a &isténi piistroje se smi provadét pouze v prostordch s lokdlné filtrovanym nucenym vétranim.
Viechny prdce na zafizeni nebo systému jsou vyhrazeny jen zpUsobilym osobdm.
Kontrolujte a pouZivejte osobni ochranné prostfedky.

yvyVvYyYvYy

Ridte se provoznimi navody dalsich komponent svafovaci techniky.

9.1 Intervaly kontrol/4drzby

Uvedené intervaly jsou orientagni a vztahuji se na jednosménny provoz. Doporu&ujeme vést knihu zaznamd
o kontroléch. Pfitom je nutné zaznamenat datum kontroly, zji§t&né nedostatky a jméno osoby provadéjici

kontrolu.
Denné » Zkontrolujte, pfip. vyméhte filtr.
= 9.2 Vyména filtru na strang CS-25
> Nechte elekirikdfem zkontrolovat, zda nejsou poskozené kabely,
spojovaci hadice a pfipojky, a pfipadné je vyménit.
> Zkontrolujte celkovy stav.
Tydné > Vycistéte vnéjsi povrchy.
= 9.3 na strané CS-26
Mésiéné > Zkontrolujte, zda pfistroj nevykazuje vnéjsi poskozeni.
> Viechny pohyblivé dily a valiva loZiska z hlediska funkee, pfip.
vyménte.
Ctvrtletné > Nechte elekirikafem zkontrolovat a pfipadné vyménit ventilator
proudového zdroje.

9.2 Vyména filtru

Ohrozeni zdravi plynouci ze zdravi skodlivého prachu

Neodbornd vyména filiru mdZe vést k pronikani zdravi 3kodlivych Eastic prachu a nedistot do okolniho

vzduchu. Od prvniho pouziti obsahuje odsavaci jednotka zdravi 3kodlivé Eastice dymu ze svafovani.

Ty mohou pfi vdechnuti poskodit dychaci cesty.

> Noste osobni ochranné prostfedky (respirator, ochranné rukavice, ochranné bryle, bezpe&nostni
obuyv).

> Nepovolané osoby vykazte z nebezpeéné oblasti.

v

Odsdvaci jednotku vysdvejte vyluéné vhodnym primyslovym vysavaéem ffidy prachu H.
» Pfistroj nikdy necistéte tlakovym vzduchem.

Vyménu filtru Ize provést s namontovanym nebo demontovanym svafovacim hotdkem.

CS-25




9 Udriba a &isténi xFUME® POWER 250

Obr. 7 Vyména filtru

A Viko odsévaci jednotky € Odsavani OUT E Filir IN G Rychloupindk
B Filtr D Odsdvani IN F Filir OUT
A B

G F

= Obr. 2 Ovlédaci prvky na strané CS-10

1 Hlavni vypina& ON/OFF (C) prepnéte do polohy OFF a odpojte xFUME® POWER 250 od proudu.
= Obr. 7 Vyména filtru na strané CS-26

2 Povolte rychloupinék (G) a odklopte viko odsévaci jednotky (A).

3 Pretdhnéte sbérny vak na prach pres filtr, filtr vytdhnéte, zaviete sb&rny vak na prach a zlikvidujte ho
podle mistnich predpisd.

4 Odsdvaci jednotky kompletné vysaite.
5 Vlozte novy filtr. Pfitom dbeijte na smér montéze (C) do (F), (D) do (E).
6 Zaviete viko (A) a zaijistéte ho rychloupindkem (G).

9.3 Cisténi vnéjsich povrcht

1 Vnéjsi povrchy vycistéte vhodnym promyslovym vysavacem (tfida prachu H podle DIN EN 60335-2-69
pfiloha AA) nebo vihkym hadrem.

2 Zbytky po <isténi / hadry zlikvidujte podle mistnich predpiso.

CS-26
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9.4 Vyména civky dratu

1 Ofevrete viko.

2 Zmécknéte upevnéni civky drétu a ve
zmécknutém stavu ho stdhnéte z upinaciho trnu
drdtu.

3 Vytdhnéte civku drétu.

4 Vyméte civku drétu a nasadte ji na upinaci trn.
Dbeite na to, aby otvor koncovky sprévné dosed|
na upinaci trn.

5 Zmdcknéte upevnéni civky drétu a nasadte ho na
upinaci trn.

Pokud civka dratu po vyméné samovoln& dobihg,
provedte nasledujici krok:

6 Uvolnéte $roub s vnitfnim 3estihranem a upravte
jeho nastaveni. Civka drdtu se musi hladce
odvijet.

9.5 Vymeéna pritlaéné kladky

1 Ofevrete viko.

2 Oteviete upinaci pdku ven.

3 Vyklopte pfitlagnou kolébku.

CSs-27
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4 Odstrante pojistny krouzek.

5 Odstrafite ep.

6 Sundeite pritlagné kladky, vyméfite je
a namontuijte zpét v opa&ném poradi.

9.6 Vyména hnaci kladky

OZNAMENI

> Dbeijte na geometrii drdzky a primér dratu. Dratové elektroda a hnaci kladky museiji byt vzéjemné
pfizplsobeny.

> Viechny drazkované hnaci klaky jsou opatiené dvéma vodicimi drazkami 0,8 mm a 1,0 mm.
V pfipadé opotiebeni jiz nelze hnaci kladky pouZivat a je nutné je vyménit.

> Hnaci kladky vyménujte, resp. obracejte vzdy v pdrech.

> Hnaci kladky vyméfite vzdy, kdyZ se méni typ drétu, resp. promér dratu nebo kdyz jsou hnaci kladky

jiz opotfebené.

1 Ofevrete viko.

2 Oteviete upinaci pdku ven.

CS-28
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3 Vyklopte pfitlanou kolébku.

4 Odstraite upinaci Sroub.

5 Vytdhnéte hnaci kladku a vyméfite ji. Dbejte na
sprdvnou montdz hnaci kladky.

9.7 Vyména trubky pro vedeni dratu

1 Oteviete viko a demontujte kabelovy svazek.

2 Oteviete upinaci pdku ven.

3 Vyklopte pfitlanou kolébku.

CS-29
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4 Odstrante 3roub a vyjméte vstupni trubku drdtu.

5 Odstrafite upinaci $roub.

6 Vytdhnéte hnaci kladku.

7 Vysufte trubku pro vedeni drétu pomoci
3roubovdku zpiedu skrz pfipojku kabelového
svazku.

8 Vyméite trubku pro vedeni drétu a zvenéiji znovu
namontujte.

9 Montdz se provdadi postupem v opaéném poradi.

Cs-30
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9.8 Nastaveni trubky pro vedeni dratu

= Provedte Krok 1 az Krok 7.
= 9.7 na strané CS-29

1 Vyt&hnéte trubku pro vedeni drétu a nastavte
potfebnou vzdélenost.

= Provedte Krok 1 az Krok 7.
2 Montdz se provadi postupem v opa&ném poradi.
= Provedte Krok 7 az Krok 1.

= 9.7 na strané CS-29

CS - 31
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xFUME® POWER 250

10 Poruchy a jejich odstranéni

CS-32

A VAROVANI

Ohrozeni zdravi pfi vdechnuti skodlivého prachu

Pfistroj obsahuije jiz od prvniho pouziti zdravi 3kodlivy prach, ktery se mdze usazovat na povrsich a moze

se dostat do okolniho vzduchu. Pfi jeho vdechnuti mdze doijit k poskozeni dychacich cest.

YyYVY VY Yy

pomoci vlhkého hadru.

Kontrolujte a pouZivejte osobni ochranné prostfedky.

Pristroj pouZiveijte vyluéné v prostorech s dostateénym vétrénim.
Pristroj pouzZiveijte vyluéné s pfislusnym filtranim systémem.
Pristroj pouzZiveijte vyluéné se zavienou sb&rnou nddobou na prach.

Sbérnou nddobu na prach oteviete nejdfive jednu minutu po vypnuti pfistroje.

Okamzité odstrafte usazeny prach v okoli pomoci primyslového vysavage tfidy prachu H nebo

» Ridte se podle dokumentace komponent uréenych pro svafovani.

> V pfipadé dotazl a problémi se obrafte na prodejce nebo na ABICOR BINZEL.

Tab. 9 Poruchy a jejich odstranéni

Porucha

PFi¢ina

Odstranéni

Systém se vypne, proces
svarovani se zastavi.

Systém se prehfivd pfi pfilis
dlouhém zatizeni a pfilis vysoké
okolni teplotg.

Servisni LED kontrolka (D) sviti.

Nechte systém vychladnout
a znovu spustte svafovaci
proces.

= 7 na strané CS-21

Pri stisknuti tladitka
hofdku zadna funkce.

Tlagitko svafovaciho hofdku je

defektni.

Opravte tlagitko.

= Viz ndvod k obsluze pro
svafovaci hofdk.

Ovlddaci vedeni svafovaciho
hotdku je pFeruseno.

Zkontrolujte ovladaci vedeni
svarovaciho hoféku nebo
vyméfite kabelovy svazek.
= Viz ndvod k obsluze pro
svarovaci hofdk.

Motor podavaée dratu
nebézi.

Motor podavaée drétu je defekini.

Vyméfite motor podavaée drdtu.

= Viz servisni ndvod.

Kabelové spojeni mezi fidici deskou
a motorem je preruseno.

Zkontrolujte, pfip. vyméfite
kabelové spojenti.

= Viz servisni ndvod.

Drat mezi kladkou
podavadée dratu

a trubkou pro vedeni
dratu vybocduje.

Pritlak kladek podavae dratu je
piilis velky.

Nastavte pitlak.
= 6.3.4 na strané CS-19

Vzddlenost mezi trubkou pro vedeni
drétu a kladkou podavage drétu je
pilis velka.

Zkontrolujte vzddlenost a pfip.
nastavte trubku pro vedeni
drétu.

= 9.8 na strané CS-31
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Tab. 9 Poruchy a jejich odstran&ni
Porucha PFi¢ina Odstranéni
Nepravidelny posuv Drét se nespravné odviji z civky > Zkontrolujte civku drdtu
dratu. drdtu. a pfip. ji vyméiite.
= 9.4 na strané CS-27
Upinaci trn drdatu neb&zi hladce. » Zkontrolujte upinaci trn.

Pfipadné nastavte 3roub
s vnittnim $estihranem.

= 9.4 na strané CS-27
Nespréavnd hnaci kladka. > Vyménte hnaci kladku.
= 9.6 na strané CS-28

Znedisténé trubky pro vedeni drétu. | > Demontujte trubku pro vedeni

drétu a vyfoukeite ji tlakovym
vzduchem.

= 9.7 na strané CS-29

Trubka pro vedeni drétu je defekini. | > Zkontrolujte trubku pro vedeni

drétu a pfip. ji vyménte.
= 9.7 na strané CS-29

Proudovd $picka je ucpand/ > Vydistéte/vyménite proudovou

defektni. 3picku.

= Viz ndvod k obsluze pro
svafovaci hofdk.

Svafovaci drét je zneditény/ > Vyméte civku dratu.
zrezivély. = 9.4 na strané CS-27

> Demontujte vodici spirdlu dratu
a trubku pro vedeni dratu
a vyfoukeijte je tlakovym
vzduchem. Pfipadné vodici
spirdlu dratu vyméite.

= 9.7 na strané CS-29

Trubka pro vedeni drétu nelicuje > Zkontrolujte trubku pro vedeni
s drézkou kladky podavae dratu. drétu a pfip. ji vyméiite.
= 9.7 na strané CS-29
Drat p¥i zaéatku Podavag dratu neposunuje spravng, | > Zkontrolujte velikost pouzité
svarovani sho¥i zpét do |kladky podavaée dratu prokluzuji. kladky podavace dratu,
proudové $picky. a pfip. ji vyméte.

= 9.5 na strané CS-27

> Zkontrolujte pFitlak,
pfip. ho znovu nastavte.

= 6.3.4 na strané CS-19

> Zkontrolujte jadro vedeni dratu
v kabelovém svazku,
pfip. vyménte.
= Viz ndvod k obsluze pro
svafovaci hofdk.

> Zkontrolujte upinaci trn.
Pfipadné nastavte droub
s vnitfnim 3estihranem.

= 9.4 na strané CS-27
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Tab. 9 Poruchy a jejich odstranéni
Porucha PFicina Odstranéni
Porézni svar. Necisty povrch obrobku > Vy¢istéte povrch.
(barva, rez, olej, tuk).
Z4dny ochranny plyn > Zkontrolujte magneticky ventil,
(magneticky ventil se neotvird). pfip. ho vyméite.

= Viz servisni ndvod.
> Zkontrolujte plynovou ldhev
a jeji pfipojeni, pfip. je vyménte.

» Dodrzujte pokyny vyrobce.

PFilis malo ochranného plynu. > Zkontrolujte mnozstvi
ochranného plynu na redukénim
ventilu, pFip. ho upravte.
= Dodrzujte pokyny vyrobce.

> Zkontrolujte vedeni plynu
trubic¢kou na méfeni plynu, zda
nedochdzi k Oniku, pfip. ho
vyménte.

> Dodrzujte pokyny vyrobce.

Zadny saci vykon. Filtr je plny. > Vyméite filtr.

Spinaé rozdilového tlaku = 9.2 na strané CS-25
spina / LED kontrolka

sviti.

11 Demontéz

A UPOZORNENI

Nebezpedi poranéni pfi neéekaném spusténi
Pokud je pfistroj b&hem Ukond Gdrzby, &isténi nebo demontdze pod napétim, mohou se rotujici &dsti

necekané spustit a zpUsobit feznd poranéni.
> Pfistroj vzdy vypnéte.
» Odpoijte viechny elekirické pripojky.

Provedte nasledujici &innosti v opaéném pofadi:
= Obr. 2 Ovladaci prvky na strané CS-10
1 Vytéhnéte sitovou zéstreku (E).
= Obr. 5 Pfipojeni kabelového svazku na strané CS-15

2 Kabelovy svazek svafovaciho hotdku (€) odpojte od centrdlntho pFipojeni (B) a od pfipojky odsdvaci
hadice (A).

12 Nakladani s odpady

Pristroje oznacené timto symbolem pod|éhaiji evropské smérnici 2012/19/EU
o odpadnich elekirickych a elektronickych zafizenich.

> Elektrické pfistroje nevyhazujte do domovniho odpadu.
> Elektrické pfistroje pfed fadnou likvidaci demontujte.
= 11 Demontdz na strané CS-34
N Komponenty elektrickych pfistrojd separujte a dopravte k ekologické recyklaci.
» DodrZujte mistni ustanoveni, z&kony, pfedpisy, normy a smérnice.

> Kvdli informacim o sbéru a odevzddni starych elektrickych pfistrojd se obraceijte na
svdj komundlni 6fad.

CS-34
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12.1 Likvidace prachu ze svarovani

Nashromdzdény prach ze svafovéni je nutné zlikvidovat podle mistnich predpisd.

12.2 Likvidace materidlu

Tento vyrobek je vyroben pfevdzné z kovovych materidli, které Ize v oceldrndach a hutich opét roztavit
a jsou diky tomu témé&F neomezené znovu pouzitelné. Viechny pouZité plasty jsou ozna&eny, a tudiz
pfipraveny k rozifidéni za G&elem pozdéjsi recyklace.

12.3 Likvidace provoznich prostiedkd
Oleje, mazaci tuky a Eistici prostfedky nesmi zatéZovat pidu a nesmi se dostat do kanalizace. Tyto latky
ie nutno skladovat, pfepravovat a likvidovat ve vhodnych nadobdch. Kontaminované Eistici pomicky
(3t&tce, hadry atd.) je nutno likvidovat rovnéz podle pokynd vyrobce provozniho prostredku.
> Dodrzuijte pfisluiné mistni predpisy a pokyny pro nakladéni s odpady uvedené na bezpeénostnich

listech vyrobcl provoznich prostfedka.

Naklédani s odpadnimi sbérnymi vaky na prach a likvidaénimi vaky podléhd ustanovenim pro specidlni
odpad a tento se nesmi dostat do kanalizace nebo byt odhazovan do komundlniho odpadu.

» Dodrzujte odpovidaijici mistni a GFedni predpisy.

12.4 Obaly

Spole&nost ABICOR BINZEL zredukovala pfepravni obal zafizeni na nezbytné minimum. Kritériem vybéru
obalovych materidli je jejich recyklovatelnost.

13 Zaruka

Tento produkt je origindlnim vyrobkem spoleénosti ABICOR BINZEL. Spole&nost Alexander Binzel
Schweisstechnik GmbH & Co. KG se zaruéuje za bezchybnou vyrobu a za tento vyrobek pfi expedici
prebira zaruku na vyrobni vady a funkci podle aktudlniho stavu technického poznani a platnych piedpisd.
Jestlize se vyskytne nedostatek zpisobeny ze strany spoleénosti ABICOR BINZEL, je spole&nost

ABICOR BINZEL povinna na vlastni ndklady tento nedostatek odstranit nebo dodat ndhradni zafizeni, dle
vasi volby. Zaruku poskytujeme jen na nedostatky & zavady z vyroby, nikoliv na 3kody zpUsobené
pfirozenym opotiebenim, nadmérnym zatizenim nebo neodbornym ¢&i nesprédvnym zachézenim. Zaruéni
dobaje uvedena ve vieobecnych obchodnich podminkdach. Vyijimky pro konkrétni produkty jsou regulovény
oddélené. Zaruka zanikd déle pouzitim jinych nez origindlnich nahradnich a rychle opotiebitelnych dild
spole&nosti ABICOR BINZEL a neodborné provedenou revizi & opravou produktu provozovatelem ¢&i tretim
subjektem.

Zaruka se obecné nevztahuje na rychle opotebitelné dily. Spole&nost ABICOR BINZEL neruéi ani za $kody,
ke kterym do3lo pouzivanim naseho produktu. S pfipadnymi dotazy ohledné zaruky a servisu se miZete
obracet na vyrobce nebo nase odbytové spoleénosti. Prisluiné informace najdete na internetové adrese
www.binzel-abicor.com.
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1 Identifikacia

xFUME® POWER 250

1 Identifikacia

Oznadenie

xFUME® POWER 250 je mobilny zdroj pridu s integrovanymi komponentmi na odsévanie splodin a posuv
drétu. PouZiva sa na manudlne MIG/MAG zvdranie s ochrannym plynom.

Tento ndvod na obsluhu opisuje iba xFUME® POWER 250 a je dovolené ho prevadzkovaf iba
s origindlnymi ABICOR BINZELn&hradnymi dielmi.

Pojmy ,pristroj”, ,produkt” a ,systém”, ktoré si ndsledne v tomto ndvode na obsluhu pouzZité, pomendvaiji
vidy zdroj zvéracieho pridu xFUME® POWER 250.

Na nasledujicich obrazkoch je zndzorneny pristroj s alternativnymi pojazdnymi vozikmi. V $tandardnom
vyhotoveni je pristroj predmontovany s dnom a gumenymi nozickami.

Obrézky v tomto ndvode na obsluhu sa méZu mierne it od skutoéného vyrobku.

Vyrobok splfia poziadavky tykajice sa uvadzania do obehu, ktoré platia v rémci prisluiného trhu. Pokial sa

vyzaduje pouzitie prisluiného oznacenia, takéto ozna&enie sa nachddza na vyrobku.

1.2 Vyhléasenie o zhode

SK-4

(SK) ES vyhlasenie o zhode ﬁﬁl&oER[ =
Vyrobca Alexander Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG

Kiesacker

35418 Buseck

Nemecko
Splnomocnena osoba Adresa pozri vyrobcu

na zostavenie technickej
dokumentacie

Zodpovednost za vystavenie tohto vyhlasenia o zhode nesie jedine vyrobca.
Vyrobok Opis xFUME® Power 250 je mobilny zdroj prddu s integrovanymi komponentmi

na odsavanie splodin a zariadenim na posuv dr6tu.Pouziva sa na manualne
MIG/MAG zvaranie s ochrannym plynom.

Oznacenie Mobilny zdroj zvaracieho pradus ~ Funkcia Zdroj zvaracieho pradu s
integrovanym odsavanim odsavanim
Obchodny nazov  xFUME® Power 250 Typ

Vyssie opisany predmet tohto vyhlasenia vyhovuje svojou koncepciou a typom konstrukcie vo vyhotoveni,
v akom ho uvadzame na trh, prisluSnym zékladnym bezpecnostnym a zdravotnym poZiadavkam nizsie
uvedenych harmonizaénych pravnych predpisov Unie.

V pripade akejkolvek nami neodsuhlasenej zmeny vyrobkov straca toto vyhlasenie platnost.

Normativny ramec

Prislusné harmonizaéné Smernica o strojovych zariadeniach (Odd. L96 z 29. 03. 2014)
pravne predpisy Unie 2006/42/ES
Smernica 2014/30/EU o elektromagnetickej (Odd. L96 z 29. 03. 2014)
kompatibilite
Smernica 2011/65/EU o obmedzeni (Odd. L174 z 01. 07. 2011)

pouzivania urcitych nebezpecnych latok
v elektrickych a elektronickych zariadeniach

Smernica o ekodizajne 2009/125/ES (Odd. L285 z 31. 10. 2009)
Smernica o ekodizajne 2019/1784

Pouzité harmonizované EN ISO 12100:2011-03

normy EN IEC 60974-1:2018

EN IEC 60974-5:2019
IEC 60974-10:2016
I1SO 13857:2019

I1SO 21904-4:2020
IEC 63000:2018

Iné pouzité narodné normy a |IEC 60974-1:2020
technické Specifikacie

Buseck, 11.09.2022

Podpis C,{ W

Prof. Dr.-Ing. Emil Schubert, konatel

Archivéacia: C. dokumentu: 01-01-2022 11. september 2022
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1.3 Vyrobny stitok
Obr. 1 Vyrobny 3titok
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Pristroj je ozna&eny vyrobnym 3titkom.
> V pripade otdzok si pripravte oznadenie typu pristroja, &islo pristroja a rok vyroby podla vyrobného
titku.
1.4 Pouzivané znaky a symboly

V névode na obsluhu sa pouZivajo nasledujice znaky a symboly:

>~ Vieobecné pokyny pre pracovny postup.

1 Pracovné Okony, ktoré sa maiji vykondvaf v uvedenom poradi.

- Vypodty.

= Symbol krizového odkazu odkazuje na podrobné, dopliiujice alebo daliie dodatogné
informdcie.

A Legenda k obrézkom, popis pozicii.

1.5 Klasifikacia vystraznych upozorneni

Vystrazné upozornenia pouzivané v ndvode na obsluhu sa &lenia na tyri rézne Grovne a uvddzaiji sa pred
potencidlne nebezpenymi pracovnymi Gkonmi. V zavislosti od druhu nebezpeéensiva sa pouzivaii tieto
signdlne slové:

A NEBEZPECENSTVO

Oznaduje bezprostredne hroziace nebezpe&enstvo. Ak sa mu nepodari zabrénit, bude maf za nasledok
smrf alebo zdvaZné zranenia.

Oznaduje mozni nebezpelnU situdciu. Ak sa jej nepodari zabranif, méZe maf za nasledok smrf alebo
zd&vazné zranenia.

A UPOZORNENIE

Oznaduje mozny kodlivi situdciu. Ak sa jej nepodari zabrdnif, mdze maf za ndsledok [ahké alebo
nepatrné zranenia.

OZNAMENIE

Oznaduje nebezpelenstvo, ze mdze dojst k zhordeniu pracovnych vysledkov alebo k poskodeniu
majetku a neopravitelnym $koddm na zariadeni alebo vybave.
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2 Bezpecnost

Této kapitola poskytuje zakladné bezpe&nostné pokyny a varuje pred zvyskovymi rizikami, na ktoré je
potrebné dbaf, aby bola obsluha vyrobku bezpe&nd. Ignorovanie tychto upozorneni méze viest
k ohrozeniu Zivota a zdravia oséb, ako aj k $koddm na Zivotnom prostredi alebo vecnym $kodam.

2.1 Pouzitie v sulade s uréenim

Pristroj opisany v tomto ndvode obsluhu sa smie pouzivat vyluéne na G&el opisany v ndvode na obsluhu

a iba opisanym spdsobom. Pristroj sléZi na zvéranie a odsdvanie dymu alebo prachu, vznikajiceho pri

zvérani. Pristroj sa mdze pouzif na odsavanie pri zvdrani alebo rezani ocele s legujicim podielom niklu

a chrému pod 30 % a na odsdvanie prachu triedy absorpcie prachu H12. Akékolvek iné pouzitie

sa povazuje za pouzitie, ktoré nie je v silade s uréenim. Svojvolné prestavby alebo zmeny sléZiace na

zvy$ovanie vykonu si nepripustné.

> Neprekracujte maximdlne ddaje o zafazeni uvedené v dokumentdcii. PrefaZenie vedie ku 3koddm,
ktoré sa nedajo opravit.

> Na vyrobku nevykondvaite Ziadne konstrukéné zmeny.

» Pristroj nepouZivajte a neskladuijte vo vlhkom vonkaj$om prostredi.

> Pri pouzivani na volnom priestranstve pouzite vhodni ochranu proti vplyvu povetria.

» Dbaijte na to, Ze pri prevadzkovani smie hodnota objemového prietoku filtrovaného vzduchu, ktory
sa povedie spaf do pracovného priestoru, predstavovaf nanajvy3 50 % hodnoty privddzaného
Cerstvého vzduchu do miestnosti s instalovanym pristrojom. Pri volnom vetrani priestoru sa réta
s hodinovou hodnotou privéddzaného vzduchu, ktord zodpovedd jednému ndsobku objemu miestnosti.
To znamend, Ze koeficient vymeny vzduchu sa rovnd 1/h (privddzany prid vzduchu [m3/h] = objem
miestnosti [m3] x koeficient vymeny vzduchu [1/h]).

2.2 Povinnosti prevadzkovatel'a

A VAROVANIE

Nebezpeéenstvo Urazu spésobené elektromagnetickymi pol'ami

Pristroj méze vytvarat elektromagnetické polia, ktoré mézu negativne ovplyvnit funk&nosf
kardiostimuldtorov a implantovanych defibrilatorov.

> Pristroj nepouzivajte, ak nosite kardiostimulator alebo implantovany defibrilétor.

> Pristroj pouzivaijte vyluéne v priemyselnych zénach podla normy DIN EN 61000-6-3.

> Dbaijte na to, aby akékolvek prace na pristroji, pripadne systéme vykonévali vyluéne oprévnené osoby.
Oprdvnené osoby si osoby,

— ktoré si obozndmené so z&kladnymi predpismi o bezpeénosti préce a s prevenciou Urazov,

— boli pou&ené o manipuldcii so zariadenim,

— ktoré si tento ndvod na obsluhu precitali a porozumeli mu,

— maji prisluné vzdelanie,

— na zdklade svojho odborného vzdelania, znalosti a skisenosti dokazu identifikovaf mozné

nebezpelensivd.

» Dohliadnite, aby do pracovného priestoru nevstupovali neoprdvnené osoby.

Povinnosti prevadzkovatel'a podl'a krajiny
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Spdtné vedenie filtrovaného vzduchu méze viest k zdravotnym rizikdm a z tohto dévodu je niektorych
krajindch zakdzané. Napriklad pri pouziti pristroja vo Francizsku sa musi vy¢isteny vzduch odvddzaf

z budovy von.

» Dodrzujte miestne predpisy pre bezpe&nost préce.
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2.3 Vystrazné stitky a stitky s upozornenim

Na vyrobku sa nachddzaji nasledujice vystrazné stitky a Stitky s upozornenim:

> Vytiahnite siefovi vidlicu.

> Noste respiraénd ochranni masku.

v

Noste ochranu oéi.

\J

Noste ochranu rik.

> Pregitajte si a dodrziavajte ndvod na obsluhu.

Varovanie pred elektrickym napétim. Nebezpe&enstvo zranenia.

> Pred 3pecifickymi prédcami odpoite pristroj od privodu energie.

Varovanie pred rotujicimi ventilatormi. Nebezpe&enstvo zranenia.

> Pred otvorenim odpoijte pristroj od privodu energie.

Varovanie pred poranenim rik pri prevodovom pohone.

> Nesiahajte do rotujicich prevodov.

Varovanie pred horicim povrchom. Nebezpecenstvo popdlenia.

» Nedotykajte sa horicich povrchov.

PEPPOCOO®

Tieto oznagenia musia byf vzdy ¢itatelné. Nesm sa prelepovat, prekryvaf, premal'ovévaf ani odstrafovat.

SK-7
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2.4 Zdkladné bezpeénostné pokyny

Produkt bol vyrobeny podla stavu si&asnej techniky a podla uzndvanych bezpe&nostno-technickych

noriem a smernic. Z produktu vyplyvaji pre uzivateloy, tretie strany, zariadenia alebo iné vecné hodnoty

konstruktivne nevyhnutné zvyskové rizikd. Vyrobca nepreberd zdruku za 3kody spdsobené nerespektovanim

tejto dokumentécie.

>

>

»

Pred prvym pouzitim si dékladne pregitajte a dodrzujte tito dokumentdciu.
Vyrobok pouZivajte iba vtedy, ak je v bezchybnom stave a v silade s celou dokumentdciou.

Pred 3pecifickymi &Ginnosfami, napr. pred uvedenim do prevédzky, pred prevadzkou, pred
prepravovanim a Gdrzbou, si dékladne preéitajte dokumentdciu.

Chrdfte seba a nezi&astnené osoby vhodnymi prostriedkami pred nebezpe&enstvami, ktoré so
uvedené v dokumentdcii.

Dokumentdciu uchovévaite pri zariadeni, aby bola neustdle poruke, a v pripade postipenia vyrobku
prilozte k nemu kompletni dokumentdciu.

Dodrzujte pokyny uvedené v dokumentdcii daldich komponentov zvéracej techniky.

Pokyny pre manipuldciu s plynovymi flasami néjdete v pokynoch vyrobcu daného plynu a v miestnych
nariadeniach, napr. nariadenie o stlaenych plynoch.

Dodrzujte miestne bezpe&nostné predpisy.

Uvedenim do prevddzky, ako aj prevddzkou a 4drzbou poverte iba odbornikov. Za odborne
kvalifikovant sa pokladd osoba, ktord na zdklade svojho odborného vzdelania, svojich vedomosti

a skésenosti a znalosti prislusnych noriem dokdze posddit pracu, ktorou bola poverend, a rozpoznaf
pripadné nebezpelenstvd.

Dbajte na dostato&né osvetlenie pracovného priestoru a udrzujte ho v nélezitom poriadku.

Pocas celého trvania &innosti Gdrzby, uvddzania do prevédzky a oprdv musi byt odpojeny zdroj pridu,

privod plynu a stlaéeného vzduchu a musi byt vytiahnutd zéstreka zo siefovej zasuvky.

Pri likvidovani dodrZiavaijte miestne nariadenia, zakony, predpisy, normy a smernice.

Upozornenia tykajuce sa elektrickej bezpeénosti

>

>

Skontrolujte, &i elektrické zariadenia nie s poskodené a & funguji bezchybne a v silade s predpismi.

Elektrické zariadenia nevystavujte dazd'u a nepouzivaijte a neskladujte ich vo vlhkom alebo mokrom
prostredi.

Chrérite sa pred zdsahom elekirickym prddom pouzitim izolaénych podloziek a nosenim suchého
oblegenia.

Nepouzivaijte elektrondradie v oblastiach, v ktorych hrozi nebezpeéenstvo poziaru alebo vybuchu.

Bezpecnostné pokyny pre zvaranie

>

Oblukové zvéranie mdze poskodit zrak, pokozku a sluch. Nezabudnite, Ze v spojeni s d'al3imi
zvdracimi komponentmi méZu vznikndt daldie nebezpedenstvd. VZdy preto noste predpisany ochranny
odev podl'a miestnych predpisov.

Vsetky kovové pary, predovietkym pary olova, kadmia, medi a berylia, si 3kodlivé. Zabezpecte
dostatoéné vetranie alebo odsdvanie. Neprekracuijte platné hodnoty, ktoré si stanovené pre

maximélnu koncentréciu $kodlivych plynov a vyparov na pracovisku.

Aby sa zabrénilo tvorbe fosgénu, zvarence, ktoré boli odmastené chlérovanymi rozpdstfadlami,
opldchnite &istou vodou. Neukladaijte Ziadne odmastovacie kipele obsahujice chlér do blizkosti
miesta zvdrania.

Dodrziavaijte vieobecné protipoziarne nariadenia a pred zadiatkom préce odstrafte z okolia miesta,
na ktorom budete zvdraf, vietky latky, ktoré by mohli spésobif poziar. Na pracovisku musia byt vhodné
protipoziarne prostriedky.

Bezpeénostné upozornenia tykajice sa ochranného odevu

>
»

>
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Nenoste volny odev, ani 3perky.
Ak méte dIhé vlasy, noste sietku na vlasy.

Noste ochranné okuliare, ochranné rukavice a v pripade potreby masku na ochranu dychacich ciest.
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2.5 Bezpeénostné upozornenia Specifické pre dany vyrobok

Nebezpeéenstvo poziaru a vybuchu v désledku pouzitia, ktoré nie je v sulade

s uréenim

Odsavanie horlavych, agresivnych, chemickych latok a materidlov, latok a materidlov obsahujicich
olejovi hmly, ako aj prachu obsahujiceho hlinik alebo magnézium méze viest v désledku chemickych
reakeii k poziaru a vybuchu. Ndésledkom mézu byt fazké zranenia.

» Zariadenie pouzivaijte vyluéne v silade s jeho uréenim.

Ohrozenie zdravia v désledku vdychnutia zdraviu skodlivého prachu
V pristroji sa uz po prvom pouZziti nachddza zdraviu 3kodlivy prach, ktory méze pri vdychnuti poskodif

dychacie cesty.

v

Skontrolujte a noste osobné ochranné pomécky.
Pristroj prevadzkujte vyluéne s prislusnym filtragnym systémom.

>
> Pristroj prevadzkujte vyluéne so zatvorenym zdsobnikom na zber prachu.
> Poéas prevddzky a procesu &istenia musi byt pristroj zatvoreny.

>

Pristroj pouzivaite vyluéne v priestoroch s dostato&nym vetranim.

2.6 Bezpecnostné pokyny pre siefovu pripojku
> Dbaijte na to, aby nebol pripojovaci siefovy kdbel podkodeny, napr. tym, Ze po fiom prejdete, prehnete
ho alebo natiahnete.

v

Pripojovaci siefovy kdbel pravidelne kontroluite, &i sa na iom neprejavuji zndmky poskodenia alebo
starnutia.

v

Pri nutnej vymene pripojovacich siefovych kdblov pouzite vyluéne prevedenie uréené vyrobcom.

v

Siefové pripojka 400 V 50 Hz/60 Hz musi byt na strane siete istend 32 A poistkou.

v

Vymenu pripojovacich siefovych kéblov a siefovej vidlice smie vykonaf vyluéne elektrikar.

v

Pri vymene siefovej vidlice a pripojovacieho siefového kébla zaistite ochranu proti striekajicej vode
a mechanickd pevnost.

v

Na vymenu alebo prediZenie pripojovacieho siefového kabla pouzite vyluéne pogumovany kébel
typu HO7RN-F5G6 (400 V).

2.7 Osobné ochranné pomécky
> Noste osobné ochranné pomécky (OOP).
> Dbaijte na to, aby tretie osoby nachddzajice sa v blizkosti nosili osobné ochranné pomécky.

K osobnym ochrannym poméckam patri ochranny odev, ochranné okuliare, maska na ochranu dychacich
ciest triedy P3, ochranné rukavice a bezpeénostnd obuv.

2.8 Udaije pre pripad nidze
> V pripade nidze okamzite preruste tieto napdjania &i zdsobovania: napdjanie elekirickou energiou.

» Horiaci olej alebo emulzie haste CO, alebo praskovym hasiacim pristrojom.
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3 Rozsah dodavky

xFUME® POWER 250

3 Rozsah dodavky

Vstupna kontrola

Reklamacie

Spéitné zaslanie

SK-10

V rozsahu dodévky st obsiahnuté nasledujice komponenty:

Ndvod na obsluhu

— Dokument Safety Instructions

— Dokument Zaruka

— xFUME® POWER 250 vrétane zvéracieho horéka xFUME PRO 24
Volitelnd vybava:

— Pojazdné voziky

v

Diely vybavy a spotrebné diely objedndvaijte samostatne.

v

Udaije potrebné na objednavanie a identifikagné &isla dielov vybavy a spotrebnych dielov ndjdete
v aktudlnych objedndavacich podkladoch.

v

Keby ste potrebovali d'alsie informdcie o kontakte, poradenstve a objedndvke, navitivte na internete

www.binzel-abicor.com.

Rozsah doddvky sme pred odoslanim starostlivo odskisali a zabalili, aviak poskodenia pocas prepravy sa
nedaju vylogit.

v

Skontrolujte Uplnost dodévky podl'a dodacieho listu.

» Skontrolujte dodavku na poskodenia (zrakovéd kontrola).

> Pri poskodenom tovare sa okamzite spojte s poslednym 3peditérom.

> Obal si uschovaite kvéli pripadnej kontrole 3peditérom.

> Pre spéitné zaslanie pouZite origindlny obal a origindlny baliaci materidl.

> V pripade akychkolvek otazok tykajicich sa obalu a zabezpe&enia prepravy sa obrétte na
dodévatela, 3peditérov alebo osoby zodpovedné za prepravu.


http://www.binzel-abicor.com

xFUME® POWER 250

4 Opis vyrobku

4 Opis vyrobku

A VAROVANIE

Nebezpeéenstvo a rizika v désledku pouzitia, ktoré nie je v sulade s uréenim

Pri pouzivani, ktoré nie je v silade s uréenim, sa méze zariadenie staf zdrojom nebezpeéenstva pre [udi,
zvieratd a vecné hodnoty.

» Zariadenie pouzivaijte vyluéne v stlade s jeho uréenim.
» S cielom zvy3enia vykonu nevykondvaite na zariadeni svojvolne Ziadne zmeny ani prestavby.
> Akékolvek préce na zariadeni, pripadne systéme smd vykondvaf vyluéne opravnené osoby.

4.1 Konstrukcia a funkcia

xFUME® POWER 250 je s6&astou zvéracieho systému MIG/MAG.

Pri zvarani vznikd zdraviu kodlivy dym, ktory je nasévany hordkom s odsavanim splodin, privédzany
systémom hadic k odsavacej jednotke a filtrovany a Cisteny internymi filtrami. Vy&isteny vzduch sa privadza
naspéf cez mriezku odvadzaného vzduchu.

Pristroj spliia poziadavky triedy H12 pohlcovania dymu vznikajoceho pri zvéran.

Obsluha xFUME® POWER 250 sa realizuje prostrednictvom riadiaceho boxu. Vietky elektronické diely st
instalované v kovovej skrini. Napdjanie pridom sa realizuje cez osobitny pripojovaci kébel. Na zdroj
zvaracieho pridu méze byf pripojené nasledujice prislusenstvo:

— Horék na odsévanie dymu vznikajiceho pri zvarani xFUME® PRO/xFUME® COMPACT

4.2 Ovladacie prvky a pripojenia
Obr. 2 Ovladacie prvky

A Riadiaci box
B Centrdlny konektor hordka
C Hlavny spina& ON/OFF

D Vstup plynu G Odsavacia jednotka I Elekiréda
E Siefovy kdbel vrétane konektora H Pripoj odsévacej hadice

F Pojazdné voziky (volitelna vybava)
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4 Opis vyrobku

xFUME® POWER 250

4.2.1 Riadiaci box

SK-12

Obr. 3 Riadiaci box

A

Nintal-ableor.ciy

A Displej pre zvdracie napdtie Displej pre zvaracie napétie vo voltoch. Zobrazuje aktudlne zvaracie

vo voltoch napdtie.

B Displej pre zvéraci prid/ Displej pre zvaraci prdd v ampéroch. Zobrazuje aktudlny zvéraci

rychlost posuvu dréty prid. Ked' sa pristroj nachddza v pohotovostnom rezime, tak sa
rychlost posuvu drétu zobrazuje v %.

C Otoény reguldtor klapky Meni rotaény pohyb elekirického obldku (mékky/tvrdy).

zvérania Nizka hodnota: nizka G&innost klapky = tvrdy elektricky oblok.
Vysokd hodnota: vyssia G¢innost klapky = makky elektricky obluk.

D Servisnd LED LED blikg, ked' je filter plny/upchaty. Pristroj zastavi proces zvérania.
Po vymene filira sa LED po 5 s vypne a proces zvdrania sa méze opéf
spustit.

E Otoény reguldtor rychlosti Ota&anim reguldtora sa dd plynule regulovat rychlost posuvu drétu.

posuvu drdtu

F Rezim sklopného vypinada Poloha stred: pristroj je pripraveny na bezny proces zvarania.

Poloha vlavo: test plynu.
Poloha vpravo: test posuvu drétu.
G Otoény reguldtor zvdracieho Plynulé nastavenie zvaracieho napétia poéas procesu zvérania.

napétia vo voltoch

LED kontrolka

LED kontrolka svieti trvalo nazeleno, ked' sa nevyskytuje Ziadna chyba.

Ak sa vyskytne chyba, LED kontrolka zhasne.




xFUME® POWER 250 4 Opis vyrobku

4.2,2 Zariadenie na posuv drétu

Obr. 4 Motor zariadenia na posuv drétu 100 W

A Pritlakové dvojramenné pdka F Pripevnenie cievky drétu K Hnacia kladka
B Pritla¢nd kladka G Tff na upnutie L Upinacia skrutka
C Upinacia pdka H Skrutka M Rirka na vedenie drétu
D Upinacia skrutka I Zvéraci drét N Privod drétu
E Cievka drétu J Rorka privodu drétu
AB cC D E F G H 1

4.3 Prehl’ad funkcii ovladania

Tab. 1 Prehl'ad funkcii ovlddania

Funkcie

Zariadenie invertora

Ruénd prevadzka

Individudlne nastavitelny vykon
Rezim MIG

4.4 Technické udaje

Tab. 2 Podmienky prostredia pre prepravu, uskladnenie a prevadzku

Teplota okolitého vzduchu -10 °Caz +40 °C
(prevadzka, skladovanie v uzatvorenej
miestnosti)

Teplota okolitého vzduchu (preprava) 20 °Caz+55 °C
Relativna vlhkost vzduchu do 50 % pri 40 °C alebo do 90 % pri 20 °C

4.4.1 xFUME® POWER 250
Tab. 3 Vieobecné tdaje xFUME® POWER 250

Véha 90 kg (zdroj pridu + modul odsdvania + pojazdné voziky)
Rozmery D x § x V (mm) 1030 x 540 x 1000
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4 Opis vyrobku xFUME® POWER 250

4.4.2 Zdroj prudu

Tab. 4 Vieobecné Gdaje pre komponenty zdroja pradu

Siefové napadtie, 50/60 Hz 400V, 3 fazy (380 V - 400 V)
Odber priodu Imax. = 12 A, lef. =7 A
Poistka 32 A pomald
Max. prikon 7.5 kVA
Rozsah nastavenia 40 - 250 A
Pracovné napdtie 16 - 26,5V
Napadtie pri chode napréazdno 71V

Doba zapnutia 35 % 250 A/26,5V
Doba zapnutia 60 % 190 A/23,5V
Doba zapnutia 100 % 160 A/22,0V
Druh ochrany IP 23
Izolaéna trieda H (180 °C)
Druh chladenia Vzduch

Emisie hluku < 80 dB(A)

4.4.3 Integrovany posuv drétu

Tab. 5 Vseobecné Gdaje pre komponenty integrovaného posuvu drétu
Zariadenie na posuv drétu Kompakiny
motor zariadenia na posuv drétu 24V
Dopravna rychlost 2 - 24 m/min
Priemer droétu 0,8 - 1,0 mm

4.4.4 Odsavacia jednotka

Tab. 6 Vseobecné Gdaje pre komponenty odsdvacej jednotky
Pripojovacie napdtie 230V
Prikon 1800 W/1,8 kW
Menovita frekvencia 50 Hz
Plocha filtra 5m?

Typ filtra Ochranny UV filter
Metéda éistenia filtra Jednocestny filter
Stupen odluéovania >99 %
Privod vzduchu & =60 mm
Max. objemovy prietok vzduchu 105 m3/h
Max. vakuum 32 kPa
Hladina akustického tlaku LpA < 80 dB(A)

4.4.5 Generator

A UPOZORNENIE

Poskodenie zariadenia

Poskodenie generdtora a zdroja pridu pouzitim generdtora so slabym vykonom.
> Pouzite vyluéne generdtor, ktory md o 30 % v&&si vykon ako je max. vykon prevédzkovaného

pristroja. Priklad: 7,5 kVA (pristroj) + 30 % = 9,75 kVA.

> Pre tento pristroj pouzite generdtor s min. 10 kVA.

SK-14



xFUME® POWER 250 5 Preprava a instaléacia

5 Preprava a instalacia

Nebezpeéenstvo zranenia spésobené neodbornou prepravou a instalaciou

Pri neodbornej preprave a instaldcii sa méze pristroj prevrhnif alebo spadnif. Nésledkom mézu byt
fazké zranenia.

» Skontrolujte a noste osobné ochranné pomécky.

Dbaijte na priame vedenie odsdavacej hadice.

Vsetky napdjacie vedenia a kdble polozte mimo priestoru pohybu pracovnikov.

Pristroj polozte na vhodny povrch (rovny, pevny, suchy) tak, aby sa neprevrhol.

yvyVvYyy

Pri zdvihani pristroja zohl'adnite jeho hmotnost.

= 4.4 Technické ¢daje na strane SK-13

> Pri preprave a instaldcii pristroja pouzite vhodné zdvihacie zariadenie s prostriedkami na uchopenie
bremena.

> Vystrihajte sa trhavych pohybov pri zdvihani a spdsfani.

» Pristroj nezdvihaijte nad l'udi ani nad iné zariadenia.

» Zvolte miesto umoziiujice krétke a rovné vedenie odsdvacej hadice. Hadica sa nesmie naché&dzaf

v zéne pohybu zamestnancov.

OZNAMENIE

Vecné skody spésobené neodbornou prepravou a instalaciou
Pri neodbornej preprave alebo in3talécii sa méze pristroj prevrhnif alebo spadnit. Nésledkom mézu

byt vecné 3kody a poskodenie, ktoré sa nedd opravif.

> Pristroj chrafite pred vplyvmi poéasia, napr. dazd'om a priamym slneénym Ziarenim.

» Pri prechddzani okolo rohov dbaijte na to, aby pristroj nenarazil.

» Zariadenie pouzivaijte iba v suchych, &istych a dobre vetranych priestoroch.

» Pri umiestiovani pristroja dodrZiavajte minimdlny odstup od steny 1 m, aby bol pristroj dostato&ne
vetrany.

> Instaldcia odsavada splodin.

6 Uvedenie do prevadzky

Nebezpeéenstvo zranenia v désledku poziaru

Pri neodbornom pouzivani alebo neodbornom pripojeni méze dojst k poziaru. Nésledkom mézu byt

fazké popdleniny.

» Skontrolujte, & sa prevadzkové napditie, ktoré je uvedené na vyrobnom 3titku, zhoduje s napdjacim
napdtim.

» Pristroj nepouzivajte na odsdvanie dymu vznikajiceho pri zvarani dielov s nanesenou vrstvou oleja.

» Pristroj nepouzivajte na odsdvanie horlavych latok a tekutin.

» Pristroj nepouzivaijte v oblastiach s vyskytom prachu a vybusného plynu.
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6 Uvedenie do prevadzky xFUME® POWER 250

6.1 Zaistenie privodu ochranného plynu

= Obr. 2 Ovlddacie prvky na strane SK-11

1 Instaldcia flade s ochrannym plynom. Pri pouziti pojazdného vozika (F) (volitelnd vybava), zabezpeéte
flasu s ochrannym plynom pomocou refaze na pojazdnom voziku.

2 Vstup plynu (D) prepoite s pripojkou plynu (ventil regulécie tlaku) flage s plynom alebo s napédjacim
plynovym vedenim a skontrolujte na tesnost.

3 Na ventile reguldcie tlaku vo flasi nastavte poZadované mnoZstvo ochranného plynu (6 - 18 |/min).

> Mnozstvo plynu, ktoré je potrebné nastavif, zavisi najmé od intenzity zvéracieho pridu.

6.2 Pripojenie hadicovej supravy zvaracieho horaka

SK-16

OZNAMENIE

> Treci odpor zvéracieho drétu v 3pirdle vedenia drétu sa zvécuje s dizkou hadicovej sipravy. Preto by

mala mat hadicové siprava max. 5 metrov.

Obr. 5 Pripojenie hadicovej sipravy

A Pripoj odsévacej hadice B Centrdlny konektor € Hadicova stprava zvéracieho
hordka

A

1 Pripojte zvaraci hordk - hadicovi sdpravu (€) na centrdlny konektor (B) a pripoj na hadicu
odsdvania (A).



xFUME® POWER 250 6 Uvedenie do prevadzky

6.3 Zariadenie na posuv drétu

Nebezpeéenstvo pomliazdenia

Pri montovani a demontovani komponentov pristroja méze déjsf k pomliazdeniu konéatin.
> Nesiahajte do nebezpeénej oblasti.
» Skontrolujte a noste osobné ochranné pomécky.

Obr. 6 Zariadenie na posuv drétu

A Kryt F Viokovd rirka J  Rirka na vedenie drétu

B Cievka drétu G Zvéraci drét K Pritlakové dvojramennd péka
C TA na upnutie drétu H Hnacia kladka L Zvéraci hordk

D Skrutka I Upinacia skrutka M Pripojka hadicovej sdpravy

E Pritlacnd kladka

A

/

F,

B
C
.. |
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6 Uvedenie do prevadzky xFUME® POWER 250

6.3.1 Osadenie podavacich kladiek drétu
xFUME® POWER 250 je pri dodant $tandardne osadeny 0,8 - 1,0 mm podévacimi kladkami drétu.
V sivislosti s vymenou podavacich kladiek drétu dodrziavaite informacie v nasledujicej kapitole:

= 9.5 na strane SK-28

OZNAMENIE

» Dbajte na geometriu drdzky a na priemer drétu. Drétovd elekiréda a hnacie kladky musia byf
navzdjom kompatibilné.

> Vietky drdzkované hnacie kladky majo dve vodiace drazky 0,8 mm a 1,0 mm. Pri opotrebeni sa
hnacie kladky nemézu pouZivat a musia byt vymenené.

> Hnacie kladky otdéajte, prip. vymiefaijte vzdy po pdroch.

> Hnacie kladky vymeite vzdy vtedy, ked pouZijete iny druh drétu, prip. iny priemer drétu alebo vtedy,
ked' si hnacie kladky opotrebované.

6.3.2 Vkladanie cievky drétu
Zdroj zvéracieho pridu sa doddva bez cievky zvéracieho drétu a pred prvym uvedenim do prevadzky
je potrebné ju vlozif. Zvaraci drét sa pouziva podla materidly, ktory sa mé opracovat. Kontaking 3picka
zvaracieho hordka musi byf prispésobend na zvdraci drét.

Obr. 6 Zariadenie na posuv drétu na strane SK-17
1 Otvorte kryt (A).

2 Stlate upevnenie cievky drétu k sebe
a v stlagenom stave ho odoberte z tffia na
upnutie drétu.

3 Na tffi na upnutie nasadte cievku drétu. Dbajte
pritom na to, aby otvor vsuvky spravne sedel na

tfni na upnutie.

4 Upevnenie cievky drétu stlacte spolu a nasadte

na tfi na upnutie.
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xFUME® POWER 250 6 Uvedenie do prevadzky

6.3.3 Navleéenie drétu

> Hadicovi sipravu rozlozte narovno tak, aby sa drét dal viest krétkou a priamou trasou.

= Obr. 6 Zariadenie na posuv drétu na strane SK-17

1 Otvorte kryt (A) a nechaijte ho zapadnif na miesto.

= Obr. 4 Motor zariadenia na posuv drétu 100 W na strane SK-13

2 Upinaciu péku (€) vyklopte nahor a otvorte pritlakovi dvojramennd péku (A).

3 Zvéraci drét (1) na kosikovej cievke uvolnite a navlecte do rirky vedenia drétu (M).

4 Zvéraci drét (1) prestréte cez vtokovi rirku (J) a ponad hnaciu kladku (K) do pripojky hordka.

5 Zatvorte pritlakovi dvojramennd péku (A) a upinaciu péku (C).

A UPOZORNENIE

Nebezpeéenstvo zranenia
Zaciatok drétu mdze spdsobif zranenia.
> Pohon na strane zariadenia nepribliZujte k telu a nesmerujte ho na iné osoby.

= Obr. 3 Riadiaci box na strane SK-12

6 Zvéraci drét navliekaijte prostrednictvom sklopného vypinaéa (F), kym nevyjde z kontakinej 3picky
zvdracieho hordka.

» Zvéraci drét nesmie dobiehat.

= Obr. 6 Zariadenie na posuv drétu na strane SK-17
7 Zavrite kryt (A).
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6 Uvedenie do prevadzky xFUME® POWER 250

6.3.4 Nastavenie pritlaku

> Pritlak nastavte tak, aby sa zvéraci drét (1) neposkodil a aby sa pohyboval hladko.

1 Otvorte kryt.

2 Pritlak nastavte pomocou upinacich matic. Pritom
re$pektujte schopnost pohybu zvaracieho drétu.

3 Zavrite kryt.
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xFUME® POWER 250 6 Uvedenie do prevadzky

6.4 Nastavenie ¢asu dobehu odsavania

1 Otvorte kryt.

2 Nastavte ¢as dobehu na potenciometri.

Min Max

Extrociian-Unid
Running Dedary

3 Zavrite kryt.

6.5 Vytvorenie siefového pripojenia
> Re3pekiujte bezpecnostné pokyny.

= 2.6 Bezpednostné pokyny pre siefovi pripojku na strane SK-9

Nebezpeéenstvo zasahu elekirickym pridom v désledku chybného kabla
V désledku poskodenych alebo neodborne nainstalovanych kdblov méze déjst k zdsahu prodom
s ohrozenim Zivota.
» Skontrolujte, & si vietky kable a pripojenia, ktoré s pod napétim, spravne naindtalované
a & nevykazujo Ziadne zndmky poskodenia.

> Poskodené, deformované a opotrebované Easti smie vymiefat vyluéne elektrikar.

Nebezpeéenstvo zranenia v désledku poziaru

Pri neodbornom pouzivani alebo neodbornom pripojeni méze déjst k poziaru. Nésledkom mézu byf

fazké popdleniny.

» Skontrolujte, & sa prevadzkové napdtie, ktoré je uvedené na vyrobnom 3titku, zhoduije so siefovym
napdtim.

Hodnoty siefového napdtia a poistiek ndjdete v:

= 4.2 Ovlddacie prvky a pripojenia na strane SK-11
= Schéma zapojenia

Siefovy kabel a siefovd vidlica st namontované.
= Obr. 2 Ovlddacie prvky na strane SK-11

> Zastréte sietovi vidlicu (E).
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xFUME® POWER 250

7 Prevadzka

yvYyVYVYVYvYYvyy

prachu v okoli.

Ohrozenie zdravia v désledku vdychnutia zdraviu skodlivého prachu

V pristroji sa uz po prvom pouziti nachadza zdraviu $kodlivy prach, ktory sa méze ukladaf na povrchoch
a dostaf sa do okolitého vzduchu. Pri vdychnuti mézu byt poskodené dychacie cesty.

» Skontrolujte a noste osobné ochranné pomécky.

Pristroj pouzivaijte vyluéne v priestoroch s dostatoénym vetranim.

Dbaite na to, aby boli tesnenia na pristroji &isté.

Pristroj prevadzkuijte vyluéne s prislusnym filtragnym systémom.

Pristroj prevadzkuijte vyluéne so zatvorenym zdsobnikom na zber prachu.

Zéasobnik na zber prachu otvorte najskér minGtu po vypnuti pristroja.

Pocas prevddzky a procesu &istenia musi byt pristroj zatvoreny.

Priemyselnym vysavacom triedy prachu H alebo mokrou handrou okamzite odstrarite usadeniny

fazké popdleniny.

napdtim.

Nebezpeéenstvo zranenia v désledku poziaru
Pri neodbornom pouzivani alebo neodbornom pripojeni méze déjst k poziaru. Nésledkom mézu byf

» Skontrolujte, & sa prevadzkové napétie, ktoré je uvedené na vyrobnom 3titku, zhoduje s napdjacim
> Pristroj nepouzZivajte na odsévanie dymu vznikajiceho pri zvérani dielov s nanesenou vrstvou oleja.

» Pristroj nepouzivajte na odsdvanie horlavych latok a tekutin.
> Pristroj nepouzivajte v oblastiach s vyskytom prachu a vybu3ného plynu.

7.1 Zvdéranie

1 Zdroj zvéracieho pridu zapnite na zadnej strane
prostrednictvom ON.

Aby ste dosiahli optimélny vysledok zvérania, nastavte prisluiné parametre pre napdtie a rychlost posuvu

drétu nasledovne. Mnozstvo plynu, ktoré k tomu potrebujete, nastavite na tlakovom manometri fla3e

s plynom.

* FUME POWER 250 e

l
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= 6.1 Zaistenie privodu ochranného plynu na
strane SK-16

= 6.3.2 Vkladanie cievky drétu na strane SK-18

1 Zvéracie napétie nastavte pomocou otoéného
reguldtora (Voltage).

2 Rychlost posuvu drétu nastavte pomocou
oto&ného reguldtora (Current).

3 V pripade potreby nastavte tlmivku pomocou
oto&ného reguldtora (Inductance).

4 Stlaéte tlaidlo hordka, proces zvdrania sa spusti.

V pohotovostnom rezime sa da zvdraci prid nastavif

len prostrednictvom hodnoty v rozsahu od 0 do 99.

Presné nastavenie zvdracieho pridu je mozné az

pocas zvdrania.
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7 Prevadzka

7.1.1 Tabul'ky pre nastavenie zvaracich parametrov
Tab. 7 Zvéracie parametre pre priemer drotu 0,8 mm
Priemer drétu |Zariadenie na |Rychlost drétu” Zvaraci prod | Zvaracie Timivka® |Priemerny
[mm] posuv drétu | Relativna [A] napdétie” prietok plynu
Absolitna [%] vl (M21ArC18)
[m/min] [I/min]
0,8 2,2 8 35 12,0 5 8
G3Sil 2,7 10 45 12,5 5
3,2 12 55 13,0 5
3,8 14 65 13,5 5
4,3 16 70 14,0 5
4,9 18 75 14,5 5
5,4 20 85 15,0 5
59 22 90 15,5 5
6,5 24 95 16,0 2
7,0 26 105 17,0 2
7,6 28 15 18,0 2
8,1 30 120 19,0 2
8,6 32 125 20,0 2
9,2 34 135 20,0 6
12,2 45 160 28,8 2
13,5 50 170 29,0 2
14,9 55 180 29,5 2
16,2 60 190 30,0 2
*= nastavitelnd hodnota na riadiacom boxe
Tab. 8 Zvéracie parametre pre priemer drétu 1,0 mm
Priemer drétu |Zariadenie na |Rychlost drétu” Zvaraci prod | Zvaracie Timivka® |Priemerny
[mm] posuv drétu | Relativha [A] napdatie * prietok plynu
Absolitna [%] [V] (M21ArC18)
[m/min] [I/min]
1,0 2,7 10 75 14,0 10 10
G3Sil 3,2 12 90 14,5 10
3,8 14 100 15,0 8
4,3 16 15 16,0 8
4,9 18 125 16,5 6
5,4 20 135 17,0 6
6,8 25 160 18,0 5
8,1 30 180 19,0 5
10,8 40 230 28,0 3
13,5 50 260 30,0 3
16,2 60 280 30,0 3
18,9 70 300 30,0 3

*= nastavitelnd hodnota na riadiacom boxe
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7.2 2-taktova ruéna prevadzka

V ruénej prevadzke mézete nastavif rychlost posuvu drétu a zvdracie napétie nezdvisle jeden od druhého.

@ o
FUME" POWER !ﬁll S 1 Rychlost posuvu drétu nastavte pomocou
5 THI otoé&ného reguldtora.

 FUME POWER 250 ss
—_ﬂ s

]
2 Zvéracie napdtie nastavte pomocou otoéného
reguldtora.

7.3 Test plynu

@ o
FUME POWER !:'!Il M 1 Sklopny vypinaé sklopte do polohy viavo,
5 THI plynovy ventil je akfivovany.
Plynovy ventil je otvoreny dovtedy, kym drzite
sklopny vypinaé sklopeny.

7.4 Navleéenie drétu

@ o
FUME POWER !:'!Il M 1 Sklopny vypinaé sklopte do polohy vpravo,
N B navliekanie drétu je aktivované.
Zvéraci drét sa bude posivat dovtedy, kym drzite

sklopny vypinaé sklopeny.

8 Vyradenie z prevadzky

1 Zdroj zvéracieho pridu vypnite na zadnej strane
prostrednictvom OFF.

2 Odpoijte pristroj od elekirického napéjania.

3 Odpoijte pristroj od zdsobovania plynom.
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9 Udriba a éistenie

9 Udriba a fistenie

Zdroj zvéracieho pridu si v beznych prevddzkovych podmienkach nevyzaduje ddrzbu. Pravidelnd
a dlhodobé Gdrzba a Eistenie si viak predpokladom na zaistenie dlhej Zivotnosti a bezchybnej prevadzky.

Odporicame rozdelit Cistenie na dve Easti. Prva Easf je odstranenie prachu z odsdvacej jednotky.
Pravidelné odstrafiovanie prachu méze predizit Zivotnost filtragnych vloziek. Druhd Easf je mechanické
0drzba filtraéného zariadenia. Cyklus Gdrzby sa stanovuje podl'a pracovného prostredia a doby 4drzby
pristrojov. Spravidla je cyklus ddrzby tri mesiace. Ak je pristroj prevédzkovany viac ako 8 hodin denne, mala
by byt doba 4drzby zmenend podla potreby. Dodrziavaijte informdcie uvedené v norme EN 60974-4
Prehliadky a skisky zariadeni na oblokové zvdranie pocas prevédzky, ako aj zakony a smernice platné

v prisluinej krajine.

A NEBEZPECENSTVO

Nebezpeéenstvo zranenia pri neoéakévanom spusteni
Po cely &as vykondvania prac spojenych s beznou a preventivnou tdrzbou, ako aj montéznych,

pripadne demontéznych a opravarenskych prac dodrziavaite tieto zdsady:
> Vypnite zdroj pridu.

» Uzatvorte privod plynu.

» Odpoijte vietky elekirické prepojenia.

> Vypnite celé zvdracie zariadenie.

Ohrozenie zdravia v désledku vdychnutia zdraviu skodlivého prachu

V pristroji sa uZ po prvom pouziti nachédza zdraviu 3kodlivy prach, ktory sa méze ukladaf na povrchoch
a dostaf sa do okolitého vzduchu. Pri vdychnuti mézu byt poskodené dychacie cesty.

» Skontrolujte a noste osobné ochranné pomécky.

Pristroj pouZivaite vyluéne v priestoroch s dostatoénym vetranim.

Dbaijte na to, aby boli tesnenia na pristroji &isté.

Pristroj prevadzkujte vyluéne s prislusnym filtragnym systémom.

Pristroj prevadzkujte vyluéne so zatvorenym zdsobnikom na zber prachu.

Zé&sobnik na zber prachu otvorte najskér minGtu po vypnuti pristroja.

yYyVYVYYY

Priemyselnym vysavagom triedy prachu H alebo mokrou handrou okamzite odstrafite usadeniny
prachu v okoli.

Nebezpeéenstvo zasahu elektrickym prodom v désledku chybného kabla
V désledku poskodenych alebo neodborne nainstalovanych kéblov méze dbjst k zdsahu prodom
s ohrozenim Zivota.
» Skontrolujte, & sU vietky kable a pripojenia, ktoré si pod napétim, spravne nainstalované
a & nevykazujo ziadne zndmky poskodenia.
> Pogkodené, deformované a opotrebované &asti smie vymiedaf vyluéne elekirikar.

Nebezpeéenstvo pomliaidenia

Pri neodbornom montovani a demontovani komponentov pristroja méze déjst k pomliazdeniu kon&atin.
> Nesiahajte do nebezpeénej oblasti.

» Skontrolujte a noste osobné ochranné pomécky.

Poskodenie zdravia spésobené ¢istenim stlaéenym vzduchom
Nebezpeé&né Ciastocky prachu a/alebo necistdt sa dostant do okolitého vzduchu a znecistia ho.
> Vymefite znecistené/upchaté filtre.
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xFUME® POWER 250

A UPOZORNENIE

Nebezpeéenstvo zranenia pri neoéakavanom spusteni

Ak je pocas Gdrzby, &istenia alebo demontaze pristroj pod napétim, mézu sa rotujice diely neéakane
rozbehndf a spdsobit rezné poranenia.

> Vypnite zariadenie.

» Odpoijte vietky elekirické prepojenia.

A UPOZORNENIE

Poskodenie pristroja spésobené &istenim stlaéenym vzduchom

Poskodia sa filtre a funkénost viac nie je zaruéend.
> Vymefite znedistené/upchaté filtre.

> Pred zaéatim vykondvania ddrzby alebo &istenia treba prijaf vhodné bezpeénostné opatrenia.

» Udrzbu a &istenie pristroja je dovolené vykondvaf iba v priestoroch, v ktorych si namontované

vetracie systémy s filirovanim vzduchu.

v

Akékolvek préce na zariadeni, pripadne systéme smd vykondvaf vyluéne opravnené osoby.

v

Skontrolujte a noste osobné ochranné pomécky.

v

Dodrzujte pokyny uvedené v ndvodoch na obsluhu jednotlivych komponentov zvaracei techniky.

9.1 Intervaly kontroly/ddrzby

SK-26

Uvedené intervaly so orientacné hodnoty a platia pre jednozmenni prevadzku. O vykonanych kontroldch
odpori&ame viesf zdznamy. Zo zdznamov by sa mal daf zistif détum prehliadky, zistené nedostatky

a meno osoby vykondvajicej prehliadku.

Denne » Skontroluite filtre, v pripade potreby ich vymefite
= 9.2 Vymena filtra na strane SK-27

» Elektrikdr skontroluje kéble, pripojovacie hadice a pripojky na
poskodenie, v pripade potreby ich vymeni.

» Skontrolujte vieobecny stav.

Tyzdenne > Vydistite vonkajiie povrchy.
= 9.3 na strane SK-28

Mesaéne » Skontrolujte pristroj na vonkajsie poskodenie.

> Skontrolujte funkciu vietkych pohyblivych dielov a ulozeni kladiek,
v pripade potreby vymefite.

Stvrfroéne > Elektrikdr skontroluje ventildtory zdroja pridu, v pripade potreby
ich vymeni.
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9.2 Vymena filtra

Ohrozenie zdravia v désledku zdraviu skodlivého prachu

Neodborné vymena filira méze viesf k tomu, Ze sa do prostredia dostand zdraviu skodlivé Eiastocky

prachu a negistdt. V odsdvacej jednotke sa uz po prvom pouziti nachddzaji zdraviu skodlivé Ciastoeky

prachu vznikajiceho pri zvdrani. Tieto mézu pri vdychnuti poskodif dychacie cesty.

> Noste osobné ochranné pomécky (respiraénd ochrannd maska, ochranné rukavice, ochranné
okuliare, bezpe&nostné topanky).

> Nepovolané osoby poziadaijte o opustenie nebezpe&nej oblasti.

» Odsdvaciu jednotku vysdvaite vyluéne vhodnym priemyselnym vysdva&om triedy prachu H.

> Pristroj ne&istite stla¢enym vzduchom.

Vymena filtra sa méze realizovat pri namontovanom alebo demontovanom zvaracom hordku.

Obr. 7 Vymeiite filter

A Kryt odsévacej jednotky € Odsdvanie OUT E Filter IN G Rychlouzdver
B Filter D Odsévanie IN F Filter OUT
A B

G F

= Obr. 2 Ovlddacie prvky na strane SK-11

1 Hlavny spina& ON/OFF (€) prepnite na OFF a xFUME® POWER 250 odpojte od privodu pridu.
= Obr. 7 Vymeite filter na strane SK-27

2 Uvolnite rychlouzéver (G) a otvorte kryt odsdvacej jednotky (A).

3 Vrecko na zber prachu vyhrfite nad filter, filter odoberte, vrecko na zber prachu zatvorte a zlikvidujte
podla miestnych predpisov.

4 Kompletne vysajte odsdvaciu jednotku.
5 Osadte novy filter. Re3pektujte pritom smer osadzania (C) v (F), (D) v (E).
6 Kryt (A) zatvorte a zabezpedte rychlouzaverom (G).
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9.3 Cistenie vonkajsich povrchov

1 Vonkajsie povrchy povysavaijte vhodnym priemyselnym vysdvaéom (trieda prachu H podla
DIN EN 60335-2-69 priloha AA), alebo utrite mokrou handrou.

2 Zvysky po upratovani/handry zlikvidujte podla miestnych predpisov.

9.4 Vymena cievky drétu

1 Otvorte kryt.

2 Stladte upevnenie cievky drétu k sebe
a v stlagenom stave ho odoberte z tffia na
upnutie drétu.

3 Odoberte cievku drétu.

4 Cievku drétu vymefite a nasad'te na tfi na
upnutie. Dbaijte pritom na to, aby otvor vsuvky
spravne sedel na tfni na upnutie.

5 Upevnenie cievky drétu stlacte spolu a nasadte
na tfi na upnutie.

Pokial cievka drétu po vymene utekd, vykonaite
nasledujdci krok:

6 Uvolnite a nastavte inbusovi skrutku. Cievka
drétu sa musi odvijaf ahko.

9.5 Vymena pritlaénej kladky

1 Otvorte kryt.

2 Upinaciu pdku otvorte smerom von.
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3 Odklopte pritlakovi dvojramenni pdku.

4 Odstréinte bezpe&nostny krizok.

5 Odstrante Capy.

6 Pritlagnt kladku odoberte, vymefite a znovu
namontujte v opa&nom poradi.

9.6 Vymena hnacej kladky

OZNAMENIE

» Dbajte na geometriu drdzky a na priemer drétu. Drétovd elektréda a hnacie kladky musia byf
navzdjom kompatibilné.

> Vsetky drézkované hnacie kladky maji dve vodiace drézky 0,8 mm a 1,0 mm. Pri opotrebeni sa
hnacie kladky nemézu pouZivat a musia byt vymenené.

> Hnacie kladky otdéaijte, prip. vymiefiajte vzdy po pdroch.

» Hnacie kladky vymeite vZdy vtedy, ked pouZijete iny druh drétu, prip. iny priemer drétu alebo vtedy,
ked' st hnacie kladky opotrebované.
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1 Otvorte kryt.

2 Upinaciu pdku otvorte smerom von.

3 Odklopte pritlakovi dvojramennd pdku.

4 Odoberte upinaciu skrutku.

5 Hnaciu kladku odoberte a vymeiite. Dbajte na
spravnu montaZ hnacej kladky.
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9.7 Vymena riorky na vedenie drétu

1 Otvorte kryt a demontujte hadicovi sipravu.

2 Upinaciu pdku ofvorte smerom von.

3 Odklopte pritlakovi dvojramennd pdku.

4 Odstrdnte skrutku a odoberte rirku na privod

drétu.

5 Odoberte upinaciu skrutku.

6 Hnaciu kladku odoberte.
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7 Rorku na vedenie drétu vysuite pomocou
skrutkovala spredu cez pripojku kablového
zvézku von.

8 Rirku na vedenie drétu vymeiite a namontujte
zvonku.

9 Opétovni montaz vykondvajte v opaé&nom
poradi.

9.8 Nastavenie rirky na vedenie drétu

= Urobte Krok 1 az Krok 7.
= 9.7 na strane SK-31

1 Vyberte rirku na vedenie drétu von a nastavte
potrebny odstup.

= UrobteKrok 1 az Krok 7.
2 Opétovni montdz vykondvaijte v opa&nom
poradi.

= Urobte Krok 7 az Krok 1.
= 9.7 na strane SK-31

10 Poruchy a ich odstranovanie

Ohrozenie zdravia v désledku vdychnutia zdraviu skodlivého prachu
V pristroji sa uz po prvom pouziti nachddza zdraviu 3kodlivy prach, ktory sa méze ukladaf na povrchoch

a dostaf sa do okolitého vzduchu. Pri vdychnuti mézu byf poskodené dychacie cesty.
» Skontrolujte a noste osobné ochranné pomécky.

Pristroj pouzivaite vyluéne v priestoroch s dostatoénym vetranim.

Pristroj prevadzkuijte vyluéne s prislusnym filtragnym systémom.

Pristroj prevadzkuijte vyluéne so zatvorenym zdsobnikom na zber prachu.
Zéasobnik na zber prachu otvorte najskér minGtu po vypnuti pristroja.

yvYyVYVvYYy

Priemyselnym vysavacom triedy prachu H alebo mokrou handrou okamzite odstrarite usadeniny
prachu v okoli.

> Dodrzujte pokyny uvedené v dokumentdcii komponentov zvdracej techniky.

> Keby ste mali otdzky a problémy, obréfte sa na prisluiného odborného predajcu alebo na

ABICOR BINZEL.

Tab. 9 Poruchy a ich odstrafiovanie

Porucha Pri¢ina Odstranenie

Systém sa vypne, proces | Systém sa prehreje pri prili§ dlhom > Nechajte systém vychladndf
zvdarania sa zastavi. zafazeni a prili§ vysokej teplote a opdf spustite proces zvdrania.
okolia. = 7 na strane SK-22

Servisnd LED (D) svieti.
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10 Poruchy a ich odstranovanie

Tab. 9 Poruchy a ich odstrafiovanie
Porucha Pri¢ina Odstranenie
Pri stlaceni tladidla pre | Tlacidlo pre zvéraci horék je > Opravte tlagidlo.
horak Ziadna funkcia. pokazené. = Pozrite si ndvod na obsluhu
zvéracieho hordka.
Preruseny ovladaci kdbel » Skontrolujte ovlddaci kébel
zvdaracieho hordka. zvdracieho hordka, prip.
vymefite hadicovd sipravu.
= Pozrite si ndvod na obsluhu
zvéracieho hordka.
Motor zariadenia na Motor zariadenia na posuv drétu je | > Vymeifite motor zariadenia na
posuv drétu nebezi. pokazeny. posuv drétu.
= Pozrite si ndvod na servis
Kdéblové prepojenie medzi doskou |» Skontrolujte kdblové prepojenie,
riadenia a motorom je prerudené. v pripade potreby vymeiite.
= Pozrite si ndvod na servis
Drét vyboéuje medzi Pritlak podavacich kladiek drétu je | > Nastavte pritlak.
podavacou kladkou prilis velky. = 6.3.4 na strane SK-20
dréty ? rﬁrlfou na Odstup medzi rirkou na vedenie | > Skontrolujte odstup, v pripade
vedenie drétu. . . . .
drétu a poddvacou kladkou drétu potreby nastavte rirku na
ie prilis velky. vedenie drétu.
= 9.8 na strane SK-32
Nepravidelny posuv Drét sa zle odvija z cievky drétu. | > Skontrolujte cievku drétu,
drétu. v pripade potreby vymerite.
= 9.4 na strane SK-28
Upinaci tff drétu bezi fazko. » Skontrolujte upinaci tfi drétu.
Popripade nastavte inbusovi
skrutku.
= 9.4 na strane SK-28
Nesprdavna hnacia kladka. > Vymeite hnaciu kladku.
= 9.6 na strane SK-29
Rérka na vedenie drétu je > Demontujte rirku na vedenie
znedistend. drétu a vyfikaite stlacenym
vzduchom.
= 9.7 na strane SK-31
Rérka na vedenie drétu je » Skontrolujte rirku na vedenie
pokazend. drétu, v pripade potreby ju
vymerte.
= 9.7 na strane SK-31
Kontakind 3picka je upchatd/ > Vydistite/vymeiite kontaking
pokazend. 3picku.
= Pozrite si ndvod na obsluhu
zvéracieho hordka.
Zvéraci drét je zne&isteny/hrdzavy. | > Vymefite cievku drétu.
= 9.4 na strane SK-28
» Demontujte $pirdlu na vedenie
drétu a rorku na vedenie drétu
a vyfokajte stlagenym
vzduchom. V pripade potreby
vymeiite 3pirdlu na vedenie
drétu.
= 9.7 na strane SK-31
Rorka na vedenie drétu nelicuje s | > Skontrolujte rirku na vedenie
drézkou podavaceij kladky drétu. drétu, v pripade potreby ju
vymerite.
= 9.7 na strane SK-31
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Tab. 9

Poruchy a ich odstrafiovanie

Porucha

Pri¢ina

Odstranenie

Drét hori na zaciatku
zvdarania spé&t do
kontaktnej Spicky.

Zariadenie na posuv drdtu zle
postva, poddavacie kladky drétu
preklzavajo.

Skontrolujte velkost pouzitej
podavacei kladky drétu,

v pripade potreby vymerite.
= 9.5 na strane SK-28

Skontrolujte, v pripade potreby
nastavte pritlak.

= 6.3.4 na strane SK-20

Skontrolujte, v pripade potreby

vymefite jadro vedenia drétu

v hadicovej stprave.

= Pozrite si ndvod na obsluhu
zvéracieho hordka.

Skontrolujte upinaci tffi drétu.
Popripade nastavte inbusovi
skrutku.

= 9.4 na strane SK-28

Pérovity zvar.

Znedisteny povrch obrobku
(farba, hrdza, olej, mazivo).

VyZistite povrch.

Ochranny plyn nie je k dispozicii
(magneticky ventil sa neotvara).

Skontrolujte, v pripade potreby
vymefite magneticky ventil.

= Pozrite si ndvod na servis
Fla3a na plyn - skontroluite,
v pripade potreby vymefite
pripojku.

Dodrziavaite tdaje od vyrobcu.

Prili§ malé mnoZstvo ochranného
plynu.

Skontrolujte, v pripade potreby

nastavte mnoZstvo ochranného

plynu na reduk&nom ventile.

= DodrZiavajte Gdaje od
vyrobcu.

Pomocou mernej trubice na plyn

skontrolujte vedenie plynu na

Onik plynu, v pripade potreby

vymefite.

Dodrziavaijte Gdaje od vyrobcu.

Ziadne odsavanie.

Spinac rozdielu tlaku sa
spusti/svieti LED.

Plny filter.

Vymefite filter.
= 9.2 na strane SK-27

11 Demontaz

A UPOZORNENIE

> Vypnite zariadenie.

Nebezpedéenstvo zranenia pri neoéakavanom spusteni
Ak je polas Gdrzby, &istenia alebo demontaze pristroj pod napétim, mézu sa rotujice diely neéakane
rozbehndf a spdsobit rezné poranenia.

> Odpoijte vietky elekirické prepojenia.

Vykonaite nasledujice &innosti v opaénom poradi:

= Obr. 2 Ovlédacie prvky na strane SK-11

1 Vytiahnite siefovd vidlicu (E).

= Obr. 5 Pripojenie hadicovej sipravy na strane SK-16

2 Demontujte hadicovi sipravu zvdracieho horéka (€) z centrélneho konektora (B) a pripoj na hadicu

odsévania (A).
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12 Likvidacia

12 Likvidécia

Zariadenia, ktoré si ozna&ené tymto symbolom podliehajd Eurépskej
smernici 2012/19/EU o odpade z elekirickych a elektronickych zariadeni.

> Elekirické zariadenia sa nesm0 likvidovat spolu s komunélnym odpadom.
> Elektrické pristroje pred sprévnou likviddciou demontuite.
= 11 Demontdz na strane SK-34
[ Komponenty elektrickych zariadeni zbierajte separovane a odovzdaite ich na

recykldciu v zdujme ochrany Zivotného prostredia.
» Dodrziavajte miestne ustanovenia, zdkony, predpisy, normy a smernice.

> Informdcie o zbere a odovzdani OEEZ ziskate od svojho miestneho Gradu.

12.1 Likvidacia prachu, vznikajiceho pri zvarani

Zozbierany prach vznikajici pri zvarani musi byt zlikvidovany podl'a miestnych predpisov.

12.2 Likvidacia materidalov

Tento vyrobok pozostdva z najvéciej Easti z kovovych materidlov, ktoré je mozné znovu tavif v oceliariach
a hutnickych zdvodoch, takZe st takmer neobmedzene recyklovatelné. Pouzité umelé hmoty si oznacené,
takZe sG pripravené na triedenie a frakciondciu materiglov na neskorsiu recykldciu.

12.3 Likvidacia prevadzkovych prostriedkov

12.4 Balenia

13 Zéruka

Olej, mazacie tuky a ¢istiace prostriedky nesmd zafazit pédu a ani prenikndf do kanalizacie. Tieto ldtky je
nutné skladovat, prepravovat a likvidovaf vo vhodnych nddobdach. Kontaminované &istiace néstroje (3tetce,

handry a pod.) sa tiez musia likvidovat podla Gdajov vyrobcu prevédzkového prostriedku.

> Dodrziavaijte lokdlne ustanovenia a ozndmenia tykajice sa likvidacie uvedené v kartach
bezpeénostnych ddajov od vyrobcov prevédzkovych prostriedkov.

Pri likvidovani vreciek na zber prachu a vriec na likviddciu je nutné dodrziavat nariadenia platné pre
zvld3iny odpad. Obsah vreciek sa nesmie dostaf do kanalizdcie a vreckd sa nesmu likvidovat s beznym
komundlnym odpadom.

> Dodrzuijte prisluiné miestne a dradné nariadenia.

Spolo&nost ABICOR BINZEL zredukovala prepravny obal na absoldtne nevyhnutné minimum. Pri vybere
obalovych materidlov sa kladie déraz na moznosf ich recykldcie.

Tento produkt je origindlny vyrobok spolo¢nosti ABICOR BINZEL. Spolo&nosf Alexander Binzel
Schweisstechnik GmbH & Co. KG garantuje bezchybnd vyrobu a pri vyexpedovani preberd za tento
produkt zdruku tykajicu sa jeho vyroby vo vyrobnom podniku a jeho funk&nosti podla stavu sicasnej
techniky a v stlade s platnymi predpismi. Ak sa vyskytne nedostatok, za ktory spoloénost ABICOR BINZEL
nesie zodpovednost, spoloénosf ABICOR BINZEL je povinnd, podla vlastného vyberu, na vlastné naklady
odstranif nedostatok alebo zaslaf ndhradnd dodévku. Poskytovanie zdruky je mozné len pri nedostatkoch
z vyroby, aviak nie pri takych $koddch, ktoré vzniknd prirodzenym opotrebovanim, prefaZzovanim alebo
neodbornym zaobchddzanim. Zaruénd doba je uréovand nasimi vieobecnymi obchodnymi podmienkami.
Vynimky pre uréité vyrobky si upravené samostatne. Zaruka zanikd aj vtedy, ak budd pouzité ndhradné
a spotrebné diely, ktoré nie st originalnymi dielmi firmy ABICOR BINZEL a taktieZ pri neodborne vykonanej
0drzby a opravy vyrobku pouzivatelom alebo tretimi osobami.

Na spotrebné diely sa zaruka zasadne nevztahuje. Spolognost ABICOR BINZEL takisto neruéi za skody,
ktoré vzniknd pouzivanim nésho produktu. Otazky tykajice sa zaruky, ru€enia a servisu mdzete adresovaf
vyrobcovi alebo nagim distribuénym spoloénostiam. Potrebné Gdaje ndjdete na internete na stranke
www.binzel-abicor.com.
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1 Identyfikacja

xFUME® POWER 250

1 Identyfikacja

Oznaczenie

xFUME® POWER 250 to mobilne Zrédto pradu spawalniczego ze zintegrowanymi komponentami
odciggu dymu i podajnikiem drutu. Jest stosowane do recznego spawania w ostonie gazéw MIG/MAG.
Niniejsza instrukcja uzytkowania opisuje wytqcznie xFUME® POWER 250 i moze byé stosowana tylko
z oryginalnymi czeéciami zamiennymi ABICOR BINZEL.

Stosowane w niniejszej instrukciji uzytkowania pojecia ,urzqdzenie”, ,produkt” i ,system” odnoszq sie
zawsze do zrédta prqdu spawalniczego xFUME® POWER 250.

Na ponizszych rysunkach przedstawiane jest urzgdzenie z opcjonalnymi wézkami. W wariancie
standardowym w urzqdzeniu wstepnie zamontowane jest podfoze i gumowe stopki.

llustracje w niniejszej instrukcji uzytkowania mogq nieznacznie odbiegaé od faktycznego wygladu
produktu.

Produkt spetnia obowigzujgce na danym rynku wymagania dotyczqce wprowadzenia do obrotu. Jesli
wymagane jest odpowiednie oznaczenie, zostato ono umieszczone na produkcie.

1.2 Deklaracja zgodnosci

PL-4

(PL) Deklaracja zgodnos$ci WE ﬁﬁl&%k[ =
Producent Alexander Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG
Kiesacker

35418 Buseck
Deutschland (Niemcy)

Petnomocnik do sporzadzania Adres patrz producent
dokumentacji technicznej

Odpowiedzialno$¢ za wystawienie niniejszej deklaracji zgodnos$ci ponosi wytgcznie producent.
Produkt Opis xFUME® Power 250 to mobilne zrodto pradu spawalniczego ze

zintegrowanymi komponentami odciggu dymu i podajnikiem drutu. Jest
stosowane do recznego spawania w ostonie gazow MIG/MAG.

Nazwa Mobilne zrédto pradu Funkcja Zrédto pradu
spawalniczego ze zintegrowanym spawalniczego z
odciggiem odciggiem

Nazwa handlowa xFUME® Power 250 Typ

Ze wzgledu na swoj projekt i konstrukcje, opisany powyzej przedmiot niniejszej deklaracji we wprowadzanej
przez nas na rynek wersji spetnia odpowiednie podstawowe wymogi bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
zawarte w wymienionych ponizej unijnych przepisach zharmonizowanych.

Niniejsza deklaracja traci swojg wazno$¢ w przypadku dokonania zmiany produktow, ktéra nie zostata z nami
uzgodniona.

Odniesienia

Wiasciwe unijne prawodawstwo Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE  (Archiwum L96 z 29.03.2014)
harmonizacyjne

Dyrektywa o kompatybilnosci (Archiwum L96 z 29.03.2014)
elektromagnetycznej 2014/30/UE

Dyrektywa RoHS 2011/65/UE (Archiwum L174 z 01.07.2011)
2009/125/EG EcoDesign (Archiwum L285 z 31.10.2009)

Rozporzadzenie 2019/1784 EcoDesign

Zastosowane normy EN ISO 12100:2011-03
zharmonizowane EN IEC 60974-1:2018
EN IEC 60974-5:2019
IEC 60974-10:2016
1ISO 13857:2019
1SO 21904-4:2020
IEC 63000:2018

Inne zastosowane normy krajowe  IEC 60974-1:2020
i specyfikacje techniczne

Buseck, 11.09.2022

Podpis C,{ W

Prof. dr inz Emil Schubert, Prezes

Archiwizacja: Nr dokumentu: 01-01-2022 11-wrzesien-2022
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1.3 Tabliczka znamionowa

Rys. 1 Tabliczka znamionowa
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Urzqdzenie jest oznakowane za pomocq tabliczki znamionowe;.

> W przypadku zapytan nalezy podaé typ urzqdzenia, numer urzgdzenia i rok produkcji zgodnie
z tabliczkqg znamionowq.

1.4 Stosowane znakii symbole

W instrukcji uzytkowania stosowane sq nastgpujqgce znaki i symbole:

> Ogélne instrukcje postepowania.

1 Czynnoici, ktére nalezy wykonaé w podanej kolejnosci.

- Listy.

= Symbol odsytacza wskazuje na szczegétowe, uzupetniajgce lub dalsze informacie.
A Legenda ilustracii, opis pozycii.

1.5 Klasyfikacja ostrzezen

Ostrzezenia zastosowane w instrukeji uzytkowania sq podzielone na cztery rézne poziomy i podane przed
potencjalnie niebezpiecznymi czynnoéciami. W zaleznosci od typu zagrozenia stosowane sq nastepujgce
sfowa sygnatowe:

A NIEBEZPIECZENSTW

Oznacza bezposrednie niebezpieczenstwo. Niezastosowanie sie prowadzi do $mierci lub cigzkich
obrazen.

Oznacza mozliwo$é wystgpienia niebezpiecznej sytuacji. Niezastosowanie sig¢ moze prowadzié do
$mierci lub ciezkich obrazen.

A PRZESTROGA

Oznacza mozliwo$¢ wystgpienia szkodliwej sytuacii. Niezastosowanie sig moze spowodowad lekkie lub
nieznaczne obrazenia.

Oznacza zagrozenie, ktére moze wywrzeé negatywny wplyw na efekty pracy lub skutkowaé szkodami
rzeczowymi i nieodwracalnymi uszkodzeniami urzqdzenia lub wyposazenia.

PL-
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2 Bezpieczenstwo

Niniejszy rozdziat przedstawia podstawowe wskazéwki dotyczqce bezpieczerstwa i ostrzega przed
pozostatym ryzykiem, ktére musi zostaé uwzglednione w celu bezpiecznej eksploatacii produktu.
Nieprzestrzeganie wskazéwek bezpieczenstwa moze spowodowad zagrozenie dla zycia i zdrowia ludzi
oraz prowadzié¢ do powstania szkéd §rodowiskowych lub rzeczowych.

2.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Urzqdzenie opisane w niniejszej instrukcji uzytkowania moze by¢ wykorzystywane wytgcznie do
wskazanych w niej celéw i w opisany sposéb. Urzqdzenie stuzy do spawania i odciggania dymu
spawalniczego lub pytu powstatego podczas spawania. Urzgdzenie mozna stosowaé do odciggania
podczas spawania lub cigcia stali o zawartosci dodatkéw stopowych w postaci niklu i chromu ponizej 30%
oraz do odsysania pytu o klasie H12. Kazde inne uzycie nie jest zgodne z przeznaczeniem. Niedozwolone

jest samowolne dokonywanie przerébek lub zmian zwigkszajgcych wydajnosé urzqdzenia.

> Nie przekracza¢ podanych w dokumentacji maksymalnych wartoéci obcigzen. Przecigzenia
prowadzq do nieodwracalnych szkéd.

> Nie dokonywaé zadnych zmian konstrukcyjnych w produkcie.
> Nie eksploatowaé ani nie magazynowad urzqdzenia na zewnatrz w wilgotnych warunkach.

> W przypadku eksploatacji na zewngtrz nalezy zastosowaé odpowiedniq ochrone przed wptywem
warunkéw atmosferycznych.

> Nalezy upewnié sig, ze podczas pracy strumieh objetoici powietrza powracajqcy do przestrzeni
roboczej nie moze przekroczyé 50% strumienia powietrza doprowadzanego do pomieszczenia,
w ktérym ustawiono urzqdzenie. Przy wentylacji naturalnej nalezy przyjqé, ze strumien
doprowadzanego powietrza jest réwny kubaturze pomieszczenia na godzing. Oznacza to wymiane
powietrza w tempie jeden raz na godzine (strumier objetoéci powietrza [m3/h] = objetosé
pomieszczenia [m3] x tempo wymiany powietrza [1/h]).

2.2 Obowiqgzki uzytkownika

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo obrazen zwiqzane z polami elektromagnetycznymi

Urzqdzenie moze wytwarzaé pola elekiromagnetyczne, ktére mogq wptyngé na dziatanie rozrusznikéw
serca lub wszczepionych defibrylatoréw.

> Urzqdzenia nie mogq uzywaé osoby z wszczepionym rozrusznikiem serca ani defibrylatorem.

» Urzqdzenia uzywaé wytqcznie w obszarach przemystowych zgodnie z normq DIN EN 61000-6-3.

> Wszelkie prace z uzyciem urzqdzenia lub systemu mogq by¢ prowadzone wytqcznie przez
upowazniony personel.

Upowazniony personel stanowiq osoby, ktére
— zapoznaly sig z podstawowymi przepisami dot. BHP i zapobiegania wypadkom;
— zostaty wdrozone w uzytkowanie urzqdzenia;
— przeczytaly i zrozumialy niniejszq instrukcje uzytkowania;
— zostaty odpowiednio przeszkolone;

— ze wzgledu na specjalistyczne wyksztalcenie, wiedze i do$wiadczenie mogq rozpoznaé
potencjalne niebezpieczenstwa.

> Osoby niewykwalifikowane nie powinny przebywaé w miejscu wykonywania pracy.

Obowiqzki uzytkownika zalezne od kraju

PL-6

Ponowne wprowadzanie odfiltrowanego powietrza do obiegu wigze sig z zagrozeniem dla zdrowia
i z tego powodu jest zabronione w pewnych krajach. W przypadku stosowania urzqdzenia we Francji
konieczne jest wyprowadzenie oczyszczonego powietrza z budynku.

> Nalezy przestrzega¢ przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy.
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2.3 Tabliczki ostrzegawcze i informacyjne

Na produkcie umieszczone sq nastepujqce tabliczki ostrzegawcze i informacyijne:

> Wyciggnqé wtyczke elektrycznq.

> Nosié maske przeciwpytowq.

v

Nosi¢ ochrone oczu.

\J

Nosi¢ ochrone rgk.

v

Przeczytad instrukcje uzytkowania i stosowaé sig do niej.

Ostrzezenie przed napigciem elekirycznym. Niebezpieczehstwo obrazen.

> Przed specyficznymi pracami odtqczy¢ urzqdzenie od zasilania.

Ostrzezenie przed obracajgcymi sig wentylatorami. Niebezpieczefstwo obrazen.

> Przed otwarciem urzqdzenie odigczyé je od zasilania.

Ostrzezenie przed uszkodzeniami reki pri prevodovom pohone.

> Nesiahaijte do rotujicich ozubenych kolies.

Ostrzezenie przed gorqcq powierzchnig. Niebezpieczenstwo poparzenia.

> Nie dotykaé gorqcych powierzchni.

PEPPOCOO®

Te oznaczenia muszq by¢ zawsze czytelne. Nie mogq byé zaklejone, zakryte, zamalowane ani usuniete.

PL-7
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2.4 Podstawowe wskazéwki dotyczqce bezpieczenstwa

Produkt zostat opracowany i wykonany zgodnie z uznanymi standardami bezpieczefistwa i wytycznymi.

W zwigzku z uzytkowaniem produktu wystepuje pozostate, niemozliwe do wyeliminowania ryzyko dla

uzytkownikéw, oséb postronnych, urzqdzer i innych przedmiotéw. Producent nie ponosi odpowiedzialnoici

za szkody wynikte z tytutu nieprzestrzegania zapiséw dokumentacii.

>

>

Przed uruchomieniem bardzo doktadnie zapoznaé sig z dokumentacjq i stosowad sig do jej zapiséw.

Produkt nalezy uzytkowaé wytgcznie w nienagannym stanie z uwzglednieniem wszystkich zapiséw
w dokumentacii.

Przed przystgpieniem do specyficznych prac jak np. uruchomienie, eksploatacija, transport oraz
konserwacja dokfadnie przeczyta¢ dokumentaciq i stosowaé sig do jej zapiséw.

Nalezy chroni¢ siebie i osoby postronne przed niebezpieczeristwami wymienionymi w dokumentacij,
uzywajqc odpowiednich $rodkéw.

Dokumentacije nalezy przechowywaé w poblizu urzqdzenia, aby w razie potrzeby byta dostepna,
a w przypadku przekazania produktu innemu uzytkownikowi dotgczyé do niego catoé¢ dokumentacii.

Nalezy przestrzegaé dokumentacii technicznych komponentéw spawalniczych.

Informacije dotyczqce uzywania butli gazowych znajdujq sig w instrukcjach producentéw gazu oraz
w odpowiednich lokalnych rozporzgdzeniach np. dotyczqcych gazu sprezonego.

Nalezy przestrzegaé lokalnych przepiséw BHP.

Realizacje prac zwigzanych z uruchomieniem, obstugq i konserwacijq nalezy zleca¢ wytqgcznie
wykwalifikowanym pracownikom. Wykwalifikowanym pracownikiem jest osoba, ktéra na podstawie
swojego specjalistycznego wyksztalcenia, wiedzy, do$wiadczenia oraz znajomosci obowigzujgcych
norm moze oceni¢ powierzone jej prace i rozpozna¢ potencjalne niebezpieczenstwa.

Zadbaé o dobre o$wietlenie i utrzymywanie porzqdku w obszarze roboczym.

Na caty czas trwania prac zwigzanych z konserwacjq, utrzymaniem i naprawqg wytgczy¢ zrédto
pradu, odtgczy¢ doptyw gazu i sprezonego powietrza i wyciqggngé whyczke elekiryczng.

Przy utylizaciji przestrzegaé lokalnych regulacii, ustaw, przepiséw, norm i dyrektyw.

Wskazéwki bezpieczenstwa dotyczqce urzadzen elektrotechnicznych

>

Sprawdzi¢ narzedzia z napedem elekirycznym pod kgtem ewentualnych uszkodzen oraz
prawidtowego i zgodnego z przeznaczeniem funkcjonowania.

Nie wystawiaé narzedzi z napedem elekirycznym na deszcz i unikaé wilgotnego lub mokrego
otoczenia.

Nalezy sig zabezpieczy¢ przed porazeniem prgdem, stosujgc podktadki izolacyjne i noszqe suchg
odziez.

Nie stosowad narzedzi z napgdem elekirycznym w sirefach zagrozonych pozarem lub wybuchem.

Wskazéwki bezpieczenstwa dotyczqgce spawania

>

Spawanie tukowe moze spowodowaé uszkodzenia oczu, skéry i stuchu. Nalezy pamietaé, ze
potgczenie z innymi komponentami spawalniczymi moze powodowaé kolejne niebezpieczeristwa.
Nalezy wobec tego zawsze nosi¢ wymagang odziez ochronng zgodnie z lokalnymi przepisami.

Wszystkie opary metali, szczegélnie otowiu, kadmu, miedzi i berylu, sq szkodliwe dla zdrowia. Nalezy
zapewnié odpowiedniq wentylacje lub wiasciwy odciqg. Nie przekraczaé obowiqzujgcych
dopuszczalnych wartoéci narazenia w miejscu pracy.

Aby unikaé powstawania fosgenu, przedmioty odttuszczane za pomocq rozpuszczalnikéw
zawierajgcych chlor, nalezy optukaé czystq wodq. Nie nalezy umieszczaé kgpieli odttuszezajgeych
zawierajgcych chlor w poblizu miejsca spawania.

Nalezy przestrzegaé ogélnych przepiséw bezpieczefistwa przeciwpozarowego i usungé przed
rozpoczeciem pracy materiaty fatwopalne z miejsca spawania. Zapewnié odpowiedniq ochrone
przeciwpozarowq w miejscu pracy.

Wskazéwki bezpieczenstwa dotyczqgce odziezy ochronnej

>
»

>
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Nie nosi¢ luznego ubrania ani bizuterii.
Diugie wlosy chroni¢ pod siatkg.

Nalezy nosi¢ okulary ochronne, rekawice ochronne, a w razie potrzeby takze maske przeciwpytowq.
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2.5 Wskazowki bezpieczenstwa dotyczgce produktu

Zagrozenie pozarem i wybuchem spowodowane uzytkowaniem niezgodnym

z przeznaczeniem

Odsysanie tatwopalnych, agresywnych, chemicznych, zawierajgcych mgte olejowq substancii

i materiatéw, jak réwniez pytéw zawierajgcych aluminium lub magnez, moze prowadzi¢ do pozaru
i wybuchu w wyniku reakcji chemicznych. Na skutek tego moze doj$é do powaznych obrazen.

» Urzqdzenie nalezy uzytkowaé wylqcznie zgodnie z przeznaczeniem.

Zagrozenie dla zdrowia na skutek wdychania szkodliwych dla zdrowia pytéw
Urzqdzenie od pierwszego uzycia zawiera szkodliwy dla zdrowia pyt, ktéry przy wdychaniv moze

uszkodzié drogi oddechowe.

> Nalezy uzywaé $rodkéw ochrony indywidualnej i poddawaé je kontroli.
> Urzqdzenie nalezy eksploatowaé wyltqgcznie z przewidzianym do tego celu systemem filtracii.
» Urzqdzenie nalezy eksploatowaé wytqcznie z zamknietym zbiornikiem pytu.

» Urzqdzenie musi byé zamknigte podczas eksploatacji oraz procesu czyszczenia.

>

Urzqdzenie mozna stosowaé wylgcznie w pomieszczeniach z wystarczajq wentylaciq.

2.6 Wskazowki bezpieczenstwa dotyczqgce podiaczenia do sieci

> Upewnié sig, ze przewdd zasilajgcy nie zostat uszkodzony, np. przez przejechanie, zgniecenie lub
szarpnigcie.

v

Regularnie kontrolowaé przewéd zasilajgcy pod kgtem oznak uszkodzenia lub starzenia.

v

W razie koniecznoéci wymiany przewodu zasilajgcego stosowad tylko produkty wskazane przez
producenta.

v

Przytqcze zasilajgce 400 V 50 Hz / 60 Hz nalezy zabezpieczyé¢ bezpiecznikiem 32 A po
stronie sieci.

v

Woymiane przewodu zasilajgcego i wtyczki sieciowej nalezy zlecaé wylqcznie wykwalifikowanemu
elekirykowi.

v

Podczas wymiany wtyczki sieciowej i przewodu zasilajgcego powinny byé one wyposazone w ostong
przeciwrozpryskowq oraz posiadaé odpowiednig wytrzymato$é mechaniczng.

v

Jako zamiennik lub do przedtuzenia przewodu zasilajgcego stosowaé wytgcznie gumowany przewéd
typu HOZRN-F5G6 (400 V).

2.7 S$rodki ochrony indywidualnej
> Nalezy uzywaé $rodkéw ochrony indywidualnej (SOI).

> Zwréci¢ uwage, aby osoby trzecie w bezposrednim otoczeniu réwniez uzywaty $rodkéw ochrony
indywidualne;.

Srodki ochrony sktadaijq sie z odziezy ochronnej, okularéw ochronnych, maski przeciwpytowej klasy P3,
rekawic ochronnych i obuwia roboczego.

2.8 Postepowanie w sytuacji zagrozenia

> W razie awarii nalezy natychmiast odtqczyé nastepujgce doprowadzenia: zasilanie energiq
elekiryczng.

> Plongce oleje lub emulsje gasi¢ gasnicq proszkowq lub CO,.

PL-9




3 Wyposazenie standardowe

3 Wpyposazenie standardowe

W zakres dostawy wchodzq nastepujace komponenty:

Instrukcja uzytkowania

Dokument Safety Instructions

Dokument Gwarancja

— xFUME® POWER 250 z uchwytem spawalniczym xFUME PRO 24
Opcja:

— Woézek

> Czeici wyposazenia i czeéci eksploatacyjne nalezy zamawiad osobno.

> Dane do zaméwienia oraz indeksy (numery katalogowe) czeéci wyposazenia i czedci
eksploatacyjnych znajdujq sie w aktualnej dokumentacji zaméwieniowe;.

> Wiecej informacji na temat kontaktu, doradztwa i zamawiania przez Internet mozna znalez¢ na stronie
www.binzel-abicor.com.

Przed wysytkq przedmioty dostawy sq starannie sprawdzane i pakowane, jednak nie mozna wykluczy¢

uszkodzen podczas transportu.

Sprawdzanie po dostawie

Reklamacje

Wysytka zwrotna

4 Opis produktu
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> Na podstawie dowodu dostawy sprawdzi¢ kompletnosé.

> Sprawdzié¢ dostawe pod kqgtem uszkodzen (kontrola wzrokowal).

> W przypadku uszkodzen towaru niezwlocznie skontaktowad sie z ostatnim spedytorem.

> Zachowa¢ opakowanie, aby ewentualnie mégt je sprawdzié spedytor.

> Do wysytki zwrotnej uzy¢ oryginalnego opakowania i materiatéw opakowaniowych.

> W przypadku pytah o pakowanie i zabezpieczenie do transportu nalezy skontaktowaé dostawcg,

spedytorem lub przewoznikiem.

xFUME® POWER 250

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo w razie uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem

W przypadku uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem urzqdzenie moze stanowié

niebezpieczenstwo dla ludzi, zwierzqt i mienia.

> Urzqdzenie nalezy uzytkowaé wylgcznie zgodnie z przeznaczeniem.

> Nie wolno samodzielnie modyfikowaé ani przerabiaé urzqdzenia w celu zwigkszenia jego
wydajnodci.

> Wszelkie prace dotyczqce urzqdzenia lub systemu mogg wykonywaé wytqcznie wykwalifikowani

pracownicy.
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xFUME® POWER 250 4 Opis produktu

4.1 Budowa i dziatanie
xFUME® POWER 250 jest czeéciq systemu spawalniczego MIG/MAG.

Podczas spawania powstaje szkodliwy dla zdrowia dym spawalniczy, ktéry jest zasysany przez odciag
dymu uchwytu spawalniczego, doprowadzany zestawem weza jednostki odsysajqcej oraz filtrowany
i oczyszczany przez wewnetrzne filiry. Oczyszczone powietrze jest odprowadzane przez kratke

wentylacying.
Urzqdzenie spetnia wymagania klasy skutecznosci oddzielania dymu spawalniczego H12.

Obstuga xFUME® POWER 250 odbywa sig przez skrzynke sterowniczq. Wszystkie elementy
elektroniczne sq zainstalowane w metalowej obudowie. Prqd jest doprowadzany za pomocq osobnego
kabla przytgczeniowego. Do zrédta prqdu spawalniczego mozna podpiqé nastepujgce akcesoria:

— Odcigg dymu uchwytu spawalniczego xFUME® PRO / xFUME® COMPACT

4.2 Elementy obstugii przylacza

Rys. 2 Elementy obstugi

A Skrzynka sterownicza D Przylgcze gazowe G Jednostka zasysajgca I Gniazdo pomiarowe
B Przylqcze centralne uchwytu E Przewdd zasilajgcy z wiykiem H Przytqcze przewodu

C Przetqcznik gtéwny ON/OFF F Woézek (opcjonalnie) zasysajgcego
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xFUME® POWER 250

4.2.1 Skrzynka sterownicza

PL-12

Rys. 3

Skrzynka sterownicza

A Wyswietlacz napiecia

spawania w woltach

Wyswietlacz napiecia spawania w woltach. Wskazuje aktualne
napigcie spawania.

Wyswietlacz prgdu
spawalniczego / predkosé
podawania drutu

Wyswietlacz natezenia prqdu elektrycznego w amperach. Wskazuje
aktualne natezenie prqdu elekirycznego. Gdy urzqdzenie znajduje
si¢ w trybie gotowosci do pracy, predko$é podawania drutu jest
wskazywana w %.

Pokretto dtawika
spawalniczego

Poprzez ruch obrotowy zmienia tuk elekiryczny (miekki/twardy).
Niska warto$é: niskie oddziatywania dtawika = twardy tuk
elekiryczny.

Wysoka warto$é: wyzsze oddziatywanie dtawika = migkki tuk
elekiryczny.

Serwisowa dioda LED

Dioda LED miga, gdy filtr jest petny/zapchany. Urzgdzenie
zatrzymuje proces spawania. Po wymianie filira dioda LED gasnie po
5 sek. i proces spawania moze zostaé ponownie rozpoczety.

Pokretto predkosci podaijnika
drutu

Poprzez obracanie pokretta mozliwa jest ptynna regulacja predkosci
podawania drutu.

Przetqcznik dzwigniowy
trybu

Pozycja $rodkowa: urzqdzenie jest gotowe do regularnego procesu
spawania.

Pozycja po lewej: préba gazu.

Pozycja po prawej: test podajnika drutu.

Pokretto napiecia spawania
w woltach

Ptynna regulacja napigcie spawania podczas procesu spawania.

Dioda LED zasilania

Dioda LED zasilania $wieci stale na zielono, gdy nie wystepuje zaden
btqd. Dioda LED zasilania gasnie, gdy wystqpi btqad.
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4.2.2 Podajnik drutu
Rys. 4 Silnik podaijnika drutu 100 W

A Kotyska F Mocowanie szpuli drutu K Rolka napedu
B Rolka dociskowa G Kolec siedziska L Sruba zaciskowa
€ Dzwignia zaciskowa H Sruba M Rura prowadnika drutu
D Sruba zaciskowa I Drut spawalniczy N Wilot drutu
E Szpula drutu J Wilot drutu
AB cC D E F G H 1

4.3 Zestawienie funkgji sterowania

Tab. 1 Zestawienie funkcii sterowania

Funkcje

Inwerter

Tryb reczny

Moc ustawiana indywidualnie
Tryb MIG

4.4 Dane techniczne

Tab. 2 Warunki ofoczenia podczas transportu, sktadowania i eksploatacii

Temperatura otoczenia Od-10°C do +40°C
(eksploatacja, sktadowanie w zamknietym

pomieszczeniu)

Temperatura powietrza otoczenia Od -20°C do +55°C
(transport)

Wzgledna wilgotnosé powietrza Do 50% przy 40°C lub do 90% przy 20°C

4.4.1 xFUME® POWER 250
Tab. 3 Dane ogélne xFUME® POWER 250

Waga 90 kg (zrédto pradu + modut zasysajqgcy + wézek)
Wymiary di. x szer. x wys. (mm) 1030 x 540 x 1000
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4 Opis produktu xFUME® POWER 250

4.4.2 Zrédio pradu

Tab. 4 Dane ogélne komponentéw zrédta prgdu
Napiecie sieciowe, 50/60 Hz 400V, 3 fazy (380 V-400 V)
Prad pobierany Imax. = 12 A, leff. =7 A
Bezpiecznik 32 A zwloczny
Maks. pobér pradu 7,5 kVA
Zakres nastawy 40-250 A
Napiecie robocze 16-26,5V
Napiecie jalowe 71V
Cykl pracy 35% 250A / 26,5V
Cykl pracy 60% 190 A/ 23,5V
Cykl pracy 100% 160A/ 22,0V
Rodzaj ochrony IP 23
Klasa izolacji H (180°C)
Typ chtodzenia Powietrze
Emisja hatasu <80 dB(A)
4.4.3 Zintegrowany podaijnik drutu
Tab. 5 Dane ogélne komponentéw zintegrowanego podajnika drutu
Podajnik drutu Kompaktowy
Silnik podaijnika drutu 24V
Predkos¢ transportu 2-24 m/min
$rednica drutu 0,8-1,0 mm
4.4.4 Jednostka zasysajaca
Tab. 6 Dane ogélne komponentéw jednostki zasysajqgcej
Napiecie przylqczeniowe 230V
Moc napedu 1800 W / 1,8 kW
Czestotliwo$é znamionowa 50 Hz
Powierzchnia filtracji 5m?

4.4.5 Generator

PL-14

Typ filtra Filtr skrzynkowy
Metoda oczyszczania filtra Filtr jednorazowy
Stopien separacji >99%
Wilot powietrza & =60 mm
Maks. strumien objetosci 105 m3/h
powietrza

Maks. préznia 32 kPa
Poziom natezenia akustycznego <80 dB(A)

LpA

A PRZESTROGA

Uszkodzenia urzqdzenia

Uszkodzenia urzqdzenia w obszarze generatora i zrédta prgdu na skutek zastosowania generatora

o stabej mocy.

> Stosowaé wyltqcznie generator, ktérego moc jest o 30% wigksza niz maks. moc uzytkowanego

urzqdzenia. Przyktad: 7,5 kVA (urzqdzenie) + 30% = 9,75 kVA.

> Dla tego urzqdzenia stosowaé generator o minimalnej mocy 10 kVA.
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5 Transport i ustawienie

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen na skutek niewtasciwego transportowania

i ustawienia

Nieprawidtowy transport i ustawienie moze spowodowa¢ przechylenie lub przewrécenie sig

urzqdzenia. Na skutek tego moze dojé¢ do powaznych obrazen.

> Nalezy uzywaé $rodkéw ochrony indywidualnej i poddawaé je kontroli.

» Zwracaé uwage, aby przewdd zasysajgcy byt prowadzony w linii proste;.

> Wszystkie przewody zasilajgce i kable nalezy utozy¢ poza obszarem poruszania sig pracownikéw.

» Urzqdzenie nalezy ustawiaé na wiasciwym podtozu (réwnym, statym i suchym), w sposéb
wykluczajqey przewrécenie sig urzgdzenia.

v

Podczas podnoszenia urzqdzenia nalezy zwréci¢ uwage na jego wage.

= 4.4 Dane techniczne na stronie PL-13

» Do transportu i ustawiania urzqdzenia uzywaé odpowiedniej dzwignicy z elementami przyjmujgcymi
obcigzenie.

> Unika¢ gwattownego unoszenia i opuszczania.

> Nie unosié urzqdzenia nad ludzmi lub innymi urzqdzeniami.

> Miejsce ustawienia nalezy wybraé w taki sposéb, aby uzyskaé krétkie i prostoliniowe prowadzenie

elastycznego przewodu odciggowego; nie powinien on znajdowad sie w przestrzeni, w ktérej

porusza sie pracownik.

Szkody rzeczowe spowodowane niewtasciwym transportowaniem i ustawianiem

Nieprawidtowy transport lub ustawienie moze spowodowaé przechylenie lub przewrécenie sie

urzqdzenia. Skutkiem mogq byé szkody rzeczowe lub nieodwracalne uszkodzenia urzqdzenia.

» Chroni¢ urzqdzenie przed warunkami pogodowymi, np. deszczem i bezposrednim promieniowaniem
stonecznym.

> Podczas przejezdzania przez krawedzie nalezy uwazaé, aby urzqdzenie na zwiesito sie.

> Urzqdzenie wolno uzytkowaé wytqeznie w pomieszczeniach suchych, czystych i dobrze
wentylowanych.

> Podczas ustawiania urzqdzenia nalezy zachowaé dystans min. 1 m od $ciany, aby urzqdzenie byto
dobrze wentylowane.

> Ustawi¢ odcigg spawalniczy do dymu.

6 Uruchomienie

Niebezpieczeristwo odniesienia obrazen na skutek pozaru

Na skutek nieprawidtowego uzytkowania lub nieprawidtowego podtqczenia moze dojé¢ do pozaru.

Moze to skutkowaé ciezkimi obrazeniami.

> Nalezy upewnié sie, ze podane na tabliczce znamionowej napigcie robocze odpowiada
poditgczonemu napieciu.

> Nie wykorzystywaé urzqdzenia do odciggania dymu spawalniczego podczas spawania elementéw
pokrytych olejem.

> Nie wykorzystywaé urzqdzenia do ociggania materiatéw i substancji palnych.

> Nie eksploatowaé urzqdzenia w obszarach zakurzonych oraz zagrozonych wybuchem gazu.
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6 Uruchomienie xFUME® POWER 250

6.1 Wykonanie przewodu zasilania gazem ostonowym
= Rys. 2 Elementy obstugi na stronie PL-11
1 Ustawié butle gazu ostonowego. Przy zastosowaniu wézka (F) (opcjonalnie), butle gazu ostonowego
zabezpieczyé przy wézku faficuchem.
2 Potqczy¢ wqz gazowy (D) z przytgczem gazowym (zawér ograniczajqcy cisnienie) butli gazu lub
z przewodem zasilania gazem i sprawdzié szczelnosé.

3 Ustawi¢ wymagang ilo$¢ gazu ostonowego na reduktorze ciénienia butli (6-18 |/min).

> Ustawiana ilo$é gazu jest przewaznie uzalezniona od natezenia prqdu spawalniczego.

6.2 Przytgczenie pakietu przewodow uchwytu spawalniczego

> Opér tarcia drutu spawalniczego w spirali prowadzqcej drutu powigksza sie wraz z diugosciq
pakietu przewoddw. Dlatego maksymalna dtugo$é pakietu przewodéw to 5 m.

Rys. 5 Podiqczanie pakietu przewodéw

A Przylgcze przewodu zasysajgcego B Przylqcze centralne C Pakiet przewodéw uchwytu
spawalniczego

A

1 Pakiet przewoddw uchwytu spawalniczego (€) przytqczyé do przytqcza centralnego (B) i przytgcza

przewodu zasysajgcego (A).
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6.3 Podajnik drutu

Niebezpieczeristwo zmiazdzenia
Podczas montazu i demontazu komponentéw urzgdzenia moze doj$é do zmiazdzenia kohczyn.

> Nie nalezy siegaé rekami w obszar zagrozenia.
> Nalezy uzywaé $rodkéw ochrony indywidualnej i poddawaé je kontroli.

Rys. 6 Podaijnik drutu

A Pokrywa F Rura wlotu J Rura prowadnika drutu

B Szpula drutu G Drut spawalniczy K Kotyska

C Kolec siedziska H Rolka napedu L Uchwyt spawalniczy

D Sruba I Sruba zaciskowa M Przylqcze pakietu przewodéw

E Rolka dociskowa

A

/

F,

B
C
.. |
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6 Uruchomienie xFUME® POWER 250

6.3.1 Wyposazanie rolek podajacych
xFUME® POWER 250 jest standardowo wyposazony w rolki podajgce 0,8-1,0 mm.
Podczas wymiany rolek podajgcych nalezy stosowaé sie do wskazéwek zawartych w rozdziale:

= 9.5 na stronie PL-29

» Zwracaj uwage na geometrie rowka i $rednice drutu. Drut spawalniczy i rolki podajgce muszg
pasowaé do siebie.

> Wszystkie rowkowane rolki podajgce sq wykonane z dwoma rowkami prowadniczymi 0,8 mm
i 1,0 mm. Nie odwracaé zuzytych rolek podajgcych, ale je wymienié.

> Rolki napedu nalezy wymieniaé lub obracaé zawsze parami.

> Rolki napedu nalezy wymieniaé zawsze wtedy, gdy zmienia sie rodzaj drutu lub jego $rednica bqdz
gdy sq one zuzyte.

6.3.2 Wktadanie szpuli drutu

Zrédto pradu spawalniczego jest dostarczane bez szpuli drutu i przed pierwszym uruchomieniem musi
zostaé uzupetnione. Stosowany drut spawalniczy dopasowaé do obrabianego materiatu. KoAcéwka
pradowa uchwytu spawalniczego musi byé dopasowana do drutu spawalniczego.

Rys. 6 Podainik drutu na stronie PL-17
1 Otwérz pokrywe (A).

2 Sciénij mocowanie szpuli drutu i (ciskajqc)
$ciqgnij z kolca siedziska drutu.

3 Szpule drutu nasadz na kolec siedziska. Zwréé
uwage, czy otwér zlgczki jest prawidtowo
osadzony na kolcu siedziska.

4 Sci$nij mocowanie szpuli drutu i natéz na kolec

siedziska.
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6.3.3 Nawlekanie drutu

> Utéz pakiet przewoddw w prostej linii, zapewniajgc krétkie i prostoliniowe prowadzenie drutu.

= Rys. 6 Podajnik drutu na stronie PL-17

1 Otwérz pokrywe (A) i zablokuj.

= Rys. 4 Silnik podajnika drutu 100 W na stronie PL-13

2 Odchyl dzwignie zaciskowq (C€) i otwérz kotyske (A).

3 Rozwin drut spawalniczy (1) ze szpuli w koszyczku i nawlecz w rurze prowadniczej drutu (M).

4 Przepusé drut spawalniczy (1) przez rure wlotu (J) nad rolki napedu (K) i wsur do przytgcza uchwytu.
5 Zamknij kotyske (A) i dzwignig zaciskowgq (C).

A PRZESTROGA

Niebezpieczeristwo obrazen
Uszkodzenia ciata przez poczgtek drutu.

> Trzymaj naped uzywany podczas procesu z dala od ciata i nie kieruj go w strone innych oséb.

= Rys. 3 Skrzynka sterownicza na stronie PL-12

6 Nawlekaj drut spawalniczy przetqcznikiem dzwigniowym (F), az ten wyjdzie z koncéwki pragdowej
uchwytu spawalniczego.

> Drut spawalniczy nie moze za bardzo wystawad.

= Rys. 6 Podajnik drutu na stronie PL-17
7 Zamknij pokrywe (A).
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6 Uruchomienie xFUME® POWER 250

6.3.4 Ustawianie docisku

> Ustaw docisk tak, aby drut spawalniczy (I) nie zostat uszkodzony i przebiegat odpowiednio.

1 Otwérz pokrywe.

2 Docisk nalezy ustawia¢ za pomocq nakretek
mocujgcych. Kontroluj, czy drut spawalniczy

przebiega swobodnie.

3 Zamknij pokrywe.
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6.4 Ustawianie czasu dobiegu odciagu

1 Otwérz pokrywe.

2 Ustawi¢ czas dobiegu potencjometrem.

Min Max

Extrociian-Unid
Running Dedary

3 Zamknij pokrywe.

6.5 Wykonanie podtaczenia do sieci
> Przestrzegaé wskazdwek dotyczqcych bezpieczenstwa.

= 2.6 Wskazéwki bezpieczenstwa dotyczgce podigczenia do sieci na stronie PL-9

Porazenie prgdem elektrycznym spowodowane uszkodzonym kablem

Uszkodzone lub nieprawidtowo podiqczone przewody mogq spowodowaé grozne dla zycia porazenie

pradem elekirycznym.

> Sprawdzié, czy wszystkie przewody elekiryczne i ztgcza sq prawidtowo zainstalowane i czy nie
majq uszkodzen.

> Wymiane uszkodzonych, zdeformowanych lub przetartych czeici nalezy zlecié wykwalifikowanemu
elekirykowi.

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen na skutek pozaru

Na skutek nieprawidtowego uzytkowania lub nieprawidtowego podtqgczenia moze dojé¢ do pozaru.

Moze to skutkowaé cigzkimi obrazeniami.

> Nalezy upewni¢ sig, ze podane na tabliczce znamionowej napigcie robocze odpowiada napieciu
sieciowemu.

Parametry napigcia sieciowego i bezpiecznika, zob.:

= 4.2 Elementy obstugi i przytqcza na stronie PL-11
= Schemat ideowy

Przewdd zasilajgey i wiyczka elekiryczna sq zamontowane.
= Rys. 2 Elementy obstugi na stronie PL-11
> Podtqczy¢ (E) wtyczke elektryczng.
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xFUME® POWER 250

7 Eksploatacja

7.1 Spawanie

PL-22
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Zagrozenie dla zdrowia na skutek wdychania szkodliwych dla zdrowia pytéw
Od pierwszego uzycia urzqdzenie zawiera szkodliwy dla zdrowia pyt, ktéry moze osadzaé sig na
powierzchniach oraz unosié¢ w otoczeniu. Wdychanie moze spowodowaé uszkodzenie drég

oddechowych.

Nalezy uzywaé $rodkéw ochrony indywidualnej i poddawaé je kontroli.

Urzqdzenie mozna stosowad wylgcznie w pomieszczeniach z wystarczajg wentylacja.
Pamigtaé o zachowaniu czystosci wszystkich uszczelek w urzgdzeniu.

Urzqdzenie nalezy eksploatowaé wytqcznie z przewidzianym do tego celu systemem filtracii.
Urzqdzenie nalezy eksploatowaé wytqcznie z zamknigtym zbiornikiem pytu.

Zbiornik pytu nalezy otwiera¢ najwczeséniej minute po wytgczeniu urzqdzenia.

Urzqdzenie musi by¢ zamknigte podczas eksploatacii oraz procesu czyszczenia.

Osady pytu w otoczeniu nalezy natychmiast usungé za pomocq odkurzacza przemystowego

z filtrem pytu klasy H lub wilgotnej szmatki.

>

Niebezpieczeristwo odniesienia obrazen na skutek pozaru
Na skutek nieprawidtowego uzytkowania lub nieprawidtowego podtgczenia moze dojéé do pozaru.
Moze to skutkowaé cigzkimi obrazeniami.

Nalezy upewni¢ sig, ze podane na tabliczce znamionowej napiecie robocze odpowiada
podtgczonemu napieciu.

Nie wykorzystywaé urzqdzenia do odciggania dymu spawalniczego podczas spawania elementéw
pokrytych olejem.

Nie wykorzystywa¢ urzqdzenia do ociggania materiatéw i substancji palnych.

Nie eksploatowaé urzqdzenia w obszarach zakurzonych oraz zagrozonych wybuchem gazu.

1 Zrédto pradu spawalniczego whaczyé
przyciskiem ON na tylnej stronie.

W celu uzyskania optymalnego rezultatu spawania ustawié zgodne parametry napigcia i predkosci

podawania drutu jak ponizej. Wymaganq iloéé gazu ustawié na manometrze butli z gazem.

= 6.1 Wykonanie przewodu zasilania gazem
ostonowym na stronie PL-16

= 6.3.2 Wkiadanie szpuli drutu na stronie PL-18

1 Napigcie spawania ustawi¢ pokrettem (Voltage).

2 Predko$¢ podawania drutu ustawié pokrettem
(Current).

3 W razie potrzeby ustawié¢ dtawik pokrettem
(Inductance).

4 Nacisngé przycisk uchwytu; proces spawania
rozpoczyna sie.

Prqd spawalniczy w trybie gotowosci do pracy

mozna ustawié tylko na warto$é z zakresu 0-99.

Doktadne ustawienie prqdu spawalniczego jest

mozliwe dopiero podczas spawania.
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7.1.1 Tabela ustawien parametréw spawania
Tab. 7 Parametry spawania przy $rednicy drutu 0,8 mm
$rednica drutu [ Podaijnik Predkosé drutu™ Prad spawal- |Napiecie Diawik* |Sredni przeptyw
[mm] drutu Wzglednie niczy spawania” gazu
Bezwzglednie |[%] [A] [Vl (M21ArC18)
[m/min] [1/min]
0,8 2,2 8 35 12,0 5 8
G3Sil 2,7 10 45 12,5 5
3,2 12 55 13,0 5
3,8 14 65 13,5 5
4,3 16 70 14,0 5
4,9 18 75 14,5 5
5,4 20 85 15,0 5
59 22 90 15,5 5
6,5 24 95 16,0 2
7,0 26 105 17,0 2
7,6 28 15 18,0 2
8,1 30 120 19,0 2
8,6 32 125 20,0 2
9,2 34 135 20,0 6
12,2 45 160 28,8 2
13,5 50 170 29,0 2
14,9 55 180 29,5 2
16,2 60 190 30,0 2
*= warto$¢ ustawiana przy skrzynce sterowniczej
Tab. 8 Parametry spawania przy $rednicy drutu 1,0 mm
$rednica drutu [ Podaijnik Predkosé drutu™ Prad spawal- |Napiecie Diawik* |$redni przeptyw
[mm] drutu Wzglednie niczy spawania”® gazu
Bezwzglednie |[%] [A] [V] (M21ArC18)
[m/min] [I/min]
1,0 2,7 10 75 14,0 10 10
G3Sil 3,2 12 90 14,5 10
3,8 14 100 15,0 8
4,3 16 115 16,0 8
4,9 18 125 16,5 6
5,4 20 135 17,0 6
6,8 25 160 18,0 5
8,1 30 180 19,0 5
10,8 40 230 28,0 3
13,5 50 260 30,0 3
16,2 60 280 30,0 3
18,9 70 300 30,0 3

*= warto$¢ ustawiana przy skrzynce sterowniczej
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8 Wytqgczanie xFUME® POWER 250

7.2 Funkcja 2-takt w trybie recznym

W trybie recznym mozliwe jest niezalezne od siebie ustawienie predkosci podawania drutu i napiecia
spawania.

 FUME POWER 250 ss
—_ﬂ s

1 Ustawi¢ pokrettem predkosé podawania drutu.

2 Ustawi¢ pokrettem napiecie spawania.

7.3 Préba gazu

@ @
FUME POWER !:'!Il S—_—— 1 Przetqcznik dzwigniowy przestawié do pozycii
) w lewq strong; zawdr gazu jest aktywny.
Zawér gazu jest otwarty przez czas uruchomienia

przetgcznika dzwigniowego.

7.4 Nawlekanie drutu

@ o
FUME POWER !:'!Il e 1 Przetgcznik dzwigniowy przestawié do pozycii
o B w prawq strone, nawlekanie drutu jest aktywne.

Drut spawalniczy jest transportowany przez czas
uruchomienia przetqcznika dzwigniowego.

8 Woylqczanie

1 Zrédto pradu spawalniczego wytgezyé
przyciskiem OFF na tylnej stronie.

2 Odtqczyé urzqdzenie od zrédta pradu.

3 Odiqczyé urzqdzenie od zrédta gazu.
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9 Konserwacja i czyszczenie
Zrédto pradu spawalniczego w normalnych warunkach eksploatacii nie wymaga konserwacii. Jednakze
regularna i stata konserwacja oraz czyszczenie sq warunkami diugiego czasu eksploatacii i prawidtowego
dziatania.

Zalecamy podziat czyszczenia na dwie czgéci. Pierwszq czeéciq jest usuwanie pytu z jednostki zasysajqce;.
Regularne usuwanie pytu moze wydtuzyé zywotnos¢ wktadéw filira. Drugq czeéciq jest konserwacja
mechaniczna uktadu filtrujgcego. Cykl konserwacii jest determinowany przez $rodowisko robocze i okres
konserwaciji urzqdzen. Z reguty cykl konserwaciji wynosi trzy miesiqce. Jesli urzqdzenie ma by¢ uzywane
przez ponad 8 godzin dziennie, okresy konserwacyine nalezy zmienié wg potrzeb. Nalezy zapozna¢ sig
z informacjami normy EN 60974-4 Sprzet do spawania tukowego - Kontrola okresowa i badanie oraz
odpowiednich ustaw i wytycznych krajowych.

A NIEBEZPIECZENSTW

Niebezpieczenstwo obrazen z powodu nieoczekiwanego uruchomienia
Podczas czynnosci konserwacyinych, utrzymaniowych, montazu, demontazu i napraw nalezy
przestrzegad nastepujgcych zasad:

> Whytqczyé zrédio prgdu.

Odcigé¢ doptyw gazu.

Odtqczy¢ wszystkie potgczenia elekiryczne.

vvyy

Wytqczyé cate urzqdzenie spawalnicze.

Zagrozenie dla zdrowia na skutek wdychania szkodliwych dla zdrowia pytéw
Od pierwszego uzycia urzqdzenie zawiera szkodliwy dla zdrowia pyt, ktéry moze osadzaé sie na
powierzchniach oraz unosi¢ w otoczeniu. Wdychanie moze spowodowaé uszkodzenie drég
oddechowych.

Nalezy uzywad $rodkéw ochrony indywidualnej i poddawad je kontroli.

Urzqdzenie mozna stosowaé wylqcznie w pomieszczeniach z wystarczajq wentylacjq.
Pamietaé o zachowaniu czystosci wszystkich uszczelek w urzqdzeniu.

Urzqdzenie nalezy eksploatowaé wytqcznie z przewidzianym do tego celu systemem filtracii.
Urzqdzenie nalezy eksploatowaé wytqcznie z zamknigtym zbiornikiem pytu.

Zbiornik pytu nalezy otwieraé najwczesniej minutg po wytqczeniu urzqdzenia.

YyYYyY VY VY YVYY

Osady pytu w otoczeniu nalezy natychmiast usungé za pomocqg odkurzacza przemystowego
z filtrem pytu klasy H lub wilgotnej szmatki.

Porazenie prgdem elektrycznym spowodowane uszkodzonym kablem

Uszkodzone lub nieprawidtowo podigczone przewody mogq spowodowaé grozne dla zycia porazenie

pradem elekirycznym.

> Sprawdzié, czy wszystkie przewody elekiryczne i ztgcza sq prawidtowo zainstalowane i czy nie
majq uszkodzen.

> Wymiane uszkodzonych, zdeformowanych lub przetartych czeici nalezy zlecié wykwalifikowanemu
elektrykowi.

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia

Nieprawidtowy montaz i demontaz elementéw urzqdzenia moze doprowadzié¢ do zmiazdzenia
koAczyn.

> Nie nalezy siega¢ rekami w obszar zagrozenia.

> Nalezy uzywaé érodkéw ochrony indywidualnej i poddawaé je kontroli.

Zagrozenie zdrowia poprzez czyszczenie sprezonym powietrzem
Niebezpieczne czgsteczki pytu i/lub zabrudzen przedostajq sie do otaczajgcego powietrza
i zanieczyszczajq je.

> Woymieni¢ zanieczyszczony/zapchany filtr.
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A PRZESTROGA

Niebezpieczeristwo obrazen z powodu nieoczekiwanego uruchomienia

Jesli podczas prac konserwacyinych, czyszczenia lub demontazu urzqdzenie znajduije sie pod
napieciem, obracajqce sie czeéci moggq sie niespodziewanie uruchomié i spowodowaé rany ciete.
> Wylqczyé urzqdzenie.

» Odtgczyé wszystkie potqczenia elekiryczne.

A PRZESTROGA

Uszkodzenia urzadzenia poprzez czyszczenie sprezonym powietrzem

Dochodzi do uszkodzenia elementéw filtrujgcych, nie mozna zagwarantowaé prawidtowosci dziatania
urzqdzenia.
> Wymieni¢ zanieczyszczony/zapchany filtr.

> Przed wykonywaniem prac konserwacyjnych i zwigzanych z czyszczeniem nalezy zastosowaé

odpowiednie $rodki ostroznodci.

> Urzqdzenie mozna konserwowaé i czyécié wylqcznie w miejscach z lokalnie filtrowanym
odpowietrzaniem wymuszonym.

> Wszelkie prace dotyczqce urzqdzenia lub systemu mogg wykonywaé wytqcznie wykwalifikowani
pracownicy.

> Nalezy uzywaé $rodkéw ochrony indywidualnej i poddawaé je kontroli.

> Nalezy przestrzegaé instrukciji uzytkowania komponentéw spawalniczych.

9.1 Okresy kontrolne/konserwacyjne

PL-26

Podane okresy sq wartoéciami przyblizonymi i odnoszq sig do jednozmianowego trybu pracy. Zalecane
prowadzenie ksiegi przegladéw. Nalezy odnotowaé date kontroli, wszelkie stwierdzone nieprawidtowosci

oraz imig i nazwisko osoby kontrolujqce;.

Codziennie » Skontrolowaé filtr, w razie koniecznosci wymieni¢
= 9.2 Wymiana filtra na stronie PL-27

» Zleci¢ sprawdzenie lub ewentualnie wymiang uszkodzonych
przewoddw, wezy i przytqczy tqczqeych przez wykwalifikowanego
elektryka.

> Sprawdzi¢ ogélny stan.

Raz w tygodniu > Wyczyscié¢ powierzchnie zewnetrzne.
= 9.3 na stronie PL-28

Co miesigc > Sprawdzié¢ urzgdzenie pod kqtem uszkodzen zewnetrznych.

> Sprawdz wszystkie ruchome elementy, tozyska rolkowe pod kgtem
dziatania i w razie potrzeby wymien.

Co kwartat > Zleci¢ sprawdzenie wentylatoréw zrédta pradu wykwalifikowanemu
elekirykowi lub ewentualnie zlecié wymiane.
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9.2 Wymiana filtra

Zagrozenie dla zdrowia w zwiqzku ze szkodliwym pytem

Niewtaéciwa wymiana filira moze spowodowaé przenikanie szkodliwych dla zdrowia czgsteczek kurzu

i brudu do powietrza w otoczeniu. Jednostka zasysajgca od pierwszego uzycia zawiera szkodliwe dla

zdrowia czgsteczki pytu. Te przy wdychaniu mogq uszkodzié drogi oddechowe.

> Nalezy uzywaé $rodkéw ochrony indywidualnej (maska, rekawice ochronne, okulary ochronne,
obuwie ochronne).

> Nalezy zabra¢ ze strefy zagrozenia wszystkie osoby, ktére nie bedq korzysta¢ z urzqdzenia.

> Jednostke zasysajgcq odkurzaé wytqeznie odpowiednim odkurzaczem przemystowym o klasie
pylenia H.

> Nie czysci¢ urzqdzenia sprezonym powietrzem.

Woymiana filtra jest mozliwa przy zamontowanym lub zdemontowanym uchwycie spawalniczym.

Rys.7 Wymiana filtra

A Pokrywa jednostki zasysajgcej € Odcigg OUT E Filir IN G Szybkoztqcze
B Filtr D Odciqg IN F Filtr OUT
A B

G F

= Rys. 2 Elementy obstugi na stronie PL-11

1 Wytgcznik gtéwny ON/OFF (C) przestawié na OFF i odiqczyé xFUME® POWER 250 od pradu.
= Rys. 7 Wymiana filtra na stronie PL-27

2 Rozdzieli¢ szybkoziqcze (G) i uniesé pokrywe jednostki zasysajqcej (A).

3 Worek na pyt nasadzié na filtr, wyjqgé filtr, zamkngé worek na pyt i zutylizowaé zgodnie z lokalnymi
regulacjami.

4 Catkowicie odkurzy¢ jednostke zasysajqcq.
5 Zatozy¢ nowy filtr. Zwréci¢ uwage na kierunek montazu (€) do (F), (D) do (E).
6 Zamkngé pokrywe (A) i zabezpieczy¢ szybkozigczem (G).
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9.3 Czyszczenie powierzchni zewnetrznych

1 Zewnegtrzne powierzchnie nalezy czysci¢ odpowiednim odkurzaczem przemystowym (klasa pytu H
wg DIN EN 60335-2-69 zatqcznik AA) lub wilgotng szmatkq.

2 Pozostatoéci po czyszczeniu / szmatki nalezy zutylizowaé zgodnie z lokalnymi przepisami.

9.4 Wymiana szpuli drutu

1 Otwérz pokrywe.

2 Sciénij mocowanie szpuli drutu i (ciskajgc)
$ciqgnij z kolca siedziska drutu.

3 Zdejmij szpule drutu.

4 Woynmien szpule drutu i nasadz na kolec siedziska.
Zwré¢é uwage, czy otwér ztqczki jest prawidtowo
osadzony na kolcu siedziska.

5 Sciénij mocowanie szpuli drutu i natéz na kolec
siedziska.

Gdy po wymianie szpula drutu nie zatrzymuie sie,
wykonaj nastepujgcq czynnosé:

6 Wykred i nastaw $rube imbusowq. Szpula drutu
musi toczy¢ sie bez oporéw.
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9.5 Wymiana rolki dociskowej

1 Otwérz pokrywe.

2 Otwérz do géry dzwignie zaciskowq.

3 Roztéz kotyske.

4 Zdejmij piericien zabezpieczajqcy.

5 Usun trzpien.

6 Zdejmij rolkg dociskowq, wymief i zamontuj
ponownie w odwrotnej kolejnosci.
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9.6 Wymiana rolki podajgcej

» Zwracaj uwage na geometrig rowka i $rednice drutu. Drut spawalniczy i rolki podajgce muszg
pasowaé do siebie.

> Wszystkie rowkowane rolki podajgce sq wykonane z dwoma rowkami prowadniczymi 0,8 mm
i 1,0 mm. Nie odwracaé zuzytych rolek podajgcych, ale je wymienié.

> Rolki napedu nalezy wymieniaé lub obracaé zawsze parami.

> Rolki napedu nalezy wymieniaé zawsze wtedy, gdy zmienia sie rodzaj drutu lub jego érednica bqdz

gdy sq one zuzyte.

1 Otwérz pokrywe.

2 Otwérz do géry dzwignie zaciskowq.

3 Roztéz kotyske.

4 Usun srube zaciskowq.

5 Zdejmij rolke podajgcq i wymien. Zwréé uwage
na prawidtowy montaz rolki podajqce;j.
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9.7 Wymiana rury prowadnika drutu

1 Otwérz pokrywe i zdemontuj pakiet przewodéw.

2 Otwérz do géry dzwignie zaciskowq.

3 Roztéz kotyske.

4 Usun $rube i zdejmij rure prowadnika drutu.

5 Usuh érube zaciskowq.

6 Zdejmij rolke podajacq.
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7 Rure prowadnika drutu wysun $rubokretem od
przodu przez przylqcze pakietu przewoddw.

8 Woynmien rurg prowadnika drutu i zamontuj od
zewngtrz.

9 Zamontowaé z powrotem w odwrotnej kolejnosci.

9.8 Nastawianie rury prowadnika drutu

= Wykonaij kroki: od Krok 1 do Krok 7.
= 9.7 na stronie PL-31

1 Wyciqgnij rure prowadnika drutu i ustaw
konieczny odstep.

= Wykonaij kroki: od Krok 1 do Krok 7.
2 Zamontowaé z powrotem w odwrotnej kolejnosci.

= Wykonaij kroki: od Krok 7 do Krok 1.
= 9.7 na stronie PL-31
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10 Usterki i ich usuwanie

10 Usterki i ich usuwanie

A OSTRZEZENIE

Zagrozenie dla zdrowia na skutek wdychania szkodliwych dla zdrowia pytéw
Od pierwszego uzycia urzqdzenie zawiera szkodliwy dla zdrowia pyt, ktéry moze osadzaé sie na
powierzchniach oraz unosi¢ w otoczeniu. Wdychanie moze spowodowaé uszkodzenie drég

oddechowych.

YyYyVY VY Yy

Nalezy uzywaé $rodkéw ochrony indywidualnej i poddawacé je kontroli.

Urzqdzenie mozna stosowaé wylqcznie w pomieszczeniach z wystarczajq wentylacjq.
Urzqdzenie nalezy eksploatowaé wytqcznie z przewidzianym do tego celu systemenm filtracii.
Urzqdzenie nalezy eksploatowaé wylqgcznie z zamknietym zbiornikiem pytu.

Zbiornik pytu nalezy otwieraé najwczeéniej minute po wytqczeniu urzqdzenia.

Osady pytu w otoczeniu nalezy natychmiast usungé za pomocq odkurzacza przemystowego

z filtrem pytu klasy H lub wilgotnej szmatki.

> Przestrzegaé dokumentacji elementéw spawalniczych.

> W przypadku jakichkolwiek pytari lub probleméw nalezy skontaktowad sig ze sprzedawcq lub

ABICOR BINZEL.
Tab. 9

Usterki i ich usuwanie

Usterka

Przyczyna

Sposéb usuniecia

System wylqcza sie,
proces spawania
zatrzymuije sie.

System przegrzewa sie przy zbyt
dtugiej pracy i za wysokiej
temperaturze otoczenia.

Swieci sig serwisowa dioda

LED (D).

Ochtodzi¢ system i ponownie
rozpoczqé proces spawania.

= 7 na stronie PL-22

Brak funkcji po
wreisnieciu przycisku
uchwytu.

Przycisk uchwytu spawalniczego
jest uszkodzony.

Naprawié przycisk.
= Patrz instrukcja uzytkowania
uchwytu spawalniczego

Przerwany przewéd sterowniczy
uchwytu spawalniczego.

Sprawdzi¢ przewéd
sterowniczy uchwytu
spawalniczego, ewentualnie
wymieni¢ pakiet przewodéw.
= Patrz instrukcja uzytkowania
uchwytu spawalniczego

Silnik podaijnika drutu
nie pracuje.

Silnik podaijnika drutu jest
uszkodzony.

Wynmieni¢ silnik podajnika drutu.

= Patrz Instrukcja serwisowa

Ztqcze przewodéw migdzy
plytkg sterujgcq a silnikiem jest
przerwane.

Skontrolowaé ztgcze
przewoddw, w razie
koniecznoéci wymienié.

= Patrz Instrukcja serwisowa

Drut zbacza miedzy
rolkq podajnika drutu
a rurq prowadnika
drutu.

Docisk rolek podajnika drutu
jest za duzy.

Ustaw docisk.

= 6.3.4 na stronie PL-20

Dystans migdzy rurg prowadnika
drutu a rolkg podajnika drutu jest
za duzy.

Sprawdzi¢ dystans, ewentualnie
nastawié rure prowadnika drutu.

= 9.8 na stronie PL-32
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PL-34

Tab. 9

Usterki i ich usuwanie

Usterka

Przyczyna

Sposéb usuniecia

Nieregularny przesuw
drutu.

Drut nieprawidlowo rozwija sie ze
szpuli drutu.

>

Sprawdzi¢, ewentualnie
wymienié szpule drutu.

= 9.4 na stronie PL-28

Kolec siedziska drutu pracuje
ciezko.

>

Sprawdzi¢ kolec siedziska.
Ewentualnie nastawié $rube
imbusowq.

= 9.4 na stronie PL-28

Nieprawidtowa rolka podajqgca.

>

Wynmieni¢ rolke podajgeq.
= 9.6 na stronie PL-30

Rura prowadnika drutu jest
zabrudzona.

Zdemontowa¢ rurg prowadnika
drutu i przedmucha¢ sprezonym
powietrzem.

= 9.7 na stronie PL-31

Rura prowadnika drutu jest
uszkodzona.

>

Sprawdzi¢, ewentualnie
wymieni¢ rurg prowadnika
drutu.

= 9.7 na stronie PL-31

Kohcéwka prgdowa jest zatkana/
uszkodzona.

>

Wyczyscié/wymienié kohcdwke

pradowa.

= Patrz instrukcja uzytkowania
uchwytu spawalniczego

Drut spawalniczy jest zabrudzony/
zardzewialy.

>

Woymieni¢ szpulg drutu.
= 9.4 na stronie PL-28

Zdemontowaé spirale
prowadnika drutu i rure
prowadnika drutu

i przedmuchaé sprezonym
powietrzem. Ewentualnie
wymieni¢ spirale prowadnika
drutu.

= 9.7 na stronie PL-31

Rura prowadnika drutu nie pokrywa
sig z rowkiem w rolce podajnika
drutu.

>

Sprawdzi¢, ewentualnie
wymieni¢ rure prowadnika
drutu.

= 9.7 na stronie PL-31

Po rozpoczeciu
spawania drut spala sie
w kierunku koncéwki
pradowej.

Podaijnik drutu posuwa sig
nieprawidtowo, rolki podajnika
drutu przeslizguiq sie.

Sprawdzi¢ rozmiar
zastosowanej rolki podajnika
drutu, ewentualnie wymienic.

= 9.5 na stronie PL-29

Skontrolowaé nacisk,
ewentualnie ustawié ponownie.

= 6.3.4 na stronie PL-20

Sprawdzi¢ dusze prowadnika
drutu w pakiecie przewodéw,
ewentualnie wymienic.

= Patrz instrukcja uzytkowania

uchwytu spawalniczego

Sprawdzi¢ kolec siedziska.
Ewentualnie nastawié érube
imbusowaq.

= 9.4 na stronie PL-28
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Tab. 9

Usterki i ich usuwanie

Usterka

Przyczyna

Sposéb usuniecia

Porowata spoina
spawalnicza.

Nieczysta powierzchnia detalu
(kolor, rdza, olej, ftuszcz).

Oczyscié powierzchnig.

Brak gazu ostonowego (zawér
magnetyczny nie otwiera sig).

Sprawdzi¢, ewentualnie
wymieni¢ zawdr magnetyczny.
= Patrz Instrukcja serwisowa
Sprawdzi¢ butle, przytgcze
gazowe, ewentualnie wymienic.

Przestrzegad wytycznych
producenta.

Za mato gazu ostonowego.

Sprawdzi¢ iloé¢ gazu
ostonowego na reduktorze
ci$nienia, ewentualnie
dopasowad.

= Przestrzegaé wytycznych
producenta.

Sprawdzi¢ rofametrem
prowadzenie gazu pod kgtem
strat gazu, ewentualnie
wymienic.

Przestrzega¢ wytycznych
producenta.

Brak przewodu
zasysajqcego.

Przetqcznik réznicowy
cisnienia jest
aktywowany / swieci sie
dioda LED.

Filtr jest petny.

Wymienié filtr.
= 9.2 na stronie PL-27

11 Demontaz

A PRZESTROGA

> Wylqczyé urzqdzenie.

Niebezpieczernstwo obrazen z powodu nieoczekiwanego uruchomienia
Jesli podczas prac konserwacyinych, czyszczenia lub demontazu urzqdzenie znajduje sie pod
napieciem, obracajgce sie czeéci moggq sie niespodziewanie uruchomié i spowodowaé rany ciete.

» Odtgczyé wszystkie potqczenia elekiryczne.

Nastepujgce czynnoéci wykonaé w odwrotnej kolejnosci:

= Rys. 2 Elementy obstugi na stronie PL-11

1 Wyciqgngé wtyczke elekiryczng (E).

= Rys. 5 Podigczanie pakietu przewoddw na stronie PL-16

2 Zdemontowaé pakiet przewoddw uchwytu spawalniczego (€) od przytqcza centralnego (B) i

przylgcza przewodu zasysajgcego (A).

PL-35




12 Utylizacja

xFUME® POWER 250

12 Utylizacja

Urzqdzenia oznaczone tym symbolem podlegajq pod wytyczne europeijskiej
dyrektywy 2012/19/UE w sprawie zuzytego sprzetu elekirycznego i elektronicznego.

> Urzqdzen elekirycznych nie wolno utylizowaé razem z odpadami domowymi.
> Zdemontowaé urzqdzenia elekiryczne przed ich wiasciwg utylizacja.
= 11 Demontaz na stronie PL-35

N Elementy urzqdzen elekirycznych nalezy segregowad i poddawaé je ponownemu
wykorzystaniu w przyjazny dla érodowiska sposéb.

> Przestrzega¢ lokalnych przepiséw, ustaw, zasad, norm i wytycznych.

> Informacje dotyczqce zbierania i przekazywania ZSEE mozna uzyskad
w instytucjach wtadz lokalnych.

12.1 Utylizacja pytu spawalniczego

Zebrany pyt spawalniczy nalezy zutylizowaé zgodnie z lokalnymi przepisami.

12.2 Utylizacja materiatéw

Produkt ten sktada sig w wigkszosci z materiatéw metalowych, kiére mozna ponownie przetopié w hutach;
dzigki temu mogq one zosta¢ ponownie wykorzystane prawie bez ograniczen. Uzyte tworzywa sztuczne
sq oznakowane, co umozliwia ich sortowanie i frakcjonowanie w celu pézniejszego recyklingu.

12.3 Utylizacja materiatu eksploatacyjnego

12.4 Opakowania

13 Gwarancja

PL-36

Oleje, smary i srodki czyszczqce nie mogq zanieczyszczaé gleby ani przedostawad sie do kanalizagji.

Substancie te nalezy przechowywaé, transportowaé i utylizowaé w odpowiednich zbiornikach.

Zanieczyszczone narzedzia czyszczqce (pedzle, szmaty itp.) nalezy réwniez utylizowaé zgodnie

z informacjami podanymi przez producenta materiatu eksploatacyjnego.

> Nalezy stosowaé sie do odpowiednich miejscowych przepiséw i wskazéwek dotyczqceych utylizacii
podanych na kartach charakterystyki przez producentéw materiatéw eksploatacyjnych.

Worki na pyt i worki utylizacyjne nalezy utylizowa¢ zgodnie z przepisami o odpadach specjalnych;

nie moze on przedostaé sig do kanalizacii; nie wolno utylizowaé go razem z odpadami komunalnymi.

> Przestrzega¢ odpowiednich przepiséw lokalnych i urzedowych.

Firma ABICOR BINZEL zminimalizowata iloéé opakowan transportowych. Podczas wyboru materiatéw

opakowaniowych zwraca sie uwage na mozliwosé ich ponownego wykorzystania.

Niniejszy produkt jest oryginalnym wyrobem firmy ABICOR BINZEL. Firma Alexander Binzel
Schweisstechnik GmbH & Co. KG gwarantuje bezusterkowe wykonanie i przy dostawie tego produktu
udziela fabrycznej gwarancji na jego wykonanie i funkcjonowanie zgodnie z aktualnym stanem techniki

i obowigzujgcymi przepisami. W razie wystgpienia usterki, za ktérqg ABICOR BINZEL odpowiada, firma
ABICOR BINZEL jest zobowigzana do jej usunigcia lub wymiany na wiasny koszt. Gwarancja moze
obejmowaé tylko usterki produkcyine, ale nie szkody wynikajgce z naturalnego zuzycia, przecigzenia lub
niewtasciwego obchodzenia sig z produktem. Termin gwarancji mozna znalezé w ogélnych warunkach
handlowych. Wyjatki dla danych produktéw sq okreslone oddzielnie. Gwarancja wygasa réwniez

w przypadku stosowania czesci zamiennych i zuzywalnych niebgdqcych oryginalnymi czesciami
ABICOR BINZEL oraz w przypadku niewtaiciwie przeprowadzonej naprawy produktu przez uzytkownika
lub osoby trzecie.

Czesci eksploatacyine nie podlegajg gwarancii. Ponadto firma ABICOR BINZEL nie odpowiada za szkody
powstate w wyniku uzytkowania produktu. Pytania dotyczqce gwaranciji oraz serwisu prosze kierowaé
do producenta lub do przedstawicieli spétek dystrybucyjnych. Odpowiednie wskazéwki mozna znalezé
w Internecie pod adresem www.binzel-abicor.com.
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