3M Divizia priemyselnych lepidiel a lepiacich pasok
3M™ VHB Akrylatové penové pasky
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" akrylatove o=
Jols ﬁgve pasky

Vasa afternativa
 Nitovaniu,
Skrutkovaniu » Zvaraniu
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\Vzorka
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Tato vzorka je zlepend dvoma typmi obojstrannych pasok - beznou
penovou paskou a paskou 3M VHB™. Skiste oddelit dve félie od
seba tak silno, ako viete. Bezna penova paska sa pretrhne, zatial o
paska 3M VHB™ odoldva - vdaka jej viskoelastickym vlastnostiam.
Pdska 3M VHB™ sa pri napéti natiahne, av3ak neskor sa vracia do
pbvodného tvaru.

quje”?
pelasticity!

isticka akrylatova penova paska.
ne, avSak po Case sa vrati do pévodného tvaru.

h penovych pasok a VHB

Paska VHB

100% Cisté akrylatové jadro
= vysoka kohézia (vndtorna
pevnost)

akryldtovd pena s uzavretymi pérmi v celom priereze
e povrchova drsnost a nerovnosti si kompenzované pomocou:
- viskozity a elasticity akryldtovej peny
- vynikajtcej adhézie (prifnavosti) akrylatovej peny
- rozptylenia napétia v celej dizke spoja, oproti bodovej zatazi
mechanickych spojov
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Okamiité
lepiaca sila.
Kdekol'vek.

Odvetvia a aplikacie
Pribeh pokracujuceho uspechu:

e (Od roku 1980 prispel nepretrZity vyvoj inovativnych rieSeni a aplikacii
vdaka VHB paskam k uspechu najdolezitejSich svetovych spolocnosti
v odvetviach ako stavebnictvo, letectvo, kolajové a komercné vozidla,
elektronika, obchodné informacné napisy, dvere a okna, nabytok
a spotrebice.

e \/stale rasticom sortimente produktov existuju VHB pasky na lepenie
a tesnenie hlinika, ocele, skla, farbenych alebo praskovanych povrchov
a plastov, ako su napriklad akrylaty a polykarbonat.
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Vyhody
pevné a trvacne spoje
e gstetické lepenie
e vynikajuce tesniace vlastnosti
e odolnost voCi UV Ziareniu
e tlmenie vibrdcif

Cenove vyhody

rychla montdz

e znizend potreba opdtovného lepenia

¢ nizSie naklady na pracu

® ez potreby pouZitia drahych pristrojov
na aplikaciu

Ohybnost’

e idealne na lepenie kovov, plastov,
skla a mnohych inych povrchov

e |epia aj odliSné povrchy

e mozZu sa vysekavat na potrebné tvary

Jednoducho aplikujte pasku na vycisteny

Pasky je mozné vysekdvat na pozadované
tvary, ¢im dosiahnete vynikajuci konecny
dizajn bez pouZitia skrutiek, nitov, alebo
Zvarania.
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a suchy povrch pomocou rucného valceka.

p02|adavky

Charakteristika

@ Potiatotna adhézia
\/ Velmi silnd adhézia hned po nalepeni

;;;;;;;. Struktirované povrchy
”””” | Lepenie aj tazko lepitelnych,
~ Struktdrovanych povrchov

/////
S Rovnomerné rozloZenie zataZe na spoji
@ NiZ$ia akumuldcia zdtaZe na jednom mieste

(charakteristické pri mechanickych spojoch)

> 0Odolnost voéi vysokym teplotam
\é Pevny spoj aj pri pdsobeni vysokych tepldt

Povrchy s nizkou povrchovou energiou**
Lepia aj plasty s nizkou povrchovou energiou

- a praSkové natery / Povrchy s nizkou povrchovou
energiou s také povrchy, ¢o sa taZko lepia

Staticka zataz
Dobré vlastnosti statickej Smykovej inosnosti.

e ©

3 Povrchy s nizkou povrchovou energiou**
- VHB™ pdska sa moze aplikovat pri teplotach

\? a7 do 0°C.

0Odolnost voti rozpustadlam
' Schopnost odoldvat chemikdliam, gistiacim
prostriedkom a pod.

Odolnost voéi vihkosti
| Odoldva nepriaznivym poveternostnym
podmienkam.

Povrchy s vysokou povrchovou energiou

Vlysoky stupen ucinnosti na kovoch a vacsine
| plastov.

HSE - vysokd povrchovd energia (povrchy,

Co sa jednoducho lepia)

M e @

**\/lastnost platna len pre $pecifické produkty.



Produkty

BMTM VHB = Tepelné odolnost °C £ | Relativna adhézia
o — o E o
7 Jé Jé 7 "g E i g % =
Akrylatove penove pasky sz | < E | Oihodob |Kritiodobs| T5 | g | Vysoks | Nidke
S5 | = s (dni, (minity, | £8 ='| povrchové | povrchové
S8 | 8| £ p . S 2| =T s s
SE| =S 8 tyzdne) hodiny) | S 3| = 2| napitie napitie
Tato skupina VHB pdsok ma Specidlnu ipravu pre lepenie povrchov 5915 04 @ EEE +120 +150 vysoke? 23 vysok;? WSOK?
s praskovou farbou alebo povrchov s nizkym povrchovym napatim. 5025 | 06 |@ UL746C +120 +120 vysoka | 30 vysoka vysoka
Tieto povrchy sa nemusia brasit, ¢o znamend lepsiu ochranu pred 5930 03 |@ UL746C +120 +150 vysoka 31 vysoké vysoké
koréziou, zvySenie produktivity a konkurencieschopnosti. V mnohych 5952 11|@ UL746C +120 +120 vysokd 35 vysokd vysokd
aplikdciach nie je pri tomto type pésok potrebné pouZitie primeru.
5962 1,5 UL746C +150 +150 vysoka 35 vysoka vysoka
eyt . ; P . ’ 4926 0,4 UL746C +93 +150 vysoka 21 vysoka stredna
e i o "% [0 {0018 rwc | s | i skl @ | wsaa | onom
#ieto produkty onukayu e’xcelentm]p riI’navto k Sirokej §ka{le odkladov, 4941 1.1 uL746C +93 +150 i 35 i Sl
vrétanpe makéenpe'ho o " L el © 4956 | 15|© UL746C +93 +150 | vysoka | 35 vysokd stredna
il 4991 23| @ UL746C +93 +120 vysoka 35 vysoka stredna
4919 06 |@ UL746C +93 +150 vysokd 30 vysokd stredna
4947 1,1 g UL746C +93 +150 vysoka 35 vysoka stredna
UL746C +150 vysokd 35 vysokd stredna
VHB Ohiiovzdornd:
Cierna. Akrylatova paska s uzavretymi pérmi. Vhodna najmé pre . . .
pouZitie v automobilovom priemysle. Excelentnd prifnavost k farbenym 5958FR | 1.0 |@ FAR 25.853 +98 149 vysokd 44 vysokd vysokd
a praskovym povrchom. Samozhasava.
P , . 4646 06 [O UL746C +150 +232 vysoké 20 vysoké nizka
VHB odolnd voti vysokym teplotdm: - - -
Tmavosiva. Akrylatovd pena s uzavretymi pérmi. Odolnd voci vysokym 4611 1110 UL746C +150 +232 vysokd 20 vysokd nizka
teplotdm a procesom pri nanaSani praskovych farieb 4655 15 |@ UL746C +150 +232 vysoka 20 vysoka nizka
teplotam a procesom pri nanasani praskovych farieb. 4613 | 1,10 +90 +150 vysokd | 32 vysokd nizka
VHB odolnd vodi nizkym teplotém: 4943 11|@® +90 +150 vysoka | 44 vysoka stredna
Sivd. Akrylatova pena s uzavretymi pormi. Moznost aplikacie pasky . . .
ori izkych teplotéch,  do 0°C, 4957 15|@ +90 +150 vysoka | 44 vysoka stredna
VHB priehfadnd: 4905 05 [ lljll:;::g +93 +150 vysoka 21 vysokd nizka
Priehfadnd. Akryldtovd pena s uzavretymi pormi a vysokou hustotou. Schvlené ROHM
IdedIna na lepenie priehfadnych materidlov, ako sklo, polykarbonat 4910 1 lo c va:lne_ Ko 93 150 K 2% » izk
a plasty. Dokonaly vykon a estetika pri vyrobe znaenia. pxl’ . TX'S“ 0 o + + vysoka vysoka nizka
Tento sortiment pasok sa Uz viac ako 15 rokov tesi oblube svetovych a,Makrolon “a at
dizainérov Plastics pre ,Lexan
; 4915 1,5 +93 +150 vysoka 26 vysoka nizka
4918 2 +93 +150 vysoka 26 vysoka nizka
HB na povrchy s nizkym povrchovym napétim: 4932 06 +71 +93 ysicd 35 iyl sk
Biela. Akrylfitova penas uz:clvretyml pérmi. Vyborna prifnavost 4952 110 +71 +93 vysoké m vysoké vysoké
na polyetylén a polypropylén.
. . e 4920 0,40 UL746C +90 +150 vysoké 26 vysokd nizka
VHBBierI]: F/)\T(‘iml:tyosavy:ﬁzysmugg\\//rrec;?%llynérnni?a\tllgl?ml evnd s vybornou 4930 06 () UL746C +93 +150 vysokd 35 vysokd nizka
o AT EOE ) [T, P ISR S W 4950 | 1,100 UL746C 495 +150 vysoka | 44 vysoka nizka
pevnostou v strihu. —
UL746C - Schvalené
4912 2 |()| ROHM pre ,Plexisklo® +150 +200 vysoka 30 vysoka stredna
a ,Makrolon“
4959 3 O +150 +200 vysoké 35 vysoké stredna
4945 1,10 UL746C +95 +150 vysokd 44 vysokd stredna
e 4902 [ 08]0) +90 +200  [wsokd | 27 | wysok | strednd
VHVB na povrchy s vysokym povrchovym napatim: UL746C - Schvalené
Cierna. Akrylatova pena s uzavretymi pérmi. Vefmi pevnd s vybornou | 4929 0,6 |@| ROHM pre ,Plexisklo* +90 +150 vysoka 35 vysoka nizka
pevnostou v strihu. a ,Makrolon“
UL746C - Schvélené
4949 1,1 |@)| ROHM pre ,Plexisklo” +95 +150 vysoka 44 vysoka nizka
a ,Makrolon”
@cema Osivi  Obiela ) priehfadnd

3M (East) AG, Obchodné zastupitelstvo

Divizia priemyselnych lepidiel a lepiacich pasok
Vajnorska 142, 831 04 Bratislava

Tel.:02/491 05211

Fax.: 02/ 444 54 482

E-mail: innovation.sk@mmm.com

www.3m.sk

www.bark.sk

BA[{

BARKss.r.o0.

BARK s.r.o0.

Kovacska 63, 040 01 Kosice
Tel.: 055/6 222 125

Tel.: 02/4445 3265

Email: hildebrand@bark.sk

www.bark.sk

Email: jakubik@bark.sk

Nobelova 3/a, 83102 Bratislava
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FSC
Mixed Sources

Product group from well-managed
forests and other controlled sources

Certno. $GS-C0C-004367
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