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Vyvysena cast rukojeti

Zkracena ovladaci vzdalenost

Srovnani se standardnim hordkem ukazuje: S i-Torch jste o
celé 2 cm blize svafovanému mistu. Diky tomu optimalizo-
vané téziste
horédku a mensi
pusobeni paky
citelné zlepsuji

manipulaci.
Oblouk je mozné
vést 1épe a
klidnéji.

i-Torch — mozna nejlepsi TIG horak na svete.

Nadseni se dostavuje, kdyz presvédcuji detaily.
TIG svareci kladou extrémné vysoké naroky na komfort a uzivatelskou privétivost horaku.
S velkym nasazenim a vynalézavym duchem i jednozna¢nym presvédcenim, Ze ,,pouze praxe se pocita®, pracovali
nasi produktovi designéti, inzenyri a mnozi TIG svareci na optimalizaci ergonomie naseho nového TIG hordku.
Vysledek je presvédcivy. Jeho jméno je program. i-Torch. Nejde prosté jen o to, dat svafe¢im do ruky pfimérené
komfortné ovladatelny TIG horak. Nasim cilem bylo vytvorit takovou funkénost a ergonomii, ktera Vam umozni
ek e L pracovat bez unavy a chyb a tim i vyrazné efektivnéji.
{l 3 Diky specialni konstrukei i-Torch se mimo jiné
4 . podarilo posunout ovladaci tlacitka dale dopredu a
A r minimalizovat odstup od oblouku. Optimalizovany
™ ale byly i malé detaily. Nejlepsim prikladem je tlacitko
1 druhého proudu, které je zameérné vyssi nez tlacitko
4 | % UpDown, aby se zajistilo, Ze omylem nedojde ke
. \ zméné svarovaciho proudu nebo jinych parametri.
{
|
P WS I

Rizné moduly ovladani
s riiznym rozsahem funkci, vhodné

Yevs

zafixovani pozadované pozice drzeni.
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také pro pozdéjsi prestavbu.

Konturovany tvar stran
pro vysokou jistotu uchopeni a vedeni
horaku bez tnavy.

Zvys$ené tlacitko druhého proudu

brani nechténému stisknuti tlac¢itka UpDown.

Ovalny plast drzadla s
optimalizovanym tézistém
horak tak optimalné sedi v ruce a umoznuje tim

9

zlep$enou ovladatelnost procesu svarovani.

Kabelovy svazek
HighFlex/kuze

pro maximalni volnost pohybu
a komfort ovladani.

Pridrzné vystupky
zajistuji perfektni pfilnavost a
brani tak sklouznuti hotaku
pfi manipulaci.

Kulovy kloub

pro optimalni flexibilitu ve spojeni mezi
télesem hotaku a kabelovym svazkem.
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Tak jednoduché je per fektni ovladani.

Ovladani, jaké by mélo byt ...

Ovladani
UpDown

PIna funkénost horédku s dvojitou

Ovladani
dvéma tlacitky

S timto hotdkem precizné

zapindte a vypindte svafovaci spousti ziistavd zachovana. Kromé
proud, v pfipadé potteby aktivujete toho ovladate tlacitky UpDown
funkci druhého proudu. svatovaci proud nebo pti
« Svarovaci proud: Jedno stisknuti aktivovaném rezimu Tiptronic

predniho tla¢itka hotdku a proces ulozené ulohy.

svafovani za¢ind. Pfi druhém stisku se
proces svarovani ukondi.

o Druhy proud: Stisknutim zadniho tla¢itka
horéku se aktivuje druhy proud a svarovaci
proud je ve zlomku vtefiny snizen. Pti uvolnéni
tlacitka se provede navrat k ptivodnimu svarovaci-
mu proudu.

Horaky Powermaster. Pfi kazdém drZzeni hordku optimadlni citelnost.

Ovladani ukazovackem Ovladani palcem * Ovladani ukazovackem

(pti uchopeni zespodu) (pti uchopeni seshora)

... a jeSté mnohem lepsi.

Prehled o vsem

Kazdy, kdo se svym TIG zdrojem vyrazi na

montdaz, zna problém, kdy ¢lovék stoji nahote na
zebtiku nebo nékolik metrt od svafovaciho
zdroje. Pfechdzeni sem a tam nebo slézani
a vylézani, aby se nalezlo nastaveni pro
perfektni svar, nervuje. A tak to ¢lovék
nékdy necha byt. Profesionalni
kvalita vypad4 jinak. Profesiona-
lové tenhle proces snadno
zvladaji a s hotdkem i-Torch s

P rm r ovladanim Powermaster
OW,e , a,Ste N nastavuji dlezité
Ovladani parametry pfimo na

Kromé funkce UpDown na horaku hoféku pomoci

ovladaciho panelu

mate s digitdlnim displejem o vSem \» : )
prehled a regulujete svafovaci proud 4 § Integrovanym
na ampér pfesné. Pomoci paméti iloh v . sedmisegmen-
muzZete navic bleskové rychle vyvolat Y o tovym disple-
nastaveni Vasich nejlepsich svarovani. . j

Kromé toho mohou byt dva volné volitelné
parametry Vaseho zdroje individualné vlozeny
na ovladaci panel, odkud mohou byt kdykoli
vyvolany a zménény.

Funkce Powermaster pfinasi uzitek na véech
strojich Lorch s:

ITC
Intelligent Torch Control

HandyTIG Série T Série T-Pro,
AC/DC TF-Pro




Vase dilezité param etry “pod kontrolou”

Hordk Lorch i-Torch s ddlkovym ovladanim Powermaster.

PIna digitalizace to umoznuje

Hordk i-Torch Powermaster firmy Lorch znamena

revoluci v moznostech dalkového ovladani horaku p¥i
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Jde to i “s levou”

Stadi podrzet tlacitko rezimu sedm

TIG svafovani. U néj svaredi a inZenyti firmy Lorch opét
prokazali svou vynalézavost a nové vynalezli TIG horak s

vtefin a zobrazeni displeje se pfepne dalkovym ovladanim, s novymi moznostmi diky plné

tak, aby vyhovovalo levakam. digitdlni sbérnicové komunikaci a optimalni ergonomii.

Bod ukazuje smér ¢tent. Jeho patentovana koncepce ovladani zlep$uje svarovani a

zajistuje maximalni produktivitu pri TIG.

Kazda svarovaci uloha je kromé svarovaciho

individualni vyzvou. S proudu a tloh mohou byt
hordkem TIG Powermaster se dva dalsi volné volitelné

miizete bezproblémové ,,nastavit® parametry vlozeny na ovladaci

Kazdy i-Torch je standardné vybaven

na kazdou situaci: panel.
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Rezim 1 (zelend)

Zobrazeni nastaveného
svafovaciho proudu a na
ampér presnd regulace se jako
obvykle provéadi tlacitky
UpDown.

Rezim 3 (oranZova)

Volné volitelny parametr
Na priklad nastaveni Down-
-Slope: pro véechny, kteti
¢asto méni druh materidlu,
je nastaveni Down-Slope
velmi dulezité pro
optimalizaci vyplné-

ni krateru.

Rezim 2 (zlutd)

Zobrazeni zvolené sady uloh a
prislusné ulohy z paméti aloh
Tiptronic. Pfimo u dilce na
ovladacim panelu hordku tak
vyvoléte az 100 pracovnich
hodnot (napt. série T).

ReZim 4 (oranzova)

Volné volitelny parametr
Na priklad AC balance: kdo
svatuje hlinik, ten vi, jak
dalezité je nastaveni AC
balance, aby se optimalné
vzajemné sladil ¢istici
ucinek, zavar a tvorba
kaloty.

funkci HeatProtect. Snimac tepla

zajistuje tepelnou ochranu a chréni
kvalitni fidici elektroniku pfed
prehfatim.

Prostfednictvim funkce TorchProtect

(na prani aktivovatelna ve zdroji) je
automaticky detekovan hoték i-Torch
a neni k nému priveden vy$si proud
nez maximalni pro néj povoleny, aby
se tak predeslo jeho pretizeni.

Vsechny hotaky i-Torch jsou pouzitelné
na zdrojich Lorch s ITC-Inside (Intelli-
gent Torch Control). Vyhoda ITC
technologie: pokud byste neméli po ruce
i-Torch, neni to problém - zdroj nadéle
funguje i se standardnimi hotaky.
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a-LTG / a-LTW

Perfektni svar za¢ina u horaku.

i-LTG /i-LTW

Pocita se pouze praxe

Hordk i-Torch Powermaster firmy Lorch znamena revoluci v moznostech dalkového ovla-
dani hotaku pti TIG svafovani. Jeho ergonomie a funkénost umoznuji pracovat bez tnavy a
chyb a tim i vyrazné efektivnéji.

Dvojita spoust UpDown Dvojita spoust UpDown Powermaster
a-LTG/a-LTW Varianty ovladani i-LTG/i-LTW

. Dvojita spoust .

(] UpDown (]
Powermaster (]

Charakteristika hofaku a pfidavné funkce

Ergonomie i-Torch .

Plné digitalni .

TorchProtect -

HeatProtect i

Velikost 1 / velikost 2 Plasté drzadla Velikost 1 / velikost 2

Doporuceno pro Série zdroju

Mozné pouziti na vSech zdrojich Lorch-TIG.
Zvlasté doporuceno pro série V a HandyTIG DC

i-Torch varianty vykonu

Pouziti na vSech zdrojich Lorch-TIG s ITC-Inside:
série T, T-Pro, TF-Pro, HandyTIG AC/DC

plynové chlazeni a-LTG /i-LTG 900 a-LTG /i-LTG 1700 a-LTG / i-LTG 2600

Zatizeni DC110 A DC 140 A DC180 A
ACS80A AC 100 A AC130 A

Zatézovatel 35% 35% 35%

Elektroda @ v mm 0,5-1,6 0,5-2,4 0,5 - 4,0

Délka kabelového svazku v m 4/8 4/8 4/8

Plast drzadla Velikost 1 Velikost 1 Velikost 2

Jako hotak pro studeny drat — — (]

vodni chlazeni

a-LTW /i-LTW 3000

a-LTW /i-LTW 1800

a-LTW /i-LTW 1800 sc

a-LTW /i-LTW 4500

Zatizeni

Zatézovatel

Elektroda @ v mm

Délka kabelového svazku v m
Plast drzadla

Jako horak pro studeny drat

DC 320 A
AC230A

100 %
0,5 - 3,2
4/8
Velikost 1
°

DC 320 A
AC230 A

100 %
0,5 - 4,0
4/8
Velikost 2

DC 400 A
AC280 A

100 %
0,5 -4,2
4/8
Velikost 2

DC 450 A
AC 360 A

100 %
1,6 - 6,4
4/8
Velikost 2

www.lorch.eu
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Lorch TIG standardni horaky

Plynem a vodou chlazené — od 80 A do 450 A.

TIG horéky sventilem
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plynové chlazeni }7T(;(7) ;g()\(,)
Zatizeni DC150 A DC 200 A
AC120 A AC 160 A
g)o;;)len)’r zatéZovatel 60 % 60 %
Elektroda @ (mm) 0,5-2,4 0,5-4,0
Délka kabelu (m) 4/8 4/8

TIG horaky sdvojitou spousti

plynové chlazen 900DD 900-KDD 1700DD 1700.6.DD 2600.DD
Zatizeni DCI125A DCI125A DC150A DC150 A DC200A
AC8A AC80A ACI120A ACI120A AC160A
Dovoleny zatézovatel (DZ) 35% 35% 60 % 60 % 60 %
Elektroda @ (mm) 0,5-1,6 0,5-1,6 0,5-2,4 0,5-2,4 0,5-4,0
Délka kabelu (m) 4/8/12 4/8 4/8/12 4/8 4/8/12
Plast drzadla Velikost 1~ Velikost 1 Velikost 1 Velikost 1 ~ Velikost 2
Konektor - ano - ano -

vodni chlazeni 180.0D  15000eDD  3000.0D  4560.0D
Zatizeni DC 350 A DC 400 A DC 320 A DC 450 A
AC 250 A AC320 A AC220 A AC 360 A
Dovoleny zatézovatel (DZ) 60 % 60 % 60 % 60 %
Elektroda @ (mm) 0,5-4,0 0,5-4,0 0,5-3,2 1,6 - 6,4
Velikost 1 Délka kabelu (m) 4/8/12 4/8/12 4/8/12 4/8/12
Pl4st drzadla Velikost 2 Velikost 2 Velikost 1 Velikost 2

TIG horaky UpDown

plynové chlazen 900UD 900-KUD 1700.UD 1700K.UD 2600-0D
Zatizeni DCI125A DCI125A DC150A DC150A DC200A
ACB80A ACB8A ACI120A ACI120A ACI160A
Dovoleny zatézovatel (DZ) 35 % 35% 60 % 60 % 60 %
Elektroda @ (mm) 0,5-1,6 0,5-1,6 0,5-2,4 0,5-2,4 0,5-4,0
Délka kabelu (m) 4/8/12 4/8 4/8/12 4/8 4/8/12
Plast drzadla Velikost 1 Velikost 1 Velikost1 Velikost 1 Velikost 2
Konektor - ano - ano -—
vodni chlazeni 1800UD  1800sUD  3060.UD  4300-UD
Zatizeni DC 350 A DC 400 A DC 320 A DC450 A
AC 250 A AC320 A AC220 A AC 360 A
(DD(J;)len)'r zatéZovatel 60 % 60 % 60 % 60 %
Velikost 1 Elektroda @ (mm) 0,5-4,0 0,5-4,0 0,5-32 1,6 -64
Délka kabelu (m) 4/8/12 4/8/12 4/8/12 4/8/12
Plast drzadla Velikost 2 Velikost 2 Velikost 1 Velikost 2
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Hotdak s dvojitou spousti

S timto horakem precizné zapinate a vypindte svarovaci
proud, v ptipadé potieby aktivujete funkci druhého proudu.

svarovaci proud ,,ON-OFF*“
druhy proud ,,ON-OFF*

« Svarovaci proud: Jedno stisknuti tla¢itka hofdku nahoru
a proces svafovani za¢ina. P¥i druhém stisku se proces
svarovani ukon¢i.

o Druhy proud: Stisknutim tlacitka horaku dolt se aktivuje
druhy proud a svarovaci proud je ve zlomku vtefiny snizen
na druhy proud. Pfi uvolnéni tla¢itka se provede prepnuti
zpét na ptivodni normalni svarovaci proud.

Horak UpDown

Kromé ovlddani prvniho a druhého proudu mate
u hordku UpDown moznost regulace svafovaciho
proudu piimo na horédku popt. pti aktivovaném
rezimu Tiptronic tak lze volit ulozené ulohy.

svafovaci proud ,,ON-OFF*
druhy proud ,,ON-OFF*
proud ,,Up-Down*

Drzak horaku TIG

Drzaky horakt Lorch pro svarovaci zdroje TIG
pomahaji vzdy bezpec¢né ulozit hotdk a zvy-
$uji tak bezpecnost pracovisté a efektivitu.
Netumyslné stisknuti tlacitka, poskozeni
hotaku nebo poskozeni horkymi plyno-
vymi hubicemi tak patfi minulosti. K
dostani jsou drzaky hotdku pro montaz

na levou nebo pravou stranu pro zdroje
série V a T-Pro.



