Instrukcja uzytkowania

®
A1 Dst\

Przytbica spawalnicza
automatycznym przyciemnianiem
MOST ARCHON

Uwaga! Kopia niniejszej instrukcji powinna na znajdo-
wac sie w miejscu eksploatacji produktu i powinna by¢
zawsze dostepna dla operatora.
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OSTRZEZENIE!

Przythica spawalnicza z automatycznym filtrem spawalniczym jest przeznaczona do ochrony spawaczy oczu przed szko-
dliwym promieniowaniem, w tym $wiattem widzialnym, promieniowaniem ultrafioletowym (UV) i promieniowaniem
podczerwonym (IR) wynikajacym, z niektorych proceséw spawania tukowego i gazowego, gdy jest uzywana zgodnie z
instrukcjami uzytkowania.

Upewnij sie, ze przythica jest prawidtowo ztozona. Zanim jednak bedzie moina jej uzywac, nalezy ja dostosowac do
osobistych preferencji. Ustaw czas opdznienia, czutos¢ i stopier zaciemnienia dla danego zastosowania (patrz tabela z

zalecanymi poziomami zaciemnienia).

SRODKI OSTROZNOSCI

* Nigdy nie umieszczaj przytbicy lub filtra automatycznego na goracej powierzchni.

= Uzywac tylko w temperaturze od -5°C do +55°C (23°F-131°F).

* Nie zanurzac filtra automatycznego w wodzie i chronic go przed kontaktem z cieczami i brudem.

* Materiat, ktory moze mie¢ kontakt ze skorg uzytkownika, moze powodowac reakcje alergiczng. Kazda przythica spawalnicza noszona
na standardowych okularach moze przenosic uderzenia, stwarzajac w pewnych okolicznosciach zagrozenie dla uzytkownika.

* Ten produkt nie moze by¢ uzywany do spawania lub ciecia nad gtowa. Jesli produkt jest uzywany do spawania lub cigcia nad gtowa,
krople stopionego metalu moga przepali¢ przytbice i spowodowac obrazenia spawacza.

* Ochrona oczu powinna by¢ uzywana tylko w przypadku czastek o duzej predkosci w temperaturze pokojowe;.

* Automatyczny filtr spawalniczy powinien by¢ zawsze zamontowany w ramce filtra w przytbicy.

* Nieautoryzowane modyfikacje i czesci zamienne uniewazniajg gwarancje i narazaja operatora na ryzyko obrazen ciata.

= Jesli filtr automatyczny nie zaciemni sie po zajarzeniu tuku, nalezy natychmiast przerwac spawanie i sprawdzic filtr, jego ustawienia
oraz zrédto zasilania. W razie potrzeby wymienic.

* Nie uzywaj zadnych rozpuszczalnikow ani sciernych detergentéw do czyszczenia ekranu filtra automatycznego lub elementéw przy-
thicy.

* Zalecamy okres uzytkowania wynoszacy 4 lata. Okres ten zalezy od réznych czynnikdw, takich jak sposob uzytkowania, czyszczenie,
przechowywanie i konserwacja. Zaleca sig czeste kontrole i wymiane w przypadku uszkodzenia.

= Zawsze nalezy nosi¢ pod przythica okulary lub gogle ochronne , oraz odziez ochronng aby chroni¢ skére przed promieniowaniem,
oparzeniami i odpryskami.

* Kontrola wzrokowa produktu jest konieczna przed kazdym uzyciem.

® Jesli symbole poziomu zderzenia nie s3 rdwne zardwno na ramce/filtrze/przytbicy, to kompletnemu produktowi ochronnemu nalezy
przypisac nizszy poziom.

= Stopien ochrony oznaczony zgodnie z niniejsza normg jest zapewniony tylko wtedy, gdy wszystkie szybki ochronne i elementy mocu-
jace sq zainstalowane zgodnie z listg lub innymi instrukcjami producenta.

* Ten produkt nie chroni przed zagrozeniami fizycznymi lub chemicznymi.

= Jesli przytbica, filtr automatyczny lub szybki ochronne s w jakikolwiek sposob uszkodzone, nalezy je natychmiast wymienic.

* Wymieni¢ produkt po uderzeniu mechanicznym.

PRZECHOWYWANIE

Gdy przytbica nie jest uzywana, powinna by¢ przechowywana w suchym miejscu w temperaturze od -10'C do +60°C. Przed dfuzszym
przechowywaniem nalezy wyjac baterie lub wytaczy¢ filtr automatyczny.

Zaleca sie przechowywanie filtra automatycznego w ciemnosci lub bez dostepu $wiatta podczas przechowywania, aby utrzymac tryb
wytaczenia zasilania.

Przythicy spawalniczej nie nalezy upuszczac ani umieszczac na nich lub w ich wnetrzu ciezkich przedmiotéw lub narzedzi, ktore moga
uszkodzic filtr automatyczny.

KONSERWACIA, CZYSZCZENIE | TRANSPORT

Do czyszczenia mozna uzy¢ miekkiej chusteczki lub szmatki nasaczonej detergentem (lub alkoholem). Nigdy nie uzywaj agresywnych
rozpuszczalnikow, takich jak aceton.

Uzytkownik musi codziennie przeprowadzac regularne kontrole, aby upewnic sie, ze nie s3 widoczne zadne uszkodzenia. Szybki ochron-
ne z zewnetrzne i wewnetrzne sg czesciami zuzywajacymi sie i musza byc regularnie wymieniane na oryginalne, certyfikowane czesci
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zamienne.
Produkt nalezy transportowac w oryginalnym opakowaniu i bez oddziatywania bezposredniego Swiatta stonecznego.

INSTRUKCJA OBSLUGI

Przed uzyciem
Pamietaj, aby usunac folie ochronng z obu stron szybek ochronnych.
Upewnij sig, ze zaden sensor nie jest zakurzony.

Funkcja testowania
* Nacisnij i przytrzymaaj wcisniety przycisk - filtr wykona autotest
* Lub wtéz nowa baterig, a filtr wykona autc Pm

ZASILANIE
Jesli ikona baterii miga, nalezy wymienic obie baterie CR2450, w przeciwnym razie filtr automatyczny nie bedzie dziata¢ prawidtowo.

USTAWIENIE TRYBOW

Filtr automatyczny posiada 4 tryby pracy: CIECIE; SPAWANIE; SZLIFOWANIE; BLOKADA.

Tryb GRIND (SZLIFOWANIE): Przytrzymaj nacisniety przez 1 sek. zewnetrzny przycisk GRIND na przytbicy, jak pokazano na rys. 6, aby
szybko przejs¢ do trybu GRIND.

Ostrzezenie: Nie mozna spawac w trybie GRIND !

PRZYCISK STEROWANIA ZEWNETRZNEGO

tatwy wybor trybu sposréd WELD,
CUT, LOCK

@ =5+ Nacisnij i przytrzymaj przez 1 sek. Przetaczanie do trybu GRIND

Stopien zaciemnienia zostanie ustawio-

Krotkie naci$nigcie MODE

Przekrec pokretto

ny +0,5INC
Funkcja Filtr Sterowanie na filtrze Uiycie
::SZEI:IOSSIC) LED Naciskajac przycisk ustaw Wysoki/niski dla wigkszosci zastosowari
’ odpowiedni poziom.
Opéinienie s . - | Maks. dla wigkszoéci zastosowari
(DELAY) LED NaC|§kaJ§c p’?VC'Sk ustaw od Min. do spawania punktowego
powiedni poziom.
Zaciemnienie LED iskai sk SHf.,_. Blokada przyciemnienia oraz mozesz ustawi¢ zaciem-
(SHADE) Naciskajac przycis ustaW | nienie na dowolnym poziom, ktérego potrzebujesz
odpowiedni poziom.
Oferuje bardziej komfortowe przejscie ze stanu ciem-
TRS LED Praytrzvmai przveisk nego do jasnego (nie nadaje sie do spawania sczepne-
yirzymaj przy! g0 i punktowego) spawanie)
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UWAGA: Jesli na jednym przycisku znajdujg sie dwa rdzne kolory dla dwdch operacji, przytrzymaj przycisk przez 1 sek., a druga funk-

cja zostanie wigczona.
TRYB TACK:

Filtr automatyczny do stanu rozjasnienia, wejdzie przejsciowo w zaciemnienie 5.

BLAD

PRZYCZYNA

SRODEK ZARADCZY

Nieregularne mruganie, zaciemnianie sie

Nagtowie zostato ustawione nierowno-
miernie, wiec wystepuje nieréwna odle-
gtos¢ od oczu do filtra automatycznego.

Przestaw ustawienia w nagtowiu celem
wyréwniania i ustawienia tej samej odle-
glosci stosunku do filtra

Filtr nie zaciemnia ani nie rozjasnia sie

Szybka ochronna zewnetrzna jest zabru-
dzona lub uszkodzona

Wymien szybke na nowa

Czujniki sg zabrudzone/zablokowane lub
panel stoneczny jest zablokowany

Wyczys¢ powierzchnie czujnikéw i upew-
nij sie, ze nie zastaniasz czujnikéw lub
panelu stonecznego lub nie wystepuje
inna przeszkoda podczas spawania

Ustawiono zbyt niska czutos¢ lub zbyt
krotki czas opdznienia.

Zwieksz i dostosuj do wymaganego
poziomu

Upewnij sie, ze wybrano odpowiedni
tryb pracy filtra

Wytgcz tryb GRIND jesli taki byt usta-
wiony

Filtr zaciemnie sie samoistnie, bez za-
jarzenia tuku

Czutos¢ jest ustawiona zbyt wysoko

Zmniejsz czutosc do odpowiedniego
poziomu

Filtr pozostaje zaciemniony po zakoricze-
niu spawania

Czas opdznienia jest zbyt dtugi

Zmniejsz i dopasuj czas opéznienia do
wymaganego poziomu

Powolna reakgja filtra

Temperatura pracy jest zbyt niska

Nie uzywa¢ w temperaturach ponizej
10°C lub 14°F

Zeslizgiwanie sie przytbicy z glowy

Nagfowie nie jest prawidtowo wyre-
gulowane

Ponownie wyregulowac nagtowie

REGULACIA PRZYLBICY

WYMIANA / REGULACJA NAGLOWIA

1. Wtz nagtowie do skorupy przytbicy, zgodnie z kolejno$cig montazu przedstawiong na rys. 1.
2. Wyreguluj nagtowie, aby byto wygodniejsze i ustaw przytbice w prawidtowej pozycji zgodnie z indywidualnymi preferencjami. Patrz

odpowiednio rys. 2 - rys. 4.

UWAGA: Upewnij sig, ze obie strony sa rowno ustawione, aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie.
UWAGA: Odlegtos¢ od oka do filtra, krotsza odlegtos¢ jest bardziej zalecana.

WYMIANA AUTOMATYCZNEGO FILTRA SPAWALNICZEGO
Umies¢ przythice przednia czescig w dot i nacisnij ramke, aby wyjac filtr. (Patrz rys. 7)

WYMIANA SZYBEK OCHRONNYCH

Jesli szybki ochronne sg w jakikolwiek sposdb uszkodzone / zabrudzone, nalezy je natychmiast wymieni¢. (Patrz rys. 7)

WYMIANA BATERII

Metoda wymiany baterii 2 x CR2450 jest pokazana na rys. 5

Przytbica spawalnicza
MOST ARCHON
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DANE TECHNICZNE

Model filtra automatycznego

868L-S+

Rozmiar wktadu

110*90*9 mm (4,33*3,54*0,35 cala)

Pole widzenia 100*60 mm
Klasyfikacja V2(1/1/1/2)
Technologia True View+ TAK
Czujnik tuku - sensory 4
Regulowane stopnie zaciemnienia 3/4-8/9-13

Tryb GRIND

TAK, zaciemnienie stopien 3

Czutodc

Regulowana wewnetrznie

Czas opOznienia

0.05-2.0s , regulowany wewnetrzne

Tryb pamieci NIE

Precyzyjna zewnetrzna reagulacja zaciemnienia Tak, 0,5INC

Funkcja TRS+TACK TAK

Autotest TAK

Zasilanie Ogniwo stoneczne | wymienne baterie 2 szt. CR2450

DEKLARACJA ZGODNOSCI UE

Produkt jest zgodny z rozporzadzeniem (UE) 2016/425 i normami zharmonizowanymi 1SO 16321-1:2022, 1SO 16321-2:2021.
Przythica spawalnicza ARCHON zostata przetestowana przez jednostke notyfikowang ECS GmbH (nr 1883) oraz jednostke notyfikowa-

na: DIN CERTCO (nr 0196).

Na podstawie wydanego certyfikatu deklaracja zgodnosci UE jest dostepna pod adresem: www.rywal.eu/files/archon

Przytbica spawalnicza
MOST ARCHON
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RYS. 1

RYS.2

RYS. 5

RYS. 6

RYS. 7
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Lp Nazwa Nr katalogowy
1 Szybka zewnetrzna 7200 982418
2 Filtr automatyczny 72 00982417
3 Szybka wewnetrza 7200982419
4 Zesp6t nagtowia 7200 982410
5 Skorupa przythica 7200982413
6 Ramka filtra 7200 982415
7 Zamkniecie filtra 7200982416

Prawidtowy uktad elementow
nagtowia

Przytbica spawalnicza
MOST ARCHON
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TABELA WYBORU ZACIEMNIENIA

Natgzenie pradu

Proces A

15] 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 | 70 [100 [ 125 [150 [175 | 200 [ 225 [ 250 [ 300 [ 350 [ 400 | 450 [ 500 | 600
Elektrody otulone (MMA) 8 9 10 1 12 13 14
MAG 8 9 10 11 12 13 14
TIG 8 9 10 1" 12 13
MIG metali cigzkich 9 10 1" 12 13 14
MIG dla stopéw lekkich 10 11 12 13 14
Zlobienie elktro-powietrzne 10 1 12 13 14 15
Cigcie strumieniem plazmy 9 10 1 12 13
Spawanie mikroplazmowe 4 5 6 7 8 9 10 1 12

15] 6 [ 10 | 15 | 30 | 40 | 60 | 70 [100 [ 125 [150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600

UWAGA! Termin “metale cigzkie stosuje sig do stali, stopéw stali, miedzi, stopéw miedzi itp. wg.EN 169:2002

Uwaga: Termin ,metale cigzkie” odnosi sie do stali, miedzi i jej stopow itp.
Zacznij od stopnia, ktory jest zbyt ciemny, aby zobaczy¢ strefe spoiny, a nastepnie przejdz do jasniejszego odcienia, ktdry zapewnia wy-
starczajacg widocznos$¢ i nigdy nie schodz ponizej minimum.

1SO 16321-2:2021 PPE Regulation(EU)2016/425
1SO 16321-1:2021 Directive 2001/95/EC
CSA 7943 The welding helmet and ADF are tested by the
following notified body:

ANSI Z87.1 ECSGmbH DINCERTCO

UK ASINZS 1338.1 MotifiedBody 1883  Notified Body:0196
ASINZS 1337.1 Obere Bahnstrasse 74 Alboinstrasse 56

' n EMN 175:1997 73431 Aalen 12103 Berlin Germany
EN 166:2002 Garmany
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WARNING!

Auto-Darkening welding helmet is designed to protect the welders,

eyes from harmful radiation including visible light, ultraviolet radiation (UV)and infra-red radiation (IR) resulting from
certain arc and gas welding processes when used in accordance with user instructions.

Ensure that helmet comes properly assembled. However, before it can be used, it must be adjusted to your personal
preferences. Set it up for delay time, sensitivity, and shade number for your application(See the table with recommen-
ded shade levels).

PRECAUTIONS

= Never place the helmet or the ADF on hot surface.

* Use only at temperature:-5°C to+55°C(23°F-131°F).

= Do not immerse the filter in water and protect it from contact with liquid and dirt.

= The material which may contact the wearer’s skin can cause allergic reaction. Any welding helmet worn over standard ophthalmic
spectacles may transmit impact, thus creating a hazard to the wearers in some circumstances.

= This product cannot be used for overhead welding or cutting. If this product is used for overhead welding or cutting operation, the
molten metal drop may burn through helmet and welder will get injured.

= Eye protector shall only be used against high-speed particles at room temperature.

= Automatic welding filter shall always be used with a backing ocular.

* Unauthorized modifications and replacement parts will void the warranty and expose the operator to the risk of personal injury.

= If the auto-darkening filter does not darken when the arc ignites, stop welding immediately and inspect the ADF and its power sup-
ply. Change if necessary.

= Do not use any solvents or abrasive cleaning detergent on the filter screen or helmet components.

= We recommend a usage period of 4 years. The period depends on various factors such as way of use, cleaning, storage, and main-
tenance.

* Frequent inspections and replacement in case of damage are recommended.

= Always wear safety glasses or goggles under the welding helmet and protection clothing to protect your skin from radiation, burns
and spatters.

= Not suitable for driving and road use Protectors that have been subject to impact shall not be used and shall be discarded and re-
placed.

= Avisual inspection is necessary before every use.

= If the impact level symbols are not equal on both the lens/filter and the frame, then it is the lower level that shall be assigned to
the complete protector.

= The protection marked in accordance with this standard is only provided when all lens and retention components are installed accor-
ding to the list or other manufacturer’s instructions.

= This device does not protect against physical or chemical hazards.

= If the helmet, or the filter or the cover plate is in any way damaged, they must be immediately replaced.

* Replace the device after a mechanical impact.

STORAGE

When not in use, helmet should be stored in a dry place within the temperature from -10°C to +60°C. Remove the battery or turn off
the ADF before long-time storage.

It is recommended to keep the solar cells of the auto darkening welding filter in the dark or not exposed to light during storage to
maintain power down mode.

Welding helmets should not be dropped and do not place any heavy items or tools on or inside the helmet, which may damage the
electro-optical filter.

MAINTENANCE, CLEANING AND TRANSPORT

Cleaning can be done with a soft tissue or cloth soaked in mind detergent (or alcohol). Never use aggressive solvents such as acetone.
The user must make daily regular checks to ensure no damage is evident. Quter-and-inner-visors are worn parts and must be replaced
regularly with genuine certified universal spare parts.
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ksmardzewska
Przekreślenie

ksmardzewska
Wstawiony tekst
EXternal and Internal Protective galsses


Transport the equipment with original packing box and away from direct sunlight.

INSTRUCTION MANUAL

Before use

Make sure to remove any additional protection foil from both sides of the PElens;

Make sure there is no dust on any s—@

Testing function

* Press and hold down the button
= Orinsert a new battery and the filter will perform a self-test

SUPPLY

the filter performs a self-test

If the battery icon is flashing, replace both CR2450 batteries, otherwise the auto filter will not function properly.

SETTING MODES

The automatic filter has 4 modes of operation: CUTTING; WELDING; GRINDING; LOCKING.
GRIND mode: Hold down the external GRIND button on the helmet for 1 sec, as shown in figure 6, to quickly switch to
GRIND mode.

Warning: You cannot weld in GRIND mode !

EXTERNAL CONTROL BUTTON

Easy mode selection from WELD, CUT,

Short press on MODE LoCK
@ =5+ Press and hold for 1 sec. Switching to GRIND mode
Turn the knob The blackout ratio will be set to +0.5INC
Function Filter | Sterowanie na filtrze Use of
Sensitivity (SENSI.) | LeD - High/low for most applicati
ensitivity ( ) Press SENS to set the desired level, | T& /low for most applications
; . i .
Delay (DELAY) LED Press to set the desired level. Max. for most applications Min. for spot welding
Blackout{(SHADE) | LED Press to set the desired ire.
level.
DELS Offers a more comfortable transition from dark to light
TRS LD Hold down i i ing)

Welding helmet
MOST ARCHON
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ksmardzewska
Przekreślenie

ksmardzewska
Wstawiony tekst
Polycarbonate  protective glasses

ksmardzewska
Przekreślenie

ksmardzewska
Wstawiony tekst
sensors

ksmardzewska
Przekreślenie

ksmardzewska
Wstawiony tekst
blinking

ksmardzewska
Przekreślenie

ksmardzewska
Wstawiony tekst
Darkening

ksmardzewska
Przekreślenie

ksmardzewska
Wstawiony tekst
Darkening lock and you can set the darkening to any level you require

ksmardzewska
Przekreślenie

ksmardzewska
Wstawiony tekst
(not suitable for tack and spot welding).


NOTE: If there are two different colours on one button for two operations, hold down the button for 1 sec and second function will

be activated.
TACK MODE:

Automatic filter to brightened state, will temporarily enter darkening 5.

ERROR

CAUSE

REMEDY

Irregular blinking, blacking out

The headlamp has been positioned , so
there is an uneven distance from the
eyes to the automatic filter.

Adjust settings in the header to
compensate and set the same from the
filter

The filter does not darken or lighten

The outer protective glass is erdamaged

Replace the glass with a new one

Sensors are dirty/blocked or the solar
panel is blocked

Clean the surface of the sensors and
make sure that the you do not obstruct
sensors or the solar panel or there is no
other damage during welding

Sensitivity set too low or delay time too
short.

Increase and adapt to the required level

Ensure that the correct filter mode is
selected

Switch off GRIND mode if it was set up

The filter darkens spontaneously witho-
ut are-ing;

Sensitivity is set too high

Reduce the sensitivity to an appropriate
level

The filter remains dark after welding is

4

The delay time is too long

Reduce and adjust the delay time to the
required level

Slow filter response

The operating temperature is too low

Do not use at temperatures below
10°Cor 14°F

Slipping of the helmet from the head

Head is not correctly adjusted

Readjust header

Helmet ADJUSTMENT

REPLACEMENT/ADJUSTMENT OF THE HEADPIECE
1. Insert the headpiece;into the helmet shell, following the installation sequence shown in Figure 1.
2. Adjust the headpiece to make it more comfortable and set the helmet in the correct position according to individual preference. See

fig. 2 - fig. 4 respectively.

NOTE: Make sure both sides are evenly aligned to ensure proper operation.
NOTE: Distance from eye to filter, shorter distance is more recommended.

CHANGING THE AUTOMATIC WELDING FILTER
Place the helmet face down and press the frame to remove the filter. (See figure 7)

REPLACEMENT OF PROTECTIVE GLASS

If the protective glass is damaged / soiled in any way, it must be replaced immediately. (See Figure 7)

BATTERY REPLACEMENT

The method for replacing the 2 x CR2450 batteries is shown in Figure 5.

Welding helmet
MOST ARCHON
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ksmardzewska
Przekreślenie

ksmardzewska
Wstawiony tekst
dirt or

ksmardzewska
Przekreślenie

ksmardzewska
Przekreślenie

ksmardzewska
Wstawiony tekst
welding

ksmardzewska
Przekreślenie

ksmardzewska
Wstawiony tekst
finished

ksmardzewska
Przekreślenie

ksmardzewska
Wstawiony tekst
HEADGEAR

ksmardzewska
Przekreślenie

ksmardzewska
Wstawiony tekst
headgear

ksmardzewska
Przekreślenie

ksmardzewska
Wstawiony tekst
headgear


TECHNICAL DATA
Filters Model 868L-S+
Cartridge Size 110*90*9 mm (4.33*3.54*0.35 inches)
Viewing Area 100*60 mm
CE Classification V2(1/1/1/2)
True View+ YES
Arc Sensor 4
Shade Variable 3/4-8/9-13
Grinding Mode YES, blackout-step 3
Sensitivity Internally adjustable
Delay Time 0.05-2.0s , adjustable internally
Memory Mode NO
External Shade Fine-tuning Adjustment Yes, 0.5INC
TRS+TACK function YES
Self-Test YES
Power supply Solar cell and replaceable batteries 2 pcs. CR2450

EU DECLARATION OF CONFORMITY

The product complies with Regulation (EU) 2016/425 and the harmonised standards 1SO 16321-1:2022, 1SO 16321-2:2021.

The ARCHON welding helmet has been tested by the notified body ECS GmbH (no. 1883) and the notified body: DIN CERTCO (no.
0196).

Based on the certificate issuedthe EU declaration of conformity is available at: www.rywal.eu/files/archon
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ksmardzewska
Przekreślenie

ksmardzewska
Wstawiony tekst
ADF
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FIG.2

FIG.5

FIG.7

Welding helmet
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Lp Name Catalogue no.

1 Exterion glass 7200982418
2 Automatic filter 7200982417
3 High-speec-internal_ 72 00 982419
4 Headerassembly 7200 982410
5 Helmet shell 7200982413
6 Filter frame 7200982415
7 Filter closure 7200982416

Correct arrangement of
headgear elements

Welding helmet -14- Instructions for use
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ksmardzewska
Przekreślenie

ksmardzewska
Wstawiony tekst
External Protective

ksmardzewska
Przekreślenie

ksmardzewska
Wstawiony tekst
Internal Protective glass

ksmardzewska
Przekreślenie

ksmardzewska
Wstawiony tekst
Headgear

ksmardzewska
Przekreślenie

ksmardzewska
Wstawiony tekst
locker


BLACKOUT SELECTION TABLE
Current Intensity
Processes
A
15[ 6 [ 10 | 15 | 30 [ 40 [ 60 | 70 [100 [125 [150 [ 175 | 200 | 225 | 250 [ 300 [ 350 [ 400 | 450 | 500 |
Shielded electrodes (MMA) 8 9 10 1 12 13 1
MAG 8 9 10 11 12 13
TIG 8 9 10 1" 12 13
MIG for heavy metals 9 10 1 12 13 14
MIG for light alloys 10 1 12 13 14
Air-carbon gouging 0 1 12 13 14 1
Plasma cutting 9 10 1 12 13
Microplasma welding 4 5 6 7 8 9 10 1 12
1,5 6 | 10 | 15 | 30 | 40 | 60 | 70 [100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 |
WARNING! The term 'heavy metals' applies to steel, steel alloys, copper, copper alloys, etc. wg.EN 169

Note: The term ,heavy metals’ refers to steel, copper and its alloys, etc.
Start with a grade that is too dark to see the weld zone, then move to a lighter shade that provides sufficient visibility and never go
below the minimum.

1SO 16321-2:2021 PPE Regulation(EU)2016/425
1SO 16321-1:2021 Directive 2001/95/EC
CSA 7943 The welding helmet and ADF are tested by the
following notified body:

ANSI Z87.1 ECSGmbH DINCERTCO

UK ASINZS 1338.1 MotifiedBody 1883  Notified Body:0196
ASINZS 13371 Obere Bahnsirasse 74 Alboinstrasse 56

Cn EN 175:1997 73431 Aalen 12103 Berlin Germany
EN 166:2002 Garmany

Welding helmet -15- Instructions for use
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WARNUNG!

Das SchweiBerschutzvisier mit automatischem Schweifilter soll die Augen von SchweiRern vor schadlicher Strahlung,
einschlieRlich sichtbarem Licht, ultravioletter Strahlung (UV) und Infrarotstrahlung (IR), die bei bestimmten Lichtbogen-
und GasschweiRverfahren entsteht, schiitzen, wenn es gemdR der Gebrauchsanweisung verwendet wird.

Vergewissern Sie sich, dass das Visier korrekt montiert ist. Bevor Sie das Visier verwenden kénnen, miissen Sie es jedoch
auf Ihre personlichen Vorlieben einstellen. Stellen Sie die Verzogerungszeit, die Empfindlichkeit und den Grad der Ver-
dunkelung fiir hre Anwendung ein (siehe Tabelle mit empfohlene Schattierungsstufen).

VORSICHTSMASSNAHMEN

= Legen Sie das Visier oder den automatischen Filter niemals auf eine heiRe Oberfléche.

= Verwenden Sie es nur bei Temperaturen zwischen -5°C und +55°C (23°F-131°F).

* Tauchen Sie den Automatikfilter nicht in Wasser ein und schiitzen Sie ihn vor dem Kontakt mit Flissigkeiten und Schmutz.

= Material, das mit der Haut des Tragers in Kontakt kommt, kann eine allergische Reaktion hervorrufen. Jedes SchweiBer-Visier, das
Uiber einer normalen Schutzbrille getragen wird, kann StéRe iibertragen, was unter bestimmten Umsténden ein Risiko fiir den Tréger
darstellt.

= Dieses Produkt darf nicht zum SchweiRen oder Schneiden tber Kopf verwendet werden. Wenn das Produkt zum Schweifen oder
Schneiden tber Kopf verwendet wird, kénnen Tropfen geschmolzenen Metalls durch das Visier brennen und den SchweiRer verlet-
zen.

= Ein Augenschutz sollte nur bei hochwirksamen Partikeln bei Raumtemperatur verwendet werden.

= Der automatische SchweiRerfilter sollte immer in den Filterrahmen des Visiers eingesetzt werden.

» Unerlaubte Anderungen und Ersatzteile Garantie und setzen den Benutzer einem Verletzungsrisiko aus.

= Wenn sich der Automatikfilter nach dem Ziinden des Lichtbogens nicht verdunkelt, beenden Sie das SchweiBen sofort und iiber-
priifen Sie den Filter, seine Einstellungen und die Stromquelle. Ersetzen Sie ihn bei Bedarf.

= Verwenden Sie keine Losungs- oder Scheuermittel, um das automatische Filtersieb oder die zu reinigen.

= Wir empfehlen eine Nutzungsdauer von 4 Jahren. Dieser Zeitraum hangt von verschiedenen Faktoren wie Verwendung, Reinigung,
Lagerung und Pflege ab. Wir empfehlen eine haufige Inspektion und einen Austausch im Falle von Schaden.

= Tragen Sie immer eine Schutzbrille oder eine Schutzbrille unter dem Visier und Schutzkleidung, um die Haut vor Strahlung, Verbren-
nungen und Spritzern zu schiitzen.

= Eine Sichtprifung des Produkts ist vor jedem Gebrauch erforderlich.

= Wenn die Symbole fiir die Aufprallstufe auf Rahmen/Filter/Visier nicht gleich sind, sollte das gesamte Schutzprodukt einer niedrige-
ren Stufe zugeordnet werden.

= Der nach dieser Norm gekennzeichnete Schutzgrad ist nur gewahrleistet, wenn alle Schutzglaser und Befestigungselemente geméf
der Liste oder anderen Anweisungen des Herstellers eingebaut werden.

= Dieses Produkt bietet keinen Schutz vor physikalischen oder chemischen Gefahren.

= Wenn das Visier, der automatische Filter oder das Schutzglas in irgendeiner Weise beschadigt ist, muss es sofort ersetzt werden.

= Ersetzen Sie das Produkt nach einem mechanischen StoR.

LAGERUNG

Wenn Sie das Visier nicht benutzen, sollten Sie es an einem trockenen Ort bei einer Temperatur von -10'C bis +60'C aufbewahren. Neh-
men Sie vor ldngerer Lagerung die Batterie heraus oder schalten Sie den automatischen Filter aus.

Es ist ratsam, den Autofilter wahrend der Lagerung im Dunkeln oder ohne Zugang zu Licht aufzubewahren, damit der Abschaltmodus
erhalten bleibt.

Lassen Sie das SchweiRerschutzvisier nicht fallen und legen Sie keine schweren Gegenstande oder Werkzeuge auf oder in das Visier, da
dies den automatischen Filter beschadigen kénnte.

WARTUNG, REINIGUNG UND TRANSPORT

Zur Reinigung kénnen Sie ein weiches Tuch oder einen mit Reinigungsmittel (oder Alkohol) getrénkten Lappen verwenden. Verwenden
Sie niemals aggressive Losungsmittel wie z.B. Aceton.

Der Benutzer muss taglich regelméRige Kontrollen durchfiihren, um sicherzustellen, dass keine Schaden sichtbar sind. Schutzglas ne
der AuRen- und Innenausstattung sind VerschleiRteile und miissen regelméRig durch zertifizierte ersetzt werden.

MOST ARCHON -16- Gebrauchsanweisung
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Das Produkt sollte in der Originalverpackung und vor direkter Sonneneinstrahlung geschiitzt transportiert werden.

GEBRAUCHSANWEISUNG

Vor dem Gebrauch

Denken Sie daran, die Schutzfolie von beiden Seiten des Schutzglases zu
entfernen. Achten Sie darauf, dass keiner der Sensoren verstaubt ist.

t’mu der Filter fihrt einen Selbsttest durch

Funktion testen

= Driicken und halten Sie die Taste

= Oder legen Sie eine neue Batterie ein und der Filter fiihrt einen Selbsttest durch

LIEFERUNG

Wenn das Batteriesymbol blinkt, ersetzen Sie beide CR2450-Batterien, da der Autofilter sonst nicht richtig funktioniert.

EINSTELLUNG MODUS

Der automatische Filter hat 4 Betriebsarten: SCHNEIDEN; SCHWEISSEN; SCHLEIFEN; VERRIEGELN.
GRIND-Modus: Halten Sie die externe GRIND-Taste auf dem Visier 1 Sekunde lang gedriickt, wie in Abbildung 6 gezeigt, um schnell in
den GRIND-Modus zu wechseln.

Warnung: Sie konnen im GRIND-Modus nicht schweiBen!

TASTE FUR EXTERNE STEUERUNG

Einfache Auswahl des Modus aus

Kurzes Driicken auf MODE WELD, CUT, LOCK
@ =5+ Driicken und halten Sie fiir 1 Sekunde. In den Modus GRIND wechseln
. Das Verdunkelungsverhltnis wird auf
Drehen Sie den Drehknopf +0.5INC gesetzt.
Funktion Filter | Bedienelemente am Filter Verwendung von
fﬂgmf',mhke' LED Driicken Sie, um die Hoch/niedrig fiir die meisten Anwendungen
’ gewiinschte Stufe einzustellen.
. ; .
versgeuns iy | oracensie B e gvan | M fir e meistn Arwendungen
schte Stufe einzustellen. ’
SHA - e kb ;
e I P L
gewiinschte Stufe einzustellen.
Bietet einen angenehmeren Ubergang von dunkel zu
TRS LED Halten Sie hell (nicht geeignet fiir Heft- oder PunktschweiBen)
SchweiRen)
MOST ARCHON Gebrauchsanweisung
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HINWEIS: Wenn auf einer Taste zwei verschiedene Farben fiir zwei Funktionen angezeigt werden, halten Sie die Taste 1 Sekunde lang
gedriickt und zweite Funktion wird aktiviert.

TACK MODE: Automatischer Filter in den aufgehellten Zustand, geht voriibergehend in den abgedunkelten Zustand tber 5.

ERROR

CAUSE

ABHILFE

UnregelmaRiges Blinzeln, Blackout

Der Scheinwerfer wurde positioniert, so
dass der Abstand zwischen den Augen
und dem automatischen Filter ungle-
ichmaRig ist.

Passen Sie die Einstellungen in der
Kopfzeile und stellen Sie den gleichen
zum Filter ein.

Der Filter verdunkelt oder hellt nicht auf

Das duRere Schutzglas ist oder be-
schadigt

Ersetzen Sie das Glas durch ein neues

Die Sensoren sind verschmutzt/verstopft
oder das Solarpanel ist blockiert

Reinigen Sie die Oberflache der Senso-
ren und stellen Sie sicher, dass die

Sie Sensoren oder das Solarmodul nicht
verdecken oder wahrend des Schwe-
iBens keine anderen Schiden entstehen

Die Empfindlichkeit ist zu niedrig einge-
stellt oder die Verzogerungszeit zu kurz.

Steigern und Anpassen an das erforder-
liche Niveau

Stellen Sie sicher, dass der richtige
Filtermodus ausgewahlt ist

Schalten Sie den GRIND-Modus aus, falls
er eingestellt war

Der Filter verdunkelt sich spontan, ohne
dass ein Lichtbogen entsteht.

Die Empfindlichkeit ist zu hoch ein-
gestellt

Reduzieren Sie die Empfindlichkeit auf
ein angemessenes Niveau

Der Filter bleibt dunkel, nachdem das
SchweiRen abgeschlossen ist

Die Verzogerungszeit ist zu lang

Verringern Sie die Verzogerungszeit und
stellen Sie sie auf das gewiinschte Ni-
veau ein.

Langsame Filterreaktion

Die Betriebstemperatur ist zu niedrig

Nicht bei Temperaturen unter 10°C oder
14°F verwenden

Abrutschen des Visiers vom Kopf

Der Kopf ist nicht richtig eingestellt

Kopfzeile neu einstellen

VISIERVERSTELLUNG

AUSTAUSCH/ANPASSUNG DES KOPFSTUCKS

1. Setzen Sie das Kopfteil in die Visierschale ein und folgen Sie dabei der in Abbildung 1 gezeigten Installationsreihenfolge.
2. Passen Sie das Kopfteil an, um es bequemer zu machen, und stellen Sie das Visier in die richtige Position, je nach lhren personlichen

Vorlieben.Siehe dazu Abb. 2 - Abb. 4.

HINWEIS: Achten Sie darauf, dass beide Seiten gleichmaRig ausgerichtet sind, um einen ordnungsgemaRen Betrieb zu gewahrleisten.
HINWEIS: Der Abstand vom Auge zum Filter ist kiirzer und wird empfohlen.

WECHSEL DES AUTOMATISCHEN SCHWEISSFILTERS
Legen Sie das Visier mit der Vorderseite nach unten und driicken Sie auf den Rahmen, um den Filter zu entfernen. (Siehe Abbildung 7)

ERSATZ VON SCHUTZGLAS

Wenn das Schutzglas in irgendeiner Weise beschadigt/verschmutzt ist, muss es sofort ersetzt werden. (Siehe Abbildung 7)

BATTERIEWECHSEL

Die Methode zum Auswechseln der 2 x CR2450-Batterien ist in Abbildung 5 dargestellt.

MOST ARCHON
SchweiRerschutzvisier
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TECHNISCHE DATEN

Automatik-Filter-Modell

868L-S+

PatronengréRe 110%90*9 mm (4,33*3,54*0,35 Zoll)
Sichtfeld 100*60 mm
Klassifizierung V2(1/1/1/2)

True View+ Technologie JA
Lichtbogensensor - Sensoren 4

Einstellbare Beschattungsstufen 3/4-8/9-13

Modus GRIND

YES, Verdunkelung Schritt 3

Empfindlichkeit

Intern einstellbar

Verzégerungszeit

0.05-2.0s , intern einstellbar

Speicher-Modus NO

Prazise Reaktion auf externe Beschattung Ja, 0.5INC

TRS+TACK Funktion JA

Autotest JA

Energieversorgung Solarzelle und austauschbare Batterien 2 Stk. CR2450

EU-KONFORMITATSERKLARUNG

Das Produkt entspricht der Verordnung (EU) 2016/425 und den harmonisierten Normen SO 16321-1:2022, 1SO 16321-2:2021.

Das ARCHON SchweiRerschutzvisier wurde von der benannten Stelle ECS GmbH (Nr. 1883) und benannten Stelle gepriift: DIN CERT-

€O (Nr. 0196).

Auf der Grundlage des ausgestellten Zertifikats ist EU-Konformitétserklarung verfiigbar unter: www.rywal.eu/files/archon

MOST ARCHON
SchweiRerschutzvisier

-19- Gebrauchsanweisung
Version 1.0 vom 18.02.2025



FIG. 1

FIG.2

FIG.5

FIG.6

FIG.7

MOST ARCHON
SchweiRerschutzvisier

-20-

Gebrauchsanweisung
Version 1.0 vom 18.02.2025



Lp Name Katalog-Nr.

1 Glas von auRen 7200982418
2 Automatischer Filter 7200982417
3 Interne Hochgeschwindigkeit 7200982419
4 Header-Montage 7200 982410
5 Visierschale 7200982413
6 Filterrahmen 7200982415
7 Filterverschluss 7200982416

Korrekte Anordnung der
Kopfbedeckungsele

mente

MOST ARCHON
SchweiRerschutzvisier
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AUSWAHLTABELLE VERDUNKELUNG

Aktuelle Intensitat
Prozesse
A

15[ 6 [ 10 | 15 | 30 [ 40 [ 60 | 70 [100 [125 [150 [ 175 | 200 | 225 | 250 [ 300 | 350 [ 400 | 450 | 500 |
Abgeschirmte Elektroden (MMA) 8 9 10 1 12 13 1
MAG 8 9 10 11 12 13
TIG 8 9 10 1" 12 13
MIG fiir Schwermetalle 9 10 1 12 13 14
MIG fiir Leichtmetalle 10 1 12 13 14
Luft-Kohlenstoff-Fugenhobeln 10 1 12 13 14 1
Plasmaschneiden 9 10 1 12 13
Mikroplasmaschweien 4 5 6 7 8 9 10 " 12

15/ 6 |10 |15 | 30 | 40 | 60 | 70 [100 | 125 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 |

ACHTUNG! DerBegriff,Schwermetaile’beziehtsithaufStahI, hilegierungen, Kupfer, Kupferlegierungen usw. wg.EN 169

Hinweis: Der Begriff ,Schwermetalle” bezieht sich auf Stahl, Kupfer und seine
BLeeggiienrnuenng eSnie, emtcit. einem Farbton, der zu dunkel ist, um die SchweiRnaht zu erkennen, und gehen Sie dann zu einem
helleren Farbton (iber, der eine ausreichende Sichtbarkeit bietet, und unterschreiten Sie niemals den Mindestwert.

1SO 16321-2:2021 PPE Regulation(EU)2016/425
1SO 16321-1:2021 Directive 2001/95/EC
CSA 7943 The welding helmet and ADF are tested by the
following notified body:

ANSI Z87.1 ECSGmbH DINCERTCO

UK ASINZS 1338.1 MotifiedBody 1883  Notified Body:0196
ASINZS 13371 Obere Bahnsirasse 74 Alboinstrasse 56

Cn EN 175:1997 73431 Aalen 12103 Berlin Germany
EN 166:2002 Garmany

MOST ARCHON 222- Gebrauchsanweisung
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|SPEJIMAS!

Suvirinimo skydelis su automatiniu suvirinimo filtru skirtas apsaugoti suvirintojy akis nuo kenksmingos spinduliuotés,
iskaitant matoma Sviesa, ultravioletine spinduliuote (UV) ir infraraudonajg spinduliuote (IR), atsirandancia dél tam tikry
lankinio ir dujinio suvirinimo procesy, kai jis naudojamas pagal naudojimo instrukcijas.

Isitikinkite, kad skydelis teisingai sumontuotas. Taciau pries pradedant jj naudoti, jj reikia sureguliuoti pagal asmeninius
pageidavimus. Nustatykite uzdelsimo laika, jautruma ir uztamsinimo laipsnj pagal savo paskirtj (Zr. lentele su
rekomenduojami $eséliavimo lygiai).

PRIEMONES

= Niekada nestatykite skydelio arba automatinio filtro ant karsto pavirsiaus.

= Naudokite tik esant nuo -5°C iki +55°C temperatdirai.

= Nemerkite automatinio filtro j vandenj ir saugokite ji nuo salycio su skysCiais ir neSvarumais.

* Medziaga, kuri gali liestis su dévinciojo oda, gali sukelti alergine reakcija. Bet koks suvirinimo skydelis, dévimas ant standartiniy
akiniy, gali perduoti smagj, todél tam tikromis aplinkybémis gali kelti pavojy naudotojui.

« §$io gaminio negalima naudoti suvirinimui ar pjovimui i virsaus. Jei gaminys naudojamas suvirinimui ar pjovimui i virdaus, i¥lydyto
metalo lasai gali prasiskverbti pro apsauginj skydelj ir suzeisti suvirintoja.

= Akiy apsauga turéty biti naudojama tik nuo didelio greicio daleliy kambario temperatiroje.

= Automatinis suvirinimo filtras visada turi bati jmontuotas j apsauginio skydelio filtro rémelj.

= Neleistiny modifikacijy ir atsarginiy daliy garantija ir kyla pavojus operatoriui susizeisti.

= Jei automatinis filtras po lanko smagio netamséja, nedelsdami nutraukite suvirinimg ir patikrinkite filtra, jo nustatymus bei maitinimo
Saltinj. Jei reikia, pakeiskite filtra.

= Nenaudokite jokiy tirpikliy ar abrazyviniy plovikliy automatinio filtro ekranui ar komponentams valyti.

* Rekomenduojama 4 mety eksploatavimo trukme. Sis laikotarpis priklauso nuo jvairiy veiksniy, pavyzdZiui, naudojimo, valymo, laiky-
mo ir prieziros. Rekomenduojama daznai tikrinti ir keisti, jei yra pazeidimy.

= Visada déveékite apsauginius akinius arba akinius po skydeliu , taip pat apsauginius drabuzius, kad apsaugotuméte odg nuo
spinduliuotés, nudegimy ir pursly.

= Pries kiekvieng naudojima batina vizualiai patikrinti gaminj.

= Jei ant rémo, filtro ir apsauginio skydelio esantys smagio lygio simboliai néra vienodi, visam apsauginiam gaminiui turéty buti pri-
skirtas Zemesnis lygis.

= Pagal §j standartg pazymeétas apsaugos laipsnis uztikrinamas tik tuo atveju, jei visi apsauginiai stiklai ir tvirtinimo elementai sumo
tuojami pagal gamintojo sgrasa ar kitus nurodymus.

« $is gaminys neapsaugo nuo fiziniy ar cheminiy pavojy.

= Jei skydelis, automatinis filtras arba apsauginis stiklas yra kaip nors pazeisti, juos bitina nedelsiant pakeisti.

* Pakeiskite gaminj po mechaninio poveikio.

SANDELIAVIMAS

Nenaudojama skydelj reikia laikyti sausoje vietoje, nuo -10°C iki +60°C temperatiroje. Pries ilgesnj laikyma iSimkite akumuliatoriy arba
iSjunkite automatinj filtra.

Patartina laikyti automatinj filtra tamsoje arba be prieigos prie $viesos, kad bty islaikytas maitinimo i$jungimo rezimas.

Suvirinimo skydelio negalima numesti, ant jo ar j jj déti sunkiy daikty ar jrankiy, nes tai gali sugadinti automatinj filtra.

PRIEZIORA, VALYMAS IR TRANSPORTAVIMAS

Valymui galima naudoti minksta servetéle arba $luoste, pamirkyta ploviklyje (arba alkoholyje). Niekada nenaudokite agresyviy tirpikliy,
pavyzdziui, acetono.

Naudotojas turi kasdien reguliariai tikrinti, ar néra matomy pazeidimy. ISorinis ir vidinis apsauginis stiklas yra susidévincios dalys, todél
jas reikia reguliariai keisti originaliomis sertifikuotomis dalimis kei¢iamos.

Gaminj reikia gabenti originalioje pakuotéje ir saugoti nuo tiesioginiy saulés spinduliy.

MOST ARCHON 23- Naudojimo instrukcija,
suvirinimo skydelis versija 1.0, data 18.02.2025



NAUDOJIMO INSTRUKCIJA

Prie$ naudojima
Nepamirskite nuimti apsauginés plévelés nuo abiejy apsauginio stiklo pusiy.
Isitikinkite, kad né vienas jutiklis néra apdulkéjes.

Testavimo funkcija q
= Paspauskite ir laikykite nuspaude mygtuka I'w filtras atlieka savikontrole
= Arba jdékite nauja akumuliatoriy ir filtras atliks savikontrole.

PASIULYMAS
Jei baterijos piktograma mirksi, pakeiskite abi CR2450 baterijas, kitaip automatinis filtras tinkamai neveiks.

NUSTATYMO REZIMAI

Automatinis filtras veikia 4 rezimais: PJAUSTYMAS; SUVIRINIMAS; SLIFAVIMAS; UZRAKINIMAS.

GRIND rezimas: Laikydami nuspausta iSorinj GRIND mygtuka ant skydelio 1 sekunde, kaip parodyta 6 paveikslélyje, greitai perjungsite
GRIND rezima.

Ispéjimas: Negalima suvirinti GRIND rezimu!

ISORINIO VALDYMO MYGTUKAS

. . Lengvas rezimo pasirinkimas: WELD,
Trumpai paspauskite MODE CUT, LOCK
@ =5+ Paspauskite ir palaikykite 1 sek. Perjungimas j GRIND rezima
. . Uztemdymo koeficientas bus nustatytas
Pasukite rankenéle [ 40,5INC
Funkcija Filtras | Bedienelemente am Filter Naudojimas
;:g't\‘r;lln)las LED Paspauskite kad Aukstas / zemas lygis daugumai programy
’ nustatytuméte norima lygj.
Atidéjimas . m Maksimalus skaicius daugumai
(DELAY) LED Paspausklte_-, kad . programy Min. taskiniam suvirinimui
nustatytumeéte norima lygj.
Uitemdymas LED Paspauskite SHfu_. kad Tarr]sinimoAuiraktas ir galimybé nustatyti bet kokj
(SHADE) . - N norima lygj
nustatytumeéte norima lygj.
DELA Sililo patogesnj peréjimg i$ tamsaus Sviesy (netinka
TRS LED Laikykite nuspaude suvirinimui prilydant ar taskiniam suvirinimui)
MOST ARCHON 224~ Naudojimo instrukcija,
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PASTABA: Jei vienas mygtukas yra dviejy skirtingy spalvy, skirtas dviem operacijoms, palaikykite mygtuka nuspaustg 1 sekunde ir bus

jjungta antroji.

TACK REZIMAS: Automatinis filtras j viesia biisena, laikinai pateks j tamsia biiseng 5.

KLAIDA

PRIEZASTIS

REMEDY

Nereguliarus mirkséjimas, uztemimas

Priekinis Zibintas buvo iSdéstytas todél
atstumas nuo akiy iki automatinio filtro
yra nevienodas.

Sureguliuokite antrastés nustatymus,
kad kompensuotuméte ir nustatytuméte
tokj patj nuo filtro

Filtras netamsina ir nesviesina

1Sorinis apsauginis stiklas arba pazeistas

Pakeiskite stikla nauju

Jutikliai yra nesvards ir (arba) uzsikimse
arba saulés kolektorius yra uzblokuotas

Nuvalykite jutikliy pavirsiy ir jsitikinkite,
kad suvirinimo metu neuzdengéte
jutikliy ar saulés kolektoriaus arba néra
kity kliaciy.

Nustatytas per mazas jautrumas arba
per trumpas uzdelsimo laikas.

Padidinti ir pritaikyti prie reikiamo lygio

|sitikinkite, kad pasirinktas tinkamas
filtro rezimas

I$junkite GRIND rezima, jei jis buvo
nustatytas

Filtras savaime patamséja be lanko.

Nustatytas per didelis jautrumas

Sumazinti jautruma iki tinkamo lygio

Baigus suvirinima filtras lieka tamsus

Vélavimo laikas yra per ilgas

Sumatzinkite ir sureguliuokite uzdelsimo
laika iki reikiamo lygio

Létas filtro atsakas

Darbiné temperatira yra per Zema

Nenaudokite Zemesnéje nei 10°C arba
14°F temperatiroje

Veido skydelio nuslydimas nuo galvos

Galvuté netinkamai sureguliuota

Pakoreguokite antraste

SKYDELIO REGULIAVIMAS

GALVOS APDANGALO KEITIMAS IR (ARBA) REGULIAVIMAS
1. Jstatykite galvos apdangalg j skydelio korpusa, laikydamiesi 1 paveikslélyje parodytos montavimo sekos.
2. Sureguliuokite galvos apdangala, kad biity patogiau, ir nustatykite tinkama apsauginio skydelio padétj pagal individualius pageida-

vimus. Zr. atitinkamai 2 - 4 pav.

PASTABA: Kad uztikrintumeéte tinkama veikima, jsitikinkite, kad abi pusés yra tolygiai islygintos.

PASTABA: Atstumas nuo akies iki filtro, labiau rekomenduojamas trumpesnis atstumas.

AUTOMATINIO SUVIRINIMO FILTRO KEITIMAS

Uzdekite skydelj ekranu Zemyn ir paspauskite remelj, kad nuimtuméte filtra. (Zr. 7 pav.)

APSAUGINIO STIKLO KEITIMAS

Jei apsauginis stiklas yra paZeistas / suteptas, jj biitina nedelsiant pakeisti. (Zr. 7 pav.)

AKUMULIATORIAUS KEITIMAS

2 x CR2450 baterijy keitimo bidas parodytas 5 paveikslélyje.

MOST ARCHON
suvirinimo skydelis
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TECHNINIAI DUOMENYS

Automatinio filtro modelis

868L-S+

Kasetés dydis 110*90*9 mm 4,33*3,54*0,35 col.)
Regéjimo laukas 100*60 mm
Klasifikacija V2(1/1/1/2)

"True View+" technologija TAIP

Lanko jutiklis - jutikliai 4

Reguliuojami $eséliavimo lygiai 3/4-8/9-13

GRIND rezimas

TAIP, 3 Zingsnis

Jautrumas

Viduje reguliuojamas

Vélavimo laikas

0,05-2,0 s, reguliuojama viduje

Atminties rezimas NE
Tiksli iSorinio $eséliavimo reakcija Taip, 0,5INC
TRS+TACK funkcija TAIP
Automatinis testavimas TAIP

Maitinimo altinis

Saulés baterija ir keiciami akumuliatoriai 2 vnt. CR2450

ES ATITIKTIES DEKLARACIJA

Gaminys atitinka Reglamentg (ES) 2016/425 ir darniuosius standartus 150 16321-1:2022, 150 16321-2:2021.

ARCHON suvirinimo skydelj iSbandé notifikuotoji jstaiga ECS GmbH (Nr. 1883) ir notifikuotoji jstaiga: DIN CERTCO (Nr. 0196).

Remiantis isduotu sertifikatu ES atitikties deklaracijg galima rasti adresu: www.rywal.eu/files/archon

MOST ARCHON
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Lp Pavadinimas Katalogo Nr.

1 13orinis stiklas 7200982418
2 Automatinis filtras 7200982417
3 Didelés spartos vidinis 7200982419
4 Galvutés surinkimas 7200982410
5 Vaizduoklio apvalkalas 7200982413
6 Filtro rémas 7200982415
7 Filtro uzdarymas 7200982416

Teisingas galvos apdangaly
elementy iSdéstymas

MOST ARCHON 8- Naudojimo instrukcija,
suvirinimo skydelis versija 1.0, data 18.02.2025



UZTEMDYMO PASIRINKIMO LENTELE

Procesai

Ekranuoti elektrodai (MMA)
MAG

TIG

MIG sunkiesiems metalams
MIG lengviesiems metalams
Puciamasis anglis ir oras
Plazminis pjovimas

Mikroplazminis suvirinimas

Dabartinis intensyvumas

A
15[ 6 [ 10 | 15 | 30 [ 40 [ 60 | 70 [100 [125 [150 [ 175 | 200 | 225 | 250 [ 300 [ 350 [ 400 | 450 | 500 |
8 9 10 1 12 13 1
8 9 10 11 12 13
8 9 10 1" 12 13
9 10 1 12 13 14
10 11 12 13 14
10 1 12 13 14 1
9 10 1 12 13
4 5 6 7 8 9 10 1 12

1,5 6 | 10 | 15 | 30 | 40 | 60 | 70 [100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 |

T

,DEMESIO: terminas ,sunkieji metalai” reiskia pliena, plieno lydinius, varj, vario lydinius ir t. t." wg.EN 169

Pastaba: Terminas ,sunkieji metalai” reiskia plieng, varj ir jo lydinius ir kt.
Pradékite nuo per tamsios spalvos, kad bity galima jZidréti suvirinimo zona, tada pereikite prie Sviesesnio atspalvio, kuris uztikrins
pakankama matomuma, ir niekada nenusileiskite Zemiau minimalios ribos.

1SO 16321-2:2021 PPE Regulation(EU)2016/425
1SO 16321-1:2021 Directive 2001/95/EC
CSA 7943 The welding helmet and ADF are tested by the
following notified body:

ANSI Z87.1 ECSGmbH DINCERTCO

U K ASINZS 1338.1 MotifiedBody 1883  Notified Body:0196
ASINZS 13371 Obere Bahnsirasse 74 Alboinstrasse 56

C n EN 175:1997 73431 Aalen 12103 Berlin Germany
EN 166:2002 Garmany
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BHUMAHMUE!

CBApOYHbIA KO3bIpEK C ABTOMATUYECKUM CBAPOYHbIM GUABTPOM NpeAHasHayeH ANA 3aliMTbl a3 CBapluka OT
BPEAHOTO M3NY4YEHWs, BKNIOYAA BUAMUMBII CBET, ynbTpaduonetoBoe uanyyenne (UV) U uHdpakpacHoe usnyyeHme
(IR), BO3HMKalOWLEE NPY ONPEAENEHHBIX NPOLECCAX AYTOBOIA W ra30BOIA CBAPKM, NPU UCMIONB3OBAHUM B COOTBETCTBIM C
MHCTPYKUMElt N0 NPUMEHEHMIO.

Y6epuTech, 4To KO3bIpeK NPpaBuAbHO coBbpaH. OAHAKO NPEXxXAEe YeM ero MOXHO ByAeT MCnob30BaTb, er0 HeOBXOANMO
HaCTPOUTb B COOTBETCTBUM C IMYHBIMU NPEANOYTEHUAMM. YCTAHOBUTE BPEMA 33EPHKKM, YYBCTBUTENbHOCTb U CTENEHD

3aTemMHeHuA ANA Bawwero npumeHeHus (CM. TabauLy ¢ peKOMeHZyeMble YPOBHU 3aTeHEHHS).

MEPbI NPEAOCTOPOXHOCTU

* HUKOrAa He KnaduTe KO3bIPeK MW aBTOMATUYECKMA GUALTP Ha rOPAYYI0 MOBEPXHOCTb.

* Ucnonb3yitte ToAbKO Npyu Temneparype ot -5°C 4o +55°C (23°F-131°F).

* He norpy»aiiTe aBTOMaTUYECKHit GUALTP B BOAY ¥ BEPeruTe ero oT KOHTAKTa C KUAKOCTAMM U TPA3bIO.

* Matepua, KoTopblit MOXKET CONPUKACATLCA C KOKEN NO/Ib30BATENA, MOKET BbI3BaTb aNNepruyeckylo peakumio. Jito6oit cBapouHbiii
KO3bIPEK, HaZ;eBaeMblii NOBEPX CTaHAAPTHBIX 33LLMTHBIX OYKOB, MOXKET NepeAaBaTh yAap, NPeACTaBAAA ONACHOCTb A1A NONb30BATENSA
B ONpeAeNeHHbIX 06CTOATENbCTBAX.

* 3TOT NPOAYKT HE/b3A MCMONb30BATb AN1A CBAPKW MW PE3KM Haj ro0BOM. ECM 3fenve UCnonb3yeTca ANA CBApKN AW Peski Haj,
TO/10BO, Kan/u PacnnaBNeHHOr0 MeTanNa MOTYT NPOXKeYyb KO3bIPEK M HAHECTU TPaBMY CBAPLLMKY.

* 3awWuTy r1a3 cnedyet UCNoNb3oBaTb TObKO NpK paboTe ¢ BbICOKOCKOPOCTHIMM YaCTUL@MM NP1 KOMHATHOI TeMnepartype.

* UALTP A5 ABTOMATMYECKOI CBAPKY BCErAa AOMKEH BbiTb YCTAHOBNEH B GUALTPYIOLLEH PaMKe KO3bIPbKa.

* HecaHKUMOHMPOBaHHbIE MOAMUKALIMM Y 3aMeHa AeTa/eid rapaHTHIo ¥ NOABEPTaloT ONepaTopa PUCKY NOAYYeHUA TpaBMbl.

*Ecnv aBTOMaTMYeCKMiA GUABTP He MOTEMHeN nocne yaapa Ayr, HEMEANEHHO MpeKpaTuTe cBapky W NMpoBepbTe GUALTP, ero
HACTPOWMKM 1 UCTOUHUK NUTaHKA. NPy HEOBXOAUMOCTH 3aMeHuTe ero.

* He ucnonb3yiite pacTBopUTENN AW abpasuBHbIE MOIOLLME CPEACTBA ANA OYMCTKN CETKU aBTOMATUYECKOTO GUALTPA UM AeTanel .

* Mbl peKOMEH/yeM CPOK CAYBbl 4 ToAa. ITOT CPOK 3aBUCHT OT PasNnUHbIX GaKTOPOB, TAKUX Kak MCMONb30BAHME, YMCTK, XpaHEHMe
1 yXoA. PEKOMEHZYeTCA YacTo NPoBEPATL U 3aMEHATD B C/Ty4ae NOBPEKAEHUA.

* Berga HoCTe 3aLLMTHBIE O4KM MW O4KM NOA KO3bIPLKOM, A TAKIKE 3aLLMTHYIO 0AEKAY, YTOBbI 3aLUUTUT KOKY OT U3NY4EHNS, OKOToB
¥ 6pbi3r.

* lepes Kax/AbiM MCNO/b30BAHWEM HEOBXOAMMO BM3yaslbHO OCMOTPETH M3AeNHe.

* ECAM CUMBO/IbI YPOBHA BO3AENCTBMA He COBNAAAloT Ha obenx onpasax/dunbTpe/Busope, Bcemy 3alMUTHOMY U3Zennio cnedyer
npUCBOUTD 60/1€€ HU3KMIA YPOBEHD.

* CTeneHb 3aWuThl, 0603Ha4eHHan B COOTBETCTBMM C HACTOAYMM CTAaHAAPTOM, 06ECNeYMBALTCA TOKO B TOM CAy4ae, ecau Bee
3aLMTHbIE CTEKAA M KPeNexKHble NEMEHTbI YCTaHOBNEHbI B COOTBETCTBUM C NEPEYHEM MW APYTUMM MHCTPYKUMAMM NPOUSBOAUTENS.

* 3TOT NPOAYKT He 3aLLMILAET OT GUIUYECKUX M XUMUYECKMX ONACHOCTEM.

* ECAM KO3bIpeK, aBTOMATUYECKUA GUALTP MAW 3aLLMTHOE CTEKNO KakuM-1BO 06pasom MoBPexAeHb, MX CNEAYeT HeMeANeHHO
3aMeHHTb.

* 3aMeHuTe U3enVe NOC/Ee MEeXaHMYECKoro BO3AEHCTBIA.

XPAHEHME

Koraa Kosbipek He WUCMONb3yeTca, ero CrefyeT XpaHUTb B CYXOM MecTe npu Temnepatype ot -10'C go +60'C. Mepes AAUTENbHBIM
XpaHeHWeM BbIHbTe baTapeto UM OTKNKYUTE aBTOMATUYECKUA GUALT.

PeKoMeHyeTCA XpaHUTL aBTOGUALTP B TEMHOTE UK 6e3 J0CTyna cBeTa BO BPEMA XPaHEHHA, 4TOBbI COXPaHUTL PEKIUM OTKAIOYEHUA
nUTaHKA.

He cnepyeT poHATL CBAPOUHBIA KO3bIPEK, KNACTb Ha HEro WAM BHYTPb HEro TAKesble NPeAMETbl UK MHCTPYMEHTbI, KOTOpble MOryT
noBpeauTb aBTOMATUYECKHiA GUAbTP.

OBCNYXUBAHUE, YACTKA U TPAHCNIOPTUPOBKA

[INA OUMCTKM MOXKHO WCMOMb30BATb MATKYIO TKaHb UAM CAandeTky, CMOYEHHYI0 B MOIoLEM CPeACTBe (an cnupTe). HuKoraa He
MCMONb3y/Te arpeccuBHble PaCTBOPUTENM, TaKME KaK aLETOH.

Monb3oBaTenb AOMKEH eXEeAHEBHO NPOBOANTL PerynapHble NPoBEpPKM, YTobbl ybeAnTLCA B OTCYTCTBUM NOBPEXAEHMIA. BHewHee 1
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BHYTPEHHEe 3aLUTHOE CTEKNO ABNAIOTCA ObICTPOM3HALIMBAIOWMMAUCA AETANAMM U AOMKHBI PEFYNIAPHO 3aMEHATLCA OPUTMHANBHBIMA
cepTMOULMPOBAHHBIMM AeTaNAMMB3aNMO3aMEHAEMbIE.
W3penue cnepyet TpaHCMOPTMPOBATL B OPUTMHANBHOI YNIaKOBKE W BAANM OT MPAMbIX CONHEYHBIX Jy4ei.

PYKOBOZCTBO NO 3KCNNYATALIUK

Mepep ucnonbsosaHnem
He 3abyabTe yAaAWTb 3alLMTHYIO NEHKY C 06enX CTOPOH 3aLMTHOTO CTEK/A. YOeauTech, YTo HU OAMH U3 JaTYMKOB He 3amblieH.

OYHKUMA TeCTUPOBaHMA q
* HasmuTe 1 yAepKuBaiATe KHONKY [*=7']  GuAbTp BbINONHAET CAMOAMArHOCTUKY
* Wnu BcTaBbTe HOBYIO B6atapeliky, 1 GUALTP BbINOHUT CAMOAUATHOCTHKY.

MOCTABKA
Ecnv 3Ha4oK baTapeiiku muraet, 3ameHuTe obe batapeitkn CR2450, nHaye aBTopuALTP He ByaeT paboTatb AOMKHBIM 06pasom.

PEXWUMbI YCTAHOBKMN

ABTOMaTYeCKni duabTp MMeeT 4 pexuma paboTel: PE3KA; CBAPKA; LLTIMGOBKA; B/IOKUPOBKA.

Pexxum GRIND: Yzepsusaiite BHewwHiol KHOMKY GRIND Ha Kosbipbke B TeyeHue 1 cekyHAbl, Kak MOKa3aHO Ha pUCyHKe 6, YTobbI
6bICTPO Nepek/ounTbCS B peskim GRIND.

BHuMaHue: Bbl He MoxeTe cBapuBaTh B pexxume GRIND!

KHOMKA BHELLUHETO YNPAB/IEHUA

KopoTkoe Haxarue Ha MODE Il:lgglc(mw BbIGOp pexuma: WELD, CUT,

@ = S + Zi::;n:::le M yAepKUBaiTe B Tedeue 1 Nepekntoyenne B pexxum GRIND

KoadduumeHT 3atemHenns byaer
ycraHosneH Ha +0,5INC

MosepHuTe pyyry

DyHKUMA dunbtp | Comenzi pe filtru Wcnonb3osanue

YyBCTBUTENBHOC LED BbICOKMIA/HU3KMI1 YPOBEHb AN BONbLIMHCTBA

HaxmuTe J, 4tobbl

b (SENSI.) M NPUMEHEHMI
YCTaHOBUTb }eNaeMblil YpOBEH.
3apepikka - Makc. ans 6onblKHCTBA NPUMEHEHHT
(DELAY) LED Ha)KMMTeV , 4TOBbI YCTaHOBUTL MuH. /41 TO4eUHO¥ CBapKA
KENaeMblil ypoBeHb.
5H§ BnoknpoBKka perynposku ApKoCTy, 1 Bbl moxeTe
BnakayT (SHADE LED Hawmure 285 yrobbl

JCTaHOBHTS Kenaemsii ypoBeH YCTaHOBMTb N1t060i4 HEOBXOAMMBINA YPOBEHD

Obecneunsaet bonee KOMPOPTHbIN Nepexog,

TRS LED N 0T TEMHOTO K CBET/IOMY (He NoaxoauT ans
Tineti apdsat M "
S NPUXBATOYHON UM TOYEYHOIA )
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NPUMEYAHME: Ecnv Ha ofiHOM KHOMKe /Ba pa3HbIX LiBETa ANA ABYX ONepaLyii, yAep:KuBaliTe KHOMKY HakaTo! B TeueHue 1 cekyHapl,

1 GyAeT akTMBMPOBAHA BTOPaA GYHKLMA.

PEXWUM TACK: ABTOMaTM4eCKUi GUAILTP NepeiiseT B COCTOAHNE OCBETNIEHNA, BDEMEHHO NepelifieT B COCTOAHMUE 3aTEMHEHMA 5.

OLLUMUBKA

NPUYMHA

PEAAKLMA

HeperynspHoe MuraHue, noteps
CO3HaHMA

®apa pacnonoxeHa , N03TOMy
paccrosHue ot

TNa3 A0 aBTOMATUYECKOTO GubTPa
HEOAMHAKOBO.

OTperynupyiiTe HACTPOIAKM B 3arON0BKE
AN KOMNEHCALMM U yCTaHOBHUTE
OANHaKOBOE OT duAbTpa

®UNbTP He 3aTeMHAET U He 0CBeTAAET

BHelwHee 3alyuTHOE CTeKNO0 nan
NOBPEXAEHO

3ameHuTe CTeKNO Ha HOBOE

[laTunkK 3arpAsHeHbl/3a610KMPOBaHbI
nm
CONHeYHan NaHeb 3a610KMpPOBaHa

0umCTUTE NOBEPXHOCTH AATUUKOB U
y6eaunTECh, 4TO BO BpemA CBapKi Bbl He
3aC/IOHAETE AATYMKM UM CONHEYHYIO
NaHenb, UM HeT ApYriX NPenaTCTBUM.

YyBCTBUTENBHOCTb YCTaHOBNEHA
C/MLKOM HU3KO
WAW BPEMA 3348 PXKKN CMLIKOM Mano.

MoBbilweHKe 1 ajanTauus K
Heo6X04MMOMY YPOBHIO

Y6eauTech, 4To BbIGPaH NpasubHbIA
pexum GpuabTpaumn

Boiktoumte pekum GRIND, ecavt oH 6bin
yCTaHoBNEH

DunbTP TEMHEET CAMONPON3BO/bHO, be3
06pasosaHuA Ayrv.

YyBCTBUTENLHOCTD YCTaHOBAEHA
C/MWKOM BbICOKO

YMeHbLUKTE YyBCTBUTENBHOCTb A0
HeobX0AMMOro YpoBHA

Mocne 3aseplueHna cBapku Gunbtp
0CTeTcs TeMHbIM

Bpems 3a4epKM CULIKOM BENUKO

YMeHbLUMTE W OTperyaupyite Bpema
3aZiepXK1 A0 HeoBXOANUMOrO YPOBHA

Meg/ieHHbIV OTKAMK GUALTPa

Pa6oyan Temnepatypa CMWKOM HU3KaA

He ucnonb3yiite npu Temnepatype Huxe
10°Cnuam 14°F

Cockanb3biBaHKe KO3bIpbKa C roNoBbI

[0/10BKa HENPaBM/IbHO OTPEryIMPOBaHA

OTperynupyiiTe 3aronoBok

PETYNUPOBKA KO3bIPbKA

3AMEHA/PETY/IMPOBKA FO/IOBHOTO YEOPA
1. BcTasbTe ron08HOM y60op B KOpMyc KO3bIpbKa, CeayA NOCAeA0BATENLHOCTY YCTAHOBKM, MOKa3aHHOI Ha Puc. 1.

2. Otperynupyiite ronoBHoi y6op, uTobbl caenatb ero Gonee yAoGHbIM, W YCTaHOBUTE KO3bIPEK B MPaBUAbHOE NONOXKEHME B
COOTBETCTBUM C UHAMBUAYANbHBIMK NPEATOUTEHUAMMU. CM. PUC. 2 - pUC. 4 COOTBETCTBEHHO.

NPUMEYAHME: Y6eauTech, 4to 06e CTOPOHbI paBHOMEPHO BbIPOBHEHDI, YTO6bI 0BECNeuUTL NpaBubHYI0 paboTy.

NPUMEYAHME: PaccTosHue oT rasa 40 GuALTPa, PEKOMEHZYETCA MeHbLUee PaccTORHMUeE.

3AMEHA ®U/IbTPA ABTOMATUYECKOI CBAPKU
MoN0oXxMUTE KO3bIPEK NMLEBON CTOPOHOI BHU3 M HAKMUTE Ha PamMKy, YToBbI CHATb GUALTP. (CM. pucyHOK 7)

3AMEHA 3ALLMTHOIO CTEKNA

EC/IM 33LLMTHOE CTEK/O MOBPEKAEHO/3ArpA3HEHO KaKkUM-1MGO 06Pasom, ero HEOBXOAMMO HEMEAIEHHO 3ameHNuTb. (Cm. Puc. 7)

3AMEHA BATAPEU

Cnoco6 3ametbl 2 x CR2450 Gatapeek nokasaH Ha Puc. 5.

CBapOYHbI KO3bIpeK
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TEXHUYECKME JAHHbIE

Mogenb aBTomaTyeckoro dunbtpa

868L-S+

Pa3mep KapTpuzaKa

110*90*9 mm (4,33*3,54*0,35 atoiima)

Mone 3penusa 100*60 mm
Knaccuduraumsa V2(1/1/1/2)
TexHonorua True View+ OA
[latunk oy - faTunkm 4
Perynupyemble ypOBHH 3aTeHeHUs 3/4-8/9-13

Pexxum GRIND

[A, oTkntoveHue ceeTa war 3

YyBCTBUTENLHOCTL

BHYTpeHHAA peryamposka

Bpema 3agepxkn

0,05-2,0 ¢, perynnpyeTtca BHyTpeHHe

Pexum namatn HET
ToYHaA peakLua Ha BHELLHee 3aTeHeHne [a, 0,5INC
OyHKuMA TRS+TACK OA
AgToTect OA

WCTOYHUK NuTaHnA

ConHeYHblIl 31eMeHT U cMeHHble 6aTapeiku 2 wt. CR2450

[EKNAPALIMA COOTBETCTBMA EC

MpogykT cootsetctayet MoctaHosnenmio (EC) 2016/425 v rapmoHU3MpOBaHHbIM CTaHAapTam 1SO 16321-1:2022, 15O 16321-2:2021.
CBapouHblit Ko3bipek ARCHON 6bin1 npoTecTupoBaH HoTMdMLMpPOBaHHbIM opraHom ECS GmbH (Ne 1883) u HoTudMLMpoBaHHbIM : DIN
CERTCO (Ne 0196).

Ha ocHoBaHMY BblAAHHOTO CepTUdMKaTA MOKHO MOAYYMTL Aeknapalmio cootsetcTaus EC: www.rywal.eu/files/archon
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Lp Uma Karanor No.

1 HapyHoe cTekno 7200982418
2 ABTOMaTUYECKMI GUALTP 7200982417
3 BbICOKOCKOPOCTHAA BHYTPEHHAA 7200982419
4 C6opka 3aronoska 7200 982410
5 060/104Ka KO3bIpbKa 7200982413
6 Pamka ¢unbTpa 7200 982415
7 3aKpbiTHe GunbTpa 7200982416

MpaBuabHOE pacnonoxenue
3NeMeHToB
ronosHoro y6opa

CBapOYHbI KO3bIpeK
MOST ARCHON
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TAB/IMLIA BbIEOPA 3ATEMHEHUA

Mpoueccs! TeKyLyan MHTEHCMBHOCTb
A
15[ 6 [ 10 | 15 | 30 [ 40 [ 60 | 70 [100 [125 [150 [ 175 | 200 | 225 | 250 [ 300 | 350 [ 400 | 450 | 500 |
Marnutoanektpogbl (MMA) 8 9 10 1 12 13 1
MAG 8 9 10 11 12 13
TiG 8 9 10 1 12 13
MIG ans TAxenbIX MeTannos 9 10 11 12 13 14
MIG a1 nerkux metannos 10 1 12 13 14
YrnepoaHas 1 BO3ylWHaA NPOAYBKa 10 1 12 13 14 1
Mna3meHHan peska 9 10 1 12 13
MukponnasmeHHan csapka 4 5 6 7 8 9 10 " 12
1,5 6 | 10 | 15 | 30 | 40 | 60 | 70 [100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 |
MPUMEYAHWE: TepmnH «TAXKENbIE METANNbI» OTHOCUTCA K CTaNK, CTa/bHbIM CaBaM, MeAy, MEAHbIM CaBam v T.4. wg.EN 169
MNpi : TepMuH T MeTanNbl" OTHOCUTCA K CTau, MeAu U ee CnaaBam 1 T.4.

HayHuTe CO CAMWKOM TEMHOTO OTTEHKa, YTODbl BUAETb 30HY CBApKM, 3aTeM nepeiauTe K 6osee CBETAOMY OTTEHKY, KOTOPbIN
obecneynBaeT 4OCTATOYHYI0 BUAUMOCTD, M HUKOTAA He OMyCKaiTech HUKe MUHMMAbHOTO.

1SO 16321-2:2021 PPE Regulation(EU)2016/425
1SO 16321-1:2021 Directive 2001/95/EC
CSA 7943 The welding helmet and ADF are tested by the
following notified body:

ANSI Z87.1 ECSGmbH DINCERTCO

U K ASINZS 1338.1 MotifiedBody 1883  Notified Body:0196
ASINZS 1337.1 Obere Bahnstrasse 74 Alboinstrasse 56

' n EMN 175:1997 73431 Aalen 12103 Berlin Germany
EN 166:2002 Garmany

CBapOYHbI KO3bIpeK -36- WHCTPYKUMA NO NPUMEHEHUIO
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AVERTISMENT!

Viziera de sudurd cu filtru automat de sudura este conceputa pentru a proteja ochii sudorilor de radiatiile nocive, inclu-
siv lumina vizibild, radiatiile ultraviolete (UV) si radiatiile infrarosii (IR) rezultate din anumite procese de sudare cu arc si
cu gaz, atunci cand este utilizata in conformitate cu instructiunile de utilizare.

Asigurati-va ca vizorul este asamblat corect. Totusi, inainte de a putea fi utilizatd, aceasta trebuie reglata in functie de
preferintele personale. Setati timpul de intarziere, sensibilitatea si gradul de intunecare pentru aplicatia dvs. (consultati
tabelul cu nivelurile de umbrire recomandate).

PRECAUTII

* Nu asezati niciodatd vizorul sau filtrul automat pe o suprafatd fierbinte.

= Utilizati numai la temperaturi cuprinse intre -5°C si +55°C (23°F-131°F).

* Nu scufundati filtrul automat in apd si protejati-l de contactul cu lichidele si murdaria.

= Materialul care poate intra in contact cu pielea purtatorului poate provoca o reactie alergica. Orice vizor de sudura purtat peste oche-
larii de protectie standard poate transmite impactul, prezentand un risc pentru purtator in anumite circumstante.

= Acest produs nu trebuie utilizat pentru sudare sau tdiere la indltime. Daca produsul este utilizat pentru sudare sau taiere la indltime,
picaturile de metal topit pot arde prin vizor si pot cauza raniri sudorului.

= Protectia ochilor trebuie utilizatd numai pentru particule cu vitezd mare la temperatura camerei.

= Filtrul automat de sudurd trebuie montat intotdeauna fn cadrul filtrului vizorului.

* Modificarile si piesele de schimb neautorizate garantia si expun operatorul la riscul de ranire.

= Dac filtrul automat nu se intuneca dupa atingerea arcului, opriti imediat sudarea si verificati filtrul, setdrile acestuia si sursa de ali-
mentare. nlocuiti daci este necesar.

= Nu utilizati solventi sau detergenti abrazivi pentru a curdta ecranul filtrului automat sau componentele .

* Recomandam o durata de viatd de 4 ani. Aceastd perioada depinde de diversi factori, cum ar fi utilizarea, curdtarea, depozitarea si
intretinerea. Se recomanda inspectarea frecvent si inlocuirea in caz de deteriorare.

* Purtati intotdeauna ochelari de protectie sau ochelari de protectie sub viziera, precum si imbrdacédminte de protectie pentru a proteja
pielea de radiatii, arsuri si stropi.

= O inspectie vizuald a produsului este necesard inainte de fiecare utilizare.

+1n cazul in care simbolurile nivelului de impact nu sunt egale pe cadru/filtru/vizor, produsului de protectie complet trebuie si i se
atribuie un nivel inferior.

= Gradul de protectie marcat in conformitate cu prezentul standard este asigurat numai daca toate geamurile de protectie si elemen-
tele de fixare sunt instalate in conformitate cu lista sau alte instructiuni ale producatorului.

= Acest produs nu protejeaza impotriva pericolelor fizice sau chimice.

= Daca vizorul, filtrul automat sau geamul de protectie sunt deteriorate in orice mod, acestea trebuie inlocuite imediat.

« Inlocuiti produsul dupa un impact mecanic.

DEPOZITARE

Atunci cand nu este utilizat, vizorul trebuie depozitat intr-un loc uscat, la o temperaturd cuprinsa intre -10°C si +60'C. inainte de depo-
zitarea prelungitd, scoateti bateria sau opriti filtrul automat.

Este recomandabil sa depozitati filtrul automat in intuneric sau fara acces la lumina in timpul depozitdrii pentru a mentine modul de
oprire. Vizorul de sudura nu trebuie scapat si nu trebuie asezate obiecte sau unelte grele pe sau in interiorul acestuia, care pot dete-
riora filtrul automat.

INTRETINERE, CURATARE S| TRANSPORT

Pentru curatare se poate utiliza un servetel moale sau o carpa inmuiatd in detergent (sau alcool). Nu utilizati niciodata solventi agre-
sivi, cum ar fi acetona.

Utilizatorul trebuie sa efectueze zilnic verificari regulate pentru a se asigura ca nu sunt vizibile deteriorari. Sticla de protectie exterioard
si interioard sunt piese de uzura si trebuie inlocuite periodic cu piese originale, certificate interschimbabile.

Produsul trebuie transportat in ambalajul sdu original si ferit de lumina directd a soarelui.

Vizor de sudura -37- Instructiuni de utilizare
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MANUAL DE INSTRUCTIUNI

inainte de utilizare
Nu uitati sd indepartati folia de protectie de pe ambele parti ale sticlei de
protectie. Asigurati-va ca niciunul dintre senzori nu este acoperit de praf.

Functia de testare W
= Apdsati si mentineti apdsat butonul [*=="I filtrul efectueaza un auto-test
= Sau introduceti o baterie noua si filtrul va efectua un autotest

FURNIZARE
Dacd pictograma bateriei clipeste, inlocuiti ambele baterii CR2450, altfel filtrul automat nu va functiona corect.

MODURI DE SETARE

Filtrul automat are 4 moduri de functionare: TAIERE; SUDARE; SLEFUIRE; BLOCARE.

Modul GRIND: Tineti apasat butonul extern GRIND de pe vizor timp de 1 secundd, asa cum se arat in figura 6, pentru a comuta rapid
n modul GRIND.

Avertisment: Nu puteti suda in modul GRIND!

BUTON DE CONTROL EXTERN
< M Selectare usoara a modului de WELD,
Apasare scurta pe MODE CUT, LOCK
@ =g+ SAepCaus:él;l mentineti apdsat timp de 1 Trecerea la modul GRIND
-, Raportul de blackout va fi setat la
Rotiti butonul +0,5INC
Functia Filtru | Comenzi pe filtru Utilizarea
(Ssea:g!l)“ate LED Apasati pentru a seta nivelul Tnalt/jos pentru majoritatea aplicatiilor
dorit.
intarziere o @ . Max. pentru majoritatea aplicatiilor
(DELAY) LED ﬁg;ian -’ pentru a seta nivelul Min. pentru sudare prin puncte
SHA
Apdsati EE8=0 pentru a seta g ‘ I -
Blackout (SHADE) LED niveldl 4 Blocarea gradarii si puteti seta la orice nivel doriti
dorit.
Oferd o tranzitie mai confortabild de la intuneric la
TRS LED Tineti andsat lumind (nu este potrivit pentru prin puncte sau prin
/ineti ap puncte)
Vizor de sudura -38- Instructiuni de utilizare
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NOTA: Daci exists doud culori diferite pe un buton pentru dous operatiuni, tineti butonul apsat timp de 1 secunda si doua functie

va fi activata.

TACK MODE: Filtru automat in stare luminatd, va intra temporar in intunecare 5.

ERROR

CAUZA

REMEDII

Clipire neregulatd, pierderea cunostintei

Farul a fost pozitionat , astfel incat exista
o distanta inegala de la ochi la filtrul
automat.

Reglati setarile din antet pentru a
compensa si a seta aceeasi de filtru

Filtrul nu intunecd sau nu lumineazd

Sticla exterioard de protectie este sau
deterioratd

Tnlocuiti sticla cu una noud

Senzorii sunt murdari/blocati sau panoul
solar este blocat

Curatati suprafata senzorilor si asigurati-
Vva ca nu obstructionati senzorii sau
panoul solar sau ca nu existd niciun alt
obstacol in timpul sudarii

Sensibilitate setatd prea jos sau timp de
intarziere prea scurt.

Cresterea si adaptarea la nivelul necesar

Asigurati-vd cd este selectat modul de
filtrare corect

Dezactivati modul GRIND dacd acesta a
fost configurat

Raspuns lent al filtrului

Sensibilitatea este setatd prea mare

Reducerea sensibilitatii la un nivel
adecvat

Alunecarea vizorului de pe cap

Timpul de intarziere este prea lung

Reduceti si reglati timpul de intarziere la
nivelul dorit

Létas filtro atsakas

Temperatura de functionare este prea
scazutd

Nu utilizati la temperaturi sub 10°C sau
14°F

Veido skydelio nuslydimas nuo galvos

Capul nu este reglat corect

Reajustati antetul

REGLAREA VIZORULUI

TNLOCUIREA/REGLAREA CASTII

1. Introduceti piesa pentru cap in carcasa vizorului, urmand secventa de instalare prezentatd in figura 1.
2. Reglati casca pentru a o face mai confortabild si asezati viziera in pozitia corecta in functie de preferintele individuale. Consultati

fig. 2 - respectiv fig. 4.

NOTA: Asigurati-va cd ambele parti sunt aliniate uniform pentru a asigura functionarea corects.
NOTA: Distanta de la ochi la filtru, distanta mai mica este mai recomandata.

SCHIMBAREA FILTRULUI DE SUDURA AUTOMATA

Asezati vizorul cu fata in jos si apasati cadrul pentru a scoate filtrul. (A se vedea figura 7)

INLOCUIREA STICLEI DE PROTECTIE

Daca sticla de protectie este deterioratd / murdara in orice mod, aceasta trebuie inlocuita imediat. (A se vedea figura 7)

INLOCUIREA BATERIEI

Metoda de inlocuire a celor 2 baterii CR2450 este prezentata in figura 5.

Vizor de sudura
MOST ARCHON

-39-

Instructiuni de utilizare
versiunea 1.0 din 18.02.2025




DATE TEHNICE

Model de filtru automat

868L-S+

Dimensiunea cartusului

110*90*9 mm (4,33*3,54*0,35 inci)

Campul vizual 100*60 mm
Clasificare V2(1/1/1/2)
Tehnologia True View+ DA
Senzor de arc - senzori 4
Niveluri de umbrire reglabile 3/4-8/9-13

Modul GRIND

DA, blackout pasul 3

Sensibilitate

Reglabil in interior

Timp de intarziere

0.05-2.0s , reglabil intern

Mod memorie NU
Réspuns precis la umbrirea externa Da, 0,5INC
Functia TRS+TACK DA
Autotest DA

Sursd de alimentare

Celuld solard si baterii inlocuibile 2 buc. CR2450

DECLARATIE DE CONFORMITATE UE

Produsul respectd Regulamentul (UE) 2016/425 si standardele armonizate 1S0 16321-1:2022, 1S0 16321-2:2021.

Vizorul de sudurd ARCHON a fost testat de organismul notificat ECS GmbH (nr. 1883) si organismul notificat: DIN CERTCO (nr. 0196).

Pe baza certificatului emisdeclaratia de conformitate UE este disponibild la adresa: www.rywal.eu/files/archon

Vizor de sudura
MOST ARCHON
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FIG. 1

FIG.2

FIG.5

FIG.7
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Lp Nume si prenume Catalog nr.

1 Geam exterior 7200982418
2 Filtru automat 7200982417
3 Intern de mare vitezd 7200982419
4 Ansamblu de antet 7200982410
5 Tnvelis vizor 7200 982413
6 Rama filtrului 7200982415
7 Tnchiderea filtrului 7200982416

Dispunerea corectd a
elementelor caschetei

Vizor de sudura 42- Instructiuni de utilizare
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UZTEMDYMO PASIRINKIMO LENTELE

Intensitatea curentd
Procese
A

15[ 6 [ 10 | 15 | 30 [ 40 [ 60 | 70 [100 [125 [150 [ 175 | 200 | 225 | 250 [ 300 [ 350 [ 400 | 450 | 500 |
Electrozi ecranati (MMA) 8 9 10 1 12 13 1
MAG 8 9 10 11 12 13
TiG 8 9 10 1" 12 13
MIG pentru metale grele 9 10 1 12 13 14
MIG pentru metale ugoare 10 1 12 13 14
Suflare de carbon si aer 10 1 12 13 14 1
Taierea cu plasma 9 10 1 12 13
Sudare cu microplasma 4 5 6 7 s 9 10 1 12

1,5 6 | 10 | 15 | 30 | 40 | 60 | 70 [100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 |
NOTA: Termenul ,metale grele” se referd la otel, aliaje de otel, cupru, aliaje de cupru etc. wg.EN 169

Notd: Termenul ,metale grele” se refera la otel, cupru si aliajele sale etc.
Incepeti cu 0 nuanta prea inchisa pentru a vedea zona de sudurd, apoi treceti la 0 nuantd mai deschisd care oferd suficientd vizibilitate
si nu coborati niciodata sub minim.

1SO 16321-2:2021 PPE Regulation(EU)2016/425
1SO 16321-1:2021 Directive 2001/95/EC
CSA 7943 The welding helmet and ADF are tested by the
following notified body:

ANSI Z87.1 ECSGmbH DINCERTCO

UK ASINZS 1338.1 MotifiedBody 1883  Notified Body:0196
ASINZS 13371 Obere Bahnsirasse 74 Alboinstrasse 56

Cn EN 175:1997 73431 Aalen 12103 Berlin Germany
EN 166:2002 Garmany
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VAROVANIE!

2varaci priezor s automatickym zvaracim filtrom je urceny na ochranu oci zvaracov pred Skodlivym Ziarenim vratane vidi-
telného svetla, ultrafialového Ziarenia (UV) a infracerveného Ziarenia (IR), ktoré vznikaju pri urcitych procesoch obliko-
vého a plynového zvarania, ak sa pouzivaju v silade s navodom na poutitie.

Uistite sa, Ze je priezor spravne zostaveny. Pred jeho pouzivanim ho vsak musite nastavit podla vlastnych preferencii.
Nastavte Cas oneskorenia, citlivost a stupefi stmavenia pre vase poutitie (pozri tabulku s odportc¢ané trovne zatienenia).

PREKAZKY

= Nikdy neumiestriujte priezor alebo automaticky filter na hortci povrch.

* Pouzivajte len pri teplotach od -5°C do +55°C.

= Automaticky filter neponarajte do vody a chrante ho pred kontaktom s kvapalinami a necistotami.

* Material, ktory mdZe prist do kontaktu s pokozkou pouZivatela, méZe spdsobit alergicku reakciu. Akékolvek zvaracské tienidlo, ktoré
sa nos cez $tandardné okuliare, mdZe prenasat narazy, ¢o za uréitych okolnosti predstavuje riziko pre pouZivatela.

= Tento vyrobok sa nesmie pouzivat na zvéranie alebo rezanie nad hlavou. Ak sa vyrobok pouziva na zvaranie alebo rezanie nad hlavou,
kvapky roztaveného kovu mdzu prepélit tienidlo a spdsobit zranenie zvéraca.

» Ochrana o¢i by sa mala pouivat len pri Casticiach s vysokou rychlostou pri izbovej teplote.

* Automaticky zvaraci filter by mal byt vidy namontovany vo filtraénom rame priezoru.

= Nepovolené Upravy a nahradné diely zaruky a vystavuju obsluhu riziku poranenia.

» Ak automaticky filter po ddere obldka neztmavne, okamzite prestarite zvarat a skontrolujte filter, jeho nastavenia a zdroj energie. V
pripade potreby ho vymerite.

* Na Cistenie automatického filtraéného sita alebo stcasti nepoutivajte Ziadne rozpustadia ani abrazivne Cistiace prostriedky.

* Odpordcame Zivotnost 4 roky. Tato doba zavisi od réznych faktorov, ako je poutivanie, Cistenie, skladovanie a udrzba. Odporuca sa
Casta kontrola a vymena v pripade poskodenia.

= Vidy noste ochranné okuliare alebo okuliare pod $titom a ochranny odev na ochranu pokozky pred Ziarenim, popaleninami a po-
striekanim.

= Pred kazdym pouzitim je potrebna vizualna kontrola vyrobku.

= Ak symboly Grovne ndrazu nie st rovnaké na rame/filtre/viditefnom priezore, celému ochrannému vyrobku by sa mala priradit ni-
#3ia droven.

= Stupen ochrany oznaceny v sulade s touto normou je zabezpeceny len vtedy, ak su vSetky ochranné skl a upeviovacie prvky nainsta-
lované v stlade so zoznamom alebo inymi pokynmi vyrobcu.

= Tento vyrobok nechrani pred fyzikalnymi ani chemickymi rizikami.

* Ak je priezor, automaticky filter alebo ochranné sklo akymkolvek spdsobom poskodené, je potrebné ho okamZite vymenit.

* Po mechanickom naraze vyrobok vymerite.

SKLADOVANIE

Ak sa clona nepouziva, mala by sa skladovat na suchom mieste pri teplote od -10°C do +60'C. Pred dlh$im skladovanim vyberte batériu
alebo vypnite automaticky filter.

Potas skladovania sa odportca skladovat automaticky filter v tme alebo bez pristupu svetla, aby sa zachoval rezim vypnutia.

Zvéraci priezor by sa nemal pustat, nemali by sa nafi alebo dofi umiestfiovat tazké predmety alebo nastroje, ktoré by mohli poskodit
automaticky filter.

UDRZBA, CISTENIE A PREPRAVA

Na Cistenie mozete pouzit mékku tkaninu alebo handricku namocenu v Cistiacom prostriedku (alebo alkohole). Nikdy nepouivajte
agresivne rozpustadla, napriklad aceton.

Pouzivatel musi denne vykonavat pravidelné kontroly, aby sa uistil, Ze nie st vidite/né Ziadne poskodenia. Vonkajsie a vnitorné ochran-
né sklo su diely podliehajlice opotrebovaniu a musia sa pravidelne vymiefiat za originalne certifikované diely zamenitelné.

Vyrobok by sa mal prepravovat v pévodnom obale a mimo dosahu priameho sineéného svetla.

Zvaraci priezor -44- Navod na pouZitie
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NAVOD NA POUZITIE

Pred pouzitim
Nezabudnite odstranit ochranni féliu z oboch stran ochranného skla. Uistite sa, Ze ziadny zo snimacov nie je zapraseny.

Funkcia testovania W
= Stlacte a podrite tlacidlo 1™==='1 filter vykond autotest
= Alebo vlozte novu batériu a filter vykona autotest

DODAVKY
Ak ikona batérie blikd, vymerite obe batérie CR2450, inak automaticky filter nebude spravne fungovat.

REZIMY NASTAVENIA

Automaticky filter mé 4 rezimy prevadzky: REZANIE; ZVARANIE; BRUSENIE; BLOKOVANIE.

Rezim GRIND: Podrite stlacené vonkajsie tlacidlo GRIND na priezore po dobu 1 sekundy, ako je znazornené na obrazku 6, aby ste rychlo
prepli do rezimu GRIND.

Varovanie: V rezime GRIND nemdzete zvarat!

EXTERNE OVLADACIE TLACIDLO

Kratke stlacenie tlatidla MODE Jednoduchy viber reZimu z WELD, CUT,
LOCK
@ =5+ Stlatte a podrite 1 sekundu. Prepnutie do refimu GRIND
Otocte gombikom Pomer vypadku sa nastavi na +0,5INC
Funkcia Filter | Ovladacie prvky na filtri Pouzivanie
Citlivost @ L -
(SENSL) LED Stlacenim tlacidla - ,nastavte | Vysoky/nizky pre vécSinu aplikacii
pozadovanu droven.
Oneskorenie PRI . Max. pre vacsinu aplikacii Min. pre
(DELAY) LED Stlgcemmt!agldla L , nastavte bodové zvaranie
pozadovanu Uroven.
Zatemnenie LED Stiagenim tatid! SHquE Z&mok stmievania a moznost nastavit tienenie na [u-
(SHADE) tlaéenim tlacidla ,nastavte | povornd droven

pozadovanu Uroven.

Ponuka pohodinejsi prechod z tmavého svetlého

DELA (nie je
TRS LED Podrite stlacené m vhodny na zvaranie prichytkami alebo bodové zvara-
nie)
Zvaraci priezor -45- Navod na pouZitie

MOST ARCHON verzia 1.0 2 18.02.2025



POZNAMKA: Ak sti na jednom tlatidle dve rézne farby pre dve operacie, podrite tlacidlo stlacené 1 sekundu a aktivuje sa druha

REZIM TACK: Automaticky filter do rozjasneného stavu, docasne vstipi do stmavnutia 5.

ERROR

PRICINA

REMEDY

Nepravidelné blikanie, vypadok paméte

Svetlomet bol umiestneny takze je
nerovnomernd vzdialenost od o¢i k
automatickému filtru.

Upravte nastavenia v zéhlavi tak, aby sa
kompenzovali a nastavili rovnaku od
filtra

Filter neztmavuje ani nezosvetluje

Vonkajsie ochranné sklo je alebo
poskodené

Vymefite sklo za nové

Snimace st znecistené/zablokované ale-
bo solérny panel je zablokovany

VyCistite povrch snimacov a uistite sa, ze
pocas zvarania nezakryvate snimace
alebo soldrny panel, ani sa na iom
nenachddza Ziadna ind prekazka.

Citlivost je nastavena prili nizko alebo
Cas oneskorenia je prilis kratky.

Zvysenie a prisposobenie sa pozadova-
nej Urovni

Skontrolujte, Ci je zvoleny spravny rezim
filtrovania

Vypnutie rezimu GRIND, ak bol na-
staveny

Filter samovolne stmavne bez obluka.

Citlivost je nastavena prilis vysoko

Znizenie citlivosti na primeranu drover

Filter zostava po dokonceni zvérania
tmavy

Cas oneskorenia je prili§ dihy

Skrdtenie a nastavenie Casu oneskorenia
na pozadovanu Uroven

Pomala odozva filtra

Prevadzkova teplota je prili§ nizka

Nepouzivajte pri teplotach nizsich ako
10°C alebo 14°F

ZoSmyknutie priezoru z hlavy

Hlava nie je spravne nastavena

Prispdsobenie zéhlavia

NASTAVENIE HLADIA

VYMENA/NASTAVENIE NAHLAVNE) SUPRAVY

1. Vloite nahlavn stipravu do krytu priezoru podla postupu instalacie znazorneného na obrazku 1.
2. Nastavte si hlavovd Cast tak, aby bola pohodInejsia, a nastavte hfadacik do spravnej polohy podfa individualnych preferencii. Pozri

obr. 2 - obr. 4.

POZNAMKA: Uistite sa, 7e sti obe strany rovnomerne zarovnané, aby sa zabezpetila spravna funkcia.
POZNAMKA: Vzdialenost od oka k filtru, odporiéa sa kratsia vzdialenost.

VYMENA AUTOMATICKEHO ZVARACIEHO FILTRA
Umiestnite priezor licom nadol a stlacenim ramu vyberte filter. (Pozri obrazok 7)

VYMENA OCHRANNEHO SKLA

Ak je ochranné sklo akymkolvek spdsobom poskodené/zaépinené, je potrebné ho okamZite vymenit. (Pozri obrazok 7)

VYMENA BATERIE

Spdsob vymeny 2 x CR2450 batérii je zndzorneny na obrazku 5.

2Zvaraci priezor
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TECHNICKE UDAJE

Model automatického filtra

868L-S+

Velkost kazety

110*90*9 mm 4,33*3,54*0,35 palca)

Zorné pole 100*60 mm
Klasifikacia V2(1/1/1/2)
Technoldgia True View+ ANO
Senzor obltka - senzory 4
Nastavitelné Urovne tienenia 3/4-8/9-13

Rezim GRIND

ANO, krok 3 vypadku pridu

Citlivost

Vnutorne nastavitefné

Cas oneskorenia

0,05-2,0 s, nastavitelné interne

Rezim paméte NIE

Presnd reakcia na vonkajsie tienenie Ano, 0,5INC

Funkcia TRS+TACK ANO

Automaticky test ANO

Napajanie Soldrny clanok a vymenitelné batérie 2 ks. CR2450

EU VYHLASENIE O ZHODE

Vyrobok je v silade s nariadenim (EU) 2016/425 a harmonizovanymi normami IS0 16321-1:2022, SO 16321-2:2021.

Zvaraci priezor ARCHON bol testovany notifikovanym organom ECS GmbH (¢. 1883) a notifikovanym orgdnom: DIN CERTCO (¢. 0196).

zéklade vydaného certifikatu je vyhlasenie o zhode EU k dispozicii na adrese: www.rywal.eu/files/archon

2Zvaraci priezor
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FIG.5

FIG.6

FIG.7

Zvéraci priezor
MOST ARCHON
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Lp Nézov Katalogové cislo.
1 Vonkajsie sklo 7200982418

2 Automaticky filter 7200982417

3 Vysokorychlostny interny 7200982419

4 Montaz hlavicky 7200 982410

5 Skrupina priezoru 7200982413

6 Ram filtra 7200 982415

7 Uzdver filtra 7200982416

Spravne usporiadanie prvkov

pokryvky hlavy

Zvaraci priezor
MOST ARCHON
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TABULKA PRE VYBER ZATEMNENIA

Procesy

Magnetické elektrody (MMA)
MAG

TIG

MIG pre tazké kovy

MIG pre lahké kovy

Uhlikové a vzduchové fiikanie
Plazmové rezanie

Mikroplazmové zvaranie

Sucasna intenzita

A
15[ 6 [10 [ 15 | 30 [ 40 | 60 | 70 [100 [ 125 [150 | 175 [ 200 [ 225 | 250 [ 300 [ 350 [ 400 | 450 | 500 |
8 9 10 1 12 13 1
8 9 10 1 12 13
8 9 10 1" 12 13
B 10 " 12 13 14
10 1 12 13 14
10 " 12 13 14 1
9 10 1 12 13
4 5 6 7 8 9 10 1 12

15| 6 |10 | 15 | 30 | 40 | 60 | 70 [100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500

POZNAMKA: Pojem ,tazké kovy" sa vztahuje na ocel, zliatiny ocele, med, zliatiny medi atd. wg.EN 169

Poznamka: Pojem ,tazké kovy” sa vztahuje na ocel, med a jej zliatiny atd.
Zacnite so stupriom, ktory je prili$ tmavy na to, aby ste videli zonu zvaru, potom prejdite na svetlejsi odtien, ktory poskytuje dostatocnt
viditelost, a nikdy nepokraéujte pod minimum.

ISO 16321-2:2021 PPE Regulation(EU)2016/425
1SO 16321-1:2021 Directive 2001/95/EC
CSA 7943 The welding helmet and ADF are tested by the
following notified body:

ANSI Z87.1 ECSGmbH DINCERTCO

U K ASINZS 1338.1 Notified Body 1883 Notified Body:0196
ASINZS 13371 Obere Bahnsirasse 74 Alboinstrasse 56

' n EN 175:1997 73431 Aalen 12103 Berlin Germany
EN 166:2002 Germany

Zvaraci priezor -50- Navod na pouZitie
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POZOR!

Svareci kukla s automatickym svafovacim filtrem je urcena k ochrané o¢i svareci pred skodlivym zafenim, véetné viditel-
ného svétla, ultrafialového zafeni (UV) a infracerveného zafeni (IR), které vznika pfi urcitych procesech obloukového a
plynového svafovani, pokud je pouzivana v souladu s navodem k poufiti.

Zkontrolujte, zda je stinitko spravné sestaveno. Pred jeho pouzitim je viak tfeba jej upravit podle osobnich preferen-
ci. Nastavte dobu zpozdéni, citlivost a stupen ztmaveni pro vase poutziti (viz tabulka s doporucené drovné zastinéni).

PREDPISY

= Nikdy nepokladejte hledi nebo automaticky filtr na horky povrch.

* Pouzivejte pouze pfi teplotach od -5°C do +55°C.

= Automaticky filtr neponofujte do vody a chrarite jej pfed kontaktem s kapalinami a necistotami.

* Material, ktery mdze pfijit do styku s pokozkou uZivatele, mize zplisobit alergickou reakci. Jakykoli svare¢sky kSilt noseny pres stan-
dardni bryle m0ze pfendset narazy, coz za uritych okolnosti predstavuije riziko pro uZivatele.

= Tento vyrobek se nesmi pouZivat ke svarovani nebo fezani nad hlavou. Pokud je vyrobek pouzivan ke svafovani nebo fezani nad hla-
vou, mohou kapky roztaveného kovu propalit hledi a zpUsobit zranéni svarece.

= Ochrana oci by se méla pouzivat pouze v pifipadé castic s vysokou rychlosti pfi pokojové teploté.

= Automaticky svarovaci filtr by mél byt vzdy umistén ve filtracnim ramu hledi.

= Neautorizované Upravy a nahradni dily zaruky a vystavuiji obsluhu riziku zranéni.

= Pokud automaticky filtr po Uderu oblouku neztmavne, okamzité prestante svarovat a zkontrolujte filtr, jeho nastaveni a zdroj energie.
V pfipadé potreby jej vymérite.

= K Cisténi sita automatického filtru nebo soucasti nepoutzivejte zadna rozpoustédla ani abrazivni Cistici prostredky.

* Doporucujeme Zivotnost 4 roky. Tato doba zavisi na riiznych faktorech, jako je pouzivani, Cisténi, skladovani a Udrzba. Doporucuje se
Casta kontrola a vyména v pfipadé poskozeni.

= Vidy noste ochranné bryle nebo bryle pod hledim , a ochranny odév, ktery chrani pokozku pred zafenim, popaleninami a stfikajici
vodou.

* Pred kazdym pouzitim je nutna vizuaIni kontrola vyrobku.

* Pokud nejsou symboly Grovné narazu na ramu/filtrech/viditelném skle stejné, mél by byt celému ochrannému vyrobku pfifazen ni-
7Si stupen.

= Stupen ochrany oznaceny podle této normy je zajistén pouze tehdy, pokud jsou viechna ochranna skla a upevriovaci prvky instalovany
v souladu se seznamem nebo jinymi pokyny vyrobce.

= Tento vyrobek nechrani pied fyzikdInimi ani chemickymi riziky.

= Pokud je stinitko, automaticky filtr nebo ochranné sklo jakkoli poskozeno, je nutné je okamzité vyménit.

* Po mechanickém narazu vyrobek vymérite.

SKLADOVANi

Pokud se hledi nepouziva, mélo by se skladovat na suchém misté pfi teploté od -10'C do +60'C. Pred del$im skladovanim vyjméte ba-
terii nebo vypnéte automaticky filtr.

Doporucuje se ulozit automaticky filtr béhem skladovani ve tmé nebo bez pristupu svétla, aby byl zachovan rezim vypnuti.

Svareci kukla by neméla byt upusténa, nemély by na ni nebo do ni byt pokladany tézké pfedméty nebo nastroje, které by mohly po-
Skodit automaticky filtr.

UDRZBA, CISTEN] A PREPRAVA

K ¢isténi Ize pouzit mékky kapesnik nebo hadfik namoceny v Cisticim prostiedku (nebo alkoholu). Nikdy nepouZivejte agresivni rozpo-
ustédla, jako je aceton.

Uzivatel musi provadét pravidelné denni kontroly, aby se ujistil, Ze nedoslo k zadnému viditelnému poskozeni. Vnéjsi a vnitfni ochranné
sklo jsou dily pod|éhajici opotfebeni a musi byt pravidelné vyménovany za originalni certifikované dily zaménitelné.

Vyrobek by mél byt prepravovan v plivodnim obalu a mimo dosah pfimého slune¢niho zafeni.
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NAVOD K POUZIT

Pfed pouzitim

Nezapomerite odstranit ochrannou félii z obou stran ochranného skla. Ujistéte se, ze zadny ze snimacl neni zapraseny.
Testovafifunkce . 5 rmjx

= Stisknéte a podrite tlacitko  ™=="I filtr provede autotest

* Nebo vlozte novou baterii a filtr provede autotest.

DODAVKY
Pokud ikona baterie blika, vymérite obé baterie CR2450, jinak automaticky filtr nebude spravné fungovat.

REZIMY NASTAVEN(

Automaticky filtr ma 4 provozni rezimy: REZANI; SVAROVANI; BROUSEN; BLOKOVANI.

Rezim GRIND: Podrzenim vnéjsiho tlacitka GRIND na hledacku po dobu 1 sekundy, jak je znazornéno na obrazku 6, se rychle prepnete
do rezimu GRIND.

Varovani: V reZimu GRIND nelze svafovat!

EXTERNi OVLADACI TLACITKO

Kratké stisknuti tlacitka MODE igicnlé)duchy viber rezimu 2 WELD, CUT,
@ =5+ zzksllj:g;e a podrite tlaCitko po dobu 1 Prepnutie do rezimu GRIND
Otocte knoflikem Pomer vypadku sa nastavi na +0,5INC
Funkce Filtr Ovladaci prvky na filtru Poutiti
Citlivost E — - -
(SENSL) LED Stisknutim tlacitka - ,nastavte | Vysoky/nizky pro vétsinu aplikaci
pozadovanou Groveri.
(Zgnggs)m LED Stisknutim tlacitka , nastavte maé(éygzéeft;‘;gl:ﬂapllkaa Min. pro
pozadovanou Uroven.
Zatemnéni . , » Sl."quE Zamek stmivani a moznost nastavit stinéni na libovol-
(SHADE) LED Stisknutim tlatitka =225 nastavte | o\ drovert.
pozadovanou Grovefi.
Nabizi pohodInéjsi prechod z tmavého do svétlého
TRS LED Podrite svafovani (neni vhodné pro svafovani prichytkami
nebo bodové svafovani).

SVARECI KUKLA 5. Névod k pouZiti
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POZNAMKA: Pokud jsou na jednom tlacitku dvé riizné barvy pro dvé operace, podrite tlacitko stisknuté po dobu 1 sekundy a aktivu-

jesedruhd.

TACK MODE: Automaticky filtr do rozjasnéného stavu, docasné prejde do tmavého stavu 5.

CHYBA

PRICINA

REMEDY

Nepravidelné blikani, vypadky paméti

Svétlomet je umistén takze vzdélenost
od o¢i k automatickému filtru je nero-
vnomérna.

Upravte nastaveni v zahlavi tak, aby se
vyrovnalo, a nastavte stejnou od filtru.

Filtr neztmavuje ani nezesvétluje

Vnéjsi ochranné sklo je nebo poskozené

Vyména skla za nové

Senzory jsou znetisténé/blokované
nebo je
solarni panel zablokovany.

Vycistéte povrch snimaci a ujistéte se,
Ze pfi svafovani neprekazite snimactim
ani solarnimu panelu nebo Ze se na ném
nenachazi jind prekazka.

PFilis nizka citlivost nebo pfili$ kratka
doba zpozdéni.

Zvyseni a pfizplsobeni se pozadované
Grovni

Zkontrolujte, zda je zvolen spravny rezim
filtru

Vypnuti rezimu GRIND, pokud byl
nastaven.

Filtr samovolné ztmavne bez oblouku.

Citlivost je nastavena pfilis vysoko

Snizeni citlivosti na vhodnou troven

Po dokonéeni svafovani zlstava filtr
tmavy

Doba zpozdéni je prilis dlouha

Zkraceni a nastaveni doby zpozdéni na
pozadovanou Uroven

Pomala odezva filtru

Provozni teplota je pfilis nizka

NepouZivejte pfi teplotach nizsich nez
10°C nebo 14 °F.

Sklouznuti hledi z hlavy

Hlava neni spravné nastavena

Pienastaveni zahlavi

NASTAVENI STINITKA

VYMENA/NASTAVEN NAHLAVNi SOUPRAVY

1. Vlozte nahlavni soupravu do skofepiny hledi podle postupu instalace zndzornéného na obrazku 1.
2. Upravte si nahlavni soupravu tak, aby byla pohodInéjsi, a nastavte hledi do spravné polohy podle individualnich preferenci. Viz obr.

2-obr.4.

POZNAMKA: Pro zajisténi spravné funkce se ujistéte, 7e jsou obé strany rovnomérné vyrovnany.
POZNAMKA: Vzdalenost od oka k filtru, doporucuje se kratsi vzdalenost.

VYMENA AUTOMATICKEHO SVAROVACIHO FILTRU
Umistéte hledi licem dold a stisknutim ramu filtr vyjméte. (Viz obrazek 7)

VYMENA OCHRANNEHO SKLA

Pokud je ochranné sklo jakkoli poskozeno/zneisténo, je tfeba je okamZité vyménit. (Viz obrazek 7)

VYMENA BATERIE

Zplsob vymény 2 x baterii CR2450 je znazornén na obrazku 5.

SVARECI KUKLA
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TECHNICKE UDAJE

Model automatického filtru

868L-S+

Velikost kazety

110%90*9 mm 4,33*3,54*0,35 palce)

Zorné pole 100*60 mm
Klasifikace V2(1/1/1/2)
Technologie True View+ ANO
Obloukovy senzor - senzory 4
Nastavitelné Grovné stinovani 3/4-8/9-13

Rezim GRIND

ANO, krok 3 vypadku

Citlivost

Vnitné nastavitelné

Doba zpozdéni

0,05-2,0 s, interné nastavitelné

Pamétovy rezim NE

Pfesnd reakce na vnéjsi stinéni Ano, 0,5INC

Funkce TRS+TACK ANO

Autotest ANO

Napajeni Solarni ¢lanek a vyménitelné baterie 2 ks. CR2450

EU PROHLASENI O SHODE

Vyrobek je v souladu s nafizenim (EU) 2016/425 a harmonizovanymi normami ISO 16321-1:2022, 1SO 16321-2:2021.

Svareci kukla ARCHON byla testovana notifikovanou osobou ECS GmbH (¢. 1883) a notifikovanou osobou: DIN CERTCO (¢. 0196).

zakladé vydaného certifikétu je EU prohlaeni o shodé k dispozici na adrese: www.rywal.eu/files/archon
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Lp Nézev Katalogové ¢islo.
1 Vnéjsi sklo 7200982418

2 Automaticky filtr 7200982417

3 Vysokorychlostni interni 7200982419

4 Sestava zahlavi 7200982410

5 Skorepina hledi 7200982413

6 Rém filtru 7200 982415

7 Uzavér filtru 7200982416

Spravné usporadani prvkd
pokryvky hlavy
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TABULKA PRO VYBER ZATEMNEN(

Soucasnd intenzita
Procesy
A

15[ 6 [10 [ 15 | 30 [ 40 | 60 | 70 [100 [ 125 [150 | 175 [ 200 [ 225 | 250 [ 300 | 350 [ 400 | 450 | 500 |
Magnetické magnetické elektrody| (MMA) 8 9 10 1 12 13 il
MAG 8 9 10 1 12 13
TiG 8 9 10 1 12 13
MIG pro tézké kovy 9 10 1 12 13 14
MIG pro lehké kovy 10 1 12 13 14
Foukani uhliku a vzduchu 0 1 12 13 14 1
Plazmové fezani 9 10 11 12 13
Mikroplazmové svafovani 4 5 6 2 s 9 10 1 12

15| 6 |10 [ 15 | 30 | 40 | 60 | 70 [100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500
POZNAMKA: Pojem , t&zké kovy" se vztahuje na ocel, slitiny oceli, méd; slitiny médi atd. wg.EN 169

Poznamka: Pojem ,tézké kovy” se vztahuje na ocel, méd a jeji slitiny atd.
Zacnéte se stupném, ktery je pfili§ tmavy na to, abyste vidéli zonu svaru, pak piejdéte na svétlejsi odstin, ktery zajisti dostatecnou vi-
ditelnost, a nikdy nesnizujte stupen pod minimum.

ISO 16321-2:2021 PPE Regulation(EU)2016/425
1SO 16321-1:2021 Directive 2001/95/EC
CSA 7943 The welding helmet and ADF are tested by the
following notified body:

ANSI Z87.1 EC5 GmbH DINCERTCO

U K ASINZS 1338.1 NotifiedBody 1883  NotifiedBody:0196
ASINZS 1337.1 Obere Bahnsirasse 74 Alboinstrasse 56

C n EN 175:1997 73431 Aalen 12103 Berlin Germany
EN 166:2002 Germany
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Producent:

RYWAL-RHC Sp. z 0.0. w Warszawie
ul. Odlewnicza 4
03-231 Warszawa

Sie¢ sprzedazy i autoryzowanego serwisu:

%&@Hc

RYWAL-RHC Sp. z o.0.

87-100 Torun, ul. Polna 140 B
tel. 56 66 93 801, -802

15-516 Biatystok, ul. K. Ciotkowskiego 165
tel. 8574 10 492, -491

85-825 Bydgoszcz, ul. Fordoniska 112 A
tel. 52 345 38 73, 52 345 38 79

42-200 Czestochowa, ul. Warszawska 285/287

tel. 34 324 39 98, 34 324 60 61

80-298 Gdansk, ul. Budowlanych 19
tel. 58 768 20 00

58-500 Jelenia Géra, ul. K. Miarki 42
tel. 669 605 408

75-124 Koszalin, ul. Jasna 4
tel. 94 342 05 31

30-798 Krakéw, ul. C. Botewa 6a
tel. 12 686 37 36, 12 686 37 35

20-328 Lublin, ul. A. Walentynowicz 18
tel. 81 445 01 50 do 52, 81 445 01 55

93-490 L6dz, ul. Pabianicka 119/131
tel. 42 682 64 36, 42 682 64 37

10-409 Olsztyn, ul. Lubelska 44 D
tel. 89 535 10 00, 89 535 10 01

09-400 Ptock, ul. Przemystowa 7
tel. 24 269 22 24

61-371 Poznan, ul. R. Maya 1/12
tel. 61862 61 51

41-703 Ruda Slaska, ul. Stara 45
tel. 32 34270 00

35-211 Rzeszoéw, ul. M. Reja 10
tel. 17 8590 141, -142

37-450 Stalowa Wola, ul. Energetykow 49
tel. 15 844 02 63, 15 844 55 16

70-784 Szczecin, ul. A. Struga 41
tel. 91 482 36 66, 91 482 36 78

03-231 Warszawa, ul. Odlewnicza 4
tel. 22 33142 90

54-156 Wroctaw, ul. Stargardzka 9 C
tel. 71 35179 34, 71 351 79 36

65-410 Zielona Gora, ul. Dekoracyjna 3B
tel. 695 596 353, 667 671 697

Prawa autorskie © 2023, RYWAL-RHC Sp. z 0.0.

www.rywal.eu

BENAPYCb
»PUBAI CBAPKA” 000

KoHTakTbI:

Ten. / dakc: +375 (17) 336-20-50
Mo6. MTC: +375 (29) 572-20-20
Mo6. A1:  +375 (44) 572-20-20
cai: rivalsvarka.by

MuHck, nep. Jlunkosckuit, 30-28
e-mail: office@rivalsvarka.by

BpecT, yn. Mockosckas, 364
e-mail: brest@rivalsvarka.by

Burebck, yn. M. Bposku, 4a
e-mail: vitebsk@rivalsvarka.by

Fomens, yn. Bapeikuha, 230 b
e-mail: gomel@rivalsvarka.by

MpoaHo, yn. UHayctpuaneHas, 5
e-mail:grodno@rivalsvarka.by

Morunes, yn. Kpuynuna, 27/5
mogilev@rivalsvarka.by

CepBUCHBIA LEHTP:
Mo6. A1: +375 (44) 550-44-36
e-mail:service@rivalsvarka.by

UAE (United Arab Emirates)
RME MIDDLE EAST FZCO

Jebel Ali Free Zone

P.O. Box 261839, Dubai,
Phone: +971 4 880 8781
Mobile: +971 509 149 036
officedubai@rme-me.ae
www.rme-me.ae

ROMANIA
RYWAL-RHC Romania SRL

Bragov

Str. Calea Fagarasului, nr. 59
Standurile 60-67, 500053 Brasov,
Telefon: 0368 100 127

Mobile: +40 740 433 592

Logistic Park Constanta
str. Industriala nr. 6
900155 Constanta
Telefon: +40 341 111 235
Fax: + 40 341 111 236
e-mail: romania@rywal.ro
www.rywal.ro

Branch Office in Cluj-Napoca
TRC Park Transilvania

400398 Cluj-Napoca

Street Orastiei 10

Mobile: + 40 368 100 127

LIETUVA
UAB ,RYWAL-LT”

LT-51193 Kaunas
Elektrény g. 7,

Tel: +370 37 47 32 35
e-mail: info@rywal.It
www.rywal.lt

LT- 91107 Klaipéda
Silutes pl. 27
Tel. +370 46 481531

SLOVENSKO
SOLIK 8K, s.r. 0.

Odborov 2554

SK 017 01 Povazska Bystrica
Telefon: 042 43 23 425

e-mail: info.rywal@solik.sk
www.solik.sk

Textilna 4

SK 040 12 Kosice

e-mail: mail.ke@solik.sk
Telefon: 0917 590 094

Zintegrowany System
Zarzadzania
1SO 9001 & ISO 14001

Niniejsza dokumentacja wraz ze wszystkimi jej czesciami chroniona jest prawem autorskim. Jakiekolwiek wykorzystanie lub modyfikacja
wykraczajgce poza Sciste ograniczenia ustawy o prawach autorskich bez zgody firmy RYWAL-RHC Sp. z 0.0. sg zabronione i podlegaja

odpowiedzialnosci karnej.

Powyzsze dotyczy w szczegélnosci powielania, ttumaczen oraz przechowywania i przetwarzania w systemach elektronicznych.





