POWermaxaos

Rucni neho strojni plazmovy systém pro rezani
a drazkovani kovu

Vykon Tloustka Rezna rychlost
Ruéni fez

Doporuceno 32 mm 500 mm/min
38 mm 250 mm/min

Déleni 50 mm 125 mm/min

Propaleni 22 mm*

* Jmenovité hodnoty propaleni pi ruénim pouZiti nebo s automatickym fizenim vysky horaku

Rychlost odstraiiovani kovu Profil drazky

Dréazkovaci vykon

9,8 kg za hodinu hl. 6,4 mm x §. 74 mm

Maximalni produktivita ..
Horaky typu Duramax

Vlysokeé fezné rychlosti: u nelegované (uhlikové oceli) o tloustce 12 mm

tikrat rychlejsi nez autogen.
Vynikajici kvalita fezu a drazkovani znamena kratsi dobu brouseni l

a pfipravy hran. éni horak 75°
pripravy Roboticky hofsk 90° /' Rutni hofdk 15

Snadné pouziti pro fezani a drazkovani

Technologie Smart Sense™ automaticky nastavi spravny tlak vzduchu P
v zavislosti na délce horaku a provoznim rezimu.

Roboticky hofak 45° Rucn?horék 15

Ruéni, pfimé strojni a robotické hotfaky pro mnohostrannéjsi a snadnéjsi

pouziti.
Siroka tolerance napéti zvysuje vykon pii pouziti motorgeneratord T r‘ o
a pfi nizkém napéti. Roboticky hk 180° Mini strojni hoFak 180
Vylepsena ochranna krytka snizuje hromadéni otfepld a umozriuje ) m
plynulejsi fezani s dotykem horaku, takze fez je kvalitngjsi. -

Strojni hofak 180° v piné délce

Sestrojen a testovan, aby obstal v nejtézsich podminkach

Horaky Duramax™ jsou navrzeny tak, aby poskytovaly vysoky uginek Relativni fezny vykon u nelegované
a odolnost proti zaru. (uhlikové) oceli

Technologie SpringStart™ zarugi stabilni spousténi a spolehlivéjsi hotak. 340% rychlejsi pro 12 mm
Maximalni doba provozuschopnosti pfi nizké udrzbé — pracuje nepfetrzité. B Powermax105

. . P autogen
Nizké provozni naklady u 9

Dlouha Zivotnost spotfebnich dildl pro niz8i naklady a delsi
provozuschopnost.

Rezna rychlost

Exkluzivni systém detekce konce Zivotnosti elektrod chrani horak
a obrobek pted poskozenim zptsobenym automatickym prerusenim
ptivodu napajeni, je-li elektroda pouzivana pfili$ dlouho. 12 mm 20 mm 32 mm

Vysoka energeticka uginnost snizuje spotiebu energie. Tloustka



Specifikace

Vstupni napéti

CSA
CE
CE
CCC

200 - 600 V, 3-PH, 50/60 Hz
230 - 400 V, 3-PH, 50/60 Hz
400V, 3-PH, 50/60 Hz
380V, 3-PH, 50/60 Hz

Vstupni proud pfi vykonu
16,8 kKW

CSA  200/208/240/480/600 V, 3-PH
58/56/49/25/22 A

CE  230/400 V, 3-PH, 50/29 A

CE 400V, 3-PH, 28 A

CCC 380V, 3-PH, 30 A

Vystupni proud

30-105A

Jmenovité vystupni napéti

160V DC

Dovolené zatizeni pfi 40 °C

CSA 200-600V 70 % pii 105 A, 240V, 3-PH
80 % pfi 105 A, 480-600 V, 3-PH
100 % pfi 94 A, 480-600 V, 3-PH
100 % pii 88 A, 240V, 3-PH
CE  230-400V 70 % pfi 105 A, 230 V, 3-PH
80 % pri 105 A, 400 V, 3-PH
100 % pri 94 A, 400V, 3-PH
100 % pri 88 A, 230 V, 3-PH

Informace pro objednani

Dale v dokumentu najdete nékteré nejbéznéjsi konfigurace systému zahrnujici napajeci zdroj, hotéak a pracovni
kabel. Prehled dalsich konfiguraci uvadime na nasich webovych strankach.

Ruéni systémy Strojni systémy
Napajeci zdroje s portem CPC a volitelnym Napajeci zdroje s portem CPC
Standardni napajeci zdroj pomérem napéti a volitelnym pomérem napéti
Ruéni hoidk

Ruéni hofak 75° Ruéni hofdk 75° 75° a 15° Strojni hofak 180° v piné délce
Vstupni napéti 76m 152 m 76 m 152 m 76m 76m 152 m
200 - 600 V CSA 059374 059375 059376 059377 059382 059378 059379
230-400 V/ CE® 059394 059395 059396 059397 059402 059398 059399
400V CE * 059414 059415 059416 059417 059422 059418 059419
380V CCC* 059434 059435 059436 059437 059442 059438 059439

2 Pro pouiti v Severni a Jizni Americe a v Asii kromé Ciny.
% Pro pouZiti v zemich vyZadujicich oznaceni CE nebo GOST.
*Pro pouiti v Cina.

Bézné konfigurace (vyherte napgjeci zdroj, sadu spotfebnich dilii hoFaku, pracovni kabel a dalsi komponenty)

CE 400V 80 % pii 105 A, 400 V, 3-PH
100 % pFi 94 A, 400 V, 3-PH Volitelné napajeci zdroje
CCC 380V 80 % pfi 105 A, 380 V, 3-PH PSP T
100 % pi 94 A, 380 V, 3-PH Napéjeci zdroj s portem CPC, volitelnym
— : - Napéjeci zdroje s portem CPC | pomérem napéti a portem sériového
Svorkové napéti (OCV) CSA (200 - 600 V) 300 V DC, CE (230 - 400 V) 288 V DC, P At M o gy
CE (400 V) 292 V DC, CCC (380 V) 280 Standardni napajeci zdroj | a volitelnym pomérem napéti rozhrani (RS-485)
Rozméry s rukojetmi hloubka 592 mm; §itka 274 mm; wSka 508 mm 200 - 600 V GSA 058370 059371 058372
Hmotnost véetné 7,6 m kabelu| CSA 45 kg A2 L] Lk L)
CE  45kg (230 - 400 V) 400V CE 059410 05941 059412
CE 41kg (400V) 380V GGG 059430 059431 059432, 059433°
CCC 41kg ——
Zdroj plynu Cisty, suchy, bez pritomnosti oleje nebo dusiku * Neobsahuje napéjeci kabel.
Doporugené priitogné Rezani: 217 /min pfi 5.9 bar Volitelné prvni sady spotiebnich dilt
mnoZstviltlak plynu Drazkovéni: - 227 |/min pfi 4.8 bar . — — " -
na privodu Rucni Strojni Strojni s ohmickou krytkou hofdku
Délka privodniho napajeciho | 3 m Sada 228849 228848 228969
kabelu
Typ napéjeciho zdroje Invertor - bipolarni tranzistor VoliteIné komponenty
L Horaky Pracovni kabely Ridici kabely
Provoz s generatorem . - -
P Runi Strojni Robotické
pohanenym motorem Zavesny
Jmenovity vykon Vystupni proud Vykon Svorka panel CNC CNC
motoru (kW) systému (A) (protazeni oblouku) Mini Ruéni | ve [Kabelové|déalkového| noZovy | noZovy
30 105 Piny Délka kabelu| 75° 15° | 180° | 180° | 45° | 90° | 180° |svorka [tvaru G| oko | ovladani | konektor® | konektor’
225 105 Omezeny 45m 059476 | 059481
d ny 6 m
225 85 Pl 76 059473 | 059470 | 059477 | 059482 | 059464 | 059465 | 059466 | 223254 | 223287 | 223284 | 128650 | 228350 | 023206
19 5 Omezenj 07m 059478 | 059463
15 65 Omezeny
152m 059474 | 059471 | 059479 | 059484 223255 | 223288 | 223285 | 128651 | 228351 | 023279
Maximalni fezna rychlost 228m 059475 | 059472 | 053480 223256 | 223289 | 223286 | 128652
— — ® Pro pouZiti s automatickym zafizenim, které vyZaduje rozdélené napéti na oblouku.
Metricki jednotka Imperidlni jednotka ™ Pro pouZiti, neni-li vyzadovano rozdglené napé&ti na oblouku.
Proud Tloustka Maximélni | Tiou$tka Maximalni
fezna rychlost' fezna rychlost' . i .
Materidl () (mm) | (mmimin) | (palce) | (nalecimin) | SpotFebni dily horaku
Nelegovana 45 3 6150 10 GA 205 Trysky a elektrody jsou dodavany v riizném mnozstvi. Potrebujete-li vice informaci, obratte se na prodejce.
4 1 y 20
(uhlikova) ocel 13: 162 gggg 1//: 950 Typ spotiebniho Proudova Ochranna
105 20 1180 % 50 dilu Typ hoféku intenzita Tryska krytka/deflektor |  Krytka hofdku Elektroda Vifivy krouZek
105 2 780 1 30 o 4 220341
105 32 500 1% 20 Rezdlis g 69 220819 220818 220854 220842 220994
Nerezové ocel 105 6 7500 1 280 dotykem hoiéku 85 220816
105 12 2330 % 85 105 220990 220992
105 2 990 % L) 15 220341 990817 nebo
iy g Bl L 2 69 220819 220955° 220854 neho
Hiinik 105 6 8330 % 330 Strojni Strojni 85 220816 22095%° 220842 220994
105 12 3070 /) 114 105 290990 220993 nebo
105 2 1470 % 62 220955°
105 25 970 1 37 ) Ruéni 45 220931 220854 nebo 220947
FineCut® — 220930 o 220842
' Maximélni fezné rychlosti byly zaznamenany pfi laboratornim testovani spolegnosti Hypertherm. Strojni i 220948 220953 (chmicky) 200994
Pro dosazeni optimélniho Fezného vykonu se skutecné fezné rychlosti mohou lisit v zavislosti o Rugni
na rliznych aplikacich fezani. Dalsi podrobnosti najdete v névodu k obsluze. Drazkovani Strojni 220991 220798 220854 220842 220394
¢ Deflektor pro nestingné Fezani.
¢ Ohmicka krytka hofaku.
"..nn u"cnumc@
c t 'th f'd ® Greener Pége o zivotni prostiedi je zakladni hodnotou spole&nosti Konstrukce a montiz
" W’ con , ence /‘ Cuts Hyperthverm. Naéef vyrovbky Powevzrmax jsou ko’ns'truov:émy tlalf, provedeny v USA
Hypertherm, Powermax, Duramax, Smart Sense, Boost Conditioner, FineCut, abv)f splhovaly a Prekravcov’flly p?zgdavky gIObal?'Ch predpisd
FastConnect a Conical Flow jsou ochranné znamky spolecnosti Hypertherm, o zivotnim prostiedi vetn& smérnice o ochrang zdravi IS0 9001:2008

Inc., které mohou byt registi

rovany v USA a/nebo jinych zemich.

Vice informaci ziskate od svého autorizovaného prodejce spole¢nosti

Hypertherm nebo navstivte

www.hypertherm.com.
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a bezpednosti prace.

Na napéjeci zdroje se vztahuje 3leta zaruka a na horaky

1leta zaruka.




