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FANMIG J5 Pulse MOST

FANMIG J5 Pulse MOST je moderny zvaraci poloautomat na zvaranie metédou MIG/MAG skratovym aj pulznym oblikom
(pulz alebo dvojity pulz) a tiez na zvaranie elektrédou MMA. Zariadenie sl(zi na zvaranie ocele, nehrdzavejlcej ocele
alebo hlinika v ochrannej atmosfére plynu. Zakladné pouZzitie: remeslo, autoklampiarstvo, hobby prace, opravy a pod.
Nastavenie parametrov zvarania sa vykonava na ¢elnom paneli zvaracky. Parametre zvérania sa nastavuju synergicky.
Na spustenie prislusného programu sa zvoli metdda zvarania, druh zvaraného materialu a priemer droétu. Dostupné je
zvaranie v rezime 2-takt, 4-takt, bodové, prerusované a aj s vyplnenim kratera. Vo vnitornom MENU sU dostupné
pocetné pomocné funkcie.

Zariadenie je napajané z jednofazovej siete 230 V.

Podavac drotu umoznuje zvéranie drétom z cievok 5 kg/D200 alebo 1 kg. Odportcané priemery ocelovych drétov su
0,8 mm a 1,0 mm, pri hliniku 1,0 mm alebo 1,2 mm.

Fanmig J5 Pulse MOST tvori pohodInl pracovnu a transportni zostavu po umiestneni spolu s plynovou flasou na vozik
WUS HD MOST.

Zariadenie je chranené proti prehriatiu ventildtorom a tepelnym snimacom.

Zariadenie je vyrobené v stlade s normou EN 60974-1.

Vyhody FANMIG )5 Pulse MOST:

m Vy&&i zvérac! priid ne? pri podabnych tradiéngich poloautomatoch Na ovladacom paneli sa volia parametre, ktoré sa nasledne zobrazuju

sianvch X na displeji:
napajanych zosiete 230Vv. ) L u Oto¢né ovladace umoziiuji vyber funkcie, nastavenie hodnoty parametra a jej
m Moznost bezrozstrekového zvarania metédou MIG/MAG pulznym pridom potvrdenie.

alebo dvojitym pulzom.

m MoZnost zvarania metédou MMA s funkciou VRD (znizené napatie
naprazdno).

m Efektivna moznost zvérania hlinika drétom 1,0 mm alebo 1,2 mm s
hordkom ML 24 ALSGRIP dizky 2 m.

m Displej zvéaracieho pridu a nastavovanych parametrov.

m Eurokonektor na pripojenie l'ubovolného horaka MIG/MAG.

m Standardnd zemniaca zadsuvka (35/50).

m Nizka hmotnost vdaka invertorovému zdroju pradu.

m Tichy ventilator.

m Vyber metdd zvarania: MIG/MAG; MIG/MAG pulz, MIG/MAG dvojity pulz alebo
elektréda MMA (STICK).

m Vyber zvaraného materidlu (hlinik, nehrdzavejica ocel alebo bezna ocel v
ochrannej atmosfére zmesi plynov alebo CO2).

m Vyber priemeru drétu pre dany material.

m Vyber rezimu prace tlacidla na hordku MIG/MAG.
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Model FANMIG )5 Pulse

Napajanie a tolerancia

1x230/50-60 V/Hz +15 %

Rozsah zvaracieho prudu

30-200 A
- MIG/MAG
"B 20-180 A
Napatie naprazdno UO 69V
Sietové istenie 16 A (pomalé)
Menovity prikon S1
(X 100%) 7,7 KVA
- MIG/MAG 8,0 kVA
- MMA
T 200 A (20%) 89 A (100%)
- MIG/MAG Pulse 170 A (20%), 76 A (100%)
- MMA 180 A (20%), 80 A (100%)
Rychlost podavania drétu 1-15 m/min
Stupen ochrany IP 21S

Rozmery

490x210x410 mm

Hmotnost

13,3 kg

Katalégové cislo

5100020195

Funkcie a technolégie:
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Kompletizacia zariadenia:

Zariadenie sa dodéava v karténovom obale so zemniacim kdblom, plynovou
hadicou a ndvodom na obsluhu.

V podavaci drdtu su zalozené standardné kladky na ocelovy drét 0,8-1,0 mm (51
13 007833) a dodato¢na kladka na zvéranie hlinika 1,0-1,2 mm (51 13 00780A).

Volitel'né zvaracie horaky a prislusenstvo:

m Zvaraci hordk M15 SGRIP 3 m - 55 08 301530

m Zvaraci hordk M15 SGRIP 4 m - 55 08 301540

m Zvaraci hordk M15 SGRIP 5 m - 55 08 301550

m Zvaraci hordk M24 ALSGRIP na hlinik 2 m - 55 08 302420
n Kladka 0,8-1,0 - 51 13 007833 (Standardne)

m Kladka 0,6-0,8 - 51 13 007801 (volitelne)

m Zvéraci vozik WUS HD MOST - 50 03 003942

m Zvaracie klieste MOST - 57 00 004707

Spot - funkcia bodového zvarania, napriklad tenkych dielov

IGBT - vykonovy modul na baze IGBT

Synergia - funkcia automatického nastavenia parametrov zvarania na zaklade priemeru, typu drétu alebo hrdbky materialu; zmena jedného parametra spdsobi
prispdsobenie ostatnych a ulahcuje naprogramovanie zariadenia

Tepelny vypinac - chrani zvéracku pred poskodenim v désledku prehriatia

VRD - funkcia zniZenia napatia v pokojovom stave na bezpe¢nl Groven pri zvarani obalovanou elektrédou; pouZziva sa pri zvarani v miestach so zvysenym
rizikom Grazu elektrickym pradom

Vel'ké prudové zasuvky

Zmena polarity - pri zvarani samoochrannymi trubi¢kovymi drotmi

Funkcia vyplnenia kratera - na konci zvaru
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