Jadrové vrtaky Karnasch®
Spi¢kova technologie ve vasich sluzbach.

Jddrové vrtdaky Karnasch ®
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Viyrobeny ze specidlni vysoce legované oceli HSS-XE. Pro
extrémni tvrdost na Spickach zubt (az 68 HRC). Vysoka
odolnost proti opotiebeni a dlouha trvanlivost.
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Vyrobeny z praskové oceli ASP pro vrtani i nejtvrdsich
materiall, jako jsou kolejnice, uslechtilé oceli a neobvyklé
slitiny. PouZitelné viude, kde je potfeba nejvyssi odol-
nost proti opotfebeni a nejdelsi trvanlivost.

Jen malo vyrobcl je schopno vyrabét HSS jadrové vrtaky
kalené v nékolika stupnich. Pro Karnasch® je to standard.
Jenom tak ziskame extrémné tvrdé Spicky zub (68 HRC)
a pruzné a odolné télo vrtaku.
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livosti.

Jadrové vrtaky HSS-XE / ASP jsou kompletné vybrouseny
z plného materialu. Tento jemny brus zvysuje vykon
vrtani pfi soucasném omezeni tfeni. Piispévek k trvan-

Povrchova uprava Gold-Tech.
Specialni uprava poskytuje vyssi trvanlivost vrtaku.

Nase vysoce kvalitni jadrové a plné HSS-XE/ASP vrtaky
jsou opatieny jedinec¢nym patentovanym povlakovani
Durablue. Extrémni tvrdost a hladkost povrchu maji za
vysledek mimofadnou trvanlivost i za ztizenych pra-
covnich podminek, jako je vrtani za sucha a podobné.

U jadrovych vrtaka HSS-XE / ASP jsme se nespokojili s
jednou geometrii ostfi. U riznych primért a hloubek vrtd
bylo optimalné aplikovano pét geometrii, aby vysledek
vasdi prace byl vidy dokonaly.

v v

trvanlivost.

Jadrové vrtaky Karnasch® osazené tvrdokovem (Hard-
Line) jsou vyrobeny v naro¢né geometrii "pred-stied-po”.
Vysledkem je klidné a lehké vrtani bez hluku a nejvyssi

materiald.

Jadrové vrtaky Karnasch® osazené tvrdokovem (Hard-Line)
se vyrabéji s kuzelovou spirdlou. Disledkem je perfektni
odvod tFisek a nejvyssi vrtaci vykon i u obtiznych
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Jadrové vrtaky Karnasch® Hard-Line se osazuji vyhradne
tvrdokovovymi platky Sandvik — myslime, ze pro nase
jadrové vrtaky je dost dobry jen ten nejlepii tvrdokov.
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Upozornéni:

“ Pro jadrové vrtaky fady gold line, blue line, blue line pro a hard line je tieba
u magnetickych vrtacek Metallkraft®, které byly zakoupeny v obdobi pfed
srpnem 2008, pouzit novy rychloupinaci drzak. Informuijte se, prosim, u vaseho

odborného prodejce.

»

Rychloupinaci drzak vhodny pro viechny
druhy korunkovych vrtaki,

Objednaci cislo:
Cena bez DPH:

387 7351
viz cenik
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Doporucené pouziti vrtaki

Pfesnost vrtani:
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Hardox, Hastelloy, Inconel,
Nimaonic, specialni materialy

Kolejnice
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Ocel
<500 N 0,15 0,10
Ocel
<750 N 0,18 0,10
Ocel
<goo N 0,16 0,10-0,12
Ocel
<1200 N 0,16 0,10-0,15
Ocel
<1400 N 0,17 0,16
Uslechtila ocel 0,10 0,13
Alu 0,25 0,24
Seda litina 0,16 0,08-0,13
Bronz 0,18 042
L 021 012

Vrtani litiny je mozné za sucha pii souéasném chlazeni
ostii tlakovym vzduchem.

Pro viechny ostatni materialy doporudujeme pouiivat
vhodny fezny olej,

Spravny postup pfi vrtani

1. Vyznaceni stiedu vrtani daléikem. U jadrovych vrta-
ki o priméru 12 - 15 mm je naprosto nezbytné
hluboce vyznacit stred. Dale je tfeba dat pozor na to,
aby ipicka stfediciho koliku sedéla pfesné ve stiedu
dilku, Tento postup doporutujeme i u viech ostatnich
pramérd,

2. Nastaveni vhodnych otacek. U jadrovych vrtakd H55
o priméng 12-15 mm je nutno dodriet minimalni otad-
ky 450 ot/min. U jadrovych vrtakd z tvrdokovu (HM) je
optimalni minimum asi 6oo ot./min. Jestlize jsou otad-
ky vyssi, je nutno pracovat s poloviénim doporucenym
posuvem.

3. Posuv. le nezbytné pozorné a pomalu navrtavat do
hloubky cca 1 mm, Dile se ji miZe vrtat s doporude-
nym posuvermn. Dobfe si tento postup zapamatujte.
Podstatné se tim zvysuje trvanlivost vrtaku.

4.Vrtani. Vrtak je nutné casto nadzvedavat, aby se
zabezpedil dostatedny odvod tfisek. To plati pfedeviim
pro vysii hloubky vrtani asi od 25 mm. Jestlize zpozo-
rujete napf. zvétieny odpor nebo zvyienou hladinu
hluku, postupujte prosim ihned takto:
a. Za chodu vrtacky vyjedte s vrtakemn z otvoru.
b. Oéistéte vrtak | otvor od tiisek (napf. tlakovym
vzduchem)

. Otvor naplite chladic nebo mazaci emulzi (viz
str. 41).

d. Znovu za chodu vrtatky opatré a pomalu najed-

te do Easteéné vyvrtaného otvoru. Béhem celé-

ho postupu se nesmi zménit poloha stroje ani

obrobku,

Podle odvodu tfisek a hloubky vriani tento postup

vicekrat opakujte,

5. Chlazeni. Pouzivejte jen fezné oleje pro vysoké vykony
{fezné oleje viz str. 41). Od prameéru asi 35 mm pouzivej-
te jen upinani Morse kuZelem s vnitinim chlazenim,
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Doporucené otacky

Hodnoty otacek pro korunkové vrtaky HSS-XE / ASP Silver-Line, Gold-Line, Blue-Line, Blue-Line Pro.
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Hodnoty otacek pro jadrové vrtaky Hard-Line

B 1060 670 490 390 320 270 235 205 178 157 138 127 110 100 90

o
E ] Ocel <soo0 N
700 510 400 330 280 240 210 180 160 40 | 130 15 105 a5 85
: \, 980 620 450 360 295 250 220 193 165 145 129 115 104 94 8s
= | QOcel <750 N
655 470 370 300 260 225 195 170 150 130 120 105 95 87 78
930 590 430 335 280 239 205 | 182 155 137 122 108 98 8g 8o
Ocel <goo N
620 450 340 | 285 240 210 185 160 140 125 | 10 100 90 4 75
795 500 370 290 240 200 175 155 135 n7 104 94 84 76 69
Ocel <1200 N
530 380 300 245 265 180 160 135 120 105 g5 85 77 70 63
660 420 305 240 195 165 145 125 110 a5 &s 75 68 63 57
Ocel <1400 N
440 320 250 200 170 150 130 115 100 90 | 80 70 65 58 50
. 530 340 245 195 160 135 s 103 87 7 68 62 55 56 45
Uslechtila ocel
350 250 200 165 140 120 105 90 78 70 63 56 51 46 42
Al 2390 1510 1100 870 715 610 530 470 405 355 315 283 253 229 209
1590 1150 895 735 625 540 480 410 360 320 285 255 230 210 190
i 930 590 430 335 280 239 205 182 155 137 122 | 108 o8 8g 80
itina
620 450 340 285 240 210 | 18s 160 140 125 110 100 90 24 75
i 1325 840 615 490 400 340 205 260 225 195 174 157 140 127 16
ronz
885 635 500 410 345 300 265 230 200 175 160 145 130 17 105
P 930 590 430 335 280 239 205 182 155 137 122 108 98 8g 80
(=]
620 450 340 285 240 210 185 160 140 125 110 100 90 23] 75




