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ZVARACIE A BODOVACIE ZARIADENIA

UVoD

Kazda metdda oblikového zvarania ma svoje $pecifika vyplyvajlce z rozsahu pouZitych parametrov, hustoty vykonu a vlastnosti obltku (chemické
zloZenie oblukového priestoru, druhu materidlu, elektrod atd.) a spésobu prechodu materidlu v obldku. Zarover by sme Vam chceli predstavit
najpopularnejsie metddy zvarania. Vietky potrebné zariadenia najdete v nasom kataldgu.

TIG: Tungsten Inert Gas Welding
Oblakové zvaranie volframovou elektrédou krytou inertnym plynom

Metdda 141 (TIG) je metdda oblukového zvarania, pri ktorej vznika teplo pri napalovani obliku medzi

taviacou elektrodou (volframovou) a zvaranym materialom. Roztaveny material vytvara zvarovy kipel,

ktory je pred oxidaciou chraneny inertnym plynom, napriklad argénom alebo héliom. Na rozdiel od MIG

zvérania je elektroda vyrobena z volfrdmu alebo jeho zliatiny,ktoré maju velmi vysoké teploty tavenia,

—( ¢o zase sposobuje, Ze netavend elektroda sa nezucastriuje pri vzniku vytvaraného spoja. Ak je pocas

4 (5) zvarania potrebny vypliiovy kov,material je zvycajne dodavany na miesto rucne, kedy zvaraC umiestni

(7] / 6 ) do zvaru zvaracie pruty. Existuje aj mechanizovany spdsob podavania elektrédového drotu podavacmi

studeného drétu, ktoré umoziuju jeho doddvanie samostatnym podavacom na zvarované miesto. TIG

%: w:ff‘r‘a,";ové lektroda Z: ?V*;'fgw ipe! zvaranie je ur¢ené na zvaranie vo vsetkych poziciach s vyuzitim jednosmerného pridu DC (nelegované,
3. Pridavny materid 7. 2vdrany materid| legované ocele) alebo striedavého pridu AC (hlinik).

4. Ochranny plyn

EO: Obalené elektrody
MMA: Manual Metal Arc Welding
SMAW: Shielded Metal Arc Welding

Oblukoveé zvaranie obalenymi elektrédami alebo metdda 111 (MMA), tieZ znama ako Shielded Metal Arc
Welding (SMAW), je proces ruéného obltkového zvarania, ktory sa pouZiva na spajanie kovov pomocou
taviacich elektrod (obalenych). Elektricky prid je premeneny na teplo a medzi taviacou elektrodou a
z2varanym materialom hori zvaraci obluk, ktory je urceny na roztavenie elektrody a zvaranych materidlov a
trvale ich spoji. Elektroda nastavena v prislusSnom uhle ku spoju je postivana manualne zvaracom. Zvaraci
oblik mozno napajat stalym pridom s kladnou alebo zapornou polaritou. Obal elektrédy ma za Ulohu
pocas zvarania vytvorit ochranny plyn a trusku, ktord chrani kazdu kvapku materialu prechddzajiceho
do zvarového kupela pred vzduchom, a najma pred kyslikom. Tienené oblukové zvaranie je zvaracia

1. Obalend elektroda 5. Obluk metdda, ktorej pociatky siahaji do roku 1885 a je este stéle Siroko pouzivana po celom svete.
2. Obalovanie 6. Zvarovy kupel
3. Elektrodové jadro 7. Zvarany material

4. Ochranny plyn

MIG (oblukové zvaranie pevnym drétom v inertnom ochrannom plyne)
a MAG (oblukové zvaranie pevnym drétom v aktivnom ochrannom plyne)
GMAW: Gas Metal Arc Welding - obluikové zvaranie pevnym elektrédovym

Metdda zvarania 131/135 (GMAW) je znamejsia pod nazvom MIG/MAG. Je to metdda oblikového
zvarania, pri ktorej sa roztavuje zvarany materidl a drot elektrddy, ¢im sa vytvara tzv. zvarovy kupel
a elektréda je chranena pred oxidovanim pomocou inertného ochranného plynu (obvykle argonu).
Metdda MAG na rozdiel od metddy MIG, ako tieniaci ochranny plyn vyuziva aktivne plyny, zvycajne
zmesi argonu s CO,.

Zvaraci drot je podavany cez podavac, do ktorého je privadzany prud, systémom kladiek tak, aby bol
postvany k prudovej koncovke v zvaracom drziaku elektrody. Zvaranie sa realizuje zvyCajne pomocou
jednosmerného prudu s kladnou polaritou v zvaracom drziaku elektrody pri sucasnom tieneni plynom.

1. Hubica 5. Oblik Plyn vytvara plazmu, vdaka ktorej je vo zvaracom obluku prenddany materidl z elektrédového drotu do
2. Kontaktna Spicka 6. Zvarovy kapel . ;o

3. Drét ) 7. Zvarany material zvarového kupE|a-

¢ G Bl Zvéranie metodou MIG/MAG moZe byt poloautomatické, mechanizované alebo automatizované.

Tieto metody sa dnes pouzivaju v najvacsom pocte priemyselnych aplikacii po celom svete. Preto su
tieto metody neustdle vyvijané vyrobcami zariadeni, ktori vytvaraju ich modifikacie. Najznamejsimi
alternativami MIG/MAG metody st procesy TwinPulsXT, Puls, SpeedPulsXT, SpeedUp, SpeedArc,
SpeedRoot, SpeedCold.
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V procese SpeedRoot po spojeni drotu so zvaranym materialom zvaraci prud rastie rychlo az do momentu vytvorenia minimalneho prepojenia tekutého
kovu (spajajuceho koniec elektrody so zvarovym kupelom). Prerusenie spojenia a preprava kvapiek nasleduje vdaka silam z povrchového napatia pri
nizkej rovni pradu, vysledkom ¢oho je prechod kovu bez rozstrekovania. V dalsej faze cyklu pradovy impulz sposobi zahriatie konca elektrodového
drotu, ktory vytvara mimoriadne velku kvapku tak, aby pocas dalSieho cyklu preslo ¢o najviac dodatocného materialu do spoja pri nizkej sicasnej
oxidacii a obsahu azotu. Tato metdda je urcena pre hreberiové zvaranie.

SpeedCold je variacia metody MAG, ktord je velmi podobna metdde SpeedRoot, avsak rozdiel spociva v rychlejsom znizeni pridu pocas spojenia,
aby kvapka presla pri Ucasti sil povrchového napatia a zaroven v druhej faze na zmenseni hodnoty priadového vrcholu, ktorej dlohou je rozohriatie
Spicky drotu elektrody. Takéto procesy priniesli znizenie energetickej narocnosti zvarania. Z vyskumov publikovanych v odbornych periodikach vyplyva,
ze metodu SpeedCold charakterizuje najnizsia Uroven linedrnej energie z porovnatelnych metdd a bola o viac ako 0 20% mensia v porovnani so
zvaranim metddou TwinPulse. Tato metdda je urcena pre zvaranie tenkostennych materialov alebo sa uplatriuje v aplikaciach, ktoré vyzaduju velmi
nizku spotrebu energie.

V metdde SpeedArc v ¢ase spojenia nasleduje cyklické zvySovanie vykonu impulzmi, ¢o sposobuje zvySenie prepajacej sily, ktorej hodnota je priamo
Umerna odmocnine zvaracieho prudu, a konkrétnejsie pridu prechadzajucemu v obltku. Vysledkom je rychle odseknutie kvapky a prechod do
z2varového kupela. Tato metdda nachadza vyuzitie pri zvarani predovsetkym hrubych prvkov.

Pri metdde SpeedPulseXT je tvar pulzu podobny pulzu vo verzidch TwinPulseXT, ale len v prvej faze stupajiceho pradu (vo faze pulzu). V amplitidove]
faze rychlost narastania hodnoty pridu vyrazne klesa. Pri znizovani hodnoty intenzity prudu vo verzii Speed PulsXT, prud zacne klesat pomaly na asi
2/3 svojej vrcholnej hodnoty (zaznamend vyrazny skok na grafe), nasledne zacne klesat podobne, ako v pripade verzie Puls. Vdaka takejto tvorbe
maximalnej hodnoty prudu je jej trvanie dlhsie. Vdaka tomu sa do zvarového kipela nedostava jedna kvapka pocas jedného cyklu, ale niekolko kvapiek.
Tato metdda nachadza Siroké uplatnenie vo zvarani nelegovanych materidlov zrychlujlc proces zvérania bez vzniku rozstrekov.
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1. Zvaracie zariadenia a horaky MIG / MAG
1.1. Zariadenia MIG/MAG

®

most

Invertorovy zvaraci poloautomat Fanmig 175i

Fanmig 175i je najmensi z rodiny poloautomatov MOST, a je tiez prvym invertorovym zariadenim medzi nimi.
Umoznuje, okrem zvarania metddami MAG, aj zvaranie elektrédou MMA a TIG. Malé rozmery a nizka hmotnost z
neho robia idedlne zariadenie na rekonstrukcie, ale nielen pre domacich majstrov.

Zariadenie Fanmig 175i je invertorové poloautomatické zvaracie zariadenie pre vyuzitie metddy MIG s chranenou
elektrodou MMA (Stick) alebo Lift TIG (zapalenie oblika trenim). Je to kompaktny pristroj, tj. 2 valcekovy podavac
drotu a zdroj prddu sa nachadzaju v jednom tele.

Pristroj ma vynikajuce zvaracie vlastnosti a Siroké vyuZitie.

Mbze byt pouzity na zvaranie:

= metddou MIG/MAG (synergické zvéranie)
Zvaracimi materialmi st beznd alebo nehrdzvajica ocel, odporucané priemery drotu st od 0,6 mm do 1,0 mm.
Rychlost podavania dr6tu je mozné nastavit od 2 do 12 m/min, zvaraci prud je plynulo nastavitelny. Do podavaca
drotu je mozné vkladat cievky 5 kg alebo 1 kg, kosikové cievky vyzaduju pouzitie dodatoéného adaptéra.

" 2varanie MMA elektrédou
Odporucané elektrédy priemeru od 2.0 do 3,25 mm, sporadicky 4,0 mm. Elektrédy s rutilovou alebo zasaditou
ochranou (napatie Uo=56 V), pre ocel alebo nehrdzavejicu ocel.

» metddou Lift TIG (DC)
Zapdlenie obluka trenim, plyn otvarany ventilom na rukovati hordku. Pre zvaranie nehrdzavejicej alebo beznej
ocele, odporucany priemer volframovej elektrody 1,6 alebo 2,4 mm.

Napajacie napatie 1x230 V 50/60 Hz
Maximélne vstupné napétie 28A
Efektivny prad | 20A
Ucinnik 0,73
Cinni 1 6
Maximalny vykon 6,4 KVA
Volnobeiné napétie U, 56V )
Rozsah zvaracieho prudu: 5
* MMA 20-175A 3
*TIG 10-175A
* MIG 50-175 A
Zvaraci cyklus: 4
= MIG 175 A/22,8 V /35%
135 A/20,7 V /60%
103 A/19,2 V /100%
* MMA 175 A/25%
113 A/60% 1 | Vyber metody zvérania MMA / LIFT TIG / MIG
87 A/100% . P
2 Manudlne podavanie drotu
TIG 175 A/35% 3 | Spinac pracovného rezimu VRD / 2-taktny / 4-taktny
135 A/60% 4 Doplnkovy prepinat funkeif (iba v reZzime MIG)
103 A/100% 5 | Multifunkény gombik (nastavenie hodnot otacanim)
Reguldcia zvaracieho prudu Skokova / plynula 6 | Disolej
Stupen ochrany IP 23S
Rychlost podavania drotu 2-12 m/min
Podévat dréty 2-kladkovy Kompletizécia: zariadenia s elektrédovymi kablami, valéek na drot 0,8-1,0 mm, plynova spojka.
Priemer zvaracieho drétu
Ocel 0,6-0,8-1,0 mm
Gz Ske Odporicané prislusenstvo:
Hmotnost 128k * hordk MIG/MAG M15 SGRIP, M25 SGRIP
Rozmery dx$x v 420x220x439 mm ® hordk TIG 17V (F175) 4 m:56 03 011110
Kataldgové Cislo 5100020150 = vozik WUS-150 MOST: 50 03 003900

. ‘ Kladky do podavacov dr6tu- vid strana 16.

1. Zvaracie zariadenia a horaky MIG / MAG

[=))



ZVARACIE A BODOVACIE ZARIADENIA 01

most

Fanmig 201 LCD MOST
Invertorovy zvaraci poloautomat

Fanmig 201 LCD je moderné invertorové poloautomatické zvaracie zariadenie na zvaranie
MIG/MAG, TIG DC alebo MMA (zvéranie elektrddou). Zvaracka je riadena synergicky a ma vela
programov na zvaranie ocele, nehrdzavejlcej ocele a hlinika. Okrem toho je k dispozicii program
na spajkovanie CuSi3 (0,8 mm.

Pristroj je napajany z jednofazového zdroja 230 V. V zvaracke bol pouZity filter PFC (Power Factor
Correction). Vyhodou invertorov so zabudovanym PFC je vyssia energeticka Ucinnost, mensie

rusenie generované zariadenim.

Podava¢ drotu umozriuje zvaranie drétu s 5 kg / D200 cievkami. Odporacané priemery
ocelovych dr6tov st 0,8 mm a 1,0 mm, pre hlinik 1,0 mm. Po zmene polarity mozete pouzit aj
droty s vlastnym tienenim 0,8-0,9 mm.

Zakladné aplikacie:

= [ahké renovacie,

" opravy karosérii,

= remesla, vyroba [ahkych ocelovych konstrukcii,
* hobby zvaranie.

Ovladaci panel je vybaveny farebnym LCD displejom zobrazujucim spravy. Parametre su
nastavené pomocou dvoch gombikov, ktoré vyberame a prijimame jednotlivé funkcie a ich
hodnoty. Panel je chraneny pred poskodenim s priehladnym krytom.

Napajacie napatie 1x230 V/ 50-60 Hz

Ovladaci panel

Rozsah zvaracieho pradu

MIG/MAG 20-200 A

TIG 10-200 A

MMA 10-200 A

Volnobezné napétie (MMA) U, 67V

Zabezpecenie siete 16 A (oneskorené)

Prid |, 157A

Pridl, 305A

Pracovny cyklus

MIG/MAG 200 A/30%; 150 A/60%; 130 A/100%
TIG 200 A/35%; 150 A/60%; 140 A/100%
MMA 200 A/25%; 140 A/60%; 120 A/100%

Rychlost podavaca drotu
Izolacnd trieda

Stupen ochrany

Kladky

Rozmery

Hmotnost

Katalogové Cislo

1,5-17,0 m/min
F
IP 23S
2x30/22
215x540x410 mm
17,7 kg
5100023685

Zariadenie je dodévané s kdblom, plynovou hadicou a ndvodom na obsluhu.Kladky su vhodné

pre zvaranie s drotom s priemerom 0,8-1,0 mm.

Dodatocné zvaracie horéky a prislusenstvo (volitelné prislusenstvo):

Zvaraci horak M24 SGRIP 3 m
Zvaraci horak M24 SGRIP 4 m
Zvaraci horak M24 SGRIP 5 m
Zvaraci horak M15 SGRIP 3 m
Zvaraci horak M15 SGRIP 4 m
Zvaraci horak M15 SGRIP 5 m
Kladka 0,8-1,0

Kladka 0,6-0,8

5508 302430
5508 302440
5508 302450
5508 301530
5508 301540
5508 301550
5113007826
5113007783

Prislusenstvo pre zvaranie a tvrdé spajkovanie hlinika (odporucany priemer

dr6tu 1,0 mm, trieda AIMg5):
Rolka 1,0 AL-1,2 AL
Teflonové vlozky pre rukovat

5113007863
5513 013010 (3 m); 55 13 013020 (4 m);
5513013030 (5 m)

Mosadzna trubica pre eurokoncovku 51 13 008011.

1. Zvéracie zariadenia a hordky MIG / MAG
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Invertorovy zvaraci poloautomat radu i-FANMIG
Fanmig 3200i / 3200i mobil / 2500i

V ponuke zariadeni pod znackou MOST sU tri nové invertoroveé zariadenia urcené pre zvaranie
metddou MIG/MAG alebo chranenou elektrodou MMA — Fanmig 2500i, Fanmig a 3200i a
Fanmig 3200i mobil.

i-Fanmig su kompaktné zariadenia: zdroj pridu a podavac sd v jednom zariadeni. Fanmig 2500i
a Fanmig 3200i maju kolesové voziky s polickou na flasu, zatial ¢o Fanmig 3200i mobil ma telo
redukované na velky podavac drotu.

Vsetky zariadenia maju 4-kladkové podavace drétu a st vhodné pre zvaranie z 15 kg alebo 5 kg
cievok. i-Fanmigi su zariadenia na lahké priemyselné zvaracie prace, s plynovym chladenim
zvaracieho horaka.

Mozno ich ovladat v troch pracovnych rezimoch: synergickom MAG, synergickom MIG/MAG,
manudalnom alebo MMA. Ked je zvoleny rezim synergie a prislusny program, zmena jedného
parametra spdsobi prispdsobenie vsetkych ostatnych parametrov potrebnych na spravne
zvaranie. K dispozicii je 12 zvaracich programov pre metodu MAG.

Nastavenie parametrov sa realizuje dvomi multifunkénymi gombikmi.

Displeje z tekutych krystalov zobrazuju hodnoty parametrov pocas ich nastavovania a
skutocné hodnoty pocas zvarania. LED diddy vedla displeja informuju, aky parameter sa
zobrazuje a akd je jeho jednotka: A, V alebo s.

A L1 C € R

Je mozné ulozit az Sest vlastnych programov zadavanych do pamate tlacidlami 1 az 6.

“ FANMIG 2500i NMIG 3200i / FANMIG 3200i |

Metdda zvarania MIG/MAG MMA MIG/MAG MMA
Napajacie napatie 3x400 V/ 50/60 Hz 3x400 V/ 50/60 Hz 3x400 V/ 50/60 Hz 3x400 V/ 50/60 Hz
Istenie 16 A 16A 16A 16A
Maximalny prad ziskany zo siete |, 16,4 A 18,2 A 23,4A 22,9A
Efektivny prud | 12,9A 13,0A 12,9A 12,8 A
Rozsah zvaracieho pradu 20-250 A 30-250 A 20-315A 30-300 A
Volnobezné napétie Ug 54,4V 54,4V 63,1V 63,1V
Zvaraci prud pri:

= 100% 210A 190 A 210A 190 A

" 60% 250 A 230A 250 A 230A

= pracovny cyklus pre maximalny prad 60% /250 A 50% /250 A 25%/315A 20% /300 A
Regulacia zvaracieho prudu Plynula Plynula Plynula Plynula
Podévac drotu 4-kladkovy 4-kladkovy 4-kladkovy 4-kladkovy
Rychlost podévania drotu 1-17 m/min - 1- iS_ni;mTr{T%nobil) -
Chladenie hordku Vzduchom Vzduchom Vzduchom Vzduchom
Zvéraci horak (volitelné) M24 alebo M25 MOST M24, M25 or M36 MOST

Hmotnost 47,6 kg 47,6 kg / 26,6 kg (mobil)

Stupeni ochrany IP 23S IP 23S

Izolatnd trieda H H

Rozmery d x $ x v 868 x 500 x 806 mm 868 x 500 x 806 mm / 240 x 650 x 438 mm (mobil)
Katalogoveé cislo 5100 023705 5100023715 /51 00 023720 (mobil)

Zariadenia sa dodavaju v karténovom baleni s napajacou zastrckou (CEE 16A). SU vybavené ukostrovacim kablom a plynovou hadicou a oblikovym krytom predného panelu pre vlastnu
instalaciu. V podavaci st nainstalované valceky na zvaranie ocelovym drétom 0,8-1,0 mm.

8 1. Zvéracie zariadenia a hordky MIG / MAG
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Fanmig 322 Pulse MOST
Invertorovy zvaraci poloautomat

Fanmig 322W Pulse je poloautomaticky invertor na zvaranie, urceny pre zvaranie MIG/MAG a
zvaranie obalovanou elektrodou (MMA). Okrem kratkeho oblikového zvarania Fanmig umoziuje
varat MIG/MAG aj pulznym prudom. Fanmig 322W Pulse je kompaktné zariadenie. V jednej zvaracke
je obsiahnuté vsetko, vratane elektrického napajania, aj podavaca drotu.

Hlavné vyhody, ktoré prinasa MIG/MAG pulzné zvaranie:

= minimalny, takmer Ziadny rozstrek

= hladky a velmi esteticky vyzerajuci zvar

= nevyhnutné pre zvaranie nehrdzavejlcej ocele a hlinika

= yyplfiovanie kratera

Zariadenie pracuje v synergickom alebo manualnom rezime a obsahuje Siroku $kalu programov pre
ocel, nehrdzavejlcu ocel a hlinik pre pulzné aj oblUkové metddy zvarania. Vdaka jednoduchému
pouzivaniu je tento zvaraci invertor vhodny aj do dielni a pracovisk, kde sa predtym pulzné zvaranie
nevyuzivalo.

Pristroj je napajany z trojfazového napajania 400 V. 4-kladkovy podavac drétu je vhodny pre zvaranie
5alebo 15 kg cievok. Odporucany priemer drotu je 0,8- 1,0 mm a 1,0 mm pre hlinik. Vnitro podavaca
drétu je osvetlené diodov pre jednoduchsiu instalaciu drotu a vymenu cievok. Zariadenie je tiez
vybavené tlacidlom na podavanie drotu z novej cievky.

Oblasti pouZitia:

= [ahsie a stredne tazké vyrobné a renovacné prace

= zvaranie nezeleznych kovov

= remeselné prace, vyroba [ahkych ocelovych konstrukcif
= yyroba reklamnych predmetov, regélov, nabytku atd.

Metoda zvarania MIG/MAG MMA
Napajacie napatie 3x400 V/ 50/60 Hz 3x400 V/ 50/60 Hz
Istenie siete 16 (oneskorené) 16 (oneskorené)
Max.prad vychadzajuci zo siete | 239A 22,9A
Efektivny prud | 133A 12,8A
Rozsah zvaracieho prudu 20 A/15,0V-315A/29,8V 10 A/20,4 V-300A/32,0V
Volnobezné napatie Ug 63,0V 63,0V
Zvaraci prad pre:

= 100% prac. cyklus 210A/24,5V 190A/ 27,6V

® 60% prac. cyklus 250A/26,5V 230A/29,2V

® prac. cyklus pri max- prude 25%/315A/29,8V 20%/300A/32,0V
Reguldcia zvaracieho prudu Plynula Plynula
Podavac drétu 4--kladkovy 4--kladkovy
Chladenie hordku 1-20 m/min

Chladenie horaku Vzduchom Vzduchom
Zvaracie horaky (plynové) Volitefné

Hmotnost 47,6 kg

Stupen ochrany IP 23S

Izola¢na trieda H

Rozmery VxDx$ 670X 911 x 474 mm

Kataldgoveé Cislo 5100023910

Ovladaci panel je jednoduchy a moderny. Nastavenie parametrov sa vykondva pomocou dvoch
multifunkénych gombikov. Zobrazenia zobrazuju hodnoty parametrov pocas ich nastavenia a skutocné
hodnoty pocas zvarania. LED diody vedla displejov informujd o tom, aky parameter sa zobrazuje a ¢o
je jeho jednotka: A, V alebo s. Do tlacidiel 1 az 6 mozete ulozit az Sest vlastnych programoy, ktoré sa
ulozia do paméte zariadenia.

Zvaracka je dodavana v kartoénovej krabici spolu s napajacou zastrckou
(CEE 16 A). Balenie obsahuje zemniaci kabel, plynovi hadicu a navod na
obsluhu. Poddva¢ drotu ma kladky vhodné pre zvaranie ocelového drétu s
priemerom 0,8- 1,0 mm.

Dodatocné zvaracie horaky a ostatné prislusenstvo pre Fanmig 322 (volitelné):
Zvaraci horak M24 SGRIP 3 m (plynové chladenie) 55 08 302430

Zvaraci horak M24 SGRIP 4 m (plynové chladenie) 55 08 302440

Zvaraci horak M24 SGRIP 5 m (plynové chladenie) 55 08 302450

Zvaraci horak M38 SGRIP 3 m (plynové chladenie) 55 08 303830

Zvaraci horak M38 SGRIP 4 m (plynové chladenie) 55 08 303840

Zvaraci horak M38 SGRIP (plynové chladenie) 5m 55 08 303850

Zvaraci horak Digimig (LCD ovladanie, plynové chladenie) 355 3 m 55 08 308003
Zvaraci horak Digimig (LCD ovladanie, plynové chladenie) 355 4 m 55 08 308004
Zvaraci horak Digimig (LCD ovladanie, plynové chladenie) 3555 m 55 08 308005
Cievka 0.8-1.0 51 13 007808 (zahrnutd v baleni)

Cievka 0.6-0.8 5113007793

Cievka 1.0-1.2 5113 007865

PrisluSenstvo pre zvaranie a spajkovanie hlinika
(odporucany priemer drotu 1,0 mm):
Cievka 1.0AL-1.2AL : 5113007809
Bowdenové vlozky pre zvaracie horaky: 5513 013010 (3 m);
5513 013020 (4 m);
5513013030 (5 m)
Mosadzna trubica pre eurokoncovku: 5113 008011.
Upozornenie: Pri pulznom zvarani sa zvySuje prevadzkova teplota horaku
(cca 030%). Preto sa treba raidit instrukciami od vyrobcov uvedenych pre pracu
s konkrétnymi zvaracimi horakmi. Moznostou je tiez pouzitie chladenia hordku
- pre vodné chladenie napriklad pripojenim pridavnej chladiacej jednotky
Fancool 601-WA (kataldgové Cislo 50 03 003805).
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Poloautomaticky

®

zvaraci invertor

Fanmig 322W Pulse MOST

Metdda zvdrania

Napéjacie napatie

Istenie siete

Max.prud vychadzajuci zo siete |y
Efektivny prud |

Rozsah zvaracieho prudu
Volnobezné napétie Ug

Zvaraci prud pre:

» 100% prac. cyklus

* 60% prac. cyklus

® prac. cyklus pri max- pride

Regulacia zvaracieho prudu
Poddvac dr6tu

Chladenie hordku
Chladenie hordku
Vykonchladiacej jednotky Q I/min
Kapacita

Max. tlak

Max. prietok

Zvaracie horaky (plynové)
Hmotnost

Stupen ochrany

Izolatnd trieda

Rozmery Vx D x$

Katalogové cislo

Zvaracka Fanmig 322 je dodavana v kartdnovej krabici spolu s napajacou zastrckou (CEE 16A).

MIG/MAG MMA
3x400 V/ 50/60 Hz 3x400 V/ 50/60 Hz
16 (oneskorené) 16 (oneskorené)
239A 229A
133A 12,8 A
20 A/15,0V-315A/29,8 V 10 A/20,4 V- 300 A/32,0 V
63,0V 63,0V
210A/ 24,5V 190A/27,6V
250A/ 26,5V 230A/29,2V
25%/315A/29,8V 20%/300A/32,0V
Plynula Plynula
4--kladkovy 4--kladkovy
1-20 m/min
Vzduchom alebo vodou Vzduchom alebo vodou
0,74 |/min
41
3,5 bar
8 |/min
Volitelné
72,5 kg
IP 23S
H
884 x902 x 474 mm
270

Balenie obsahuje zemniaci kabel, plynovt hadicu a navod na obsluhu.
Podavac drétu ma kladky vhodné pre zvéranie ocelového drétu s priemerom 0,8- 1,0 mm.

Fanmig 322W Pulse je poloautomaticky invertor na zvaranie, urceny pre zvaranie
MIG/MAG a zvaranie elektrdd (MMA). Okrem kratkeho oblukového zvérania Fanmig
umoznuje zvarat MIG/MAG aj pulznym prddom. Fanmig 322W Pulse je kompaktné
zariadenie. V jednej zvaracke je obsiahnuté vsetko, vratane elektrického napajania,
chladiacej jednotky zvaracieho horaka ako aj podavaca drotu.

Hlavné vyhody, ktoré prinasa MIG/MAG pulzné zvaranie:
= minimalny, takmer Ziadny rozstrek

= hladky a velmi esteticky vyzerajuci zvar

® nevyhnutné pre zvaranie nehrdzavejucej ocele a hlinika

® vypliiovanie kratera

Zariadenie pracuje v synergickom alebo manudlnom rezime a obsahuje Sirokd Skalu
programov pre ocel, nehrdzavejtcu ocel a hlinik pre pulzné aj oblikové metddy zvarania.
Vdaka jednoduchému pouzivaniu je tento zvaraci invertor vhodny aj do dielni a pracovisk,
kde sa predtym pulzné zvaranie nevyuzivalo.

Pristroj je napajany z trojfazového napajania 400 V. 4-kladkovy podavac drotu je vhodny
pre zvaranie 5 alebo 15 kg cievok. Odporucany priemer drotu je 0,8- 1,0 mma 1,0 mm
pre hlinik. Vnitro podavaca drotu je osvetlené diddov pre jednoduchsiu instalaciu
dr6tu a vymenu cievok. Zariadenie je tiez vybavené tlacidlom na podavanie drotu z
novej cievky.

Oblasti pouzitia:

® [ahsie a stredne tazké vyrobné a renovacné prace

® zvéranie nezeleznych kovov

= remeselné prace, vyroba lahkych ocelovych konstrukcif
= vyroba reklamnych predmetov, regalov, nabytku atd.

Ovladaci panel je jednoduchy a moderny. Nastavenie parametrov sa vykonava pomocou
dvoch multifunkénych gombikov. Zobrazenia zobrazuju hodnoty parametrov pocas ich
nastavenia a skuto¢né hodnoty pocas zvarania. LED diody vedla displejov informuji o
tom, aky parameter sa zobrazuje a ¢o je jeho jednotka: A, V alebo s. Do tlacidiel 1 az
6 mozete ulozit aZ Sest vlastnych programov, ktoré sa ulozia do pamate zariadenia.
Upozornenie: Pri pulznom zvarani sa zvySuje prevadzkova teplota horaku (cca o 30%).
Preto sa treba raidit instrukciami od vyrobcov uvedenych pre pracu s konkrétnymi
zvaracimi horakmi. Moznostou je tiez pouZitie chladenia horaku- pre vodné chladenie
napriklad pripojenim pridavnej chladiacej jednotky Fancool 601-WA (katalogové cislo
50 03 003805). Pri pouzivani zvaracich horakov s plynovym chladenim by mali byt
kvapalinové konektory na chladiacej jednotke premostené.

Dodatocné zvaracie horaky a ostatné prisluenstvo pre Fanmig 322 (volitelné):
Zvaraci horak M501 SGRIP 3 m (vodou chladeny) 5508 305013
Zvaraci horak M501 SGRIP 4 m (vodou chladeny) 5508 305014
Zvaraci horak M501 SGRIP 5 m (vodou chladeny) 5508 305015

Zvéraci horak MB 240D 3 m (vodou chladeny) 5501022403
Zvéraci horak MB 240D 4 m (vodou chladeny) 5501022404
Zvéraci horak MB 240D 5 m (vodou chladeny) 5501 022405

Zvaraci horak M24 SGRIP 3 m (plynové chladenie) 55 08 302430
Zvaraci horak M24 SGRIP 4 m (plynové chladenie) 55 08 302440
Zvaraci horak M24 SGRIP 5 m (plynové chladenie) 55 08 302450
Zvaraci horak M38 SGRIP 3 m (plynové chladenie) 55 08 303830
Zvaraci horak M38 SGRIP 4 m (plynové chladenie) 55 08 303840
Zvaraci horak M38 SGRIP (plynové chladenie) 5m 55 08 303850
Zvaraci horak Digimig (LCD ovladanie, plynové chladenie) 355 3 m 55 08 308003
Zvaraci horak Digimig (LCD ovladanie, plynové chladenie) 355 4 m 55 08 308004
Zvaraci horak Digimig (LCD ovladanie, plynové chladenie) 355 5 m 55 08 308005

Cievka 0.8-1.0 5113007819 (zahrnutd v baleni)
Cievka 0.6-0.8 5113007792
Cievka 1.0-1.2 5113007880

PrisluSenstvo pre zvaranie a spajkovanie hlinika
(odporutcany priemer drotu 1,0 mm):

Cievka 1.0 AL-1.2 AL:
Bowdenové vlozky pre zvaracie horaky:

Mosadzna trubica pre eurokoncovku:

5113007879
5513013010 (3 m);
5513013020 (4 m);
5513013030 (5 m)
5113 008011.
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Poloautomaticky zvaraci invertor
Fanmig 322 mobil Pulse MOST

Fanmig 322W Pulse je poloautomaticky invertor na zvaranie, ur¢eny pre zvaranie MIG/MAG
a zvaranie elektrod (MMA). Okrem kratkeho oblukového zvarania Fanmig umoznuje zvarat
MIG/MAG aj pulznym prudom. Fanmig 322W Pulse je kompaktné zariadenie. V jednej
z2varacke vo velkosti vacsieho podavaca je obsiahnuty zdroj napajania aj podavac drotu.

Hlavné vyhody, ktoré prinasa MIG/MAG pulzné zvéranie:
= minimalny, takmer Ziadny rozstrek

= hladky a velmi esteticky vyzerajuci zvar

= nevyhnutné pre zvaranie nehrdzavejucej ocele a hlinika

= yyplnovanie krétera

Zariadenie pracuje v synergickom alebo manudlnom rezime a obsahuje Siroku skalu
programov pre ocel, nehrdzavejucu ocel a hlinik pre pulzné aj oblikové metddy zvarania.
Vdaka jednoduchému pouZivaniu je tento zvaraci invertor vhodny aj do dielni a pracovisk,
kde sa predtym pulzné zvaranie nevyuzivalo.

Pristroj je napajany z trojfazového napajania 400V. 4-kladkovy podavac drétu je vhodny pre
zvaranie 5 alebo 15 kg cievok. Odporucany priemer drotu je 0,8- 1,0 mm a 1,0 mm pre hlinik.
Vnutro podavaca drotu je osvetlené diddov pre jednoduchsiu instalaciu drétu a vymenu
cievok. Zariadenie je tiez vybavené tlacidlom na podavanie drotu z novej cievky.

Oblasti pouZitia:

= [ahsie a stredne tazké vyrobné a renovacné prace

= zvéranie nezeleznych kovov

= remeselné prace, vyroba lahkych ocelovych konstrukcif
= yyroba reklamnych predmetov, regélov, nabytku atd.

Metdda zvarania MIG/MAG MMA
Napadjacie napatie 3x400 V/ 50/60 Hz 3x400 V/ 50/60 Hz
Istenie siete 16 (oneskorené) 16 (oneskorené)
Max.prad vychadzajici zo siete | 239A 229A
Efektivny prad | 133A 12,8A
Rozsah zvaracieho prudu 20 A/15,0V-315A/29,8V 10 A/20,4 V=300 A/32,0V
Volnobezné napétie Uo 63,0V 63,0V
2Zvaraci prud pre:

* 100% prac. cyklus 210A/ 24,5V 190A/27,6V
" 60% prac. cyklus 250A/26,5V 230A/29,2V
= prac. cyklus pri max- prude 25%/315A/29,8V 20%/300A/32,0V
Welding current set point Stepless Stepless
Podavac drétu 4-kladkovy 4-kladkovy
Chladenie horaku 1-16 m/min

Chladenie hordku Vzduchom Vzduchom
Zvaraci horak (plynovy) Volitelné

Hmotnost 26,6 kg

Stupen ochrany IP 23S

Izolacna trieda H

Rozmery VxDx§ 438 x 650 x 240 mm

Kataldgove Cislo 5100023930

Zariadenie sa dodava v kartonovej krabici spolu s napajacou zastrckou (CEE 16 A).
Balenie obsahuje zemniaci kabel, plynovd hadicu a navod na obsluhu. Poddvac drotu ma
kladky vhodné pre zvaranie ocelového drétu s priemerom 0,8- 1,0 mm.

Ovladaci panel je jednoduchy a moderny. Nastavenie parametrov sa vykonava pomocou
dvoch multifunkénych gombikov. Zobrazenia zobrazuju hodnoty parametrov pocas ich
nastavenia a skutoéné hodnoty pocas zvarania. LED diody vedla displejov informujd o
tom, aky parameter sa zobrazuje a Co je jeho jednotka: A, V alebo s. Do tladidiel 1 aZ
6 mozete ulozit az Sest vlastnych programov, ktoré sa ulozia do pamate zariadenia.

Dodatocné zvaracie horéky a ostatné prislusenstvo (volitelné):

Zvéraci horak M24 SGRIP 3 m (plynové chladenie) 55 08 302430
Zvéraci horak M24 SGRIP 4 m (plynové chladenie) 55 08 302440
Zvéraci horak M24 SGRIP 5 m (plynové chladenie) 55 08 302450
Zvéraci horak M38 SGRIP 3 m (plynové chladenie) 55 08 303830
Zvéraci horak M38 SGRIP 4 m (plynové chladenie) 55 08 303840
Zvéraci horak M38 SGRIP (plynové chladenie) 5m 55 08 303850
Zvéraci horak Digimig 355 UP/DOWN LCD ovladanie 3m 55 08 308003
Zvéraci horak Digimig 355 UP/DOWN LCD ovladanie 4 m 55 08 308004
Zvéraci hordk Digimig 355 UP/DOWN LCD ovladanie 5m 55 08 308005
Cievka 0.8-1.0 51 13 007843 (zahrnuta v baleni)

Cievka 1.0-1.2 5113 007893

Prislusenstvo pre zvaranie a spajkovanie hlinika (odporucany priemer dr6tu 1,0 mm):
Cievka 0.8AL-1.0AL: 5113007844
Cievka 1.0AL-1.2AL: 5113007894
Bowdenové vlozky pre zvaracie hordky: 55 13 013010 (3 m);
5513 013020 (4 m);
5513 013030 (5 m)
Mosadzna trubica pre eurokoncovku: 5113 008011.

Upozornenie: Pri pulznom zvérani sa zvySuje prevadzkova teplota horaku (cca o 30%).
Preto sa treba raidit instrukciami od vyrobcov uvedenych pre pracu s konkrétnymi
zvaracimi horakmi. MoZznostou je tiez poutitie chladenia horaku- pre vodné chladenie
napriklad pripojenim pridavnej chladiacej jednotky Fancool 601-WA (katalégové cislo
50 03 003805).
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Zvaracie poloautomaty série FANMIG IV

Predstavujeme Vam skupinu profesionalnych zvaracich zariadeni FANMIG urcenych prepracu v priemysle, ale aj pre remeselnikov.
Pocas testovania zariadeni vybranych z ponuky vyrobcu sme akceptovali mnoho modifikacii a zlepSeni, aby zariadenia vyrabané
pod znackou MOST® uspokojili vysoké naroky zakaznikov. Zvaracky slUzia na zvaranie oceli, nehrdzavejicich oceli alebo hlinika
(po prestavbe podavacov a horaku). Cievky transformatorov su vyrobené z medi, vdaka comu maju dobré zvaracie vlastnosti.
Vsetky maju zabudované ventilatory na chladenie pridovej Casti a termoregulatory, ktoré chrania zariadenie pred pretazenim.

V zariadeniach su pouzité dva druhy modernych riadiacich panelov: MINOR a SYNERGY.
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Utitkové vlastnosti:

® poloautomaty st kompaktné alebo s oddelenym podavacom drotu (FANMIG 404GP,
FANMIG 404WP i FANMIG 504WP),

® 2 alebo 4-kladkové podavanie drétu,

® napadjanie 3x400 V,

= chladenie hordku vodou (WP) alebo vzduchom,

®* moznost zvarania pInymi alebo rirkovymi drotmi v ochrannej atmosfére plynovych zmesi
alebo argonu,

» {tandardna df?ka prepojovacieho vedenia zdroj- podava je 5 m, existuje moznost
predfienia do20m,

= eurokonektor umoznuje pripojit lubovolny zvéaraci horakVyziadat cenovu ponuku-
ergonomickd konstrukcia, predny panel je vybaveny Specialnym transportnym drziakom,

® jedno predné koliesko je vybavené brzdou (okrem FANMIG 200-2 BASIC),

® zariadenia maju 24 mesacnu zaruku od datumu predaja.
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ZVARACIE A BODOVACIE ZARIADENIA

® FANMIG 200-2

Funkcie instalované na paneli BASIC

(pri modeli FANMIG 200-2):

® pociatocnd reguldcia pradu zvarania,

* bez stupriova funkcia nastavenia rychlosti podavania
drotu,

® plynulé, bodové alebo prerusované zvaranie

® 2-takt alebo 4-takt.

@ FANMIG 320-4N MINOR

Funkcie inStalované na paneli MINOR:

* plynulé, bodové alebo prerusované zvaranie,

= numericky displej nastavenych hodnot,

= )-takt alebo 4-takt,

® pociatocna rychlost drotu, predfuk plynu, dofuk
plynu a ¢as dohorenia drétu maju prednastavené
tovarenské hodnoty na pripadn korektdru
pouzivatelom,

* funkcie nastavenia prietoku plynu a podavania drotu
zZ novej cievky,

* hodnoty vsetkych funkcii sa nastavuju jednym
otocnym gombikom.

Dodatocne v paneli SYNERGY mame k dispozicii:

* 9 synergickych programov na zvaranie ocele
(nastavenia parametrov podIa zvaracieho pridu
a rychlosti podavania drotu m/min alebo hribky
zvaraného materidlu),

= numerické displeje zvaracieho pridu A+V s
funkciou HOLD, ukazujd aj hodnoty vietkych
nastavenych parametrov.

FANMIG FANMIG FANMIG FANMIG FANMIG FANMIG FANMIG
200-2 BASIC 280-4N MINOR | 320-4N MINOR | 400-4N SYNERGY |  404GP SYNERGY 404WP SYNERGY 504WP SYNERGY

Napdjacie napatie 3x400 V 3x400V 3x400V 3x400 V 3x400 V 3x400V 3x400V
Istenie 10A 16 A 25A 32A 32A 32A 32A
Zvaraci prud 60-180 A 40-290 A 40-340 A 40-400 A 40-400 A 40-400 A 60-530 A
Pracouny oykdus 40% 30% 5% 25% 30% 30% 25%
pre max. zvaraci prad.
Zvéraci prud pri ED:
* 60% 150 A 210A 230A 290 A 320A 320A 390 A
* 100% 130A 170 A 200 A 240 A 260 A 260 A 330A
Pocet regulacnych stupriov 7 10 12 20 20 20 30
Stupeni ochrany 1P 235 1P 23S IP 235 IP 23S 1P 23S 1P 23S IP 235
Podavac drotu 2- kladkovy 4- kladkovy 4- kladkovy 4- kladkovy 4-kladkovy oddeleny 4-kladkovy oddeleny 4-kladkovy oddeleny
Rychlost podévacu drotu 1-19 m/min 1-19 m/min 1-19 m/min 1-19 m/min 1-25 m/min 1-25 m/min 1-25 m/min
Priemer zvaracieho drétu:
= ocel 0,6-1,0 mm 0,8-1,0 mm 0,8-1,2 mm 0,8-1,2 mm 0,8-1,2 mm 0,8-1,2mm 0,8-1,6 mm
= ocel trubicka 0,6-1,0 mm 0,8-1,0 mm 0,8-1,2 mm 0,8-1,2 mm 0,8-1,2 mm 0,8-1,2mm 0,8-1,6 mm
= hlinik 1,0-1,2 mm 1,0-1,2 mm 1,0-1,2 mm 1,0-1,2 mm 1,0-1,2 mm 1,0-1,6 mm
Hmotnost 61kg 88 kg 99 kg 109 kg 106 + 18 kg 126+ 18 kg 161+ 18 kg

N 607x873x803 mm 607x873x803 mm 875x572x874 mm
Rozmery (d x $ x v) 474x888x561 mm | 500x868x806 mm | 500x868x806 mm = 500x868x806 mm podévat 245¢700x450 mm | podévat 245x700x450 mm | podvat 245x700x450 mm
Katalégové ¢islo 5100022200 5100022294 5100022334 5100 022420 5100023414 5100023424 5100 023504

Napéjacii kabel dfzky 3 m. Prepojovaci kabel zdroj- podavac dfzky 5 m (FANMIG 404GP, FANMIG 404 WP
a FANMIG 504WP). Na 7elanie dodavame zariadenia s inymi dizkami vedenia.

Do zariadeni Fanmig dodatocne ponukame $tandardné zvaracie horaky MOST.

Dostupné dizky —3 m, 4 m alebo 5 m.

Doporucené horaky:

= FANMIG 200-2 BASIC: M15 alebo M25 MOST.

= FANMIG 320-4 MINOR, 400-4 SYNERGY: M24 alebo M36 MOST.
= FANMIG 404GP: M36 MOST.

= FANMIG 404WP, 504WP SYNERGY: M401 alebo M501 MOST.
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Priemyselny invertorovy automat Fanmig 502i

V ponuke zariadeni znacky MOST sa objavil novy invertorovy zdroj zvaracieho prudu pre zvaranie
metddou MIG/MAG, TIG DC a chranenou elektrodou MMA - Fanmig 502i.

Zariadenie je postavené v moduloch: napajaci zdroj je namontovany na chladici, na ktorom je
namontovany podvozok. Podavac drotu je spojeny Standardne so zdrojom pomocou 5 metrového
spojovacieho kabla. Na poziadanie je mozné dodat dihsiu dfzku spojovacich kablov.

Fanmig 502i je zariadenie na zvaranie v priemysle. Zvaraci prud 500 A/40% pre metodu MIG/MAG, ako
aj metddu s krytou elektrodou MMA je postacujlci pre prakticky kazdého uzivatela.

Zariadenie moze tiez sluzit k vzdusnému elektrodrazkovaniu. TIG DC zvaranie sa vyskytuje vo dvoch
variantoch: normalnom a pulznom. Zapalenie oblika TIG sa vykonava potretim volframovej elektrody
o material (LiftArc).

Poloautomat Fanmig 502i je synergickym zariadenim ovladanym digitélne. Po vybere synergického
rezimu a zodpovedajuceho programu zmena jedného parametra sposobi Upravu vsetkych parametrov
potrebnych na riadne zvaranie.

Zvéranie elektrodou MMA sa moze realizovat vyberom vhodného programu pre rozne priemery a druhy
elektrod. Pri zvarani elektrodou je dolezité vybavit zariadenie funkciou VRD zariadenia (s moznost
vypnutia), znizujuca z bezpecnostnych dévodov napatie volnobeznych otacok na cca 20 V.

Pre metddu MIG/MAG, MMA a TIG je synergiu mozné vypnut a prejst na tzv. manualne nastavenia.
Ovladanie zariadenia je jednoduché a moderné. Ovladaci panel a displeje parametrov sa nachadzaju
na podavaci drotu aj na zdroji pradu. Z prednej Casti zasobnika st iba dva gombiky pre nastavenie
zvaracieho pridu a dfzky oblika. Vyber zvaracich programov a potrebné funkcie pre spravne fungovanie
zariadenia sa realizuje na modernom paneli nachadzajicom sa uprostred podavaca.

Chladiaca sustava sa nachadza na spodnej Casti zariadenia, Co v pripade Uniku nespdsobi poskodenie
elektrickej alebo elektronickej ¢asti. V obehu kvapaliny je senzor prietoku, ktory Ucinne chréani zvaraci
horak pri absencii prietoku chladiacej vody.

Zariadenie ma ergenomické ovladanie. Zasobnik sa otaca volne na zdroji prudu vdaka jeho umiestneniu
na vretene. Tvar podavaca je nizky a Stihly, vdaka comu je mozné s nim vojst na tazko dostupné
miesta zvaranej konstrukcie. Na strane zdroja je napriklad $pecilna polica- vesiak, napr. na prepajacie
kable alebo pristroje. Prepojovacie kable st chranené pred odpojenim zo zasuvky na podavaci alebo
zdroji energie pomocou S$pecialnych konektorov. Vybavenia zariadenia kolieskami ulahcuje jeho
premiestriovanie.

Montaz: Zariadenia sa dodavaju v karténovom baleni s chladicom, vozikom

Napajacie napatie 3x400 V / 50/60 Hz
Max. spotreba I1 38A
Efektivny prad 11 24 A
Ocinnik 09
Volnobezné napatie MMA U, v
Rozsah zvaracieho prudu:

= MIG 20- 500 A

* MMA 20- 500 A
*TIG 5-500 A

Zvaraci prad 40% / 100%:
*MIG

* MMA

*TIG

Reguldcia zvaracieho prudu
Stupen ochrany

Rychlost podavania drotu
Podévac drétu

Priemer dr6tu:

500A (40V) /316 A (29,8 V)
5004 (40V) /316 A (32,6 V)
5004 (30V) /316 A (22,6 V)

plynuld

IP 23S
1-20 m/min
4-kladkovy

podavatom dr6tu a 5 m kablom. Napéjaci kabel je vybaveny napajacou * g‘c.e\/’.k 0’8'0’?3’2-%’2'1’6 mm
. v = Hiinil ,U-1,Z2mm
zastrckou (CEE 32). * Spajkovanie 0,8-0,9-1,0-1,2 mm
Prislusenstvo: Clerta » B
= Zvéracie horaky — odportcané horaky MOST 501 SGRIP 3; 4 alebo 5 m ey WiiTesiiz
= Kladky do podavacov drétu @ 40 mm (str. 54) P Ave e 520x310x500 mm / 36 kg
P ) , ) ® 2véracie zariadenie, chladenie, vozik 520x940x900 mm / 70 kg
" K?blon ZV?ZOk kvapal?nou Ch‘aden‘{ 10 m-5100 024010 = zvéracie zariadenie, chladenie, vozik, podava drotu a kéble 20x940x1320 mm / 92 kg
n -
Kablovy zvazok kvapalinou chladeny 15 m- 51 00 024015 Katalgové &islo 5100023850
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®

most

Priemyselny invertorovy zvaraci automat Fanmig 522i Pulse

V ponuke zariadeni znacky MOST sa objavil novy invertorovy zdroj zvaracieho pridu pre zvaranie
metddou MIG/MAG, TIG DC a chranenou elektrodou MMA — Fanmig 522i Pulse.

Fanmig 522i Pulse je zariadenie na zvéranie v priemysle.Zvaraci prid 500A / 40% pre metddu MIG/MAG,
ako aj pre metddu MMA, je postacujuci pre prakticky kazdého uZivatela. Vdaka tomu, Ze zariadenie
moze zvarat pulznym pradom MIG/MAG, zvary maju lepsiu kvalitu ako zvary zvarené kratkym zvaracim
oblikom. Zariadenie moze sluzit tiez k vzdusnému elektrodrazkovaniuTIG DC zvéranie sa vyskytuje
vo dvoch variantach: normalnej a pulznej. Zapélenie oblika TIG sa vykonava potretim volframovej
elektrody o material (LiftArc).

Zariadenie je postavené v moduloch: napajaci zdroj je nanamontovany na chladici, na ktorom je
namontovany podvozok. Podava¢ drotu je spojeny Standardne so zdrojom pomocou 5 metrového
spojovacieho kabla. Na poZiadanie je mozné dodat dlhsie spojovacie kable.

Poloautomat Fanmig 522i je synergickym zariadenim ovldadanym digitdlne. Po vybere synergického
rezim a zodpovedajlceho programu, zmena jedného parametra sp6sobi Upravu véetkych parametrov
potrebnych na riadne zvaranie.

Zvéranie elektrodou MMA sa moze realizovat vyberom vhodného programu pre rozne priemery a druhy
elektrdd. Pri zvarani elektrodou je dolezité vybavit zariadenie funkciou VRD (s moznostou vypnutia),
znizujlca z bezpecnostnych dévodov napétie volnobeznych otacok na cca 20 V. Pre metodu MIG/MAG,
MMA a TIG je synergiu mozné vypnut a prejst na tzv. manualne nastavenia. Ovlddanie zariadenia je
jenoduché a moderné. Ovladaci panel a displeje parametrov sa nachadzaju na podavaci drotu aj na
zdroji prudu. Nastavenia alebo korekcia parametrov je realizovana priamo cez podava¢ drétu, ktory
je blizsie k pracovisku. Z prednej Casti zasobnika su iba dve tlacidla pre nastavenie zvaracieho prudu a
dfzky obluka. Vdaka panelu umiestnenému v strede podéavaca drétu je velmi jednoduché zvolit zvéraci
program a nastavit funkcie, ktoré st potrebné pre spravnu prevadzku zariadenia.

Chladiaca sustava sa nachadza na spodnej Casti zariadenia, Co v pripade Uniku nespdsobi poskodenie
elektrickej alebo elektronickej ¢asti. V obehu kvapaliny je senzor prietoku, ktory G¢inne chrani zvaraci
horak pri absencii prietoku chladiacej vody. Zariadenie méa ergonomické ovladanie. Zasobnik sa otaca
volne na zdroji pradu vdaka jeho umiestneniu na vretene. Tvar podavaca je nizky a Stihly, vdaka comu
je mozné s nim vojst na tazko dostupné miesta zvaranej konstrukcie. Na strane zdroja je napriklad
$pecialna polica- vesiak, napr. na prepajacie kéble alebo pristroje. Prepojovacie kable st chranené pred
odpojenim zo zasuvky na podavaci alebo zdroji energie pomocou $pecialnych konektorov. Vybavenia
zariadenia kolieskami ulah¢uje jeho premiestiiovanie.

Napajacie napitie 3x400 V / 50/60 Hz
Max. spotreba 11 38A

Efektivny prad I1 24 A

Ocinnik 0,95
Volnobezné napatie MMA U, A

Rozsah zvaracieho prudu:

*MIG 20- 500 A

* MMA 20- 500 A

*TIG 5-500 A

Zvéraci prud 40% / 100%:

" MIG S00A(40V) /316 A(29,8V)
" MMA 500 A (40V) /316 A (32,6 V)
2 TIG S00A(30V)/316A(22,6V)

Regulacia zvaracieho prudu
Stupen ochrany

Rychlost podavania drotu
Poddvac drétu

Priemer drotu:

= Ocel

* Hliniik

* Spdjkovanie

Cievka
Rozmery / hmotnostt:
® zvdracie zariadenie

= zvaracie zariadenie, chladenie, vozik
* zvaracie zariadenie, chladenie, vozik, podavac drétu a kable

Kataldgove Cislo

plynula

IP 23S
1-20 m/min
4-kladkovy

0,8-0,9-1,0-1,2-1,6 mm
1,0-1,2 mm
0,8-0,9-1,0-1,2 mm

15kg

520x310x500 mm / 36 kg
520%940x900 mm / 70 kg
20x940x1320 mm / 92 kg

5100023945

Montaz:Zariadenia sa dodavaju v karténovom baleni s chladi¢om, vozikom,
podivacom drétu a 5 m kablom. Napajaci kabel je vybaveny napdjacou
zastrckou (CEE 32)

Prislusenstvo:

® Zvaracie horaky- odportcané hordky MOST 501 SGRIP 3; 4 alebo 5 m,
® Kladky do podévacov drotu @ 40 mm

® K3blovy zvazok kvapalinou chladeny 10 m- 51 00 024010

® K3blovy zvazok kvapalinou chladeny 15 m- 51 00 024015

1. Zvaracie zariadenia a horaky MIG / MAG
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Invertorové poloautomaty MIG-MAG radu MicorMIG

V MicorMIGach bola po prvykrét pouzitd inovativna invertorova technoldgia MicorBoost.
Na rozdiel od starsich invertorov MicorMIGi maju premenlivu frekvenciu viastnej prace. Novy standard

Transformator bol vCera, invertor je dnes.

Charakteristika zariadeni MicorMIG

® Bezstupriovy zvaraci invertor na zvaranie MIG-MAG.

® [novativna a patentovana technoldgia MICORBOOST pre maximalny vykon.

= \lynikajlce zvaracie vlastnosti zvarov nehrdzavejucej ocele, vysoko legovanej ocele i hlinika.

= \lyvinuté na zvéranie v zmesi ochranného plynu a CO,.

® S funkciou zvdrania elektrédami MMA.

» Moznost aktualizacie nahranim dalsich funkcif alebo metdd zvarania, ako napriklad
SpeedArc, pre rychlejsie MIG-MAG zvéranie az o 30%.

= Systém je dostupny ako kompaktné zariadenie alebo so samostatnym podavacom drotu.

® Na vyber je chladenie plynom alebo vodou.

® Priemyselny systém podavania drotu so 4 valcekmi; moznost 4-valcekovej verzie so vsetkymi
valcekmi pohananymi

= "3 kroky a zvaranie"- prevadzkova koncepcia.

= Tri panely obsluhy na vyber: Basic, BasicPlus, ControlPro (synergické ovladanie vo verzii
BasicPlus a ControlPro).

® S nastavitelnou vyplriou kratera na konci zvaru a viacstupfiovou reguldciou dynamiky.

= | CD displej zvaracieho prudu a nastaveni parametrov.

= Moznost dialkovej reguldcie z drziaku Powermaster.

= Volitelné vybavenie pre hordk Push-Pull a Lorch NanoFeeder (pre dosah do 50 m).

=V odolnom a mobilnom tele od MicorMIG 350 $tandardne Sirsie kolesa podvozku.

® Zariadenie bolo vyrobené a testované v sdlade s EN 60974-1, oznacené CEa Sa IP 23.

/— [ LORCH ~
MICORBOQOST”

S~ TECHNOLOGY

DOHODNITE sp Na
BEZPLATNE) UkAzke
VO VASEJ FIRME
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ZVARACIE A BODOVACIE ZARIADENIA

Dostupné typy ovladacich panelov

® Bezstupriové nastavenie zvaracieho prudu.

® Indikdcia napatia a prudu.

= Nastavitelnd vyplri kratera na konci zvaru.

= 3 stupriova nastavitelnost dynamického rozsahu

® Bezstupriové nastavenie zvaracieho prudu.

® Indikdcia napatia a prudu.

= Nastavitelna vypln kratera na konci zvaru (moznost
nastavenia v pomocnom menu).

» 7 stupriovd nastavitelnost dynamického rozsahu
obluka.

= Synergické ovladanie.

® Bezstupriové nastavenie zvaracieho prudu.

* Indikdcia napatia a prudu.

= Dal§f, velky OLED graficky displej pre zobrazenie
parametrov a pohodint a intuitivnu navigaciu v
menu.

= Nastavitelna vypln kratera na konci zvaru (moznost
nastavenia v pomocnom menu).

® 21 stuprova nastavitelnost dynamického rozsahu
obluka.

= Synergické ovladanie.

= \lyber zvaracieho programu v podavaci drotu.

* Pamat Uloh Tiptronic.

VSetky panely st vybavené NFC citackami kariet. S ich pomocou moZete do zariadenia nahrat dalSie zvaracie programy alebo procesy, ako napr. SpeedArc. Existuje tieZ cely rad autorizacnych
kariet, ktoré v kombindcii s monitorovanim Q-Udajov tvoria moderny systém zaistenia kvality. ObzvIast uzitocny je pre spolocnosti s nasadenou normou EN 1090 alebo EN 3834.

Existuje celé spektrum NFC kariet.

Funkcia Dynamics - po prvy raz v zariadeniach LORCH

Poznéte to z praxe. Kazda transformatorova zvaracka mé svoje vlastné charakteristiky. Jedna ma maksi, ina tvrdsi obluk. Kazdy zvara¢ ma takisto svoj vlastny vkus a predstavu, ako by chcel
zvarat- maksim alebo tvrdsim oblikom alebo nieco medzi tym. Je potrebné disponovat mimoriadnymi schopnostami pri vyrobe takejto transformétorovej zvaracky.
Inak je to v pripade MicorMIG: zariadenie umoznuje individualne nastavenie dynamiky obliku, podla pozicie zvarania a ostatnych podmienok. ZvySok umoznuje inteligentnd technika

nastavenia oblika MicorMIG. VSetky doleZité parametre su riadené automaticky v pozadi na dosiahnutie dokonalého zvaru.

Nastavenie obluka

Mékké

T
— il -+

Stredné

Tvrdé

1. Zvéracie zariadenia a hordky MIG / MAG
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ZVARACIE A BODOVACIE ZARIADENIA

Podavaé MF-08 - pre zvaraca najddleZitejsia ¢ast zariadenia

Uzasné jednoduchost a pristup z dvoch stran.

Dolezitym aspektom praktickej uZitocnosti podavaca drotu je jednoduchost vymeny
cievky drotu. Zaroven je vyzvou pre projektanta na vyrieSenie poziadavky na sucasné
premiestriovanie podavaca cez pracovné otvory. Vela technickych podrobnosti a $pecifické
charakteristiky konstrukcie MF-08 zarucuju jednoduchost vymeny cievok. Toto je napriklad
[ahké naklonenie vretena, na ktoré sa kladie drot a bocné kryty, zdvihajice sa a blokujtce v
krajnej polohe, ¢o umoznuje fahky pristup do vnutra, najma z vrchu.

Jednoducho sa dd otvorit aj druhy kryt poddvaca, z tej strany sa montuje pripojenie stredného
kébla a motor a elektronika su zabezpecené a zakryté. Blokada a drziak odfahcujici balik
kéblov su skonstruované tak, ze balik moze vymenit samotny zvarac pri potrebe prenesenia-
bez zésahu do citlivych podskupin a bez pomoci servisu.

Dodatocné vybavenie

Vertikalny polohovaci Horizontalny Qchranny ram Bezec - pre pracu
vozik polohovaci vozik - s rrkami na horticom teréne
ovladaci panel sa
moZe otdcat 0 90°

ROKY
ZARUKA

Rozsah zvarania:

* MIG-MAG Vykon 30-300A

= Nastavenie napatia Plynulo

= Ochranné plyny Zmesny p. + CO,
Zvaratelné droty:

= Ocel 90,6-12mm
 Hlinik $10-12mm
= CuSi 90,8-12mm
Normalizovany ¢as (ED) merany podfa normy EN 60974-1 pri 40°C:

* Prdd pri 100 % ED (40°C) 200 A

» Prdd pri 60 % ED (40°C) 250 A

= £D pri max. prude (40°C) 45%
Pristroj:

= Napajanie siete 3~400 V

* Povolend tolerancia siete +/-15%

" [stenie siete 32A

= Rozmery v mm (d. x $. x v) 880 x 400 x 755 mm
= Hmotnost (kompaktné zariadenie s plynovym chladenim) 51kg

Volitelné moznosti

Katalogoveé cislo

Skutoénd fahka vaha vo svojej triede. Hmotnost len 10.6 kg.

V priebehu prace v rdmci montaznych prac je kazdy der potrebné prekondvat
rozsiahle vzdialenosti pri preprave vietkych zariadeni. Nehovoriac o tom, Ze kazdy
dalsi kilogram je citelnd zataz. V porovnani's obvyklymi poddvaémi drotu vyrobenymi
z plechu, ktory bez cievky drotu vézia viac nez 15 kg, podavac MF-8 spolo¢nosti Lorch
sa vyznacuje svojou nizkou hmotnostou. Vazi iba 10,6 kg a je fahky na prepravu a
zaroveri robustny a odolny voci narazom.

Rychlost podavania drotu 2,0-25,0 m/min

Pohon 4 x hnané kla.z.iky (digﬂita’lne regul?yanv motor so
spatnou vazbou na otacky)

Min. priemer prierezu (prechodu) 42 cm (bez rukovite)

PInd izolacia ano

Prietokomer plynu Mozné dokupit

Rozmery v mm (d. x $ x v) 575 x 245 x 434 (380 bez rukovate) mm

Hmotnost (netto) 10,6 kg

MicorMIG 350 MicorMIG 400 MicorMIG 500

30-350A 30-400 A 30-500 A
Plynulo Plynulo Plynulo
Zmesny p. + CO, Zmesny p. + CO, Zmesny p. + CO,
90,6-1,2mm $0,6-16mm $0,6-16mm
91,0-12mm $1,0-16mm $1,0-24mm
90,8-1,2mm $0,8-12mm $0,8-12mm
250 A 290 A 370A
300 A 350A 430 A
45% 45% 45%
3~400 V 3~400 V 3~400 V
+-15% +-15% +/-15%
32A 32A 32A
880 x 490 x 855 mm 880 x 490 x 855 mm 880 x 490 x 855 mm
60 kg 64 kg 73 kg

Pokyny EN1090 / WPS / karty NFC

zdlezi na konfiguracii
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ZVARACIE A BODOVACIE ZARIADENIA

Digitalne riadené zvaracie poloautomaty MIG-MAG

SAPROM SpeedPulse-XT

Nastupca vyskasanych zaradeni Saprom s inovativnym softvérom SpeedPulse,
ktory umoznuje rychlejsie zvaranie ocele, nehrdzavejlcej ocele a hlinik.

ROKY
ZARUKA

= overeny, moderny invertor, plne islicovo riadeny,

=y Standarde programové vybavenie Puls, TwinPulse a SpeedPulse- 0 48% rychlejSie pre
ocel, moze byt dostupny s programami SpeedArc a SpeedUp,

= odolny a ergonomicky kryt,

= dostupné v kompaktnej verzii (A), ako aj s oddelenym podavacom (B),

= kompaktné verzie s oddelenym podavacom drétu (AB) alebo zdroj s dvoma vonkajsimi
podavacmi (BB),

= verzie s vodnym chladenim alebo ,suché”,

= Styri rozne varianty podavaca drotu (vzdy 4-kladkové),

® aj na zvaranie metddou MMA, drazkovanie alebo zvaranie spajkovanim,

* riadenie priamo z horaku PowerMaster,

= ¢itatelny displej z menu v ceskom jazyku,

= vhodné pre automatizaciu vdaka spoju LorchNet (verzia Robomig),

= pamét Tiptronic — do 100 vlastnych programoy,

eguladja |-U-
OOl © OO

Ip st Is2

current

const Ip

const Tp

FE" Ats var |<_>|

ts2

time

Standard Puls

SpeedPulse-XT

DOHODNITE 54 yp
BEZPLATNE) UKAzxe
VO VASEJ FIRmE

tel. 0424323 45 v

= digitalny Push-Pull - vacsi pracovny dosah (moznost),

» update programového vybavenia — vzdy mozny,

® spdsob prace 2/4-takt, bodové a preruované zvaranie,

=3 kroky” potrebné na zaCatie zvérania (je mozné pouzivat aj manuélny sposob),
= vyrobené podla EN 60974-1, znak CE, symbol S, trieda ochrany 1P23.

= kable zdrojového napajania 1 m alebo 5 m (Standard); ale aj 10 m; 15 m; 20 m,
= moznost pripojenia zdsuvky na napéjanie vykurovacieho zariadenia (~ 24 V / 50 Hz),
= schopnost monitorovat parametre zvarania pomocou pristroja Q-Data recorder,
= Funkcia Dynamics pre zmenu typu zvaracieho oblika (,tvrdého — mékkého”),

» moznost nastavenia napatia pre pociatocnu fazu zvarania a vyplnenia kratera

» minimalizuje rozstrek a riziko lepenia.

SpeedPulse-XT - vietko sa zacina vo chvili tavenia drotu.

Ak hovorime o rychlosti zvarania, vsetko sa zacina od drotu. Pri tradiénom zvarani pulzom
na jeden impulz prudu pripada prechod iba jednej kvapky kovu. Specialisti Lorcha vynasli
sposob ako to zmenit. Teraz na jeden impulz nepripada iba jedna kvapka. Vznikla moznost
prechodu kvapiek do zvaru pridovo - "zvéranie v sprche”.

0 30% rychlejsie pre vysoko legovanu ocel a o 48% pre nizko legovant ocel ako pri
normalnom pulze.

Zvaranie sa uskuto¢riuje s konstantnou frekvenciou, prudova korekcia prebieha vo faze U
(proporcionalne spravna regulacia)- vid obrdzok viavo.

Dalsie funkcie SpeedPulse-XT:

® znizenie nakladov na pracu pomocou zvySenia rychlosti zvarania,

= dodrzanie vSetkych prednosti pulzujiceho pridu spojeného so znizenim cCinnosti
narocnych na pracu pred a po zvarani,
strat legovanych prvkov,

= tichsie zvaranie s cca 10 dB(a),

= viac skoncentrovany obluk a hibsia penetracia,

= jednoduché nastavenie obltka pomocou funkcie Dynamics. Pri procese SpeedPulse-XT
dynamika meni frekvenciu pulzu

= SpeedPulse-XT umozriuje zvaranie bez nadmerného rozstreku e aktivne predchadza
deformaciam.

1. Zvaracie zariadenia a horaky MIG / MAG
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ZVARACIE A BODOVACIE ZARIADENIA

Vyhody SpeedArc

SpeedArc je rychlejsi.

Obluk SpeedArc sa viac koncentruje, je stabilny,s vacSou energiu
ako skratovy obluk. Z tohto dévodu sa zvaranie moze odohravat o
30 % rychlejsie. Plechy do 15 mm hrtbky sa mozu zvarat v jednom
vare.

SpeedArc v Uzkych medzerach.

Skoncentrovany obltk v procese SpeedArc umozruje ziskat
dokonaly zvar dokonca aj s velkym vysunutim drotu mimo dyzy
(volny vystup drotu).

Perfektné znovu zapalenie obluku.

Koncovy impulz v zariadeni P tvori koncovku drétu bez gulky.
Opétovné znovu zapalenie je vdaka tomu fahsie a obluk je od
samého zaciatku zvarania stabilny.

Standard

SpeedArc je Usporny pre material.

Siroké uhly drazky st ui minulostou. 60° nie je u# potrebnych,
pre P synergic vystaci 40°. Menej materialu, kratsi cas pripravy,
kratsf ¢as zvarania.

Dokonaly efekt aj pri vykonavani pretavenia.

SpeedArc to je vyssia kvalita.
Pouzitie procesu SpeedArc ddva vyrazne hibsi zavar do zvaraného
materialu v porovnani k obycajnému MIG-MAG.

SpeedArc

Vyhody SpeedUp

SpeedUp - zvaranie v zvislej pozicii smerom hore nebolo nikdy lahsie! (Programové vybavenie SpeedUp je
moznostou pre zariadenia P Synergic alebo Saprom SpeedPulse.)

Tato pozicia zvarania patrila vidy k najtazsim. Zvaranie bolo pomalé a od zvéraca si vyzadovalo najvacsie
zrucnosti.

Teraz ukladanie "stromcekové" zvaranie je minulostou.

SpeedUp umoZriuje zvaranie v zvislej pozicii smerom hore 0 60-80% rychlejsie ako tradi¢né. Vsetko vdaka
programovému vybaveniu, ktoré je kombinaciou SpeedArc (SpeedPulse pre zariadenia Saprom) a skratového
obluku.

Zvaranie sa odohrava bez rozstreku. Zvarac nemusi vykonavat ostry pohyb, ale horak vedie po rovnej linii. Vdaka
SpeedUp mozu ,zvislo” zvarat dokonca aj zaciatocnici.

MIG/MAG SpeedUp

Vyhody SpeedRoot

SpeedRoot — program na vykondvanie natavovacich zvarov.

Prechod kvapky do zvarového kupela prebieha jemnym a bezodstrekovym spdsobom. To je mozné vdaka prisnej
kontrole celkom 30 parametrov ovplyviujlcich spravanie obldka. Tieto parametre si neustale monitorované
a regulované s cielom ziskat maximalne stabilny kipel, ¢o je potrebné pre riadnu realizaciu tavenia. Ovela
rychlejsie ako pri zvarani TIG!

SpeedRoot je k dispozicii pre ocelové dréty a droty z nehrdzavejicej ocele. Staci len vybrat na oviddacom paneli
SpeedRoot druh materidlu, priemer drétu, plyn a zvaraci prud alebo hribku obrobku- program sam vyberie
najlepsie parametre. Softvér SpeedRoot je moznostou pre zariadenia Speed-XT a Saprom-XT.

zvar prednd Cast zvar zadna Cast

Na favej strane

Zvaraci obluk. Pozicia PG, 5235,
t =3,0 mm, rychlost podévania

drétu 4,0 m/min, zvarovy kipel
odteka prili$ rychlo.

Na pravej strane

SpeedCold. Pozicia PG, S235,
t=3,0 mm, rychlost podévania
drdtu 4,0 m/min.

Spoj po celej dizke, zvaracia
rychlost 35 cm/min.

Celny zvar.
Ocel CrNi, t = 0,5 mm, bez medzery.

SpeedCold: rychlost podévania drotu
2,0 m/min, rychlost zvérania 53.8 cm/min.

Vyhody SpeedCold

SpeedCold - program pre MIG zvaranie s minimalnym zavadzanim
tepla, podobny procesu SpeedRoot. Pre zvaranie tenkych plechov
(0,6-3.0 mm) z beinej a nehrdzavejucej ocele vysokou rychlostou
(aZ 0 40% rychlejsie ako bezny obluk), pre celné zvary.

Softvér SpeedCold je moinost pre P Speed-XT a Saprom-XT.

20
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'% Kompaktné zariadenie (A). Oddeleny podavat (B). Dva podavaée drdtu (AB). Dva externé poddvace (BB).
S Umoznuje pracu vo vzdialenosti do 20 m Jeden v zdroji, druhy mimo zdroja. Idedlny Zabezpecuje maximalnu mobilitu pri
2 od zdroja napajania pripojeného kablami. na Casté zvaranie s dvomi priemermi drotu zvarani s dvomi priemermi drotu alebo
~ alebo réznymi materialmi. Vdaka tomu, dvomi réznymi materidlmi.

mozete usetrit na dalSom zariadeni.

Zariadenia Lorch Saprom Pulse XT alebo XT SpeedPulse ponukaju aj moznost instalacie dvojpodavaca. Kazdy zdroj pridu mozno skonfigurovat ako:
= verziu AB teda jeden zasobnik oddeleny a druhy v zdroji prudu (kompakt),
" verzia BB, Cize dva nezavislé podavace drotu.

Toto riesenie je vyhodné, ked sa pouzivajti na jednej pozicii dva rozne typy drotov, napr. do taveného spoja a na vyplnenie. Setri sa tak cas potrebny na vwymenu néastrojov a zmenu zvaracieho
drziaku a miesto vo vyrobnej hale. Zvy3uje sa ergondmia pracoviska a bezpecnost (menej kablov a viac priestoru okolo zvaraca, menej prepinania pocas prace).

Okrem toho méze byt dvojpodavacové zariadenie volitelne vybavené:

* poddvacom chladenym kvapalinou alebo s plynovym chladenim,

= polickou na dve tlakové flase alebo bez police, ak je plyn dodavany zo siete,
" roznymi dizkami kablov externého podavaca1m,5m,10m, 15ma20m,
= externym podavacom v tzv. konstrukénej alebo dielenskej skrinke.

avaca

Aky typ pod

Pre roboty

Dielenskd skrinka. Konstrukénd skrinka. Lodiarenska skrinka. Verzia R=vid kapitolu 2

Kde umiestnit
ovladaci panel?

Na zdroji. Na podavaci drotu. Na podavaci aj na zdroji. V jednotke dialkového ovladania.

Vykon chladenia 1,1 kW (pracovny tlak 4.7 bar namiesto
3,5 bar, rychlejsia cirkulacia kvapaliny).
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TwinPuls-XT® - idedlny pre hlinik

Proces TwinPuls kontroluje a rozdeluje fazu nahrievania a chladenia materidlu. Mensie zavadzanie tepla do zvaru sposobuje obmedzenie deformacii.
Zvéranie vo vynutenej polohe je fahsie a s lepsim efektom. Vzhlad zvaru vzbudzuje dojem, Ze zvar vykonany metodou TIG.
Aj pre zvéranie vysoko legovanej ocele.

3 kroky potrebné na zacatie zvarania:
1. Zvolit prevadzkovy rezim.

2. lybrat kombindciu material / drét / plyn.

WUK5 vozik "mobil"
Kat.¢. - 5139 093090 Kat.¢. - 5130 030240

S3 mobil

Saprom Pulse XT / Saprom SpeedPulse XT

Rozsah zvérania:

= Zvéraci prud 25-320A 25-320A 25-400 A

= Reguldcia pradu plynuld plynula plynuld

= Druh ochranného plynu MIX-Argon - CO, MIX-Argon-CO, MIX-Argon-CO,

Priemer drotu:

= Ocel 0,6-1,2 mm 0,6-1,2 mm 0,6-1,6 mm

= Hlinik 1,0-1,2 mm 1,0-1,2 mm 1,0-1,6 mm

» CuSi 0,8-1,2 mm 0,8-1,2 mm 0,8-1,2 mm

Zvaraci prud v cykle prace (40°C) podfa EN 60974-1:

= Cyklus prace 100% 250A 250A 320A

= Cyklus prace 60% 280A 280 A 350A

= Cyklus prdce pre max. prud 40% /320 A 40%/320A 50% / 400 A

Technické Udaje zdroja napajania:

= Napdjacie napatie 3x400 V +/- 15% 3x400V +/- 15% 3x400 V +/- 15%

* [stenie 16 A 16 A 32A

= Rozmery bez podavaca 812x340x518 mm 1116x463x812 mm 1116x463x812 mm

= Hmotnost (bez chladenia) verzia kompakt 34kg 92,8 kg 97,3 kg
5103023030 (SpeedPulse XT)

Katalogové ¢islo zdlezi od konfiguracie zdlei od konfiguracie

5103003102 (Pulse XT)

3. Nastavit zvaraci prud (alebo zvolit rychlost posuvu drétu alebo hribku materidlu).

25-500 A
plynuld
MIX-Argon-CO,

0,6-1,6 mm
1,0-2,4 mm
0,8-1,2 mm

400 A
500 A
60% / 500 A

3x400 V +/- 15%
35A
1116x463x812 mm
107,3 kg

zdlezi od konfiguracie
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Zvaracie poloautomaty MIG-MAG
séria P DOHODN'TESA NA

BEZPLATNE) UK Ae
VO VASEJ FirRmE

tel. 0424323 425 v

Nova skupina zvaracich invertorovych
poloautomatov na zvaranie metddou
MIG/MAG.

P ako Power

P ako Produktivnost

P ako Potencial a Perfekcia
P basic alebo Speed XT
Nové P je MIG-MAG-Max.

RQKV
ZARUKA
=y Standarde s dvoma riadiacimi panelmi: = vhodné pre automatizaciu vdaka spoju LorchNet,
1.P BASIC (plynuld reguldcia pridu zvérania), = pamét Tiptronic — do 100 vlastnych programoy,
2.P Speed-XT (plna regulécia), = digitalny Push-Pull — vacsi pracovny dosah (moznost),
=y Standarde verzie P Speed-XT softvér SpeedArc, = update programového vybavenia — vidy mozny,
= program SpeedUp dostupny ako moznost v zariadeniach P Speed-XT (zvaranie v zvislej " spdsob prace 2/4-takt, bodové a prerusované zvéranie,
pozicii do hora), = 3 kroky” potrebné na zacatie zvérania (je mozné pouzivat aj manuélny sposob),
= odolny a ergonomicky kryt, = yyrobené podfa EN 60974-1, znak CE, symbol S, trieda ochrany [P23
= dostupné v kompaktnej verzii (A), ako aj s oddelenym podavacom (B), = dlzka podavaca dr6tu 1 m alebo 5 m (Standard); ale aj 10 m; 15 m; 20 m,
= kompaktné verzie s oddelenym podavacom drétu (AB) alebo zdroj s dvoma vonkajsimi = moznost pripojenia zasuvky na napajanie vykurovacieho zariadenia (~ 24 V / 50 Hz),
podavacmi (BB), = schopnost monitorovat parametre zvarania pomocou pristroja Q-Data recorder,
= verzie s vodnym chladenim alebo ,suché”, = vSetky ostatné vyhody zariadeni Saprom-XT okrem pulzného pradu MIG,
= Styri rozne varianty podavaca drotu (vzdy 4-kladkové), = kladky pre podavace drétu.
=y Standarde displej A/V s funkciou HOLD
" aj na zvaranie metddou MMA, drazkovanie
= funkcia Dynamics
® riadenie priamo z horaka PowerMaster,
= ¢itatelny displej s menu v ceskom jazyku,

stlacte pustite stlacte pustite Quatromatic
acidlo lacidle aciolog ciclc Funkciu Quatromatic je mozné nastavit v pracovnom rezime horéka
@ @ @ @ 4-takt. Vdaka moznosti natavenia 3 réznych hodn6t prudu (P1-P3)
; o1 1 ; sy ; ; sa mozete vyhnut prilepeniu vo chvili znovu zapélenia obltku a
n : 2 t—] P3 |

lepsie vyplnit krater.

prad
spawania rateru
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01 ZVARACIE A BODOVACIE ZARIADENIA

P BASIC

1. Zvolit prevadzkovy rezim

2. Nastavit napétie

3. Nastavit rychlost podévania drotu
* Funkcia Quatromatic

= Puitie s horakom PowerMaster (iba regulacia +/-) a vyber programov P1-P2-P3
* Program SpeedArc Basic

P Speed-XT

1. Zvolit prevadzkovy rezim

T |

2. Vlybrat kombinaciu materialu / drétu /

3. Nastavit zvaraci prud (alebo zvolit rychlost posuvu drétu alebo hribku materidlu)

* Funkcia Quatromatic

= puitie s horakom PowerMaster ( +/- a Tiptronic )

* Pamt Tiptronic do 100 vlastnych programov

* Program SpeedArc

* Moznosti: Program SpeedUp, SpeedRoot, SpeedCold

WUKS vozik "mobil" JERNS ) ) " 4 L
Kat .C. - 51 39 093090

Kat .c. - 5130 030240

000 | P 3500 P 4500 P 5500
P BASIC a P Speed XT

Rozsah zvarania:

= Zvéraci prud 25-300A 25-350 A 25-450 A 25-550 A

= Reguldcia pridu plynula plynula plynula plynula

= Druh ochranného plynu MIX-Argon - CO, MIX-Argon-CO, MIX-Argon-CO, MIX-Argon-CO,
Priemer drotu:

= Ocel 0,6-1,2 mm 0,6-1,2 mm 0,6-1,6 mm 0,6-1,6 mm

= Hlinik 1,0-1,2 mm 1,0-1,2 mm 1,0-1,6 mm 1,0-2,4 mm

= CuSi 0,8-1,0 mm 0,8-1,0 mm 0,8-1,0 mm 0,8-1,0 mm
Zvéraci prud v cykle prace (40°C) podla EN 60974-1:

® Cyklus prace 100% 250 A 250 A 320A 400 A

® Cyklus prace 60% 280 A 280 A 350 A 500A

® Cyklus prace pre max. prud 50% /300 A 30% /350 A 30% /450 A 30% /550 A
Technické Udaje zdroja napajania:

= Napajacie napatie 3x400 V +/- 15% 3x400 V +/- 15% 3x400V +/- 15% 3x400V +/- 15%
* [stenie 16 A 16A 32A 35A

= Rozmery bez podavaca 812x340x518 mm 1116x463x812 mm 1116x463x812 mm 1116x463x812 mm
= Hmotnost (bez chladenia) verzia kompakt 34kg 92,8 kg 97,3 kg 107,3 kg
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NanoFeeder
Inovativny systém podavania drétu,
umoziujuci predlzit prevadzkovy rozsah zariadeni MIG/MAG.

Vzhladom na malé rozmery (priemer v najsirsom bode 10.5 cm) je to redlna alternativa k systémom typu PushPull
a podobnych.
Moze byt pouzity pre ocelovy drét (0,8; 1,0; 1,2; 1,6 mm, ako aj hlinikovy 1,0 a 1,2 mm).

NanoFeeder je Specidlny zlozeny kabel so zabudovanym digitalne oviddanym motorom, ktory sa napoji k zariadeniu

medzi podavacom drotu a zvaracim hordkom.
Kabel NanoFeeder je mozné pripojit k zariadeniam Saprom alebo P synergic s add-on ovlddacim modulom PushPull.

Maximalna vzdialenost zvaraca podla zdroja MIG/MAG sa zvySuje na 50 m.

horak

50 m PowerMaster

podavaé

NanoFeeder

TEN eppip—

do20m do5m

Miesto pripojenia kabla NanoFeeder so zvaracim drziakom je potrebné ochranit Specialnym krytom 517.0000.1.
Vsetky NanoFeeder kable st vyrobené vo verzii pre zvaracie horaky chladené tekutinou s eurokoncovkou. V pripade ,suchych” zvaracich horakov je potrebné hadice s tekutinou premostit.
Odpordca sa pouzivat drziaky PowerMaster s dialkovym ovladanim v rukovati kvoli velkej vzdialenosti medzi zvaracom s ovlddacim panelom zariadenia.

K dispozicii st nasledujuce dizky kablov NanoFeeder chladenych kvapalinou:

Pre ocelové droty Pre hlinikové droty*

Dlika Vyrobné ¢islo Ditka Vyrobné ¢islo

. 10m 517.0101.0 10m 517.0201.0
\\\i‘ 15m 517.0101.5 15m 517.0201.5
20m 517.0102.0 20m 517.0202.0

25m 517.0102.5 25m 517.0202.5

*)Horaky PushPull dostupné su aj na zvaranie hlinika.
Podrobnosti ziskate od nasich obchodnikov.
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Q-Data

Monitoring zvaracich parametrov pre zariadenia Lorch

Registracia zahffia 4 parametre zvarania:
= prud zvérania [A],

" zvéracie napatie [V],

= rychlost podavania drétu [m/min],

® prietok plynu [I/min] (volitelné).

Popisy Udajov je moiné zadavat z klavesnice
zariadenia alebo nacitanim Citackou ciarovych kddov.
Zvarac sa moze prihlasit pomocou RFID karty.

Udaje zo zariadenia mozete preniest do pocitaca
pomocou USB alebo cez Ethernet. V Case registracie,
prenosu dét alebo analyzy vysledkov v pocitaci nie je
potrebné pripojenie k internetu.

Velkou vyhodou monitorovacieho systému Q-Data je
program na spracovanie zapisanych Udajov.
Vyskytuje sa v niekolkych jazykovych verziach,
samozrejme vratane sloveniny. Zapisané zvary je
mozné prezerat v tabulkovej forme alebo ako grafy.

Monitoring Q-Data vyvinuty spolocnostou Lorch umozriuje registraciu a analyzu parametrov zvarania pre vietky zariadenia
tohto vyrobcu s digitalnym ovladanim (Saprom, P, T, T-Pro, V).

V modernych podnikoch existuje mnoho moznosti pouzitia monitorovania parametrov zvarania:

® riadenie vyroby a kontroly kvality,

= spliianie poziadaviek novej normy EN1090,

= spliianie kvalitativnych poziadaviek investora, najma v stvislosti s prislusnymi konstrukciami,

= vacsia transparentnost vyroby a kontrola postupov zvérania

= psychologicky efekt na vyrobu (doveruj, ale preveruj),

= uzitocné pre firmy so zmluvnymi zvaracmi,

= zvéracské skoly, pisanie instrukcii WPS, vydctovanie pre zvaracov podla skutocne vykonanej prace, iné...

Obsluha: jednoducha a funkéna

Jednoduchd navigacia v menu:
= ikony vedla tlacidiel,
* interné menu.

Velky displej s tlacidlami a krytom
displeja.

USB porty pre pripojenie skenera
Ciarovych kodoy, flash paméte,
klavesnice, atd.

Oznacenie zaznamenanych parametrov
v redlnom Case: napitie, prdd, rychlost
posuvu drotu a prietoku plynu.

Klavesnica pre jednoduché zaddvanie
Cisiel objednavok, dielov, zvarov,
WPS, atd.

RFID karty pre rychlu identifikaciu
2varaca.
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Praca s idajmi je podobna pracovnému harku programu Excel. MoZzete jednoducho filtrovat (daje, zadavat vlastné popisy alebo vykonavat algebraické operacie na registrovanych hodnotach.
Vysledky mozno vytlacit vo forme réznych hotovych zostav alebo vytvorenych jednotlivo a editovatelnych.
Zmyslom usporiadania Udajov je vytvorenie databazy o zvaracoch, zariadeniach, definovat pracovné zmeny, atd. Neexistuje Ziadny limit na pocet registrovanych zvarov, zariadenf alebo

uzivatelov.
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ROKY

Kompaktné zvaracie poloautomaty MIG-MAG ZAR
série M-Pro

Celkom nové kompaktné zvaracské poloautomaty M-Pro si vhodné nielen na zvéranie v ochrannej
atmosfére plynovych zmesf, ale aj cistého CO2. Boli vypracované podfa pravidla ,3 kroky a zvaraj“.
Poloautomaty sa wvyskytuju v troch réznych verzidch riadiacich panelov: BasicPlus, ControlPro
a Performance. Nie je dolezité, aky poloautomat si vyberiete, Vasu pozornost urcite pritiahne: perfektna
charakteristika zvaracieho prudu.

= velmi dobré zariadenie na zvaranie ocele, nehrdzavejicej ocele a hlinika

» synergické ovladanie

= sposob prace 2/4-takt, bodové a preruované zvaranie

» tri panely ovladania na vyber: BasicPlus, ControlPro a Performance

# odolny a ergonomicky kryt

= podévace drétu 2-kladkové (BasicPlus) alebo 4-kladkové (také isté podavacie kladky)

= 3 kroky” potrebné na zacatie zvarania (je mozné pouzivat aj manualny spdsob)

= tlacidlo prileZitostného podavania drotu vo vnutri zariadenia

= Specidlne ulozZenie podavaca drotu a eurokoncovky spdsobuje znizenie odporu trenia pocas podavania
drétu

= vyrobené podla EN 60974-1, znak CE, symbol S, trieda ochrany 1P23

» vysoka efektivita a nizka spotreba pradu vdaka vyuZitiu najnovsej technoldgie, ventilator s funkciou Standby

# nizka policka na plynovd flasu do 50 I, zabezpecena dvoma retazami

= dostupné aj vo verzii zvaranie spajkovanim CuSi, zvaraci prad od 15 A umozriuje spojenie plechov od
0,5 mm hrubky

Automatické nastavenie parametrov zvarania - synergia:
1. néjdite ¢islo programu pre dant kombindciu — material / drét / plyn — v tabulke nachadzajucej sa v priestore podavaca drétu.
2. reguldtorom nachadzajucim as vedla tabulky nastavte Cislo programu (pre verziu Performance program vyberdme na obrazovke riadiaceho panelu)

Za Ucelom lahsieho nastavenia v priestore podavaca drotu je tento zvnutra osvetleny diddou

M2 Program

Manual

SG2/3 0,6mm82/18
GZ2/3 0, 8mm32/18

SG2/3 1,0mm82/18

SG2/3 1,2mm 82/18

I
Tryb wyswietlacza
Tiptronic
Parametry

Okrem zvaracieho poloautomatu MIG/MAG je potrebné este na dokompletovanie zvaracieho pracoviska:

® zvaraci drot (kapitola 10)

= technické plyny (kapitola 03.2)

= redukény ventil (kapitola 03.2)

= rezacie a brisne kotuce (kapitola 08)

= zvéraci horak MIG/MAG a spotrebné diely (kapitola 01)

= adaptér na kovové cievky 50 00 001099

= pomocné chemické prostriedky: protirozstrekové pripravky, Cistiace prostriedky na nerez a hlinik (kapitola 06)
prostriedky BHP: rukavice, zvaracie masky a Stity, pracovné oblecenie (kapitola 04)

® zvaracie zasteny a filtroventilaéné zariadenia (kapitola 05.1 a 05.2)
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Zaruéena jednoduchost nastaveni — tri verzie panelu

® synergické nastavenia parametrov ® synergické nastavenie parametrov ® synergické nastavenie parametrov

= 2-kladkovy podévac » 4-kladkovy podévac ® 4-kladkovy podévac

= displej zobrazuje hodnoty nastavenych parametrov = displej zobrazuje hodnoty nastavenych parametrov = displej OLED zobrazuje hodnoty nastavenych
(bez meradla A/V) ako aj zvaraci prud (A/V) parametrov, zvaraci prud A/V a komunikaty

(moznost vyberu jazyka v menu)

= prepinac Digastep zvaracieho pridu (21 stupriov)

® pamét Tiptronic

= moznost prace s horakmi s dialkovym nastavovanim
(PowerMaster)

kit

“ M-Pro 170 M-Pro 210 M-Pro 250 M-Pro 300 M-Pro 150 CuSi M-Pro 200 CuSi

Rozsah zvérania:

® Zvaraci prud 25-170 A 25-210A 30-250 A 30-300 A 15-150 A 15-200 A
® Reguldcia pridu 6 12 12/21* 12/21* 7 12/21*

* Druh ochranného plynu MIX-Argon MIX-Argon-CO,** MIX-Argon-CO, MIX-Argon-CO, MIX-Argon MIX-Argon
Priemer drétu:

= Ocel 0,6-0,8 mm 0,6-1,0 mm 0,6-1,0 mm 0,6-1,2 mm 0,6-0,8 mm 0,6-1,0 mm
= Hlinik 1,0 mm 1,0-1,2 mm 1,0-1,2 mm 1,0-1,2 mm 0,8-1,0 mm 0,8-1,2 mm
= CuSi - - - - 0,8-1,0 mm 0,8-1,0 mm
Zvaraci prud v cykle prace (40°C) podfa EN 60974-1:

® Cyklus prace 100% 70A 75A 150 A 170 A 100 A 100 A

= Cyklus prace 60% 85A 90A 185A 205A 120A 130A

® Cyklus prace pre max. prud 15% /170 A 15% /210 A 28% /250 A 25% /300 A 40% / 150 A 20% /200 A
Technické Udaje zdroja napajania:

= Napdjacie napatie 1x230V / 2x400 V 1x230V / 2x400 V 3x400 V 3x400 V 3x400 V 3x400 V

* [stenie 16 A 16A 16A 16A 16A 16A

= Rozmery 880x400x755 mm 880x400x755 mm 880x400x755 mm 880x400x755 mm 880x400x755 mm 880x400x755 mm
= Hmotnost 65 kg 69 kg 71kg 80 kg 66 kg 68 kg
Dostupné riadiace panely/ katalégové ¢islo:

* BasicPlus 5103000170 5103000210 5103 000250 5103 000300 5103000150 -

= ControlPro - 5103000215 5103 000255 5103 000305 5103000155 5103000201

* Performance - 5103000260 5103000310 5103000202

*pre verziu Performance
** M-Pro 210 dostupné vo verzii jedine pre CO, alebo MIX-Argon-CO,
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Kompaktné poloautomatické invertory
SPEEDTEC® 180C / 200C / 215C

SPEEDTEC

e "m_ﬂb_l.ﬂ:.

seecorec 2156 -1| __E_l_._EELRE |

w_r

SPEEDTEC

SPEEOTEC

LINBOIJJ
ELECTRIC

m SPEEDTEC PEEDTEC® 200C | SPEEDTEC® 215C

Napdjacie napatie 230V /50-60 Hz 230V /50-60 Hz  115/230V / 50-60Hz

Zvaraci prad (pracovny cyklus) 180 A (30%) 200 A (25%) 200 A (25%)
Istenie 16 A 16 A 16 A
Rozsah zvaracieho prudu 20-180A 20-200 A 20-200 A
Stupen ochrany P23 1P23 1P23/H
Rozmery (v. x 3. x h.) 396x246x527 mm  396x246x527 mm  780x400x750 mm
Hmotnost netto 17,2 kg 17,2 kg 42kg

Kéd dodévatela K14098-1 K14099-1 K14146-1
Katalogove ¢islo 5100 234180 5100 234200 5100234215

Zariadenia SPEEDTEC® reprezentuji novu generaciu invertorovych, kompaktnych zvdracich
zdrojov. PouZitie moderného invertorového vysokofrekvencného transformatora umoznilo
umiestnit do nevelkého priestoru s mimoriadne nizkou vahou plne profesiondine zvéracie
zariadenie.

SPEEDTEC® 180C je zakladnym zariadenim pre zvaranie metddou GMAW a Stick, ma
potrebné funkcie pre tieto metody (plynuld regulacia indukénosti pre GMAW alebo Hot Start
a Arc Force pre SMAW).

Pre SPEEDTEC® 200C je zakladnou rozliSovacou vlastnostou ovlddaci panel. Je to velky, farebny
TFT displej (s nastavitelnym jasom), kde si mozete lahko precitat potrebné parametre alebo
najst pozadovanu funkciu. Ovladaci panel komunikuje s operdtorom pomocou ikon, vdaka
¢omu je zrozumitelny pre pre vietkych uzivatelov bez ohladu na re, ktorou hovori. Dalsou
dolezitou vyhodou je moznost vybrat si Groven sofistikovanosti obsluhy a jasnosti displeja. V
Standardnej verzii st k dispozicii len zakladné funkcie, ale ak méa operdtor vyssie poziadavky,
moze prepnut na pokroCilu Urover so Sirokou $kalou funkcii (pamat, rychlost dojazdu,
nastavenie prietoku plynu pred a po obliku a mnoho dalsich). UZivatel moze vykonavat
vela zmien v nastaveni zariadenia, ale stdva sa tiez, Ze je potrebny navrat k povodnym
nastaveniam, preto bola nainstalovana funkcia obnovenia predvolenych nastaveni. Na druhej
strane je uloZené nastavenia mozné uzamknut a dodatocne chranit heslom.

SPEEDTEC 215C sa lisi od SPEEDTEC 200 len vacsou, kompaktnou skrinkou.

Zariadenia SPEEDTEC® su univerzalne pouzitelné, mozu byt pouZité na zvaranie uhlika,
zliatiny alebo hlinika (cievky dr6tu s priemerom 200 mm). Viyborne sa hodi pri metode MIG/
MAG s pouzitim zmesi plynov, Cistého CO, a pri samotieniacich drétoch Innershield. Je tieZ
mozné vykonanie spojent pre plechy s galvanickym povrchom pomocou drétov CuSi.
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1.2. Horaky MIG/MAG

®

most

M15 SGRIP

=
£

Chladenie Plynové 4 Prechodny spojovaci ¢lanok, mosadz 5513003760
Technické Udaje podla EN 60 974-7: 5 Korpus spojovacieho clanku 5513013258
» Zatazovatel pri 60% prac. cyklu 180 A- CO, 3 Matica Gzka M10x1 5513 004309
150 A- mix M21
o Brear i 0,6-1,0mm 7 MOST pruzina rukovite M15/25 UG8015 5513006834
3,0m /5508 301530 8 MOST zavesny hak rukovate UB 2517 (volba) 5513 006836
Dlzka horaku / Katalogové ¢islo 4,0m /5508 301540 9 MOST matica rukovate UG8008 5513 006837
5,0 m /5508 301550 10 | Kabel pradovy 3 m 5513 016090
10.1  Kabel pridovy 4 m 5513016091
10.2 | Kabel prudovy 5 m 5513016092
11 MOST rukovat hordku M GRIP UG2514/K)/B 5513006515
12 MOST spina¢ M15/501 UG2516 5513006517
13 MOST Ustie eurokoncovky UC2841 M15/25 55 13 006835
C. Nazov Katalogové Cislo

14 | MOST kryt eurokoncovky M15/36 UC1518 5513006518
Priama plynov hubica 916 5512 300885 15 MOST matica eurokoncovky M15/501 UC1519 5513 006519
A glii?kvjiz‘r?v?;l:r?:vlgahub\'ca 055 P 16 | Eurokoncovka-kovovs cast UC1528 55 13 006569
Plynova hubica na bodové zvaranie 5512300882 17| Okrlzok 4x1 9513013962
1 Prufina* 55 13 008340 18 Matica bowdenovej koncovky 5513 004300

2 Drdiak Spicky 5513003751 B SpitkaM6x25 (see tablEEEEo)

3 Krkhordku M-15 bez hubice a 3picky 5513 014060 C | Bowden [see table page 15)

* Standardna verzia
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most

M24 SGRIP

Chladenie Plynové 4 Krazok hordku M24 5513 013258
Technické Udaje podla EN 60 974-7: 5 Matica tzka M10x1 5513004309
* Zatazovatel pri 60% prac. cyklu 250 A- CO, 6 MOST pruzina rukovite M15/25 UG8015 5513 006834
220 A- mix M21 i -
O Pt Gl 0,8-1,2mm 7 MOST matica rukovéte UG8008 5513 006837
3,0m /5508302430 8 MOST kébel pridovy M24 3 m 5513016093
Dizka horaku / Katalogové ¢islo 4,0m /55 08 302440 8.1 | MOST kdbel prudovy M24 4 m 5513 016094
5,0m /55 08 302450 82  MOST kabel pridovy M24 5m 5513 016095
9 MOST rukovét hordku M GRIP UG2514/KJ/B 5513006515
10 MOST zavesny hak rukovate UB 2517 (volba) 5513 006836
11 MOST spinaé M15/501 UG2516 5513006517
12 MOST Ustie eurokoncovky M15/25 UC2841 5513 006835
. o 13 MOST kryt eurokoncovky M15/36 UC1518 5513006518
Priama plynova hubica 17x63,5 5512 300897

A Kuzelova plynové hubica 12,5x63,5* 5512 300895 14 MOST matica eurokoncovky M15/25 UC1519 5513 006519
Ostro-kuzelova plynova hubica 10x63,5 5512 300896 15 Eurokoncovka-kovova cast UC1528 5513 006569
1 Drziak $picky M6* 5513 003800 16 0-kruzok 4x1 5513013962
2 Difuzér M-24 keramicky biely* 5513 009460 17 Matica bowdenovej koncovky 5513 004300

2.1 Difuzér M-24 biely 55 13 009465 B Spicka M6x28 (see table page 15)

3 Krk hordku M24 5513014063 C Bowden (see table page 15)

* Standardna verzia
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®

most

M25

SGRIP

Model M25 SGRIP

¢. Nézov Katalogoveé ¢islo
Chladenie Plynové 4 Kruzok horaku 5513013258
Technické Udaje podla EN 60 974-7: 5 Matica tzka M10x1 5513004309
* Zatazovatel pri 60% prac. cyklu 230A-C0, 6 | MOST pruzina rukovite M15/25 UG8015 5513 006834
200 A- mix M21 : -
o Prear i 0,812 mm 7 MOST matica rukovéte UG8008 5513 006837
3,0m /5508 302530 8 Kabel prudovy M-253 m 5513016093
Dlzka horaku / Katalogové ¢islo 4,0m /5508 302540 8.1  Kabel prddovy M-254m 5513 016094
5,0 m /5508 302550 82 | Kabel pridovy M-255m 5513016095
9 MOST rukovit hordku MSGRIP UG 2514/K)/B 55 13 006515
10 MOST zavesny hak rukovéte UB2517 (volba) 5513006836
11 MOST spinaé M15/501 UG2516 5513 006517
9 ) L 12 MOST vystuzené rebro M24/25 5513 006835
C. Nézov Kataldgové Cislo
13 MOST kryt eurokoncovky M15/36 UC1518 5513006518
Priama plynové hubica 5512300901 14 | MOST matica eurokoncovky M15/501 UCL519 55 13 006519
A Kuzelova plynova hubica 15x57* 5512300900 " o Kovovd tact
Ostro-kuzelova plynova hubica 11,567 5512 300904 1 e o ove s U 35 1
Plynové hubica na bodové zvaranie 5512300903 16 | O-kruZok 4x1 5513013962
1 Drziak Spicky M25* 5513 003804 17 Matica bowdenovej koncovky 55 13 004300
2| Pruzina M25* 5513 008360 B | Spitka M6x28 | (see table page 15)
3 Krk horaku M-25 bez hubice a 3picky 5513 014072 C  Bowden (see table page 15)
* Standardna verzia
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M36 SGRIP

- =
® o £

Chladenie Plynové 4 Krk horaku M36 5513 014080
Technické Udaje podfa EN 60 974-7: 5 Kruzok horaku 5513013258
» Zatazovatel pri 60% prac. cyklu 300 A- CO, 5 Matica tizka M10x1 5513 004309
270 A- mix M21

o Premer i 0,8-1,2 mm 7 | MOST pruZina rukovate M36 UG8016 5513 006832
3,0m /5508 303630 8 MOST matica rukovéte UG8008 5513 006837
Dizka horaku / Katalogové ¢islo 4,0m /5508 303640 9 Kabelpridovy M363m 5513016096
5,0m /5508 303650 9.1  Kabel pridovy M36 4 m 5513 016097
9.2 | Kabel pridovy M365m 5513 016098
10 MOST rukovét horaku MSGRIP UG2514/K)/B 5513 006515
11 | MOST zavesny hak rukovate UB2517 (volba) 5513 006836
v ) ) L 12 MOST spina¢ M15/501 UG2516 5513 006517
13 MOST Ustie eurokoncovky M36 UC3641 5513 006833
EL‘:Q;VS'V??V;:L;]bu';?cixgé " 22 g 388;13 15 MOST kryt eurokoncovky M15/36 UC1518 5513 006518
A Ostm’ku;;rﬁ 2 oo hubca 12464 ot 1 300013 16 | MOST matica eurokoncovky M15/501 UC1519 5513 006519
Plynova hubica na bodové zvéranie 5512300917 17 Eurokoncovka-kovova Cast UC1528 5513 006569
1 Driiak $picky M6x28* 55 13 003806 18 | O-kruzok 4x1 5513013962
2 Driiak $picky M8x28 5513003816 19  Matica bowdenovej koncovky 5513 004300

3 | Difuzér M36 keramicky biely* 5513009486 B | Spicka M6x28 (see table page 15)

3.1 | Difuzér M36 biely 5513 009485 C | Bowden (see table page 15)

* Standardnd verzia
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M38 SGRIP

Model M38 SGRIP

Chladenie Plynové
Technické Udaje podla EN 60 974-7:
» Zatazovatel pri 60% prac. cyklu 350 A- CO,
320 A- mix M21
= Priemer drétu 1,0-1,6 mm
3,0m /5508 303830
Dlzka horaku / Katalogové ¢islo 4,0m /5508 303840
5,0m /5508 303850

Priama plynova hubica 20x76 401/501 5513000610
Kuzelova plynova hubica 16x76* UB5028HD 5513000617
A Kuzelova plynova hubica 16x76 401/501 55 13 000600
Ostro-kuzelova plynova hubica 14x76 401/501 5513 000615
Plynova hubica na bodové zvéranie 5513000613
1 Drziak $picky M8 M38 UB3812* 5513003820
2 Diftzor M38 cierny UB5005H* 5513009483

Nazov

Diftizor 401/501 biely

Krk horaku M38 UG3801*B10

Krdzok horaku

MOST rukovét hordku MSGRIP RYG2514
MOST spina¢ M15/501 UG2516

MOST pruzina rukovite UG8016

Kabel pradovy M38 3 m

Kabel prudovy M38 4 m

Kabel pradovy M38 5 m

MOST Ustie eurokoncovky M38 UC8026
MOST kryt eurokoncovky s maticou UPA38030EB
Eurokoncovka-kovova cast UC1528
0O-krdzok 4x1

Matica bowdenovej koncovky

Matica izka M10x1

Izolatny kruzok horaku MB 401/501
Spicka M8x30

Bowden

Kataldgové ¢islo

5513 009491
5513014079
5513013258
5513006515
5513 006517
5513 006832
5513 016099
5513016100
5513016101
5513006841
5513 006523
5513 006569
5513 013962
5513 004300
5513 004309
5@13966
(see table page 15)

(see table page 15)

* $tandardna verzia
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M401 SGRIP / M501 SGRIP
B00M @

..

L = =

|

o
éﬁ é

Chladenie Kvapalina Kvapalina (3 m) 55 13 006503
Technické Gdaje podfa EN 60 974-7: 7 Zavadzac bowdenu (4 m) 55 13 006504
(5m) 55 13 006505

= Zatazovatel pri 60% prac. cyklu 400 A- CO, 520 A- CO,
300 A- mix M21 220 A- mix M21 8 Plynové hadica Cierna 5513015370 (mb)
® Priemer drétu 0,8-1,6 mm 0,8-1,6 mm 9 Modrd hadica 5x1,5 5113007120 (mb)
3,0m /5508 304013 3,0m /5508 305013 (3 m) 5513015968
Dl#ka horaku / Kataldgové ¢islo 4,0m /5508304014 4,0m/ 5508305014 10 | Prudovy kdbel- kvapalinou chlad. (4 m) 55 13 015969
5,0m /55 08 304015 5,0 m /5508 305015 (5m) 55 13015970
11 MOST matica rukovate UG8008 5513 006837
12 MOST pruzina rukovéte 401/501 UG 3208 5513006831
13 MOST rukovat hordka MSGRIP UG2514/KJ/B 5513006515
(3m) 5513015530
14 | Kablovy zvdzok kompletny (4'm) 5513015531
Doporucujeme pouzivat Specidlne chladiace kvapaliny strana 103. (5 m) 55 13 015532
14.1  Ochranny obal vedenia kompletny 5113 007201 (mb)
15 MOST kompletna kablova koncovka 401/501 UG 8010 5513006830
16 MOST spina¢ M15/501 UG2516 5513006517
17 | MOST pruzina eurokoncovky M401/501 5513006827
: . 18 MOST matica puZiny eurokoncovky M36/501 5513006828
Priama plynova hubica 20x76 5513000610 o, ; ;
Kujelov plynové hubica 16x76* 55 13 000600 19 | Zéstreka rychlospojky na hadicu @ 6 5014182003
A | Ostro-kufelov plynové hubica 14¢76 55 13 000615 20 | Cervend hadica 5x15 5113007115
Plynové hubica na bodové zvaranie 5513000613 20.1 | Modré hadica 5x1,5 5113007120
1 Difuzdr 401/501 keramicky biely* 5513 009493 21 MOST kryt eurokoncovky M401/501 5513 006522
1.1 | Difuzor 401/501 biely 5513 009491 22 MOST matica eurokoncovky M15/501 B1519 5513 006519
2 Drziak $picky M401/501 M6x25 5513 003991 23 Vodny Eurokoncovka-kovova Cast 5513 006570
2.1 Drziak $picky M401/501 M6x29 5513003993 24 0-krizok 4x1 5513013962
2.2 | Driiak $picky M401/501 M8x25* 5513 003990 25 Matica bowdenovej koncovky 5513 004300
23 | Driziak $picky M401/501 M8x29 5513 003992 26 MOST zavesny hak rukovate UB 2517 (volitelny) 5513006836
3 Izolaény kruzok horaku MB 401/501 55 13 013966 27 Zdtka Cervena UBD 80320 5513 006838
4 Krk hordku M401 SGRIP NUG 4011 5513 014086 28 Zatka modra UBD 80320 5513 006840
5 Krk hordku M501 SGRIP NUG 5002 5513 014096 B Spitka M8x30 (see table page 15)
6 Spona GER 9,5 50 15000095 C Bowden (see table page 15)

* Standardna verzia
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ABICOR

BINZEL=3

ABIMIG GRIP A 305 LW / A 355 LW / A 405 LW
Super lahké horaky chladené plynom

Nové zvaracie hordky MIG/MAG série ABIMIG GRIP A LW su chladené plynom, maju " ) -
. e . L , . C. Nazov Kéd vyrobcu
inovativnu fahkd hadicu BIKOX LW, ktord sa charakterizuje vybornym balansovanim a ma
mensiu hmotnost, pri com si zachovala vysoké parametre zataZitefnosti. Mensia hmotnost 15 | Tlagidlo (iba pre 305/355) 185.0101
hordku redukuje napatie svalov zvaraca a zlepsuje komfort pri préci. 16 Tlacidlo (iba pre 405) 185.0107.5
17 | Kovovy bowden (tabela str. 53)
ol ‘ ABIMIG GRIP ‘ ABIMIG GRIP ‘ ABIMIG GRIP 18 Teflonovy bowden (tabela str. 53)
A 305 LW A355 LW A 405 LW 19 Ohybny kib na odstranenie namahania ABIMIG GRIP A 400.1323.1
Chladenie Plynove Plynové Plynove 20 Hadica BIKOX LW R6 pre 3 m (iba pre 305) 160.H039.1
TR i ol ER GO 77677 20.1 | Hadica BIKOX LW R6 pre 4 m (iba pre 305) 160.H040.1
» Zatazovatel pri 60% prac. cyklu 270 A- CO, 300 A- CO, 370 A- CO, - -
240 A- mix M21 270 A- mix M21 300 A- mix M21 20.2  Hadica BIKOX LW R6 pre 5 m (iba pre 305) 160.H041.1
= Priemer drétu 0,8-1,2mm 1,0-1,6 mm 1,0-1,6 mm 20.3 ' Hadica BIKOX LW R7 pre 3 m (iba pre 355) 160.H046.1
3,0m/767.0660.1 ' 3,0m/767.0690.1 = 3,0m/767.0720.1 20.4  Hadica BIKOX LW R7 pre 4 m (iba pre 355) 160.H047.1
Ditka horéku / Kod vyrobcu 4,0m/767.0661.1 | 4,0m/767.0691.1 | 4,0m/767.0721.1 205 Hadica BIKOX LW R7 pre 5 m (iba pre 355) 160.H048.1
50m/767.0662.1 | 50m/767.0692.1 | 50m/767.0722.1 ) )
20.6 | Hadica BIKOX LW R9 pre 3 m iba pre 405) 160.H053.1
20.7  Hadica BIKOX LW R9 pre 4 m (iba pre 405) 160.H054.1
20.8 ' Hadica BIKOX LW R9 pre 5 m (iba pre 405) 160.H055.1
21 | PruZina eurokoncovky NW19 (iba pre 305/355) 400.1010
C. ‘ Nazov ‘ Kéd vyrobcu 21.1 | Pruzina eurokoncovky NW21 (iba pre 405) 400.1011
1 Krk hordka ABIMIG GRIP A 305 45° 767.0663.1 22| Kryt eurokoncovky 501.2248
2 Krk horéka ABIMIG GRIP A 355 45° 767.0693.1 23 Matica eurokoncovky M33«2 5000213
3| Krk hordka ABIMIG GRIP A 405 45° 767.0723.1 24 | Eurokoncovka- kovova Cast KZ-2 (iba pre 305/355) 501.0003
4 lzolatny krtzok (iba pre 305/355) 767.D668.5 24.1  Eurokoncovka- kovova ¢ast RM 50 (iba pre 405) 501.D342
S | lzolatny krtZok (iba pre 405) 767.0729.5 25 | Matica bowdenovej koncovky M10x1 (z umelej hmoty) (305/355) | 501.D563.5
6 Driiak épiky M16/M8/52 US 014.D745.5 25.1  Matica bowdenovej koncovky M14x1 (z umelej hmoty) (405) 501.D537.5
7 itk (tabela str. 53) 26 | O-krdzok 4x1 165.0002
8  Plynova hubica NW18 145.0021
9 | Plynova hubica NW16 kratka 145.0022
10 | Plynova hubica NW21 cylindricka 145.0024
11 | Izolator krku (iba pre 305/355) 400.0044
12 | Pripeviujuci element (iba pre 405) 400.1333.1
o ) Viac informacif dostupnych na strankach vyrobcu
13 | Rukovat GRIP komplet (s tlacidlom) (iba pre 305/355 180.0127
plet . )(bap /355) v https://www.binzel-abicor.com/SK
14 | Rukovat GRIP S komplet (s tlacidlom) (iba pre 405) 180.0132.1
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ABICOR

BINZEL =

ABIMIG AT 155 LW / AT 255 LW
Séria plynovo chladenych lahkych zvaracich horakov
s oto¢nymi a vymenitelnymi krkmi

(20) (21) — (22) (25)
— — ( 16_“ — —
| = l 2]
Chladenie Plynové Plynové Zavadzac dr6tu v krku hordku 1,0-1,2 mm 122.D038
Technické daje podfa EN 60 974-7: 13| lzolator krku 014.H354.1
= Zatazovatel pri 60% prac. cyklu 190 A- CO, 240 A- CO, 14 Rukovit 180.0077.1
. . 180 A- mix M21 220 A- mix M21 15 Spinac 185.0118.1
= Priemer drotu 0,8-1,0 mm 0,8-1,2 mm e
3,0m/006.0810.1 3,0 m/004.0850.1 2 gowden b or, 55}
,0m .D810. ,0m .D850. . 1
Ditka horaku / Kéd virobcu 4,0m/006.0811.1 4,0m/004.0851.1 17| Teflonovy bowden (il 52
5,0m /006.0812.1 5,0m /004.0852.1 18 Ohybny klb na odstranenie namahania rukovati 400.D574.1
19 Hadica BIKOX LW pre 3 m (155) 160.H025.1
19.1 | Hadica BIKOX LW pre 4 m (155) 160.H026.1
19.2 | Hadica BIKOX LW pre 5 m (155) 160.H027.1
19.3  Hadica BIKOX LW pre 3 m (255) 160.H032.1
19.4 | Hadica BIKOX LW pre 4 m (255) 160.H033.1
19.5  Hadica BIKOX LW pre 5m (255) 160.H034.1
Kéd vyrobcu 20 | Pruzina eurokoncovky NW 19 400.1010
1| Krk horéku ABIMIG AT 155 T; 45G X125 Y70 006.0804.1 21 Kryt eurokoncovky 501.2248
11 Krk horsku ABIMIG AT 255 T; 45G X160 Y85 004.D831.1 22 Matica eurokoncovky M33x2 5000213
) Iz0laény krézok (pre AT 155) 767.0607.5 23 Eurokoncovka- kovova Cast KZ-2 501.0003
21 lzolaény krizok (pre AT 255) 767.D637.5 24 | Matica bowdenovej koncovky M10x1 (z umelej hmoty) 501.D536.5
3| Draiak Spicky (pre AT 155) 006.0719.5 25 O-krlzok 4x1 165.0002
4 Driiak épitky (pre AT 255) 004.0624.5 26 | Spicka (tabela str. 53)
5 Plynova hubica NW 12 (pre AT 155) 145.D001
6 Plynova hubica NW 12 (pre AT 155) 145.D004
7 Plynova hubica NW 17 (pre AT 155) 145.D003
8 Plynova hubica NW 16 (pre AT 255) 145.0011
Pl 3 hubica NW 14 AT 2 145.0012
S ynov? ub?ca (pre AT 255) >D0 Viac informacii dostupnych na stranke vyrobcu
10 Plynova hubica NW 18 (pre AT 255) 145.D014 ~ https://www.binzel-abicor.com/sKk
11 Plynova hubica NW 12 (pre AT 255) 145.D015
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ZVARACIE A BODOVACIE ZARIADENIA

ABICOR

BINZEL =

ABIMIG AT 305 LW / AT 355 LW / AT 405 LW
Séria vzduchom chladenych lahkych zvaracich horakov
s oto¢nymi a vymenitelnymi hordkmi

g
=T
22) (@
24)
1)
= Novd konstrukcia hordkov a fahkd hadica BIKOX LW, zabezpecuju znizenie hmotnosti hordku o ) o
Y o C. Nézov Kéd vyrobcu
az 0 50%.
= Novd ergonomicka rukovat s modulom UP/DOWN je volitelnou sticastou tohto horaku a 10 | Zavadza& drotu v krku hordku 1,0-1,2 mm (pre AT 305/355) 122.D038
zlepSuje komfort pri préci. 11 Zavédzat drétu v krku horaku 1,0-1,2 mm (pre AT 405) 122.0077
L] Driviak épiévlfy'mé ilntegrova,nu fu?kcigl(dr,iiak §pi§ky, difUzor a fixacia hubice), ¢o zredukuje 12 lzolétor krku (pre AT 305/355) 014.H354.1
pocet pquutych (#elov a z,arovgn Zr.“ZVI nakvlaldyfj cenu ho,raku. , 12 foldtor keku (pre AT 405) o
* Tepelne izolovand plynova hubicy tiez zvySuje Zivotnost tychto hordkov.
. v o z v . R o, 13 Rukovat 180.0077.1
Otocny, vymenitelny krk hordka zas zaruci pohodlie pri praci a zaroven znizenie nakladov -
na servis. 14 SpinaC 185.0118.1
15 Bowden (tabela str. 53)
ot ABIMIG ABIMIG ABIMIG 16 Teﬂénovy’l/bodwen (tabela str. 53)
Rl AT 305 LW AT 355 LW AT 405 LW 17 Ohybny klb na odstrénenie namahania rukovati 400.0574.1
Chiadenie Plynové Plynové Plynové 18 Hadica BIKOX LW pre 3,00 m (AT 305) 160.H039.1
Technické tdaje podfa EN 60 974-7: 18.1 | Hadica BIKOX LW pre 4,00 m (AT 305) 160.H040.1
» Zatazovatel pri 60% prac. cyklu 290 A- CO, 340 A- CO, 400 A- CO, 18.2  Hadica BIKOX LW pre 5,00 m (AT 305) 160.H041.1
' . 260 A-mixM21 | 320A-mixM21 | 370 A- mix M21 183 | Hadica BIKOX LW pre 3,00 m (AT 355) 160.H046.1
= Priemer drGtu 0,8-1,2mm 1,0-1,6 mm 1,0-1,6 mm
18.4 | Hadica BIKOX LW pre 4,00 m (AT 355) 160.H047.1
3,0m/018.0960.1 = 3,0m/014.H390.1 K 3,0m/015.0070.1 :
Dika horaku / Kod virobeu 40m /01809611 | 4,0m/014H39L1 | 40m /01500711 185 | Hadica BIKOX LW pre 5,00 m (AT 355) 160.H048.1
50m/018.0962.1 ' 50m/014.H392.1 ' 50m/015.0072.1 18.6 | Hadica BIKOX LW pre 3,00 m (AT 405) 160.H344.1
18.7 | Hadica BIKOX LW pre 4,00 m (AT 405) 160.H345.1
18.8 | Hadica BIKOX LW pre 5,00 m (AT 405) 160.H346.1
19 Pruzina eurokoncovky NW 19 (pre AT 305/355) 400.1010
C ‘ Nazov ‘ Kod vyrob 191 Prugina eurokoncovky NW 22 (pre AT 405) 400.0518.1
1 Krk horaka ABIMIG AT 305 TM; 45G X160 Y85 014.H356.1 20 Kryt eurokoncovky 501.2248
1 Krk hordka ABIMIG AT 355 TM; 45G X185 Y95 014.H363.1 21 Matica eurokoncovky M33x2 500.0213
1.1 | Krk hordka ABIMIG AT 405 T8M; 45G X210 Y95 015.0082.1 22 Eurokoncovka- kovova Cast KZ-2 501.0003
2 Izolaény kruzok (pre AT 305/355) 767.D668.5 23 Matica bowdenovej koncovky M10x1 (z umelej hmoty) 501.D536.5
3 Izolacny kruzok (pre AT 405) 015.D081.5 24 | O-kruzok 4x1 165.0002
4 Driiak $picky (pre AT 305/355/405) 014.0745.5
5 | Spitka (tabela str. 53)
6 Plynova hubica NW 18 (pre AT 305/355/405) 145.0021
7 Plynova hubica NW 16 (pre AT 305/355/405) 145.0022
3 Plynova hubica NW 21 (pre AT 305/355/405) 1450024 Viac informacii dostupnych na stranke vyrobcu
— \/ https://www.binzel-abicor.com/SK
9 Plynova hubica NW 16 (pre AT 305/355/405) 145.D026
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ZVARACIE A BODOVACIE ZARIADENIA

ABICOR

BINZEL =

Zvaracie horaky MIG/MAG s odsavanim zvaracich dymov ,,RAB GRIP”

Pocas vietkych zvaracich prac sa vytvaraju pre ludské zdravie skodlivé oblaky dymu a plynov.

Na zéklade overenych drziakov radu MB bolo mozné skonstruovat drZiaky s Ucinnym odsavanim skodlivych
zvaracich plynov na béze drziakov radu RAB GRIP. Specialne kontrukéné riesenia zarucujii vysokd Géinnost
odsédvania vznikajucich plynov a vyparov priamo v mieste ich vzniku bez rusenia ochrannej atmosféry.

= Odsavanie zvaracich dymov priamo z miesta ich vzniku je zarukou ochrany dychacich ciest a dychacich
organov zvaraca.

* Moznost bezproblémovej instaldcie na kazdom zvaracom pracovisku.

= Kompaktné rozmery odsavacieho kolena ufahcuju pristup do priestoru zvarania.

= Koleno je vyrobené z hlinika, ¢o vyznamne znizuje hmotnost drziaku.

= Rukovat s nastavitelnym odsavanim a rotaénym klbom- prenosnost.

= Malé rozmery odsévacich hadic vsetkych typov drziakov — fahké a flexibilné baliky kéblov.

= Nové ergonomickeé drZiaky ,GRIP" s fahkymi komponentmi - zarucuju bezpecné uchopenie v ktorejkolvek
pozicii.

ky MIG/MAG s odsavanim Zvaraci horak Kataldgové Cislo vyrobcu

Model ‘ Rukovat ‘ 3m ‘ 4m ‘ 5m
RAB 15AKGRIP | Sodsavanim | 602.3001.1 = 602.3002.1 = 602.3003.1
RAB24 KD GRIP = Sodsavanim = 612.3001.1 = 612.3002.1 612.3003.1
RAB 25 AKGRIP = Sodsdvanim | 604.3001.1 = 604.3002.1 = 604.3003.1
RAB36 KD GRIP | Sodsavanim = 614.3001.1 = 614.3002.1 614.3003.1
RAB240DGRIP = Sodsavanim | 623.3003.1 = 623.3004.1 = 623.3005.1
RAB 501 GRIP Sodsavanim  632.3003.1  632.3004.1 = 632.3005.1
RAB510DGRIP = Sodsavanim | 634.3003.1 = 634.3004.1 = 634.3005.1

Bez odsavania S odsavanim * Kompletna rukovat (centralny konektor s elastickymi kontaktmi)
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Contact tips for welding torches MIG/MAG

M6x25 (M6 tzka) | M6x28 (M6 hruba) M8x30 M6x25 (M6 Uzka) | M6x28 (M6 hruba)
Kataldgoveé Cislo Kod vyrobcu Abicor Binzel

0,6 mm 5513 002150 . . 140.0008 140.0005 -

0,8 mm 5513002170 5513002180 5513002250 140.0059 140.0051 140.0114
1,0mm 5513 002320 5513 002330 5513002340 140.0253 140.0242 140.0313
1,2mm 5513002470 5513 002480 5513002490 140.0387 140.0379 140.0442
1,4 mm . 5513 002610 5513002600 - 140.0516 140.0533
1,6 mm 5513002720 5513002730 5513 002800 - 140.0555 140.0587
0,6 mm CuCrzr 5513 002151 - - 140.0855 140.0998 -

0,8 mm CuCrZr 5513002171 5513002190 5513002251 140.0062 140.0054 140.0117
1,0 mm CuCrZr 5513002321 5513002331 5513002341 140.0256 140.0245 140.0316
1,2 mm CuCrZr 5513002473 5513 002482 5513002491 140.0390 140.0382 140.0445
1,4 mm CuCrZr - . 5513002602 - 140.0519 140.0536
1,6 mm CuCrZr 5513002725 5513002731 5513002801 - 140.0558 140.0590
0,8mmal. 5513002172 5513 002210 5513002253 141.0002 141.0001 141.0003
1,0mmal. 5513002324 5513002335 5513002365 141.0007 141.0006 141.0008
1,2mmal. 5513 002475 5513 002484 5513002493 141.0011 141.0010 141.0015
1,6 mmal. 5513002726 5513002732 5513002808 - 141.0020 141.0022

= MOST M15 * MOSTMAMISIM36 | ocr ot vso1/mi3s - = Abimig 255 -
Mo#ns aplikicia do tichto typov horéka * MB-15 m:j%r\;a-zs/ MBS, MB-401D/M/B»501D/ s MBL24/MB 25136 fﬂbﬂﬁﬁiﬁﬁéﬁs
= Abimig 155 « Abimig 255 * Abimig 305/355/405 = MB-240D
Kompozitné Spicky pre zvaracie horaky MIG/MAG
Na rozdiel od typickych pridovych Spiciek aktudlne dostupnych na trhu (med, medené zliatiny CuCrZr, postriebrené, niklované, ‘ M8x30

atd.) Spicky CEP DICUP® st vyrobené z dvoch materidlov: zliatina na vndtornej vrstve a obycajné med E-Cu na vonkajsej strane. Priemer drétu ‘

Vyhody a Zivotnost kompozitnych $piciek su vysledkom udrZiavania vysokej elektrickej vodivosti medi a proti oderu vysoko b G R

odolnej vnitornej vrstvy (zliatina DICUP® verzia C3/80), ktora priamo prichadza do styku so zvaracim drétom. Zliatina a jej 1,0 mm 5513003310
vyroba st patentované. 1,2 mm 5513 003312
Aplikacia kompozitnych $piciek sa odporuca predovsetkym pri vysokovykonnom zvarani MIG/MAG s vodnym chladenim pri Iné typy $piciek na vyZiadanie

zvaracich robotoch a automatizacii. Ich vyuZzitie ma dva zakladné ekonomické prinosy: znizenie mnozstva spotrebovanych
Spiciek v kusoch a znizenie prestojov sposobenych vymenou $picky v horaku.

Bowdenové vlozky do zvaracich horakov MIG/MAG

Priemer bodwenu

Ocelové Spiralové vlozky \ - j neobalené

0,8mm 5513 012390* 5513 012400* 5513 012402* 5513012390 5513 012400 5513012402
1,0 mm 55 13 012440%* 5513 012470%* 5513 012480** 5513 012490 5513 012500 5513 012505
1,2 mm 55 13 012440%* 5513 012470%* 5513 012480** 5513012490 5513 012500 5513 012505
1,6 mm 5513 012510%** 5513 012530%** 5513 012541%** 5513012570 5513012573 5513 012575

Teflonové vlozky na hlinikové droty

a droty z nehrdzavejucej ocele

0,8 mm 5513 012120* 5513 012170* 5513012175+ 5513012120* 5513 012170* 5513 012175*
10mm 5513 012205** 5513 012206** 5513 012207** 5513 012205** 5513 012206** 5513 012207**
12mm 5513 012205** 5513 012206** 5513 012207+ 5513 012205** 5513 012206** 5513 012207**
16mm 5513012210+ 5513 012212%** 5513012214*** 5513012210+ 5513012212*** 5513 012214***
L0L2mm ) 5513 013010 5513 013020 5513013030 5513013010 5513013020 5513013030
Uhlikovo - teflonové mosadzné
Mot anlicicisdo t/chto tvaou hordka » MOST M15/M24/M25/M36/M38/401-501 EVO * MOST M401/M501

P yentotyp » MB-15AK/MB-24KD/MB-25AK/MB-36KD/GRIP ALW * \MB-240D/MB-401D/MB-501D

*modra oznaCovacia farba / **¢ervend oznacovacia farba / ***7lta
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Kladky do podavacov drotu

(30 Cooptim @40 Cooptim

5 Vonkajsi priemer 30 mm 30mm 37 mm 37 mm 40 mm
5 Vndt. priemer 22 mm 14 mm 10 mm 19 mm 32mm
= Sirka 10 mm 12 mm 15(17) mm 12 mm 10 mm
0,6-0,8 5113007783 5113 007796 5113007797 5113007793 5113007792
0,6-0,8 Al 5113007788 - - - -
0,8 Al - 5113 007805 - - -
0,8-1,0 5113007826 5113007810 5113007802 5113007808 5113007819
0,8-1,0Al 5113007828 - 5113 007803 5113 007809 5113007830
1,0Al - 5113007811 - - -
1,0-1,2 5113 007862 5113 007860 5113007883 5113 007865 5113 007880
1,0-1,2 Al 5113007863 5113007861 5113007884 5113007885 5113007879
1,0/1,2R - 5113 007891 - 5113 007856
= 10-12R 5113007895 - - - 5113 007866
£ 1 - 5113007905 - . .
(-g 1,2 Al - 5113007925 - 5113007928
% 12-14R 5113007899 - - - -
= 12-1,6 5113007956 5113007930 - 5113007931 5113007971
1,2-16Al 5113 007960 5113007934 - 5113 007935 5113 007960
1,2-16R - - 5130208966 5113007937
1,2/1,4/1,6 R - 5113007918 - -
1,4/16R - 5113007989 -
1,6 Al - 5113 007995 - -
16-2,0 - - - - 5113007999
16-2,0R - - - - 5113 007997
2,0 - 5113007998 -
2,4-32R - - - - 5113007991
Fanmig 2500i / 3200i / 400/ 600 | Fanmigl: 190 /270 C2/C4 /350 C4 | Fanmig Il: 230 C-2 /271 C-2 | Fanmigl: 271 C-4 /351 C-4 / 351LWF | Fanmig 404 / 504 / 604 / 500i / 502i
MOST Fanmig Ill kompakt Fanmig 200-2 350LWF / 450WWF Fanmig 451WWF, Fanmig 322 Pulse  /522i Pulse
Basic, Fanmig 201LCD
Niektoré Magster: Niektoré Magster: Powertec: Niektoré Magster
250 4x4 / 250T 250 4x4 / 250T / 315 4x4 1 kladka: 200C / 250C / 300C 350C, 450C, 500W;
LINCOLN 315T (Cooptim CWF 4010) 315T /350C / 350W / 450C podavac LF 22 véetky: Magster
ELECTRIC BESTER 500 (Typ Fortrans) 2 kladky: 300C / 280Pro / 350Pro 351W /400 Plus/W / 500PlusW
. 420Pro / PT 300/ 360 501W (Typ Cooptim CWF 5110)
S 420 /500 s oddelenym
':—(g‘_ podavacom LF 24, 33
LORCH Saprom / C-dialog / P / Feed1 M-Pro / MicorMIG (do
2018), TF-Pro 300
Minimag 164 / 240 / 320 Minimag-241 / 341
podavace ZP-10/11/12 /15 Magomig s podavaémi ZP-22 / 30
0ZAS podavace ZP-20 (starsie typy) podavac ZP-30/ 20
ESAB Minimag 281 OrigoMig / OrigoFeed 30

podavace: LKB-260 / 320 / 400
podavace: MEK2/4 / Feed 30, dalsie

Iné priemery kladiek na vyZiadanie

Kladky pre zariadenia Fanmig

Fanmig 175i
0,6-0,8 mm 5113007801
0,8-1,0 mm 5113007833
Fanmig 3200i mobil /
Fanmig 322i mobil Pulse
0,8-1,0mm 5113007843
0,8-1,0 mm Al 5113 007844
1,0-1,2 mm 5113007893

1,0-1,2 mm Al 5113007894
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2. Zvaracie zariadenia a horaky TIG
2.1. Zariadenia TIG

®

most

Inverterové usmernovace TIG
PONTIG 3200 DC a PONTIG 4000 DC

PONTIG 3200 DC a 4000 DC od spolo¢nosti MOST su rezonancné invertory pre TIG DC zvaranie
ocele a MMA elektrddoveé zvaranie s povrchovou Upravou z nehrdzavejdcej ocele.
Obe zariadenia st vysoko vykonné priemyselné zariadenia elektronicky napajané na 3x400 V.

Hlavné spdsoby vyuZitia:

= Potravinarsky priemysel a zvaranie instalacii z nehrdzavejicej ocele.
= Chemicky priemysel a plynovody.

= \lyroba produktov z [ahkej a nerezovej ocele a zliatin medi.

= Zvéranie konstrukcif (lodné atd.).

Ovladaci panel vybaveny displejom zobrazuje funkcie procesu zvarania. Nastavenie parametrov
sa vykonava pomocou jediného gombika, ktory sa pouziva na vyber a potvrdenie funkcif alebo
hodnot. Ovladaci panel je identicky pre oba typy zariadeni.

(OELEREN

e EEE

Model PONTIG 3200 DC PONTIG 4000 DC
Napajacie napétie 3x400 V/ 50-60 Hz 3x400 V/ 50-60 Hz
Tolerancia vykyvov sily +15% +15%
Rozsah zvaracieho prudu 5-320A 5-400 A

320 A/40% 400 A/40%
Pracovny cyklus pre TIG / MMA 280 A/60% 320 A/60%
250 A/100% 280 A/100%

Volnobezné napatie (MMA) U, 62V 62V
Istenie siete 25 A (oneskorené) 32A
Aktudlny |, 26A 35A
Ochrannd trieda 1P 23S 1P 23S
1zolacnd trieda H H
Hmotnost 23 kg 26 kg
Aerocool 30 radiator Volitelné ano
gﬁ?ggiﬂ:ﬁgﬁig)prudom 3X400 V/ 50-60 Hz 3X400 V/ 50-60 Hz
Vykon P 0,9 kW I/min 0,9 kW I/min
Max. tlak 3,5 bar 3,5 bar
Kapacita kontajnera 51 51
Rozmery 665x254x285 mm 665x254x285 mm
Katalogové Cislo 5200005500 5200005540

Zvaranie TIG sa vykonava priamym alebo pulzujdcim pridom do 500 Hz.

Pri metode zvarania MMA je k dispozicii bezpecnostna funkcia VRD na znizenie
volhobehu na 12 V.

PONTIG 3200 DC/ 4000 DC umoZfiuje nastavit vsetky dodatocné funkcie
pozadované pre profesiondlne zvaranie TIG.

(plyn pred / po prietoku, zvysenie ampérov pri zvarani, vypliovanie kraterov atd.)
Tieto zariadenia su urcené na pracu s roznymi typmi kvapalinou alebo plynovo
chladenych horakov po vypnuti chladica (nastavenie interného menu).

Vybavenie:

Kazdé zariadenie je dodavané so zemniacim kablom, plynovou hadicou a navodom
na obsluhu breztret.

Vodné chladenie a prepravny vozik je volitelna vybava pre PONTIG 3200 DC.
PONTIG 4000 DC mé od vyroby instalovany chladic a prepravny vozik.

Dodato¢né zvaracie horaky a prislusenstvo (volitené):

Zvéraci horak (plyn) TIG T26 SGRIP 4 m 5601032628
Zvéraci horak (plyn) TIG T26 SGRIP 8 m 56 01032630
Zvéraci horak (voda) TIG T20 SGRIP 4 m 56 01032636
Zvéraci horak (voda) TIG T20 SGRIP 8 m 56 01032637
Zvéraci horak (voda) TIG T18 SGRIP 4 m 56 01032632
Zvéraci hordk(voda) TIG T18 SGRIP 8 m 56 01032633
Dialkové ovlddanie (rucne ovlddané) 56207 10 m 52 00 005499
Dialkové ovlddanie (nozny ovladac) 06034 5200 005498

Chladenie Aerocool 30 (volitelné pre PONTIG 3200 DC) 52 00 005494
Velky transportny vozik 56173 + 56209
(voliteny pre PONTIG 3200 DC) 52 00 005490

1)
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Invertorovy usmernovac TIG
PONTIG 4001 AC/DC

Model PONTIG 4001 AC/DC

Napajacie napatie 3x400 V/ 50-60 Hz
Tolerancia vykyvov sily +15%
Rozsah zvaracieho pradu 10-350A

TIGDC TIG AC MMA

350A/35% 350 A/40% = 350 A/35%
270 A/60%  300A/60% 270 A/60%
220 A/100% = 265 A/100% = 280 A/100%

Pracovny cyklus pre TIG / MMA

Volnobeiné napétie (MMA) U, 70V
Istenie siete 25 A (oneskorené)
Aktudlny I, 28,5A
Ochranna trieda 1P 235
1zolacnd trieda H
Rozmery (zvaracka) 655%275%385 mm
Rozmery (zvaracka + chladenie + vozik) 1025x410x870 mm
Hmotnost (zvaracka) 27kg
Hmotnost (zvaracka + chladenie+vozik) 79kg
Aerocool 30 radiator ano
e
Vykon P 0,9 kW I/min
Max. tlak 3,5 bar
Kapacita kontajnera 51
Rozmery 665x254x285 mm
Hmotnost 21 kg
Katalogové Cislo 5200 005560

PONTIG 4001 AC/DC od spolo¢nosti MOST je rezonancny invertor pre TIG DC zvaranie ocele, TIG AC
varanie hlinika a MMA elektrddové zvaranie obalovanou elektrodou. Ide o vysoko vykonné
priemyselné zariadenie elektronicky napajané na 3x400 V.

Hlavné sposoby vyuZitia:

= Potravindrsky priemysel a zvaranie instaldci z nehrdzavejucej ocele.
= Konstrukcie z hlinika, reklamné materialy, lesenia.

= Chemicky priemysel a plynovody.

= \lyroba produktov z lahkej a nerezovej ocele a zliatin medi.

= Zvaranie konstrukcif (lodné atd.)

= Povrchové Upravy vsetkych kovov.

Ovladaci panel vybaveny displejom predstavuje funkcie procesu zvarania. Nastavenie parametrov sa
vykondva pomocou jediného gombika, ktory sa pouziva na vyber a potvrdenie funkcii alebo hodnét.

@orrT @ 4
e ® . PROGRAM

—aacg

e o
o: @ e I:
PONTIG
AOD) acoc

Zvéranie TIG DC sa vykondva priamym alebo pulznym pridom do 3000 Hz. Na zvaranie hlinika TIG
AC s alternativnym pridom su k dispozicii dalSie nastavenia zlepsujtce kvalitu zvaru alebo rychlost
zvarania. Metoda MMA ponuka bezpecnostnu funkciu VRD na znizenie volnobehu na 12 V.

PONTIG 4001 DC umoznuje nastavit véetky dodatocné funkcie pozadované pre profesiondlne
2varanie TIG (plyn pred / po prietoku, zvySenie ampérov pri zvarani, vyplfiovanie kraterov atd.)
Tieto zariadenia st urcené na pracu s réznymi typmi kvapalinou alebo plynovo chladenych horakov
po vypnuti chladi¢a (nastavenie interného menu).

Vybavenie:
Kazdé zariadenie je dodavané so zemniacim kablom, plynovou hadicou a ndvodom na obsluhu
PONTIG 4001 DC mé od vyroby instalovany chladic a prepravny vozik.

Dodatocné zvaracie horaky a prislusenstvo (volitelné):

Zvéraci horak (plyn) TIG T26 SGRIP 4 m 56 01032628
Zvéraci horak (plyn) TIG T26 SGRIP 8 m 56 01032630
Zvéraci horak (voda) TIG T20 SGRIP 4 m 56 01032636
Zvéraci horak (voda) TIG T20 SGRIP 8 m 56 01032637
Zvéraci horak (voda) TIG T18 SGRIP 4 m 56 01032632
Zvaraci horak(voda) TIG T18 SGRIP 8 m 56 01032633
Dialkové ovladanie (rucne ovlddané) 56207 10 m 52 00 005499
Diafkové ovladanie (nozny ovladac) 06034 52 00 005498
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ZVARACIE A BODOVACIE ZARIADENIA

®

most

Zariadenia TIG na zvaranie ocele a hlinika
PONTIG 200 AC/DC

Zariadenie PONTIG 200 AC/DC sa pouziva na TIG zvéranie alebo zvaranie obalovanou elektrodou MMA. Pri metdde TIG je mozné zvarat ocel, nehrdzavejucu ocel, med a jej zliatiny pomocou
jednosmerného pridu DC alebo AC pre zvaranie hlinika a jeho zliatin. Zapalovanie obltka sa vykonava pomocou ionizatora HF alebo trenim konca elektrddy (LiftArc).

Nastavenie parametrov prebieha na prednom paneli intuitivne, hodnoty parametrov sa zobrazuju na dvoch displejoch z tekutych krystalov a prislusnych didd.

Pulzny prud pri TIG zvérani je k dispozicii v rozsahu 0,5-200 Hz. Pri zvérani hlinika striedavym prudom TIG AC podlieha nastaveniu pozitivna a negativna premenna zvaracieho pradu.
PONTIG 200 AC/DC sa ako invertorové zariadenie vyznacuje malou hmotnostou a rozmermi.

Prislusenstvo Kataldgové cislo

Zemniaci kabel 3 m/25 mm? (kpl.) 5399990103
Zemniaci kabel 4 m/35 mm? 5399 000076
Chladenie MOST Fancool 601 WA 5003 003805
Horak TIG 26 SGRIP (Pontig 200) 4 m 56 01032615
Horak TIG 26 SGRIP (Pontig 200) 8 m 5601032616
Redukény ventil Argon Plus MOST 62 30 750400
Dialkové nozné ovlddanie CTRL 3 m 5.0174A 50 10 098595
Plynovy konektor na pripojenie plynu flase (6,0 mm) 50 14 182003
Zvaraci vozik WUS-150 MOST 50 03 003900
Zvéraci vozik 5.0513 5003 003940

1 J5
i % .
m.@ @

PONTIG 200 AC/DC MO

Napajacie napitie 230V -50/60 Hz
At a TIG: 5-200 A

Rozsah zvaracieho prudu MMA: 5-170 A

Istenie 16A

AC: 200 A/20%, 90 A/60%, 70 A/100%
DC: 200 A/25%, 110 A/60%, 80 A/100%
AC: 170 A/20%, 90 A/60%, 70 A/100%
DC: 170 A/25%, 110 A/60%, 80 A/100%

Zvaraci prud TIG / pracovny cyklus

Zvéraci prad MMA/ pracovny cyklus

RS- AC:73V
Volnobezné napétie U, G 68Y
Trieda izolacie F
Stupen ochrany krytu IP 23S
Rozmery 250x470x400 mm
Hmotnost 21,8 kg PONTIG 200AC/DC s vozikom 5.0513
i a hordkom T26 SGrip MOST
Kataldgove cislo 5200 005420
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Priemyselné zvaracie zariadenia série V

Zariadenia série V s urCené na zvaranie metdédou TIG v priemyselnych
podmienkach. Vyrabaju sa s oznaceniami V24, 27, 30, 40, 50. Dodanie ,0"
do Ciselného symbolu zariadenia urcuje prud zvarania TIG - om v ampéroch.
Vsetky pripadné moznosti vybavenia, ktoré sa v ponukach inych firiem ukryvaja
v cennikoch, pri tychto zariadeniach su Standardom. Stadi si vybrat druh pradu
DC alebo AC/DC, nastavit zvéraci prdd a vybrat typ TIG hordku (stchy alebo
vodou chladeny). K dispozicii aj vo verziach ROBOTIG s rozhraniami ur¢enymi na
automatizaciu alebo pre konkrétne zvaracie roboty.

Blizsie informacie v kapitole 02.

ROKY

Kratka charakteristika zariadeni V:

= priemyselné zariadenia na metddu TIG,

= znovu zapalenie obliku pomocou HF alebo ContacTIG,

= programoveé vybavenie riadi proces zvarania,

= yo vetkych zariadeniach sa nachadza taky isty panel riadenia (DC alebo AC/DC)
- vsetky funkcie v Standarde,

= verzie s vodnym chladenim alebo ,na sucho”,

= panel s moznostou volby jazyka,

= pulz a rychly pulz do 2 kHz,

= hodové zvaranie pre tenké prvky,

= pamét Tiptronic na zapamatanie do 100 vlastnych programov,

= 3 kroky” potrebné na zacatie zvérania,

= moznost zvarania elektrodou MMA,

= moznost pripojenia dialkového ovlddania (ruéné alebo nozné),

= yyrobené a skisané podla EN 60974-1, znak CE, symbol S, trieda ochrany IP23,

= yysoka efektivita a nizka spotreba pridu vdaka najnovsej technoldgii,

= ako napdjaci zdroj pre podavac studeného drotu FEED1 alebo automatizaciu,

= k verzii mobil je mozné doobjednat vozik alebo chladenie WUKS.

Naviac u variantu AC/DC:

= dodatocné funkcie pre prud AC,

= znovu zapalenie obliku jednosmernym pridom a automatické udrziavanie
kaloty volframovej elektrody,

= moznost zvérania AC s obdfznikovou krivkou — zvyéenie Cistoty zvaru,

= znizenie emisie hluku o 40% vdaka rieseniu ,,dB down”.

Model V24 mobile V30 mobile V24 V27 V30 V40 V50
DC alebo AC/DC DC alebo AC/DC DC alebo AC/DC DC alebo Al DC alebo AC/D! DC alebo AC/DC DC alebo AC/DC

Rozsah zvaracieho prudu:

*TIG 3-240 A 3-300 A 3-240A 3-270A 3-300A 3-400 A 3-500 A

= MMA 20-200 A 20-250 A 20-200 A 20-200 A 20-250 A 20-250 A 20-250 A
Rozsah zvaracich elektrod:

*TIG 1,0-3,2mm 1,0-3,2 mm 1,0-3,2 mm 1,0-3,2 mm 1,0-4,0 mm 1,0-4,0 mm 1,0-4,8 mm
* MMA 1,0-4,0 mm 1,0-5,0 mm 1,0-4,0 mm 1,0-5,0 mm 1,0-6,0 mm 1,0-6,0 mm 1,0-6,0 mm

Zvaraci prud v cykle prace (40°C) podla
EN 60974-1 - metdda TIG DC/AC:

= Priid v cykle 100% DC / AC 220A /190 A 270A /240 A 220A/210A 250 A 250 A 360 A 380 A

= Priid v cykle 60% DC/AC 240A /220 A 300A /280 A 240A /230 A 270 A 300A 400 A 500 A

Cyklus prace pri max. pride DC / AC 60% / 50% 60% / 50% 60% / 50% 60% 60% 60% 60%

Napdjaci prud 3x400V +/- 15% 3x400 V 3x400V 3x400 V 3x400V 3x400V 3x400 V

Istenie siete 16A 16A 16A 16A 32A 32A 32A

Rozmery 812x283x518 mm 812x283x518 mm 1130x450x815 mm 1130x450x815 mm 1130x450x815 mm 1130x450x815 mm 1130x450x815 mm

Hmotnost DC-AC/DC (bez chladenia) 29,4 kg /35,1 kg 31kg/37kg 84,6 kg /90,5 kg 85kg /92 kg 86,4 kg /93,6 kg 107,6 kg / 121,5 kg 108,7 kg / 123,2 kg
Dodatocné prislusenstvo

Chladenie WUK 5/CCE 16 (iba pre V mobile) 5139093090

Vozik Mobil 5130030240

Dialkové nozné ovlddanie FR-35/5 m 5130701135

Zvéracie horéky TIG a-LTG/a-LTW vid'strana 66.
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Zvaracie invertory série HandyTIG - najmensi pre profesiondlov

ROKY
ZARUKA

Zariadenia HandyTIG te—su najjednoduchsie zvéracie invertory firmy
LORCH pre metddu TIG. Zariadenia mozu zvarat prudom do 180 A a patria
k najlahsim vo svoje] triede: 180 DC vézi iba 6,5 kg, HandyTIG 15 AC/DC iba
13 kg a HandyTIG AC/DC iba 13,4 kg.

Verzia ControlPro:

= displej pradu zvarania,

® Puls DC - HandyTig 180 DC Control Pro frekvencia do 500 Hz,
HandyTig 180/200 AC/DC frekvencia do 2000 Hz,

= pamét 4 vlastnych programov (po 2 programy pre TIG a pre MMA).

Verzia AC/DC:
= dodatocné funkcie pre zvaranie hlinikom,
= pomoc znovu zapalenia obltku pradom DC.

V ¢om sa odliSuju Handy TIG od inych zariadeni:

= extrémne odolné aj napriek nizkej hmotnosti,

= zarucend odolnost voci padu z vysky do 80 cm pre HandyTIG 180 DC a
do 60 cm pre HandyTIG 180 AC/DC (norma vyzaduje 25 cm!),

= dokonald zvaracia charakteristika vdaka najnovsej technologii,

® znovu zapalenie ionizatorom HF (alebo dotykové ContacTIG),

® aj na zvaranie obalovanymi elektrodami MMA (s funkciami Hotstart,
Anti-Stick a Arc-Force),

= 3 kroky” potrebné na zacatie zvérania,

= moznost pripojenia dialkového ovladania,

= elektronika Specialne zabezpecena pred prachom (InsideCoating),

= yyrobené podla EN 60974-1, znak CE, symbol S, trieda ochrany P23,

= odolné vodi kolisaniu napajacieho napatia a s moznostou napajania
pred|zovacim kablom,

= mozné pripojenie k elektrocentrale,

= yysoka efektivita a nizka spotreba pradu.

M

Standard Handy TIG AC/DC Handy TIG DC

2. Zvéracie zariadenia a horaky TIG 47


batrnova
Prečiarknutie


01

ZVARACIE A BODOVACIE ZARIADENIA

Dostupné typy ovladacich panelov

1. Zapnutie
2. Zvolte rezim prace

3. Zvolte zvaraci prad

* obsluha vhodna pre zvéraca, aktivne parametre su
oznacené svietiacimi diodami,

* jednoduché nastavenie hodnoty dodatocnych
parametrov,

* moznost prace s dialkovym ovladanim.

Rozsah zvéracieho pridu:

1. Zapnutie
2. Zvolte rezim préace

3. Zvolte zvéraci prud

® obsluha vhodna pre zvaraca, aktivne parametre su
oznacené svietiacimi diodami,

= displej pradu zvarania A,

* jednoduché nastavenie hodnot dodatoénych
parametrov,

* moznost prace s dialkovym ovlddanim

" Pulz,

® pamét 4 vlastnych programov (2 pre TIG, 2 pre MMA.

Panel BasicPlus (HT 180 DC) Panel ControlPro (HT 180 DC) Panel ControlPro AC/DC

1. Zapnutie
2. Zvolte rezim préace

3. Zvolte zvéraci prud

® obsluha vhodna pre zvaraca, aktivne parametre su
oznacené svietiacimi diddami

= displej pradu zvarania A

* jednoduché nastavenie hodnot dodatocnych
parametrov

» moznost prace s dialkovym ovlddanim.

* Pulz

® pamat 4 vlastnych programov (2 pre TIG, 2 pre MMA

= prepinac prevadzkového pridu TIG: DC (ocel) alebo
AC (hlinik)

7|6 5-180 A

* MMA 5-150 A
Rozsah zvaracich elektrod:

=TIG 1,0-3,2mm

* MMA 1,0-4,0 mm
Zvéraci prud v cykle prace (40°C) podla EN 60974-1 — metdda TIG:

= Priid v cykle 100% 130A

= Priid v cykle 60% 150 A
Cyklus prace pri max. prude 30%
Napéjaci prid 1x230 V +15%/-25%
Istenie siete 16A
Rozmery 337x130x211 mm
Hmotnost 6,5 kg

Druh ovlddacieho panelu:

= BasicPlus
= ControlPro

N\—r?

52 08 002180 (v kazete); 52 08 002178
52 08002184 (v kazete); 52 08 002182

Okrem zvaracieho zdroja TIG je potrebné na dokompletovanie zvaracieho pracoviska este:
# zvaracie tyce (kapitola 10),

= technické plyny (kapitola03.2),

= redukény ventil (kapitola 03.2),

= rezacie a brisne kotuce (kapitola 08),

# zvaraci horak TIG, spotrebné diely a volframové elektrody (kapitola 01),

® zvaracie zasteny a filtroventilaéné zariadenia (kapitola 05.1 a 05.2),

= prostriedky na zvaranie v argénovej ochrannej atmosfére firmy Huntingdon (kapitola 01),
= pomocné chemické prostriedky: (kapitola 06),

= ochranné pomacky (kapitola 04).

3-180A 3-200 A
10-150A 10-170 A
1,0-3,2 mm 1,0-3,2 mm
1,0-4,0 mm 1,0-4,0 mm
130A 160A
150 A 180A
35% 45%
1x230 V +15%/-25% 1x230 V +15%/-25%
16A 16A
480x185x326 mm 483x185x326 mm
13kg 13,4 kg
5208002194 5208 002200
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Zvaracie invertory série T

O SlUzia na zvaranie metddami TIG a MMA, ergonomické a fahké pri prenasani.
Dostupné vo verziach DC alebo AC/DC, s dvoma druhmi riadiacich panelov: BasicPlus
a ControlPro.

Kratka charakteristika zariadeni T:

= profesionalne zariadenie na metddu TIG,

® programoveé vybavenie SmartBase riadi proces zvarania,

= moznost pouZitia externého chladenia WUK7, pripevnenim priamo ku krytu
zariadenia,

= pulz a rychly pulz do 2 kHz,

= bodové zvaranie na tenké prvky,

= pamét Tiptronic na zapamatanie 100 vlastnych programov(ControlPro),

= zarucend odolnost voci padom z vysky do 60 cm,

* moznost napajania z elektrocentraly,

= 3 kroky” potrebné na zacatie zvarania,

" moznost zvarania obalovanou elektrodou MMA,

= moznost pripojenia dialkového ovladania,

= funkcia ITC- prindsa moznost pracovat s horakmi TIG série iLT (verzia DD, UD alebo
Powermaster), automatické rozpoznanie pripojeného horaku,

= yyrobené a skdsané podla EN 60974-1, znak CE, symbol S, trieda ochrany IP23,

= vysoka efektivita a nizka spotreba pridu vdaka najnovsej technoldgii,

= ako napajaci zdroj pre podavac studeného drotu FEED1 alebo FEED2 (verzia
ControlPro).

Naviac u variantu AC/DC:

= prepinanie DCa AC,

= znovu zapalenie obldku jednosmernym priddom a automatické udrziavanie kaloty
volframovej elektrody,

= funkcia MACS pre kvalitné zvaranie tenkych hlinikovych plechov.

Na béze zariadenia T sa lahko vytvori kompletnd zostava na zvaranie metddou TIG.
Celkové moznosti zariadenia vyuzivame pomocou pripojenia chladiacej jednotky
WUK?7 a horéka chladeného kvapalinou. Celok umiestiiujeme na vozik Maxi Trolley.

Miesto na naradie zvaraca

Miesto na zvaracie droty

Podstavec na napajaci zdroj T a chladenie

Miesto na dodatocné napajacie vedenia
Policka na plynovd flasu, dve istiace retaze

Chladenie WUK7 alebo chladenie so
zvysenou chladiacou kapacitou WUK7 Plus
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Dostupné druhy ovladacich panelov

Panel BasicPlus

1. Vyberte metddu zvarania  —

2. lyberte rezim zvarania

3. Nastavte prud zvérania

® obsluha vhodna pre zvaraca, aktivne parametre su
oznacené svietiacimi diddami,

= displej pradu zvarania A,

* jednoduché nastavenie parametrov,

= moznost prace s dialkovym ovladanim.

Rozsah zvéracieho pridu:

Panel ControlPro

1. Vyberte metddu zvarania

2. Vyberte priemer
volframovej elektrody

3. Nastavte prud zvérania

® obsluha vhodna pre zvaraca, aktivne parametre su
oznacené svietiacimi diodami,

= displej pradu zvarania A,

= displej napatia zvarania V,

= jednoduché nastavenie hodnoty dodatocnych parametrov,

* moznost prace s dialkovym ovladanim,

= zasuvka LorchNet na pripojenie k automatizovanym
pracoviskam,

= ako napajaci zdroj pre podavac studeného drotu FEED 1
alebo FEED 2,

® pamat Tiptronic na zapamatanie do 100 vlastnych programov.

7|6 3-180A
* MMA 10-150 A
Rozsah zvaracich elektrod:

*TIG 1,0-3,2 mm
* MMA 1,0-4,0 mm
Zvéraci prud v cykle prace (40°C) podla EN 60974-1 — metdda TIG:

= Priid v cykle 100% 130A

= Prid v cykle 60% 150 A
Cyklus prace pri max. prude 35%

Napéjaci prud

Istenie siete 16A
Rozmery 480x185x326 mm
Hmotnost 12,2/13,3kg
Druh riadiaceho panela - Katalogové Cislo zariadenia:

# BasicPlus DC 5208002220

* BasicPlus AC/DC 5208 002232

= ControlPro DC 5208002226

= ControlPro AC/DC 5208 002235

Dodatocné prislusenstvo

1x230 V +/- 15%

‘ Kataldgové Cislo vyrobcu

Chladenie WUK7 5139 093450
Chladenie WUK7 Plus 5139 093460
Vozik maxi HTi T 5130030360
Zemniaci kdbel 35 mm/3 m 5399 103503

T 220 DC alebo AC/DC T 300 DC alebo AC/DC
3-220A 5-250 A 5-300 A
10-180/170 A 10-200 A 10-200 A
1,0-3,2 mm 1,0-4,0 mm 1,0-4,0 mm
1,0-4,0 mm 1,0-5,0 mm 1,0-5,0 mm
160A 175A 200/180 A
180 A 200A 250/220 A
40% 35% 35% / 30%
1x230V +/- 15% 3x400 V +/- 15% 3x400 V +/- 15%
16A 16 A 16A
480x185x326 mm 480x185x326 mm 480x185x326 mm
12,3/13,4kg 14,3/16,3 kg 14,5/16,3 kg
5208002243 5208 002262 5208002282
5208002252 5208002271 5208002291
5208 002246 52 08 002265 5208 002285
5208 002256 5208002276 5208 002296

Dodatocné prislusenstvo

Kataldgové cislo vyrobcu

Plynové hadica 1,8 s pripojenim 5130103502
Kufor T Lorch 5130100808
Diafkové nozné ovladanie FR-35/5m 5130701135
Zvaracie horaky TIG vid'str. 80
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Kompaktné zariadenie TIG radu T-Pro

Zariadenia T-Pro st kompaktné verzie zariadeni T250 a T300 ControlPro. Si dostupné v dvoch
pradovych verziach: 250 A a 300 A. Na zvaranie ocele, nehrdzavejicej ocele a medi stalym pridom
DC alebo hlinika a jeho zliatin striedavym prudom AC.

Okrem charakteristickych rysov spolo¢nych so zvarackou T vynikaju zvaracky T-Pro dodatocne:

= ynGtornym chladiacim kvapalinovym systémom (pre zariadenia s vodnym chladenim),

® [TC funkciou- schopnost pracovat s drziakmi série TIG a i-LT (verzie DD, UD a Powermaster),
automatickym rozpoznanim modelu pripojeného drziaku,

= robustnym kompaktnym ramom pochadzajicim z poloautomatov M-Pro, moznost instalacie
plynovej flase 50 L,

= moznostou spoluprace s automatickymi zariadeniami zvéracich procesov s vyuzitim digitdlneho
ovladania a konektora LorchNet.

ci panel zariadeni T

ROKY

e ZARUKA

Rozsah zvaracieho prudu:

*TIG 5-250 A 5-250 A 5-300 A 5-300 A

* MMA 10-200 A 10-200 A 10-200 A 10-200 A
Rozsah zvdracich elektrod:

' TIG 1,0-3,2 mm 1,0-3,2mm 1,0-4,0 mm 1,0-4,0 mm

* MMA 1,0-4,0 mm 1,0-4,0 mm 1,0-5,0 mm 1,0-5,0 mm
2varaci prud v cykle prace (40°C) podfa EN 60974-1 — metdda TIG:

* Prud v cykle 100% 180 A 210A 230A 200 A

* Prud v cykle 60% 250 A 230A 270A 230A
Cyklus prace pri max. pride 60% 45% 45% 30%
Napéjaci prud 3x400 V +/- 15% 3x400V +/- 15% 3x400 V +/- 15% 3x400V +/- 15%
Istenie siete 16A 16 A 16A 16A
Rozmery 880x400x756 mm 880x400x756 mm 880x400x756 mm 880x400x756 mm
Hmotnost:

= Vlerzia bez chladenia kvapalinou 41kg 43kg 41kg 43kg

= Verzia s chladenim kvapalinou 58 kg 60 kg 58 kg 60 kg
Kataldgove Cislo zariadenia- typ chladenia:

= Verzia bez chladenia kvapalinou 5208 002304 5208 002312 5208002320 5208 002328
® Verzia s chladenim kvapalinou 5208 002308 5208 002316 5208002324 52 08 002332

v Zvéracie horaky TIG - vid'strana 56.
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ROKY
ZARUKA

Kompaktné zariadenie TIG s integrovanym posunom studeného drétu

Zariadenia TF-Pro sU invertorovymi zariadeniami TIG s integrovanym posunom
studeného drotu. Na ovladanie slizi ovladaci panel ControlPro na nastavenie
parametrov zvarania a panel podavaca studeného drtu CWF12. K dispozicii v
aktudlnej verzii 300 AVhodné pre zvaranie ocele, nehrdzavejlcej ocele a medi pri
jednosmernom pride alebo hlinika a jeho zliatin pri striedavom pride AC.

Kratka charakteristika zariadeni TF Pro:

#Zdroj prudu TIG integrovany so 4-kladkovym podavacom studeného drétu
(metdda zvarania 143)

= VnGtorny systém chladenia kvapalinou (pre zariadenia s vodnym chladenim)

= Funkcia ITC- moznost pracovat s hordkmi série TIG i-LT (DD, UD aj Powermaster),
tiez automatické rozpoznanie modelu horaka

= Robustny ram zo série poloautomatov M-Pro,moznost nainstalovat plynovu flasu
s objemom 50!

® Pulzné zvaranie aj rychle pulzné zvaranie do 2kHZ

= Bodové zvaranie tenkostennych materialov, dvojtaktné a Stvortaktné

= Pamat Tiptronic na ulozenie az 100 vlastnych programov (ControlPro)

= "3 kroky" potrebné na zacatie zvarania

= Moznost zvarania MMA (obalovanou elektrédou)

® Praca s dialkovym ovladanim (volite/né)

= lyrobené podla EN 60974-1, znacka CE, symbol S, krytie IP-23,

= Vlysoka Ucinnost a nizka spotreba energie vdaka najnovsej technoldgii

= Moznost spoluprace s automatizacnymi zariadeniami zvaracich procesov vdaka
digitdlnemu ovladaniu a konektoru LorchNet,

® Funkcia pohotovostného rezimu.

Zariadenia TF-Pro AC/DC:

= Dodatkové funkcie pre striedavy prud

= Zapalenie DC obluka a automatické ostrenie wolfrmovych elektrod
= Funkcia MACS pre kvalitné zvaranie tenkych hlinikovych materialov

Model TF-Pro 300 DC TF-Pro 300 AC/DC
ControlPro ControlPro

Rozsah zvaracieho prudu:

*TIG 5-300A 5-300A

* MMA 10-200 A 10-200 A

Rozsah zvaracich elektrod:

*TIG 1,0-4,0 mm 1,0-4,0 mm

* MMA 1,0-4,0 mm 1,0-4,0 mm

= Studeny drot 0,6-1,6 mm 0,8-1,6 mm

Zvaraci prad v cykle prace:

= prud v cykle100% 230A 200A

= prud v cykle 60% 270 A 230A

Cyklus prace pri max. pride 45% 30%

Napdjaci prud 3x400V +/-15% 3x400V +/-15%

Istenie siete 16A 16A

Rozmery 880x400x756 mm 880x400x756 mm

Hmotnost:

= Vlerzia bez chladenia kvapalinou 52 kg 53,5 kg

= Vlerzia s chladenim kvapalinou 67,5 kg 68,7 kg

Ty cievky drétu pre poddvat K200 alebo K300 K200 alebo K300
¥P cievky rotu pre p (do 18 kg) (do 18 kg)

Rychlost podavania drotu 0,2-6,0 m/min 0,2-6,0 m/min

Katalogové Cislo zariadenia:

= Verzia bez chladenia kvapalinou 5208002336 5208002344

* Verzia s chladenim kvapalinou 5208002340 5208002348

Doporucené

aky TIG s integrovanym podavanim drotu

(pre Feed1, Feed2 a TF-Pro)

Chladenie plynom, bez ovlddania Up/Down,
TIG26, s vodiacim zariadenim pre FEED,
513.2604.2

TIG i-LTG 2600 DD-KD 4 m

TIG i-LTG 2600 UD-KD 4 m

TIG i-LTG 2600 PM-KD 4 m

TIG i-LTG 3000 DD-KD 4 m

TIG i-LTG 3000 UD-KD 4 m

TIG i-LTG 3000 PM-KD 4 m

56 04 002685

56 04 002686

56 04 002687

56 04 002355

56 04 002356

56 04 002357

Chladenie plynom, s ovladanim Up/Down, TIG26,
s vodiacim zariadenim pre FEED, 513.2604.4

Chladenie plynom, s ovlddanim Powermaster,
TIG26, s vodiacim zariadenim pre FEED,
513.2604.6

Chladenie vodou, bez ovlddania Up/Down, TIG20,
s vodiacim zariadenim pre FEED, 513.3004.2

Chladenie vodou, s ovlddanim Up/Down, TIG20, s
vodiacim zariadenim pre FEED, 513.3004.4

Chladenie vodou, s ovladanim Powermaster,
TIG20, s vodiacim zariadenim pre FEED,
513.3004.6

Pre starsie zariadenia TIG bez funkcie ITC st k dispozicii horaky verzie alTG / alTW
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Zvaracie zariadenia pre metddu TIG DC
Invertec 170TPX / 220TPX / 300TPX / 400TPX

Charakteristika zariadeni Invertec TPX:

= Pokrocila invertorova technoldgia zarucuje vynikajice vlastnosti TIG zvarania.

* Funkény a jednoduchy ovladaci panel.

= Robustna a spolahliva konstrukcia: stupen ochrany IP23, pevne zaistené elektronické systémy a optimalne pradenie
vzduchu zniZuje znecistenie, ¢o zvySuje odolnost pristroja pri praci v naro¢nych podmienkach.

= Zapalovanie HF a Lift TIG, ktoré splfia najvyisie poZiadavky, vynikajiice TIG HFF nastavitelné parametre.

= Puls TIG s premenlivou frekvenciou, ktord pomaha prisposobit koncentraciu obltka pozadovane] aplikcii, 10 pamatf
pre zapamatanie si jednotlivych parametrov, TIG bodové zvaranie.

= |nvertec 170TPX / 220TPX, poutitie korekcie sdcinitela vykonu (PFC) zvysuje o 30% vystupné parametre zvarania,
autodetekcia napatia 115-230 V (+ 15%- 10%), znizenie odberu energie a nakladov na pouzivanie a zniZzovanie emisif
C0,, v dosledku procesu zvarania (220TPX).

= K dispozicii su chladice COOLARC 21 (300TPX) alebo COOLARC 46 (400TPX) a prepravné voziky.

Invertec 170TPX Invertec 220TPX Invertec 300TPX Invertec 400TPX

Napajacie napatie 230V 115-230V 3x400 V 3x400 V

170A/16,8V/35%  220A/188V/25%  300A/22V/40% 400A/26V/35%
130A/152V/100% 150A/16V/100% 220A/1838V/100% 300A/22V/100%

Parametre zvarania

Istenie 16 A 16 A 16A 16 A
Rozsah pradu 5-170 A 2-220A 5-300 A 5-400 A
Stuperi ochrany / trieda izolacie 1P23/H 1P23/H 1P23S/H IP23S/H
Rozmery (v. x Sx h.) 325%212x465 mm 325x212x465 mm 349x247x502 mm 455x301x632 mm
Hmotnost netto 12 kg 13 kg 22kg 37kg
Kataldgové Cislo vyrobcu K12055-1 K12057-1 K12060-1 K12043-1

Zariadenie na zvaranie metodou TIG DC
Invertec radu TP

Zvéracie zdroje energie Invertec radu "T Pulse" st ur¢ené pre zvaranie metddou TIG HF & Lift,TIG m
Plus a obalenymi elektrédami (MMA). Boli navrhnuté a vyrobené pomocou najmodernejsej

digitéInej technoldgie,, pricom v sebe spajaju mechanicku odolnost s vynikajicimi vlastnostami Napéjacie napdtie / poistka 230V, 16 A pomald 3x400V, 20 A pomald
zvéracieho obluka. Hmotnost 16,2 kg 15,2kg
Zariadenia su [ahké ale robustné, co umoznuje ich vyuZitie nie len v dielni, ale aj na dalsich 385x215x480 mm 385x215x480 mm
miestach vykonu zvaracskych prac. Zarucuje im to maximalnu vestrannost.

Rozmery (v. xs.x d.)

Stuperi ochrany / Izolatna 1P 235/H P 23/H

Zdroje Invertec umoznuju zvaranie metédou TIG HF umoziujicou zapalenie oblika bez dotyku
elektrédy zvaraného materialu a metédou TOG Lift, ktord umozriuje zapalenie oblika dotykom
elektrddy na miesto zvdrania bez kontaminacie zvaru volfrdmom a bez nutnosti pouzitia
zapalovania TIG HF s vysokou frekvenciou.

Jedine¢nou vyhodou zariadeni "Pulse” je moznost prisposobit frekvenciu impulzu. UmoZfiuje to
prispdsobenie obltku danej aplikacii a znizuje to mnoZstvo tepla, o mé za nasledok zredukovanie
deformdcif a zvysenie rychlosti zvarania.

Funkcie zdrojov obrovskej TP
" )/4 takt

trieda

Zhodnost s normami EN 60974-1, EN 50199, CE

Rozsah prudu 5-200 A 5-270A
Vystupny prud podla:

= TIG DC (40°C) (v prac. cykle) 200 A (35%) 270 A (35%)
= MMA (40°C) (v prac. cykle) 170 A (100%) 200 A (100%)
Volnobezné napatie 48V DC 48V DC

Katalogové cislo 5200250059 52 00 250080

Chladenie Coolarc 20

® reguldcia ¢asu klesania prudu Napajacie napétie 230V, 50 Hz
® reguldcia Casu dofuku plynu po vyhasnuti Hmotnost 9,4kg
obluku Rozmery (v. xs. xd.) 180x210x480 mm
® reguldcia parametrov impulzu GilbileelaEsic A5 i
* moznost pripojenia dialkového ovlddania v Masimélna viika Cerpania om
podobe gombika alebo pedalu
* merac nastaveni (bezdotykovy V160T) Méze pracovat so zdrojmi \\gggx
® tepelnd ochrana
* podsvietenie symbolov funkcif. Katalogové Eislo 200300750
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. . 7 . 7

Charakteristika zariadeni Aspect™:

= Pokrocild invertorova technoldgia zarucuje vynikajice vlastnosti TIG zvarania.

= \lynikajuce chrakteristiky zvarania pre procesy TIG, TIG DC a MMA.

* Nastavenie pridu AC s obdf#nikovym priebehom umozfiuje perfektné zvaranie hlinfka.

= Nastavitelna frekvencia AC (40-400 Hz) pre lepsie ovladanie rychlosti a prieniku.

® PInohodnotny, uzivatelsky privetivy ovlddaci panel s grafickym a numerickym displejom ufahcuje nastavenie parametrov.

® Robustna konstrukcia, trieda izolacie P23, pevne zaistené elektronicé systémy a optimélne chladenie prudenia vzduchu znizuje znecistenie, o zvySuje Zivotnost zariadeni pri praci v
narocnych podmienkach.

= Uplatnenie korekcie Ucinnika (PFC) zlep3uje o 30% vystupné parametre zvérania, autodetekcia napajacieho napatia 230-400 V 3-faz. (+ 15%- 10%), zniZenie spotreby pridu a nakladov na
pouZitie a znizenie emisii CO, vznikajuiceho v procese zvarania.

= Okrem toho mézu byt zariadenia vybavené chladicom COOLARC 46 a vozikom.

Aspect™ 300 Aspect™ 375

Napéjacie napatie 230/ 3x400 V 230/ 3x400 V
-, Parametre zvirania 300A/22V/35% 375A/25V /25%
;@ " . 200A/ 18V /100% 300A/22V/100%
g 1o Istenie 32/20A 40/25 A
AsPECTIOG Rozsah prudu 2-300A 2-370 A
Stupen ochrany / Izolaéné trieda 1P23S/H 1P23S/H
Rozmery (v. xs. x h.) 455x301x632 mm 480x301x632 mm
Hmotnost netto 43 kg 53kg
Kataldgove cislo 5200250300 5200250375
Kat. ¢islo chladenia COOLARC 46 5003003767
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Bruska na wolframové elektrody WAG 40 MOST

Toto zariadenie slUZi jedine na ostrenie volfrdmovych elektrod pouzivanych pri zvarani TIG metodou.
Pri zvarani volfrdamovou elektrodou je precizne naostrenie zavisle od jej priemeru, prudu zvarania a intenzity prudu. Vhodné
naostrenie umozriuje idedIne zapalenie a horenie obluka. Tiez predlzuje Zivotnost elektrddy.

Bridska na ostrenie WAG 40 MOST je potrebny pri orbitdlnom zvérani TIG, plazmovom zvarani a profesiondlnom manualnom
2varani TIG.

Zariadenie sa doddva v kufriku, s drziakom volframovej elektrody a upinadlami na priemery 1,6; 2,4 a 3,2 mm, ako aj sUstavou
kltcov potrebnych pri konzervacii brasky.

V nasej ponuke néjdete tieZ stojanovu brusku Neutrix 90T (katalégové ¢islo 59 30 000105).

Model WAG 40 MOST Vlastnos.tl brusky na ostrenie WAG 40 MOST:
= ostrenie elektrody od 1,0 do 4,0 mm

Prikon P1 850 W ® nastavenie uhla ostrenia od 15 do 180°C
Napatie 230V/50-60 Hz * otvor na nastavenie hibky s ciefom minimalneho opotrebenia
Otacky od 8.000 do 22.000 obr./min elektrody pri ostreni
Uroverh hluku 88,8 dB (A) » ostrenie elektrod s dfzkou od 15 mm
Urovefi kmitov 5mfs "na ostrenie kratkych elektrod sa pouZivaju dlhSie upinacie
Hmotnost 28k objimky oznacené L v dodatoénom vybaveni
5 - o ® na pouzitie na stole alebo ako ruéné zariadenie
Kazeta filtrov jednorazovy filter

= mé zabudovany vymenitelny filter prachu (kat. ¢. 59 30 000200)
= moznost doobjednania stojanu na stol (kat. ¢. 59 30 000335)
Katalogové Cislo 5930000110 alebo nastenného stojanu (kat. ¢. 59 30 000335)

Diamantovy kotu¢ @ 40 mm (kat. ¢. 59 30 000201)

Wolframové elektrédy MOST pre zvaranie TIG

. Rozpoznavacia Y Priemery pri dfzke Y e A ST
Nézov a symbol L=175 mm Pozndmka Kataldgové Cislo
DC

Thoriova WT20 2% Th ervena $1,0/16/2,0/2,4/3,0/3,2/40mm | Lahko indukénd 5019 92XX17
Z Cistého wolframu WP 99,8% zelend AC $1,0/1,6/2,0/2,4/3,0/3,2/4,0mm 50 19 93XX17
Lantanovana WL10 cierna AC/DC $1,0/1,6/2,0/2,4/3,0/3,2/40mm 5019 91XX17
Cérium WC20 2% Ce02 Sedd AC/DC $1,0/1,6/2,0/2,4/3,0/3,2/4,0mm 50 19 97XX17
Lantanovana WL15 1,5%La02 zlatd AC/DC $1,0/16/2,0/2,4/3,0/3,2/40mm 50 19 94XX17
S pridanim vzacnych zemin Multi-Strike tyrkysova AC/DC ?$1,0/1,6/2,4/3,2/4,0mm Najlepsie vlastnosti pri zvaracich spojoch hliniku a ocele 5019 95XX17
S pridanim vzacnych zemin WS20 modréd AC/DC $1,0/1,6/2,0/2,4/3,0/3,2/40mm | Doporuéend néhrada elektrod WT20 50 19 9750XX

*). XX- oznacuje priemer elektrddy, napr. © 1,6 mm = 16; ® 2,4 mm = 24; atd.
AC - striedavy prad / zvaranie hlinika
DC - jednosmerny prud / zvaranie beznych uhlikovych nelegovanych a nerezovych oceli

Uhol ostrenia elektrdd (podfa pokynov Lorch)

30°

20A
20-100 A 60°-90° ———
100- 200 A 90°-120°
>200 A 120° —
—
Odporucany prad (podla pokynov Lorch) e
p—
1,0mm 3-40A 5:30 A%+ e ——
1,6 mm 15-130 A 20-90 A** vam—
2,0mm 45-180 A 45-135 A
2,4mm 70-240 A 70-180 A** [
3,2mm 140-320 A 130-250 A**
4,0mm 220-450 A 200-320 A**

**) V zavislosti od typu elektrody a nastavenia parametrov AC
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2.2. Horaky TIG

Nahrady horakov TIG
Iné hordky TIG (Nahrady vzhfadom na rychlospotrebné casti)
ABICOR ABICOR
TRAFISTEL LE WELDCRAFT LORCH MOST

BINZEL BINZEL (stare) ‘ ‘ ‘ ‘
ABITIG GRIP 9 SRT-9/SR-9 TIG-9 LT-9G CK-9 BTD123 / HW-20ARV / BTF-140 / TXH 121 WLT-9 / i-LTG 900 T9 SGRIP
ABITIGGRIP 17~ SRT-17 / SR-17 TIG-17 L1-17G CK-17 BTD153 / HW-17 / BTF150 / TXH 151 WLT-17 /i-LTG 1700 T17 SGRIP
ABITIGGRIP20 = SRT-20/SR-20 TIG-20 LT-20W CK-20 BTD253W / HW-20 / BTF250W / TXH 251W WWT-20 /i-LTW 3000 | T20 SGRIP
ABITIG GRIP 26 = SRT-26 / SR-26 TIG-26 LT-26G CK-26 BTD203 / HW-26 / BTF200 / TXH 201 WLT-26 /i-LTG 2600 T26 SGRIP
ABITIGGRIP 18 = SRT-18/SR-18 TIG-18 LT-18W CK-18 BTD403W / HW-18 / (BTF400W) / TXH 401W WWT-18 /i-LTW 1800 | T18 SGRIP

Koncovky - zastrcky

‘ Koncovky ‘ Nazov ‘ Kataldgové Cislo ‘ Poznamky
Koncovka na hadicu @6 mm 50 14 182003 Faltig + GER 9,5
* Plynové Matica 1/4 s poistkou konc. 2,7 50 14 182040 Esab, Aspa + GER 9,5
Koncovka 2,7 na hadicu 50 14 182006 LE, Lorch + GER 8,0
Zastrcka SzZR16P2NG5S 5113014495 Faltig-160
Zastrcka SzZR20PANGA 5113014497 Faltig-315
Koncovka Amphenol 2-hrota 5113 014450 ESAB (0349303269)
Riadiace Koncovka 3-hrota Tuchel 175.0009 56 13 140140 Faltig 161, 200, 250, 400
Koncovka 5-hrota Tuchel 175.0011 5113 014470 LE, Lorch
Koncovka 5-hrota okruhla 5113 014490 Pontig 1880HF, 2220
Zastreka 2pin samica N-40-130110-01-00 52 45600020 Fanmig 1751, 502i, iné
Kvapalinové Koncovka na hadicu @6 mm 50 14 182003 GER9,5

GER9,5 50 15 000095

Hadicové spony GER 8,0 50 15 000080
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®
e Alternativne
Model T17V SGRIP Katal6gové €islo o
. . oznacenie
Chladenie Plynove 1 Krkhoréku SR-17V MOST 5613 003417 UWP17V
Technické Udaje podfa EN 60 974-7: |
* Zatazovatel pri 35% pracovného cyklu 95AAC/135ADC 2 | i S : 50 15 GO :
* Priemer volframovych elektrod 1,0-2,4 mm 3 Rukovat TIG17V s uzaverom a kibom UCKJ100 56 13007512 UCH100
2 Prietok plynu 512 |/min 4 lolétor SR-17/18/26 5613014810 186
= Hmotnost 0,75 kg ) i
- 5 Krytelektrody dihy SR-17/18/26 5613003181 57Y02
Dlzka / Katalégové ¢islo 4,0m /5601061704 o
6 Kryt elektrody kratky SR-17/18/26 56 13 003270 57Y04
X , . . Kliestina 1,0 SR-17/18/26 56 13 009930 10N22
V- hordk s plynovym ventilom, bez tlacidla , | tina 1,6 58-17/18/27 5613 009932 10N23
DC- jednosmerny prud Klietina 2,0 SR-17/18/28 56 13 009934 -
AC- striedavy prud Kliestina 2,4 SR-17/18/29 56 13 009936 10N24
Driiak kliestiny TIG 1,0 SR-17/18/29 56 13 003830 10N30
3 Driiak kliestiny TIG 1,6 SR-17/18/30 56 13 003883 10N31
Driiak kliestiny TIG 2,0 SR-17/18/31 56 13003914 -
Driiak kliestiny TIG 2,4 SR-17/18/32 56 13003921 10N32
Keramicka hubica 6,5x47 #4 56 13 000768 10N50
Keramicka hubica 8,0x47 #5 56 13000770 10N49
9 Keramicka hubica 9,5x47 #6 56 13 000780 10N48
Keramicka hubica 11,0x47 #7 56 13000783 10N47
Keramicka hubica 12,5x47 #8 56 13000784 10N46
10 Prudovy kabel TIG17V 4 m 56 13 016160 USL57Y01A
= Specidlne verzie horakov a nestandardné prvky na objednavku. 11 | Ochrana vedenia 35x1,5 [mb] 5113015240
12 Rychlospojka TIG17V 10/25 56 13 016412
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T26 SGRIP

Chladenie Plynové

Technické ddaje podla EN 60 974-7:

» Zatazovatel pri 35% pracovného cyklu 125AAC/180ADC

* Priemer volframovych elektrod 1,0-3,2 mm

= Prietok plynu 5-12 |/min
4,0m /5601062604

Ditka / Katalgové islo 8,0m /5601062608
12,0m /56 01 062612

Verzia T26F SGRIP s flexibilnym horakom, technické tdaje ako pre T26 SGRIP.

Verzie s rukovatou urcené pre Specifické zariadenie TIG alebo T26F
SGRIP a rukovate s dialkovym ovladanim dopytujte u nasich obchodnych
zastupcov.

58
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Nahradné diely pre T26 SGRIP

—

41

42

5.1

6.1

6.2

6.3

71

8.1

82

Krk hordku SR-26 MOST

Krk horaku SR-26F MOST

Spina¢ ON/OFF

Rukovat TIG SGRIP

Izolator SR-17/18/26

Izoldtor

Izoldtor Jumbo

Kryt elektrady dlhy SR-17/18/26

Kryt elektrody kratky SR-17/18/26

Ochrana vedenia [mb]

Ochrana vedenia 4 m

Ochrana vedenia 8 m

Ochrana vedenia 12 m

Kliestina 1,0 SR-17/18/27
Kliestina 1,6 SR-17/18/27
Kliestina 2,0 SR-17/18/28
Kliestina 2,4 SR-17/18/29
Kliestina 3,2 SR-17/18/29
Kliestina 4,0 SR-17/18/29

Kliestina 2,4 Jumbo
Kliestina 3,2 Jumbo

Drziak kliestiny TIG 1,0 SR-17/18/30
Drziak kliestiny TIG 1,6 SR-17/18/30
Drziak kliestiny TIG 2,0 SR-17/18/31
Drziak kliestiny TIG 2,4 SR-17/18/32
Drziak kliestiny TIG 3,2 SR-17/18/32
Drziak kliestiny TIG 4,0 SR-17/18/32

Drziak kliestiny so sftkom 1, 0 SR-17/18/26
Drziak kliestiny so sitkom 1,6 SR-17/18/26
Drziak kliestiny so sitkom 2,4 SR-17/18/26
Drziak kliestiny so sitkom 3,2 SR-17/18/26
Drziak kliestiny so sitkom 4,0 SR-17/18/26

Drziak kl. so sitkom 2,4 SR-17/18/27 Jumbo
Drziak kl. so sitkom 3,2 SR-17/18/27 Jumbo

Katalogové
¢islo

56 13 003398

56 13 003397

56 13 200100

56 13 200220

5613014810

56 13 014812

5613017813

5613 003181

56 13003270

56 13 004596

56 13 200250

56 13 200251

56 13 200252

56 13 009930
56 13 009932
56 13 009934
56 13 009936
56 13 009940
56 13 009942

56 13 010024
56 13 010032

56 13 003830
56 13 003883
5613003914
56 13 003921
56 13 003952
56 13 003960

56 13 008235
56 13 008252
56 13 008272
56 13 008301
56 13008310

56 13 008276
56 13 008280

Alternativne
oznacenie

UERBS
RY-ERH200
18CG
54N01

54N63
701.1122

57Y02

57Y04

USLERC200-40
USLERC200-80
USLERC200-120

10N22
10N23

10N24
10N25
54N20

702.0009
712.6064

10N30
10N31

10N32
10N28
406488

45V24
45V25
45V26
45V27
45V28

45V64
995795

9.1

9.2

9.3

10

11

12

13

14

15

16

Keramicka hubica 6,5x47 #4
Keramicka hubica 8,0x47 #5
Keramicka hubica 9,5x47 #6
Keramicka hubica 11,0x47 #7
Keramicka hubica 12,5x47 #8
Keramicka hubica 16,0x47 #10
Keramicka hubica 19,5x47 #12

Keramicka hubica 8,0x76 #5
Keramicka hubica 9,5x76 #6
Keramicka hubica 11,0x76 #7

Keramicka hubica 6,5x42 lam. #4
Keramicka hubica 8,0x42 lam. #5
Keramicka hubica 9,5x42 lam. #6
Keramicka hubica 11,0x42 lam. #7
Keramicka hubica 12,5x42 lam. #8
Keramicka hubica 19,5x42 lam. #12

Keramicka hubica 9,5x48 Jumbo #6
Keramicka hubica 12,5x48 Jumbo#8
Keramickd hubica 16,0x48 Jumbo#10
Keramicka hubica 19,5x48 Jumbo#12

Prudovy kabel s koncovkou 4 m
Prudovy kabel s koncovkou 8 m
Prudovy kabel s koncovkou 8 m

Prudovy kabel SR-26 MOST 4 m
Prudovy kabel SR-26 MOST 8 m
Pridovy kabel SR-26 MOST 12 m

Koncovka- zéstrcka SGRIP

Hadica plynova s maticou 1/4”

Ochranny kb

Kryt koncovky

Kb TIG

Katalogové
¢islo

56 13000768
56 13000770
56 13000780
56 13000783
56 13000784
56 13000786
56 13000788

56 13 001006
5613 001008
5613 001010

56 13 000902
56 13 000900
56 13 000888
56 13 000886
56 13 000884
56 13 000882

5613001115
5613001120
56 13 001136
5613001119

56 13 200217
56 13200218
56 13 200219

5613 200212
5613200213
5613200214

56 13200261
56 13 200260

56 13 200262
56 13 200263

56 13 200264

Alternativne
oznacenie

10NS0
10N49
10N48
10N47
10N46
10N45
10N44

10N49L
10N48L
10N47L

54N18
54N17
54N16
54N15
54N14
54N19

57N75
57N74
53N88
53N87

UERSWL4
UERSWL8
UERSWL12

USL46V28A0B
USL46V30A0B
USL46V37A0B

UNSL3550

UNSL-1-GS5

USLH26-S

UNSLH26-H
+ USLH26-C

UERKJ200
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01 ZVARACIE A BODOVACIE ZARIADENIA

®

most

T26V SGRIP

niti
‘

Chladenie Plynové
Technické ddaje podla EN 60 974-7:
» Zatazovatel pri 35% pracovného cyklu 125AAC/180ADC
* Priemer volframovych elektrod 1,0-3,2 mm
= Prietok plynu 5-12 |/min

s S 4,0m /5601062634
Dizka / Katalogové ¢islo 8.0m /5601 062638

Verzia T26VF SGRIP s flexibilnym hordkom, technické Udaje rovnaké ako pre T26 SGRIP.

Verzie horakov urcené pre konkrétne zariadenia TIG alebo T26VFX SGRIP
- informujte sa u nasich obchodnych zastupcov.
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ZVARACIE A BODOVACIE ZARIADENIA 01

Nahradné diely pre T26V SGRIP

Katalogové Alternativne Katalogové Alternativne
Cislo oznacenie ' Cislo oznacenie
1 | Krk horaku SR-26V MOST 56 13 003363 UWP26vV 82 Drziak Kl. so sitkom 2,4 SR-17/18/27 Jumbo | 56 13 008276 45V64
’ Drziak kl. so sitkom 3,2 SR-17/18/27 Jumbo | 56 13 008280 995795
1.1 | Krk horaku SR-26VF MOST 56 13 003370 UWP26VFX
Keramicka hubica 6,5x47 #4 56 13 000768 10NS0
Keramicka hubica 8,0x47 #5 56 13 000770 10N49
3 Ochrana tlatidla TIG 5613 200105 UERBS Keramicka hubica 9,5x47 #6 5613 000780 10N48
9 Keramickd hubica 11,0x47 #7 56 13 000783 10N47
Keramicka hubica 12,5x47 #8 56 13 000784 10N46
» Keramicka hubica 16,0x47 #10 56 13 000786 10N45
3 [ RukovatTIG SGRIP 5613200220881 RY;ERH200 Keramicks hubica 19,5x47 #12 5613 000788 10N44
4 | lzolitor SR-17/18/26 5613014810 186 Keramické hubica 8,0x76 #5 56 13 001006 10n49L
9.1 | Keramicka hubica 9,5x76 #6 56 13 001008 10N48L
Keramicka hubica 11,0x76 #7 56 13 001010 10N47L
4.1 | Izolator 56 13 014812 54N01
Keramickd hubica 6,5x42 lam. #4 56 13 000902 54N18
. 54N63 Keramickd hubica 8,0x42 lam. #5 56 13 000900 54N17
42 | lzolétor Jumbo SOBOIL 6111 5, | Keramicks hubica 9,542 lam. #6 56 13 000888 54N16
" Keramicka hubica 11,0x42 lam. #7 56 13 000886 54N15
Keramicka hubica 12,5x42 lam. #8 56 13 000884 54N14
5 Kryt elektrody dihy SR-17/18/26 5613 003181 57Y02 Keramickd hubica 19,5x42 lam. #12 56 13 000882 54N19
5.1 Kryt elektrody krétky SR-17/18/26 5613 003270 57Y04 Keramicka hubica 9,5x48 Jumbo #6 56 13 001115 57N75
93 Keramickd hubica 12,5x48 Jumbo#8 56 13001120 S7N74
™ Keramickd hubica 16,0x48 Jumbo#10 56 13 001136 53N88
. Keramickd hubica 19,5x48 Jumbo#12 56 13001119 53N87
6  Ochrana vedenia [mb] 56 13 004596
. 10 Kryt koncovky 56 13 200263 UNSLH26-H
6.1 | Ochrana vedenia 4 m 5613 200250 USLERC200-40
" . 1 Prudovy kabel SR-26 MOST 4 m 56 13200212 USL46V28A0B
6:21 | Ochrana vedenia 8 m B BT Priidovy kabel SR-26 MOST 8 m 5613200213 | USL46V30AOB
Kliestina 1,0 5R-17/18/27 5613009930 lonaz 12 Koncovka- zastréka SGRIP 56 13 200261 UNSL3550
Kliestina 1,6 SR-17/18/27 56 13 009932 10N23
7 Kliestina 2,0 SR-17/18/28 56 13 009934 -
Kliestina 2,4 SR-17/18/29 56 13 009936 10N24 )
Kliestina 3,2 SR-17/18/29 5613 009940 10N25 13 KbTie 5613 200264 UERKJ200
Kliestina 4,0 SR-17/18/29 56 13 009942 54N20
14 | Ochranny kb 56 13 200262 USLH26-S
71 Kliestina 2,4 Jumbo 56 13 010024 702.0009
: Kliestina 3,2 Jumbo 56 13 010032 712.6064
15 | Hadica plynova s maticou 1/4” 2 m 56 13200269
Driiak kliestiny TIG 1,0 SR-17/18/30 56 13 003830 10N30
Driiak kliestiny TIG 1,6 SR-17/18/30 56 13 003883 10N31
8 Driiak kliestiny TIG 2,0 SR-17/18/31 56 13003914 -
Driiak kliestiny TIG 2,4 SR-17/18/32 56 13 003921 10N32
Driiak kliestiny TIG 3,2 SR-17/18/32 56 13 003952 10N28
Driiak kliestiny TIG 4,0 SR-17/18/32 56 13 003960 406488
Drziak kliestiny so sitkom 1, 0 SR-17/18/26 56 13 008235 45V24
Drziak kliestiny so sitkom 1,6 SR-17/18/26 56 13 008252 45V25
8.1  Drziak kliestiny so sitkom 2,4 SR-17/18/26 56 13 008272 45V26
Drziak kliestiny so sitkom 3,2 SR-17/18/26 56 13 008301 45V27
Drziak kliestiny so sitkom 4,0 SR-17/18/26 56 13 008310 45V28
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01 ZVARACIE A BODOVACIE ZARIADENIA

®

most

T20 SGRIP

Chladenie Kvapalinou

Technické ddaje podla EN 60 974-7:

» Zatazovatel pri 100% pracovného cyklu 160 AAC/225ADC

* Priemer volframovych elektrod 1,0-3,2 mm

= Prietok plynu 5-12 |/min
4,0m /5601062004

Dizka / Katalgové Cislo 8,0m /5601062008
12,0m /56 01 062012

Verzia T20F SGRIP s flexibilnym hordkom, technické ddaje su rovnaké ako pre T26 SGRIP.

Verzie horakov urcené pre konkrétne zariadenia TIG alebo T26VFX SGRIP
- informujte sa u nasich obchodnych zastupcov.
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Nahradné diely pre T20 SGRIP

—_

5.1

5.2

6.1

6.2

6.3

81

9.1

9.2

Krk horaku SR-20W MOST

Krk horaku SR-20F MOST

Spina¢ ON/OFF

Rukovét TSGRIP

Izolétor SR-9/20

Kryt elektrédy dlhy SR-9/20

Kryt elektrody stredny SR-9/20

Kryt elektrédy kratky SR-9/20

Ochrana vedenia [mb]

Ochrana vedenia 4 m

Ochrana vedenia 8 m

Ochrana vedenia 12 m

Kliestina 1,0 SR-9/20
Kliestina 1,6 SR-9/20
Kliestina 2,0 SR-9/20
Kliestina 2,4 SR-9/20
Kliestina 3,2 SR-9/20

Driiak kliestiny TIG 1,0 SR-9/20
Driiak kliestiny TIG 1,6 SR-9/20
Driiak kliestiny TIG 2,0 SR-9/20
Driiak kliestiny TIG 2,4 SR-9/20
Driiak kliestiny TIG 3,2 SR-9/20

Drziak kliestiny so sitkom 1,0 SR-9/20
Drziak kliestiny so sitkom 1,6 SR-9/20
Drziak kliestiny so sitkom 2,4 SR-9/20
Drziak kliestiny so sitkom 3,2 SR-9/20

Keramicka hubica 6,5x30 #4
Keramicka hubica 8,0x30#5
Keramicka hubica 9,5x30 #6
Keramicka hubica 11,0x30 #7
Keramicka hubica 12,5x30 #8
Keramicka hubica 16,0x304#10

Keramicka hubica 6,5x25,5#4
Keramicka hubica 8x25,5 #6

Keramicka hubica 9,5x25,5 #7
Keramicka hubica 11x25,5 #8

Keramicka hubica 6,5x63 #4
Keramicka hubica 8x63 #5

‘ Katalogové

¢islo

5613003375

56 13 200008

56 13 200100

5613200221

5613 014806

56 13 003170

5613 003250

5613 003280

5613 004594

56 13 200197

56 13 200198

5613200199

5613 009920
5613 009922
5613 009923
5613 009924
5613 009927

56 13 003840
56 13 003881
56 13 003912
56 13 003920
56 13 003950

5613 008230
56 13 008250
5613008271
5613 008300

5613 000384
56 13 000386
56 13 000390
56 13 000394
56 13 000396
5613 000398

56 13000908
5613000910
5613000911
5613000912

5613 000914
56 13 000915

Alternativne
oznacenie

UWP20FXL
UERIMS
RY-ERH100
598882
41V24
41V35

41v33

USLERCO100-40
USLERCO100-80
USLERCO100-120

13N21
13N22

13N23
13N24

13N26
13N27

13N28
13N29

45v42
45v43
45va4
45v45

13N08
13N09
13N10
13N11
13N12
13N13

53N58
53N59
53N60
53N61

796F75
796F76

93

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

Keramicka hubica 6,5x48 #4
Keramicka hubica 8x48 #5
Keramicka hubica 9,5x48 #6

Vodic ovlddania 4 m
Vodic ovlddania 8 m
Vodi¢ ovlddania 12 m

Kabel prad.- vodny 20W SGRIP 4 m
Kabel prad.- vodny 20W SGRIP 8 m
Kabel prud.- vodny 20W SGRIP 12 m

Plynova hadica. 4 m
Plynova hadica 8 m
Plynova hadica 12 m

Modrd vodna hadica 4 m
Modrd vodna hadica 8 m
Modrd vodna hadica 12 m

Rychlospojka TIG 20/18W

Cervend vodné hadica

Ochranny kb

Spvenenie kabla

Kryt eurokoncovky

Kb TIG

Katalogové
Cislo

56 13 000947
56 13 000946
56 13 000945

56 13200217
5613200218
56 13 200219

56 13 200208
56 13 200209
5613 200210

56 13200187
5613200188
56 13 200189

5613 200190
5613200191
5613200193

56 13 200261

5613200192

56 13 200262

56 13200265

56 13 200263

56 13 200266

Alternativne
oznacenie

796F71
796F72
796F73

UERSWL4
UERSWL8
UERSWL12

USL45V03A0B
USL45V04A0B
USL45V37A0B

U45V09-GS5
U45V10-GS5
U45V09-37-GS5

UN45V070B-WF1
UN45V080B-WF1
UN45V07-370B-WF1

UNSL3550
USL-1-WR1
USLH26-S
USLH-1820-S

UNSLH26-H
+USLH1820-S

UERKJ100
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01 ZVARACIE A BODOVACIE ZARIADENIA

®

most

T18 SGRIP

Chladenie Kvapalinou Kvapalinou

Technické ddaje podla EN 60 974-7:

» Zatazovatel pri 100% pracovného cyklu 270 AAC/380ADC 290A AC /410 ADC

* Priemer volframovych elektrod 1,0-4,0 mm 1,0-4,0mm

= Prietok plynu 5-12 |/min 5-12 I/min
4,0m /5601061804 4,0m /5601061814

Dlzka / Kataldgové ¢islo 8,0m /5601061808 8,0m /5601061818

12,0m /56 01061812 12,0m /56 01 061822

Verzia T18F SGRIP s flexibilnym horakom, technické ddaje st rovnaké ako pre T18 SGRIP.

Verzie horakov urcené pre konkrétne zariadenia TIG, horaky T18F SGRIP,
T18SC SGRIP alebo horaky s dialkovym ovladanim- informujte sa u nasich
obchodnych zastupcov.
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Nahradné diely pre T18 SGRIP

‘ Kataldgové Alternativne

‘ Katalogové Alternativne

cislo oznacenie tislo oznacenie
1 | Krk hordku SR-18W MOST 56 13003372 - Keramicka hubica 8,0x76 #5 56 13 001006 10N49L
9.1 | Keramicka hubica 9,5x76 #6 56 13 001008 10N48L
Keramicka hubica 11,0x76 #7 56 13 001010 10N47L
1.1 | Krk hordku SR-18F MOST (flexibilny) 56 13 200010 UWP18FX
Keramicka hubica 6,5x42 lam #4 56 13 000902 54N18
1.2 | Krk hordku SR-18SC MOST (posilneny) 5613200012 UWP18SC Keramickd hubica 8,0x42 lam #5 56 13 000900 54N17
92 Keramicka hubica 9,5x42 lam #6 56 13 000888 54N16
™ Keramicka hubica 11,0x42 lam #7 56 13 000886 54N15
2 Spina¢. ON/OFF 56 13 200100 UERIMS Keramicka hubica 12,5x42 lam #8 56 13 000884 54N14
Keramickd hubica 19,5x42 lam #12 56 13 000882 54N19
3 | Rukovat TIG SGRIP 56 13 200220 RY-ERH200
Keramicka hubica 9,5x48 Jumbo #6 56 13 001115 S7N75
93 Keramicka hubica 12,5x48 Jumbo #8 56 13 001117 S7N74
4 | lzoldtor SR-17/18/26 5613 014810 18CG ’ Keramicka hubica 16x48 Jumbo #10 5613001116 53N88
Keramicka hubica 19,5x48 Jumbo #12 56 13001119 53N87
4.1 | Izolator 56 13014812 54N01
Vodic ovlddania 4 m 56 13 200217 UERSWL4
10.  Vodic ovlddania 8 m 56 13 200218 UERSWL8
4.2 lzoldtor Jumbo 5613017813 54N63 Vodic ovlddania 12 m 56 13 200219 UERSWL12
5 Kryt elektrody dlhy SR-17/18/26 5613003181 57Y02 Kabel prud.- vodny 18W SGRIP 4 m 56 13 200204 USL40V64A0B
11. | Kabel prud.- vodny 18W SGRIP 8 m 56 13 200205 USL41V29A0B
Kabel prud.- vodny 18W SGRIP 12 m 56 13 200206 USL41V37A0B
5.1  Kryt elektrody kratky SR-17/18/26 56 13003270 57Y04
Plynova hadica. 4 m 56 13 200184 U45V090B-GS5
6 | Ochrana vedenia 56 13 004596 - 12.  Plynova hadica 8 m 56 13 200185 U45V100B-GS5
Plynova hadica 12 m 56 13 200186 U45V09-370-GS5
6.1  Ochrana vedenia 4 m 56 13 200250 USLERC0200-40
Modra vodna hadica 4 m 56 13 200190 U45v070B-WF1
13. | Modra vodna hadica 8 m 56 13200191 U45V080B-WF1
6.2 | Ochrana vedenia 8 m 56 13200251 USLERC0200-80 Modrd vodna hadica 12 m 5613200193 = U4507-370B-WF1
6.3 | Ochrana vedenia 12 m 56 13 200252 USLERC0200-120 14.  Rychlospojka SGRIP 56 13 200261 UNSL3550
Kliestina 1,0 SR-17/18/26 56 13 009930 10N22 15. | Cervena vodna hadica 5613200192 USL-1-WR1
Kliestina 1,6 SR-17/18/27 56 13 009932 10N23
7 Kliestina 2,0 SR-17/18/28 56 13 009934 -
Kliestina 2,4 SR-17/18/29 56 13 009936 10N24 16. ' Ochranny kb 56 13 200262 USLH26-S
Kliestina 3,2 SR-17/18/29 56 13 009940 10N25
Kliestina 4,0 SR-17/18/29 56 13 009942 54N20
17. | Spvenenie kabla 56 13 200265 USLH1820-S
71 Kliestina 2,4 Jumbo 56 13 010024 -

" Kliestina 3,2 Jumbo 56 13 010032 = 18.  Kryt eurokoncovky 56 13 200263 UNSLH26-H
Drziak kliestiny TIG 1,0 SR-17/18/29 56 13 003830 10N30 19. | kb TIG 56 13 200264 UERKJ200
Drziak kliestiny TIG 1,6 SR-17/18/30 56 13 003883 10N31

3 Drziak kliestiny TIG 2,0 SR-17/18/31 56 13 003914 -

Drziak kliestiny TIG 2,4 SR-17/18/32 56 13 003921 10N32
Drziak kliestiny TIG 3,2 SR-17/18/32 56 13 003952 10N28
Drziak kliestiny TIG 4,0 SR-17/18/32 56 13 003960 406488
Drziak kliestiny so sitkom 1,0 SR-17/18/26 = 56 13 008235 4524
Driiak kliestiny so sitkom 1,6 SR-17/18/26 = 56 13 008252 45V25
8.1  Drziak kliestiny so sitkom 2,4 SR-17/18/26 = 56 13 008272 45V26
Drziak kliestiny so sitkom 3,2 SR-17/18/26 = 56 13 008301 45\27
Driiak kliestiny so sitkom 4,0 SR-17/18/26 | 56 13 008310 45V28
82 Drziak kl. so sitkom 2,4 SR-17/18/27 Jumbo | 56 13 008310 45V64

' Drziak kl. so sitkom 3,2 SR-17/18/27 Jumbo | 56 13 008280 995795
Keramicka hubica 6,5x47 #4 56 13 000768 10N50
Keramicka hubica 8,0x47#5 56 13 000770 10N49
Keramicka hubica 9,5x47 #6 56 13 000780 10N48

9 Keramicka hubica 11,0x47 #7 56 13 000783 10N47
Keramickd hubica 12,5x47 #8 56 13 000784 10N46
Keramickd hubica 16,0x47#10 56 13 000786 10N45
Keramicka hubica 19,5x47#12 56 13 000788 10N44
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ZVARACIE A BODOVACIE ZARIADENIA

product
design award

2013 |
TIG zvaracie horaky k zariadeniam Lorch

Nova séria zvaracich horakov TIG pre zariadenia HandyTIG 200, T, T-Pro a TF-Pro.
Komunikacia horak-TIG zariadenie je plne digitalne, vdaka comu moze zariadenie rozpoznat typ pripojeného horaku (a obmedzit maximalny prud zvarania, ¢im chrani horék pred prehriatim),
a horak moze pracovat s dialkovym ovladanim vo velmi Sirokej Skale parametrov.
Rukovate st k dispozicii v dfzkach 4 m a 8 m (vietky verzie) a 12 m (iba UD a DD).

Verzie pripojenia horakov i-LT:

® Priidovy konektor 35/50.

® Plynovy konektor 2,7 (Kat. ¢. 50 14 182006).

= Ovladaci konektor 5-PIN Tuchel (Kat. ¢. 51 13 014470).

® Vodné verzie: konektory rychlospojky @ 6.0 (Kat. ¢. 50 14 182003).

Dve velkosti rukoviti:
® Mensia (horaky i-LTG 900; i-LTG 1700; i-LTW 3000).

Riadiace moduly su rovnaké bez ohladu na typ horéku a velkost rukovate.

Uitkové vlastnosti horakov i-LTG/i-LTW:

® Flexibilné kable High-Flex.

® Jednoduchd vymena dosiek, moznost zmeny verzie hordka napr. z UD na Powermaster.
= Opotrebitelné ¢asti su kompatibilné s ¢astami Abicor Binzel.

* Moznost otocenia Cislic na displeji o 180 ° (pre zvaranie lavou rukou).

VERZIE RIADIACI obuLov RIADIACI MODUL POWERMASTER
: @ 6

Start / Stop (DD) Up / Down (UD) Powermaster
| Riadiaci | Standard L | 1-tatidlo 0 2 cm biiie k hlave ako v LTG/TW

“ diely 4m 8Sm 2. 12 -tlacidlo- vysunuté nahor zabrariuje ndhodnému spusteniu Up-Down

TIG i-LTG 900 DD plynom Start/Stop typ9 | 5604000900 = 5604000901 3. Up/Down - tlacidla

TIG i-LTG 900 UD plynom Up/Down typ9 5604000902 = 56 04 000903 4. | LED - préca (Tiptronic)

TIG i-LTG 900 Powermaster plynom Powermaster typ9 | 5604000904 = 5604000905 5. | LED - rezim 2, volny

TIG i-LTG 1700 DD plynom Start/Stop typ17 | 5604001770 = 56 04001772 6. LED-prud

TIG i-LTG 1700 UD plynom Up/Down typ17 | 5604001774 @ 5604001776 7 | LED-rezim 1, volny, tovérenské nastavenie. 12, funguje po pripojent

TIG i-LTG 1700 Powermaster plynom  Powermaster  typ17 5604001778 = 5604001780 poddvata studeného drotu

71 TG 2600 DD plynom Start/Stop | typ26 | 5604002664 | 5604 002666 & el Gl oo aNeey G pe FH Gl

TIG I-7G 2600 UD oyt Up/Down typ 26 5604002670 5604 002672 9. | tlacidlo rezimu MODE, znizené, aby sa zabranilo nahodnému prepinaniu

TIG TG 2600 Powermaster | plynom | Powermaster | typ26 | 5604002674 | 5604002678 0, Gt v i vl e st

TIG i-LTW 1800 DD kvapalina Start/Stop typ18 | 5604001841 = 5604001842 11. | ukoncenie rukovate v dolnej prednej casfi

7IG 1-TW 1800 UD kvapalina | Up/Down typ18 | 5604001848 | 5604001850 | e GRS

TIGi-LTW 1800 Powermaster  kvapalina  Powermaster ~ typ18 5604001844 5604001846 13. | ovalny tvar

TIG i-LTW 1800sc DD kvapalina Start/Stop typ 18sc | 5604 001860 & 56 04 001861

TIG i-LTW 1800sc UD kvapalina Up/Down typ 18sc 56 04 001862 = 56 04 001863

TIG i-LTW 1800sc Powermaster | kvapalina Powermaster typ 18sc 5604001864 | 5604 001868

TIG i-LTW 3000 DD kvapalina Start/Stop typ20 5604002344 5604002345

TIG i-LTW 3000 UD kvapalina Up/Down typ 20 5604 002346 = 56 04 002347 K dalsim zariadeniam Lorch (V, HandyTIG 180, zariadenia

TIG i-LTW 3000 Powermaster | kvapalina  Powermaster typ20 5604002333 5604002335 N4 spred roka 2011) st k dispozicii predchadzajlice verzie

Ohfadom rukovéti dfzky 12 m (len pre modely a-LTG/a-
LTW) kontaktujte nasich obchodnych zastupcov.
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ABITIG GRIP 9 little / 20 little
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“ ABITIG GRIP 9 little | ABITIG GRIP 20 little . Kod vyrobcu | Kataldgové Cislo

Chladenie Plynové Kvapalinou Kliestina 2,0 mm 701.0255 56 13009923
Technické Udaje podfa EN 60 974-7: 7.3  Kliedtina 32,4 mm 701.0252 56 13009924
* Zatatovatef: 7.4 Kliestina #3,2 mm 701.0253 5613009927
= 35% pracovného cyklu 110ADC/80AAC S
* 100% pracovného cyklu 240ADC/170 AAC 8  Driiak Kliestiny TIG @1,0 mm 701.0275 56 13003840
= Priemer volframovych elektréd 0,5-1,6 mm 0,5-3,2mm 8.1 | Drziak kliestiny TIG @1,6 mm 701.0276 56 13 003881
. L, 8.2  Driziak kliestiny TIG @2,0 mm 701.0280 56 13 003912
DC- jednosmerny prud L e
. ;o 8.3 | Driiak Kliestiny TIG (2,4 mm 701.0277 56 13 003920
AC- striedavy prud
8.4 Driziak kliestiny TIG @3,2 mm 701.0278 56 13 003950
Dostupné verzie hordkov: 9 | Keramicka hubica 6,5 x 30 #4 701.0281 56 13 000384
* ABITIG 9V (s plynovym ventilom), 9.1 Keramickd hubica 8,0x 30 #5 7010282 56 13 000386
* ABITIG 9F (ohybny krk horakul, 9.2 | Keramicks hubica 8,5 x 30 #6 7000283 | 5613000390
"
s prddovou koncovkou OKC 25 (malou) alebo OKC 50, 93 Keramicka hubica 11,0 x 30 #7 7010284 5613000394
" ABITIG GRIP 9F ltle, 9 icka hubica 12,5 x 30 #8 01.028! 613 000396
« ABITIG GRIP 20F little. 4 Keramickd hubica 12,5 x 30 # 701.0285 561
9.5  Keramickd hubica 16,0 x 30 #10 701.0286 56 13 000398
Pre objednavku prislusnej verzie horaku zadajte typ zvaracieho 10 | Keramickd hubica 6,5 x 48 #4 701.0289 56 13 000947
zariadenia. 10.1 | Keramickd hubica 8,0 x 48 #5 701.0290 56 13 000946
10.2 ' Keramicka hubica 9,5 x 48 #6 701.0291 56 13 000945
11 Keramicka hubica 6,5 x 63 #4 701.0293 56 13 000914
Krk horéku ABITIG GRIP 9 lttle 7050001 | 5613003400 12 [GIemide) E6 i JULES 55 1 UL
11 Krk hordku ABITIG GRIP 9 712.5020 5613 003393 13 | Drziak kliestiny so sitkom 1,0 mm 701.0301 56 13 008230
12| Krk horaku ABITIG GRIP 9F little 703.0001 5613 003356 13.1 | Dréiak KleStiny so sitkom 1,6 mm 7010307 5613 008250
13 Krk hordku ABITIG GRIP 9F 712.5030 5613 003394 13.2 | Drziak kliestiny so sitkom 2,4 mm 701.0309 56 13 008271
2 | Krk horaku ABITIG GRIP 20 little 705.0058 5613 003408 13.3 ' Drziak kliestiny so sitkom 3,2 mm 701.0311 56 13 008300
21 Krk hordku ABITIG GRIP 20 712.3020 5613 003392 14 | Keramicka hubica lamin. 6,5 x 25,5 #4 701.0317 56 13 000908
9.2 | Krk hordku ABITIG GRIP 20F lttle 703.0302 5613 003376 14.1 Keramicka hubica lamin. 8,0 x 25,5 #5 701.0318 56 13 000910
23 Krk hordku ABITIG GRIP 20F 712.3030 5613 000030 14.2 | Keramickd hubica lamin. 9,5 x 25,5 #6 701.0319 56 13 000911
3 | lolator 702.0055 5613 014806 14.3  Keramicka hubica lamin. 11,0 x 25,5 #7 701.0320 56 13 000912
4 Kryt elektrody dlhy 701.0247 56 13 003170 KonlwpIana rukovat ABITIG GRIP Little bez 180.0131.1 5613 007515
ovladacieho modulu
5 Kryt elektrody kratky 701.0240 56 13 003280 IR ————r———
vladaci modu -51 kompl.
6  Kryt elektrody stredny 701.0244 56 13 003250 - jedno- tlacidlo pl.(ED) 400.1296.1 56 13 014903
7_| Miestina $1,0 mm 7010250 5613009920 Ovladaci modul ABITIG GRIP BIS-52 kompl. (DD) 0012901
7.1 Kliedtina @1,6 mm 701.0251 56 13 009922 — dvoj- tlatidlo eI
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ABITIG GRIP 17 / 18 / 26 - ABITIG GRIP 17 little

ABITIG GRIP ABITIG GRIP 18 | ABITIG GRIP 26 ¢ Nazov Kdd vyrobcu | Katalégové &islo
17/17 little —

Chladenie Plynove Kvapalinou Plynové 8.2  Drziak kliestiny TIG @2,0 mm 701.0196 5613003914

Technické tdaje podta EN 60 974-7: 8.3 | Driiak kliestiny TIG @2,4 mm 701.0196 56 13 003921

= Zatajovatel: 8.4  Driiak kliedtiny TIG 3,2 mm 701.0197 56 13 003952

* 35% pracovného cyklu 140 A DC/100 A AC 180 ADC/130 AAC 85 | Drziak kliestiny TIG (4,0 mm 701.0198 56 13 003960

* 100% pracovného cyklu 320 ADC/230 AAC 9 Keramicka hubica 6,5 x 47 #4 701.0107 56 13 000768

* Priemer volframovych elektrod 0,5-2,4 mm 0,5-4,0 mm 0,5-4,0 mm 9.1 | Keramicks hubica 8,0 x 47 #5 701.0108 56 13 000770

Dostupné verzie hordkov: 9.2 Keramickd hubica 9,5 x 47 #6 701.0109 56 13 000780

* ABITIG GRIP 17V, ABITIG GRIP 26V (s plynovym ventilom), 9.3 | Keramickd hubica 11,0 x 47 #7 701.0110 56 13 000783

* ABITIG GRIP 17F, ABITIG GRIP 26F (ohybny krk horaku (flexi), 9:4 | Keramickd hubica 12,5 x 47 48 TOLOML | 5613000784

» plynovou koncovkou OKC 25 (malou) alebo OKC 50, 9.5 | Keramicka hubica 16,0 x 47 #10 701.0113 56 13 000786

= ABITIG GRIP 185C (z0silneny). 9.6  Keramicka hubica 19,5 x 47 #12 701.0114 56 13 000788

10 | Keramickd hubica 8,0 x 76 #5 701.0115 56 13 001006

Pre objednavku prislusnej verzie horaku zadajte typ zvaracieho 101 Keramickd hubica 9,5 x 76 #6 701.0116 5613 001008

zariadenia. 102 | Keramicks hubica 11,0 x 76 #7 7010117 5613 001010

12 Izoldtor 701.0130 56 13 014812

. 13 | Drziak kliestiny so sitcom 1,0 mm 701.0201 56 13 008235

Krk horaku ABITIG GRIP 17 712.1020 5613 015470 13.1 Drziak kliestiny so sitcom 1,6 mm 701.0203 56 13 008252

L1 Krk hordku ABITIG GRIP 17F (flexibiny) 7121030 5613003384 13.2 | Drziak kliestiny so sitcom 2,4 mm 7010207 | 5613008272

12| Kek hordku ABITIG GRIP L7F ltle (flexibilng) 7030009 | 5613003361 B3 el ey SHdiism SAM 0C020 e C1C 05308

1.3 Krk horaku ABITIG GRIP 17 little 705.0033 5613 003360 13.4 ' Drziak kliestiny so sitcom 4,0 mm 701.0211 5613 008310

2| Krk horaku ABITIG GRIP 18 7122020 5613 015463 14 Keramicka hubica lamin. 6,5 x 42 #4 701.0420 56 13 000902

2.1 Krk hordku ABITIG GRIP 18F (flexibilny) 7122030 | 4349310827 14.1 | Keramicks hubica lamin. 8,0 x 42 #5 700.0421 | 5613000300

3| Krk hordku ABITIG GRIP 26 712.4020 5613 015465 14.2  Keramicka hubica lamin. 9,5 x 42 #6 701.0422 56 13 000888

3.1 Krk hordku ABITIG GRIP 265 (flexibiln) 7124030 5613015468 14.3 | Keramické hubica lamin. 11,0 x 42 #7 7010423 | 5613000886

1| olétor 703.0012 5613 014810 144 Keramicks hubica lamin. 12,5 x 42 #8 701.0424 5613000884

5 Kryt elektrody dlhy 712.1051 5613 003181 14.5 ' Keramicka hubica lamin. 19,5 x 42 #12 701.0426 56 13 000882

6 | Kryt elektrody krétky 712.1053 5613 003270 15 ' Keramickd hubica lamin. 8,0 x 76 #5 701.0427 56 13 000790

7 Klieitina 31,0 mm 702.0006 5613 009930 15.1 | Keramicka hubica lamin. 9,5 x 76 #6 701.0428 56 13000792

71 | Kiiestina @1,6 mm 702.0008 5613009932 152 Keramické hubica lamin. 11 x 76 #7 701.0429 5613 000794
7.2 Kliedtina 32,0 mm 702.0012 56 13 009934
7.3 | Kliedtina 2,4 mm 702.0009 56 13 009936
7.4  Kliedtina 3,2 mm 702.0010 56 13 009940

7.5 | Kliedtina ¥4,0 mm 702.0011 56 13 009942 X . .
o Do ABITIG GRIP 18 doporucujeme pouzivat Specidlne chladiace
8  Driak Kliestiny TIG 1,0 mm 701.0190 56 13 003830 kvapaliny vid strana 81.

8.1 | Drziak kliestiny TIG @1,6 mm 701.0191 56 13 003883
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Horaky TIG ABITIG so systémom podavania drétu

ABITIG® 260W ABIDRIVE V2 (4,00 m BIS-V2; BHC-12; WZ)*
ABITIG® 450W ABIDRIVE V2 (4,00 m BIS-V2; BHC-12; WZ)*

* Obsahuje koncovku podavajicu drot 1,0 mm

Sady vedenia drotu

Sada vedenia drotu pre ABITIG® 260W (plynova tryska L=36 mm)
Sada vedenia drotu pre ABITIG® 450W (plynova tryska L=37 mm)
Sada vedenia drotu pre ABITIG® MT 260W/300W/400W

Sada vedenia drotu pre ABITIG® MT 500W

Sada vedenia drotu ABIDRIVE (L = 6,00 m) spolu so spojkami hodiacimi sa
pre vietky sady vedenia drotu

ABIDRIVE V2

Katalégové e horaky pre obrabacie stroje ABITIG-
&islo vyrobeu MT so systémom podavania drtu
525.2040.1 ABITIG®260W MT *
525.2041.1 ABITIG®300W MT *
ABITIG®400W MT *
ABITIG 500W MT
Vl[(atalc'?gové Koncovky podavajice drét podla priemeru
Cislo vyrobcu
729.0084 0,8 mm
729.0070 $1,0 mm
779.6514.1 $1,2mm
779.6500 1,6 mm
525.1014

Podavac studeného drotu pre metédu TIG

Charakteristika ABIDRIVE V2:
= Rychlost posuvu 0,2-8,0 m/min.
= Podavanie kontinudlne, pulzné alebo pulzujice s névratom.

= Styri pohaniané valéeky znizuji moznost poimyknutia na minimum a

zarucujd neustale podavanie drétu.
* Rozhranie pre automatizované aplikacie.
= \lolitelné dialkové ovladace.
® [ndividualne nastavenie oneskorenia Startu, spatného chodu drétu.

Novy ABIDRIVE V2 so $tvorvaléekovym podavacom pontka

‘ Katald
525.1016 | 525.1017 = 525.1018
525.1021 = 525.1022 = 525.1023
525.1024 | 525.1025 @ 525.1026

525.1040.1 525.1041.1 525.1042.1

‘ ABITIG® ‘ ABITIG®MT
729.0071 967.0329
729.0072 967.0330
729.0073 967.0331

- 967.0332

stale a presné podavanie drotu pre

manualne i automatické zvaranie TIG. Vdaka $pecidlnemu, nepriamemu kablovému rozvodu,
zasobnik mozno lahko pripojit k akémukolvek zdroju napajania pre TIG (kvapalinou alebo vzduchom

chladenym).

Intuitivny ovlddaci panel poskytuje jednoduchd sadu individualnych parametrov podavania drétu a

specifickych funkcii na dosiahnutie urcitej zvaracej tlohy.

Model ‘
Napdtie

Prikon

Rychlost podavania

Priemer dr6tu

Stupen ochrany

Hmotnost

Rozmery d x $x v

ABIDRIVE V2
230V /50 Hz
oW
0,2- 8 m/min
0,8-1,6 mm
1P21s
17 kg
674x260x408 mm
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Katalogové ¢.

‘ Kataldgové .

Ndzov ’ Nazov )
vyrobcu vyrobcu
Podavac studeného drotu ABIDRIVE V2 525.2002.1 Stredny balik 2 m ABIDRIVE V2 BSB 50-70 BLS-09A BHC-21 525.2028.1
Sada valéekov 1,0 mm, drazka U 4 kusy ozubené 525.2053.1 Zvéraci horak ABITIG 260W 4 m BIS-25 BHC-12 WZ-2 525.2040.1
Sada valéekov 1,2 mm, drazka U 4 kusy ozubené 525.2004.1 Zvéraci horak ABITIG 450W 4 m BIS-25 BHC-12 WZ-2 525.2041.1
Sada valcekov 1,6 mm, drézka U 4 kusy ozubené 525.2005.1
Podavajuica koncovka ABITIG ¢0,8 mm 729.0071
Sada valcekov 90,8 mm, drazka V 2 kusy / hladké 2 kusy 525.2008.1 Podévajtica koncovka ABITIG ¢1,0 mm 729.0072
Sada valcekov 91,0 mm, drazka V 2 kusy / hladké 2 kusy 525.2009.1 Poddvajtica koncovka ABITIG ¢1,2 mm 729.0073
Sada valéekov 31,2 mm, drazka V 2 kusy / hladké 2 kusy 525.2010.1 o
Sada valéekov 31,6 mm, drazka V 2 kusy / hladké 2 kusy 525.2011.1 Pod;?vajuca koncovka ABITIG MT 60,8 mm 967.0329
Podavajtca koncovka ABITIG MT 1,0 mm 967.0330
Sada valcekov @0,8 mm, drazka V 2 kusy / hladké 2 kusy ozubené 525.2012.1 Podavajlca koncovka ABITIG MT 1,2 mm 967.0331
Sada valéekov 1,0 mm, drazka V 2 kusy / hladké 2 kusy ozubené 525.2013.1 L
Sada valcekov 91,2 mm, drézka V 2 kusy / hladké 2 kusy ozubené 525.2014.1 Vedica Spirala 729.0080
Sada valéekov 1,6 mm, drézka V 2 kusy / hladké 2 kusy ozubené 525.2015.1 Dvojita bradavka spajajtica épirdlu s vedenim v baliku 729.0057
Sada val¢ekov 0,8 mm, drézka V 2 kusy / bez dotlacacich valtekov 525.2049.1 Podavac drotu v baliku PA 2, 04, 0x450 $ed4 s podpernou spojkou 128.0015
Sada va\cgkov #1,0mm, drézka V2 kusy/ bez valcekov 525.2050.1 Podavat dr6tu v baliku uhlik-teflon 2,0x4,0x450 s podpornou spojkou 127.0007
Sada dotlacacich valéekov @1,2 mm, drazka V 2 kusy / bez dotlacacich val¢ekov 525.2051.1
Sada valéekov @1,6 mm, drazka V 2 kusy / bez dotlacacich valtekov 525.2052.1 Podpornd spojka so zévitom (pre 1,5/4,0+2,0/4,0) 131.0001

ABIDRIVE

BINIEL=)

|
CR1250 E =) L

Pozadované komponenty systému

1. | ABIDRIVEV2

Zvaraci horak ABITIG® / ABITIG®MT
50 systémom podavania drotu

BINZELS)

3. | Kablovy zvdzok

4, Chladiaci systém (volitelny)

v Viac informécii dostupnych na stranke vyrobcu:

https://www.binzel-abicor.com/SK
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3. Zvaracie zariadenia a horaky MMA
3.1. Zariadenia MMA

®

most

Invertorové zvaracie zariadenie na zvaranie obalenou elektrédou
PONTE 200

V ponuke zariadenf sa pod znackou MOST objavuje novy invertorovy zdroj pridu na zvaranie obalenou elektrédou. Moderné elektronické riesenia a moduldrne zlozenie umoznili znizit vahu
usmernovaca az na 5,0 kg. S ciefom dosiahnut fantasticku cenu neboli na zariadenfi nainstalované funkcie, ktoré nie su pri zvarani obalenou elektrédou nevyhnutné.
Avsak, to neznamena kompromis v kvalite zvaru. Z hladiska zvaracieho pridu a elektrického obliku Ponte 200 uspokoji aj naroénych zvaracov, hoci je to zariadenie s velmi jednoduchou

konstrukciou.

Napéjanie (50/60 Hz) +/-15% 1x230'V, 50-60 Hz
Rozstav zvaracieho pridu 20-200 A
Maximalna spotreba pridu ITmax 34A
Zvaraci prid v pracovnom cykle

20% / 60% / 100% 200A /120 A /100 A
Volnobezné napatie 63V
U¢innik 0,73
Ucinnost 85%
Stupen ochrany / trieda izoldcie IP21/F
Istenie siete 16A
Rozmery 320x123x220 mm
Rychlospojky 10/25 (malé)
Hmotnost 5,0 kg
Kataldgove Cislo 5300 030680
Volitelné prislusenstvo:

® Kufrik na zariadenie MOST 52 45 200200

® Termoska na ulozenie elektréd MOST 50 00 004400

Zariadenie je balené v karténovom obale so zvaracimi kablami (plusovym a minusovym).
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®

most

Invertorovy usmernovac
PONTE 320 MOST

Invertorovy usmerfiova¢ PONTE 320 MOST sa pouZiva na zvaranie metddou obalenej elektrody MMA alebo metddou TIG DC so zapalenim obldka trenim (LiftArc). Zvaraci prud do 320 A a
moznost zvarania elektrddami s celulézovym obalom robia z PONTE 320 univerzalnu zvaracku pre kazdu aplikiciu MMA.

PONTE 320 moze pracovat v rezime VRD (Voltage Reduction Device). Ide o bezpecnostnu funkciu znizenia napétia na Groveri cca. 12 V DC, ktora je uZitocna v pripade prace v oblasti so
zvySenym rizikom Urazu elektrickym pradom.

Pristroj je vybaveny chladiacim systémom, ktory sa sputa podfa potreby (Standby). Spusta sa po zacati zvérania, ked teplota komponentov zacne rast. Specidlne vetracie kanaly zabraruji
hromadeniu prachu vo vntri zvaracky.

Model ‘ PONTE 320
Napajacie napétie (50/60 Hz) 3x400 V +/-10%15%
Prid |, 26A

max

Maximdlny efektivny prad |, . 17A
Zvaraci prud v pracovnom cykle:
= PJ 40% 320A/32,8V
= PJ 60% 265A/31,2V
= PJ 100% 220A/30V
Rozsah zvaracieho prudu MMA a TIG 10-320A
Volnobezné napétie 62V
Stuperi ochrany IP23C
Trieda izolacie H (180°C)
Rozmery 655x275x385 mm
Hmotnost 23kg
Kataldgove Cislo:
= Usmerfiovac Ponte 320 MOST 5300040320
* Zemniaci a prudovy kébel 35 mm? 5399990108
* Hordk TIG 26V SGRIP 4 m MOST 5601062634
= Redukény ventil pre argon MOST 62 30750400
* Vozik 50 03 003940

Zariadenie je dodavané v papierovom baleni bez zvaracich kablov, s napajacim kéblom ditky 4 m (4 x 4 mm)
ukonenym zastrekou. Iné dfzky kablov na poZiadanie.

Ovladaci panel PONTE 320

Ovladaci panel je navrhnuty tak, aby sa parametre dali Citat rychlo a intuitivne pomocou jedného gombika. ceam F_A_L LY /@
Nie je potrebné pamétat si postupnost nastavenia pre konkrétne funkcie, Co znacne zjednodusuje obsluhu

varacky. 9

Ovladaci gombik sa pouziva na prepinanie medzi parametrami. Kratke stlacenie gombika umoZriuje nastavit -
hodnotu parametra (vlavo/vpravo). Stlacenie na viac ako 2 sekundy umozfiuje vybrat prevadzkovy rezim. i:_: o=
Zariadenie prejde do pohotovostného rezimu po 10 minttach po ukonéeni poslednej Cinnosti. Opatovne sa Lme .
prepne do pracovného rezimu ak zmenite nastavenia alebo sa pokusite o zapalenie obluka. &

PONTE 320
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Invertorovy usmernova¢ PONTE 2060 VRD

Ulohou funkcie VRD je zvysit bezpeénost zvaraca pocas prace v nebezpecnom prostredi.
V pripade vyskytu vysokej vihkosti vzduchu alebo ak sa voda nachddza na podlahe, je
potrebné sa dodatocne zabezpecit proti elektrickym zdsahom. Funkcia VRD vypina
napajanie v priebehu milisekind po ukonceni zvarania a redukuje napatie na obalovanej
elektrode na bezpecnU uroven (okolo 11 V). Opdtovny pokus zacatia zvarania spusta
zariadenie a umozriuje zapalit elektricky obluk.

Zariadenie je vybavené dodatocnymi funkciami ulahcujicimi zvaranie zvaracimi

elektrédami:

* HOT START - funkcia zvysuje hodnotu pridu vo chvili zapalenia obltku v pomere k
nastavenej hodnote zvarania, aby sa zapélenie obliku ulahéilo.

= ANTI-STICK — systém proti prilepeniu elektrddy v pripade skratu, zariadenie znizi prid
a tymto spsobom ju bude mozné od zvaraného materialu odtrhnut.

PONTE 2060 VRD mé Citatelny riadiaci panel s digitalnym displejom. Regulator vyberu
druhu prace MMA, MMA & VRD, TIG DC Lift-Arc.

Zariadenia MMA Invertec 270SX, 400SX

Invertec® 270 SX a Invertec® 400 SX st ur¢ené na zvaranie metddou MMA a dotykovou
metddou Lift TIG DC. Boli navrhnuté a vyrobené s pouZitim najnovsej digitalnej
techniky. Tieto zdroje st pripravené na pracu v tazkych podmienkach a spajaju v sebe
mechanickll odolnost a UZasné vlastnosti zvaracieho obliku. Zariadenia su lahké,
precizne vyrobené a vdaka moznosti napajania z agregatu sa mozu pouzit nielen
v dielfiach, ale aj na inych miestach vykonavania zvéracich prac. Zabezpecuje to
maximalnu univerzalnost zariadeni.

Zariadenie na zvaranie obalovanou elektrodou MMA a metddou TIG DC so zapalenim
obltku dotykom (Skrtom - Lift-Arc). Moderna a ergonomicka vystuz je vyrobend z velmi
kvalitnych materialov. Jeho odolnost je dodatocne posilnena riesenim, ktoré ma vyrobca
patentované, nazyvané DDR (Dual Density Reinforcement — dvojité posilnenie hustoty).

Gumovd ochrana ma tri zékladné funkcie:

® na rukovati: ako protismykova vrstva,

® na bokoch a spodku zariadenia- zvysenie prifnavosti k podkladu a ochrana pri pade,
® vo vnUtri zariadenia: za Ucelom amortizacie elektronickych systémov.

Zvaracka ma zabudovany inteligentny systém ventilacie, ktory pracuje v pripade zvérania
alebo prekrocenia urcitej vnutornej teploty. Umozriuje to obmedzit hromadenie sa prachu
vo vnitri zariadenia a predlZuje Zivotnost PONTE 2060 VRD. Zariadenie je vybavené
systémom samodiagnostiky, ktory na obrazovke ukazuje kddy chyb v pripade poruchy
zariadenia.

Napajaci prud (50/60 Hz)

1x230V +15%

Maximélny prikon TIG/MMA 6,1/7,2 kVA
Pradl, 427
Prid 1, 297A
Prud zvérania pocas cyklu prace:

= PJ 50% 200A/28V
= PJ 60% 180A/27,2V
= PJ 100% 120A/248V
Rozsah zvaracieho pradu MMA i TIG 5-200A
Volnobezné napétie 68V
Stuperi ochrany IP23C
1zolacna trieda H
Rozmery 430x175x325 mm
Hmotnost 7,2kg
Kataldgové Cislo 5300003812
Volitelné prislusenstvo:

= Hordk TIG 26 V SGRIP MOST, kolik 35-50, 4 m 5601062634
= Redukény ventil MOST 62 30 750400
= Kufrik ¢ierny MOST 5245200200

® Tunelova stavba, navrhnuta pre narocné pracovné podmienky.

® Dokonalé zvaracskeé vlastnosti pri zvarani rutilovymi a zasadovymi elektrédami.

= Celkovo chranend elektronika odizolovana od vzdusného tunelu

® Maximalny prad 270 A/400 A umozriuje zvaranie elektrddami s priemerom do 5 mm.
= Regulovany “Arc Force” a "Hot Start” v Standarde.

® Jednoduché pouzitie panelu riadenia.

* Moznost napajania z generatora.

® Lift TIG zabezpecuje dokonalé zapalenie bez znecistenia zvaru materidlom elektrody.
® Digitalne meradla umoznuju presné nastavenie parametrov.

= Spliia normy IEC60974-1, ROHS a CE tykajlice sa bezpecnosti a bezchybnosti

Napajacie napatie 400V 50-60 Hz 400V 50-60 Hz
270A /30,8 V (25%) 400A /36 V (35%)
200A /28 V (100%) 300A/32V (100%)
Istenie 20A 30A

Rozsah zvaracieho prudu 5-270 A Max OCV 48 V 5-400 A Max OCV 48 V

Zvéraci prud / napatie (prac. cyklus)

Rozmery (dx$xv.) 389x247x489 mm 455x301x618 mm
Hmotnost netto 22 kg 36 kg
Katalogové Cislo vyrobcu K12040-1 K12042-1
Kataldgové Cislo 52 00 250095 52 00 250105
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X350 a MX350 — novy Standard pre zariadenia

ROKY
ZARUKA

Najnovsie priemyselné zariadenia LORCH na zvaranie obalenou elektrodou na béze technoldgie MICOR
(rezonancny invertor).

X350 su k dispozicii vo dvoch verzidch ovladacieho panela: BasicPlus a ControlPro. Verzia MX350 bola
skonstruovand na priame napdjanie podavaca dr6tu Lorch MF-07. Zariadenia maju medzi zvaracimi
zariadeniami jedinecnd triedu ochrany IP34.

u Tri kroky a zvérajte” u Tri kroky a zvérajte”

= 7-miestny displej = 7-miestny displej

= \lyber typu elektréd MMA = \lyber typu elektrod MMA

= Nastavitelny HotStart a ArcForce ® Nastavite/ny HotStart

= Ako napajaci zdroj pre podava¢ MIG (CC/CV) ® Ako napajaci zdroj pre podavac MIG (CC/CV)

= TIG DC LiftArc

® Funkcia zvarania UP

* Moinost PST _— [ LoreH Y
(zmena polarity na paneli) MICORBOOST’

* Puls 0,2-2000 Hz SN— TECHNOLOGY

je najjednoduchsou sadou MIG/MAG

Rozsah zvaracieho pradu 10-350 A

na baze zdroja pridu CC/CV Lorch e e Ay
Reguldca zvaracieho pradu plynula
Prid MMA pre pracovny cyklus 100% (40°C) 230A
Prid MMA pre pracovny cyklus 60% (40°C) 280 A
Pracovny cyklus (40 ° C) pre max. prud 35%
Rozsah zvaracich elektrod $1,5-8,2 mm (cel. do 6.0)
Napajacie napatie (50/60 Hz) 400V +25%/-30%
Istenie siete 25A
Napédjacia zastrcka CEE 32
Stupen ochrany (IEC 529) 1P34
Trieda izolécie F
Rozmery (d x § x v) 515x185x400 mm
Hmotnost 18,6 kg
Katalogové Cislo:
# X350 BasicPlus 5208001356
= X350 ControlPro 5208001350
= MX350 52 08 001360
= MF-07 52 08 001365
= Kabel 5 m MF-MX 52 08 001366
= Kabel 10 m MF-MX 5208001367
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Zvaraci invertor pre metéodu MMA MicorStick

ROKY
ZARUKA

Zariadenia radu MicorStick si moderné invertory, ktoré vyuZivaju technoldgiu MicorBoost. MicorStick 160 napdjané z
jednofézovej siete 230V, MicorStick 200 z trojfazovej siete 400 V. MicorBoost funguje ako turboduchadlo v automobile.

Ked'sa zvaraci prad znizi v dosledku vonkajsich portch, MicorStick aktivuje vacsiu rezervu napétia a vyrovnava kolisanie vykonu.
Aj v pripade nestabilnych a slabych napajacich sieti s vykyvom v rozmedzi od — 40 do + 15 percent MicorStick zvara Uplne
spolahlivo. Vysledkom je dokonalé elektrddové zvaranie aj v podmienkach pouzitia narocnejsich celuldzovych elektrod. Idedlne
rieSenie pre zvaranie potrubi na miestach, kde je k dispozicii len siet 230 V.

Beind invertorova technoldgia Invertorova technolégia MICOR BOOST

Charakteristickd krivka
MICOR technoldgie
Turbo efekt

H"II} Maximalna efektivnost
s najnizSou kapacitou

Charakteristickd krivka
beZnej tecnholdgie

e £ Rezervy napitia — e erenaicks

krivka
MICORBOOST”
S TECHNOLOGY

Standardnd
charakteristickd
krivka

Rezervy napatia

Zvaranie elektrédami s napajanim batériou MobilePower 1
(MicorStick 160 AccuReady).

Technoldgia na baze batérii:

MobilePower 1

Zvéranie pomocou batérii je skutocna TECHNOLOGICKA INOVACIA. Mnoistvo energie, ktoré sa pouziva pri zvérani, je daleko
vacsie ako pre iné elektrické naradie. Preto Battery pack Mobile Power obsahuje Specidlne vysokovykonné batérie vybavené
technoldgiou lithium-ion, kde jedna batéria disponuje kapacitou aki ma asi 40 batérii v beznej akumulatorovej vftacke. Zatial
¢o iné podobné riesenia pontkaju tazké a velké zariadenia, LORCH prichadza s malym a kompaktnym riesenim. S jedinym
nabijanim batérie moZe byt na zvaranie pouZitych maximalne 28 elektrdd s priemerom 2,5 mm alebo najviac 12 elektréd s
priemerom 3,2 mm.

Pre vacsinu zvaracich prac je to viac nez dost.

Zestaw akumulatora MobilePower | ceC h
do pracy z MicorStick 160 Accu-ready TEC!

Energia 604,8 Wh

Vydrz batérie cca 1000 nabijacich cyklov
Rozmery (d x $x v.) 323x131x215mm
Hmotnost 7 kg

Nabfjacka MobilePower:

= \/stupné napétie 115V/230V

= Vstupny prad 26A/14A

= \ystupné napatie 58V

= \ystupny prud 45A

* Doba nabijania 150 min
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Nabijanie batérii MobilePower 1.

Inteligentné riadenie batérii znamena, Ze sa mozete Uplne spofahnit na MobilePower 1. S pomocou [ahko sledovatelného a velkého ukazovatela stavu nabitia je k dispozicii pohlad na
zasoby energie.

Urovefi nabijania, v zavislosti na type a dfzke elektrody zodpoveda 3 — 4 elektrédam s priemerom 2,5 mm alebo priblizne 2 elektrodam s priemerom 3,2 mm. Zvérat vie, kolko moze este
vykonat zvarov a kedy je batériu potrebné vymenit alebo pripojit k sieti a nabit.

Priemer
elektrody prud

i nan e
Zvaraci Typ elektrody RC11 Typ elektrody RR12
dl.. 250 mm dl.250mm | dl.350m

60A 28 ks. 21 ks. 23 ks. 17 ks.
$2,5mm 90A 23 ks. 17 ks. 21 ks. 15ks.

110A 21 ks. 15 ks. 20 ks. 14 ks.

0A - 12ks. - 10ks. Vietko na zeleno Posledny indikator sa
$3,2mm 120A - 10 ks. - 9ks. Tu znamend: meni na Zltd:

150 A - 9ks. - 8 ks. Maximalne nabitie Zostatkova kapacita staci na

t. j. maximalny pracovny cas. 1-2 elektrody.
Vsetky Udaje zodpovedaji maximalnej hodnote v praktickom vyuziti. V jednotlivych
pripadoch dosiahnuté mnoZstvo zavisi od znacky vyrobcu elektrdd, sposobu prace zvaraca

a podmienok prostredia.

Ergonomické dopravné riesenia spolocnosti Lorch.

Montazna sada pre MicorStick. EasyGol EasyGo2 Batoh
Montdzna taska samostatne Rukovét pre prenasanie Moznosti nosenia Pohodlny batoh
pre MobilePower. MicorStick alebo MicorStick s bedrovym pasom
MobilePower. a MobilePower. a hrudnik
pre MicorStick

pre MobilePower.

MicorStick 160 |AGII|J MicorStick 20

Rozsah prudu 10-150 A 10-200 A
Reguldcia prudu plynula plynula
Prid MMA pre pracovny cyklus 100% (40°C) 110A 130A

Priid MMA pre pracovny cyklus 60% (40°C) 120A 150 A
Pracovny cyklus (40 °C) pre prid max. 30% 30%
Rozsah zvaracich elektrod ©1,5-4,0 mm $1,5-5,0mm
Napajacie napétie (50/60 Hz) 230V +15%/-40% 400 V +15%/-25%
Istenie siete 16A 16A
Ucinnik Schuko CEE16
Stuperi ochrany (IEC 529) 1P23 1P23
Trieda izolacie F F
Rozmery (d x $x v.) 340x130x215 mm 340x130x215 mm

Hmotnost 49kg 58kg

Katalogoveé Cislo zariadenia:

* Micorstick BasicPlus 5208 001166 =

= Micorstick BasicPlus Accu-ready 5208001168 -

= Micorstick ControlPro (displej) 5208001176 5208 001210
= Micorstick ControlPro Accu-ready (displej) 5208001178 -

* Micorstick ControlPro RC - 5208001212
Kataldgoveé Cislo prislusenstva:

® Zvéraci horak TIG 26V 4 35-50 56 01062634 56 01062634
* Montéazna sada- kufor a zvaracie dréty 5130 100806 5130100806
= Batéria MobilePower (iba do Accu-ready) 5130707501 -

= Nabijacka pre MobilePower 5130707590 -

= Dialkové ovladanie pre Mobile Power 5130707591 -

= (chyt na prensanie EasyGo 1 5130 70759A 5130 70759A
= Drziak MicorStick/MobilePower EasyGo 2 5130707595 -

= Batoh MicorStick/MobilePower 5130707596 -
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3.2. Drziaky elektréd MMA
®
most

Drziaky elektr6d MMA

COMFORT 200 A MOST 57 00 000200
COMFORT 400 A MOST 57 00 000400
COMFORT 600 A MOST 57 00 000600
OTOCNY 200 A MOST 57 00 001002
OTOCNY 400 A MOST 5700 001004
OTOCNY 600 A MOST 57 00 001006
160 A/20 MOST* 57,00 001160
200 A/30 MOST* 5700 001200
250 A/40 MOST* 5700 001250
300 A/60 MOST* 5700 001300

* Pripojenie zvaracieho kablu k drziaku je cez kdblové oko.

3.3. Susicky a termosky na elektrody
®

most
Susicky a termosky na elektrody

Susicka PD 0-20 MOST sluzi na susenie elektrod pred zvaranim. NajcastejSou poziadavkou je, aby elektrody boli vysusené,
po dobu 2-3 hodin, v teplote okolo 350°C. Po vysuseni elektrdd je nutné, aby boli uchované v termoske na elektrody v
teplote okolo 100°C. Doporucujeme termosku FANTERM 5T MOST.

Termoska na elektrédy FANTERM 5T MOST sluzi na pravidelné uchovavanie elektrod po ich vysuseni v teplote okolo 350°C
napr. v susicke PD-020 MOST.

NajcastejSou poziadavkou je, aby elektrady boli susené po dobu 2-3 hodin v teplote okolo 350°C a po dodani na zvaracie
stanovisko prechovavané v teplote okolo 100°C, ¢im st zabezpecené pred novym navlhnutim. Zariadenie je prisposobené
na napajacie napatie 230 V.

Model Susicka Susicka Termoska
PD 0-20 MOST PD 0-50 MOST FANTERM 5T MOST

Napatie 230V 230V 230V
Vykon 1200 W 1600 W 285 W
Kapacita 20 kg e\ekytro'd 50 kg e\ekFrdd 5kg lelektr'dd
v 4 zésobnikoch v 4 zésobnikoch v 1zésobniku
Regulacia teploty 60-400°C 60-400°C 50-200°C
Hmotnost 14 kg 26 kg 3kg
Rozmery (d x $ x v.) 690x215x215 mm 800x310x310 mm 78x450 mm
Katalogoveé ¢islo 50 00 003000 50 00 003026 50 00 004300

K dispozicii s aj susicky s vié3ou velkostou.

Termosky pre ukladanie elektrod MOST

MOST termoska umoznuje pasivnu ochranu predtym vysusenych elektrod a ich docasné ulozenie.

Charakteristika:

= efektivne tesnenia chrania proti vode a vlhkosti,

= odolny a pevny plast vyrobeny z PE-LD,

= |en Stvrtina otacok potrebnych na zatvorenie termosky,

® nalepka umoznujlca popisat obsah termosky pre fahsiu identifikaciu,
= efektivne nahradza krabicové kartony pre elektrody,

® kapacita- az 6,8 kg elektrod, 450 mm diha,

= maximalna teplota elektrody 121° C.

Katalogové cislo 50 00 004400
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4. Horaky a stroje na rezanie plazmou
4.1. Stroje na rezanie plazmou

®

most

Stroj na rezanie plazmou FanCut 42 MOST

Malé prenosné invertorové zariadenie na rezanie kovu. Vdaka nizkej hmotnosti, ako aj
napajaniu pridom 230 V sa idedlne hodi na montazne prace a malu vyrobu. V rezacke je
pouzity plazmovy horak ABICut 45 6 m s centralnou koncovkou.

Napajacie napatie 1x230 V / 50-60 Hz

Istenie siete 16A
Rozsah prudu rezania 20-40A

40/ 50%
Prud rezania / pracovny cyklus 33A/60%

28A /100%
Rez — ocel kvalitny/hruby 12 mm
Pracovny tlak vzduchu 5 bar
Maximdlny tlak 8,5 bar . . , ; L L,

- Zariadenie sa doddva s kompletom nahradnych ¢asti pre plazmovy horak
Spotreba vzduchu 119 |/min . , . -
(3 elektrody, 8 dyz, kryt a vodiaca pruzina).
Zapalenie obluka pneu-mechanické
Stupen ochrany IP 23S
Rozmery 148x490%295 mm Katalogové islo i
, Stroj na plazmové rezanie FanCut 42 59 00 250060

Hmotnost 8,4kg

Kruzidlo 742.0121.1 5900250103

ABICOR

BINZEL=3

Nahradné diely na horak ABICut 45
pre FanCut 40 / 41 / 42 MOST

Kat. ¢ Katalogové
Nazov
vyrobcu ¢islo

Telo horaku ABICUT 25K / 45 74800201 | 5913 748020
2. Rukoviit ABICUT 74800531 5913748053
3. Vypinat 185.0005 | 5513007360
4, Kritka elektroda (std) 748003210 5913 748032
5. Dlhd elektroda 748.0048.10 | 5913748048
6. Diftzor 74800332 5913748033
7. Dyza étandard 0,8 mm 748.0035.10 | 5913 748035
71 Dyza0,65 mm 748003410 5913748034
8. z‘:;g‘vuabc'ic:) 0.9 mm 748004910 | 5913 748049
9. Kryt ABICUT 45 (std) 74800432 5913748043
9.1 Kryt35A 74800522 | 5913 748052
10. | Vodiaca pruzina ABICUT 25K/45  748.0050.5 5913748050
11, | KIGE ABICUT 25K/45/75 748.0059.1 | 5913 748059

Univerzalny vzduchovy filter
Y Y Katalégové ¢islo

I

pre plazmové rezacky

Vzduchovy filter AT-1000 s upevnenim 59 00 240036
Papierova vlozka pre AT-1000 5303 59 00 240037
Adaptér filtra ATA-1000 5304 (vst. a vyst. konektory) 59 00 240038
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most

Invertorové plazmové rezacky
MOST FanCut 70 / 100

Kataldgové cislo:
Fancut 70 MOST - 59 00 300070
Fancut 100 MOST - 59 00 300100

Dostupné prislusenstvo:

VykruZovac PT-80 Compass Z0134AA -59 25000102
VlykruzZovac PT-100 Compass Z0143ZA -59 25000104
Sada na skasanie a vyrezavanie Bevel Tool PT-80 51880 - 59 25 000106
Sada na skasanie a vyrezavanie Bevel Tool PT-100 51887- 59 25 000107

Vzduchovy filter Air filter AT-1000 -59 00 240036
Papierova vlozka pre AT-1000 -59 00 240037
Adaptér filtra AT-1000 -59 00 240038

Zariadenie je dodavané s drziakom pre plazmové rezanie PT-80/PT100
s dftkou 6 m s bezkontaktnym vedenim a $tartovacou sadou nahradnych

dielov uréenych na rezanie.

Schéma zapélenia plazmového obltka v technoldgii BACK STRIKING.
— )

BACK ARC
STRIKING

V ponuke zariadeni MOST sa objavili dve nové plazmoveé rezacky: FanCut-70 a FanCut-100.

Su to moderné, lahké zariadenia na rezanie kovov pomocou vzduchovej plazmy. Malé rozmery
a nizka vaha predurcuju toto zariadenie pre plnenie Uloh ako mobilné zariadenia vo vyrobnych,
rekonstrukcnych pracach atd.

Fancuty st vybavené plazmovymi horakmi PT-80/100 dizky 6 metrov. Tieto horaky s oblikovou
technoldgiou vyuZivaju technoldgiu BACK STRIKING, ¢o vyrazne zvysuje Zivotnost dielov, najmé v
porovnani s vysokofrekvenénym zapalovanim HF.

Zariadenia maju lahko ovladatelny a moderny panel. MoZete nastavit rezim prevadzky rezania,
strihania mriezky (plazmovy obluk je zachovany aj pri prechode cez medzery v materidli) alebo
elektrodrazky. Sa tiez k dispozicii diely na kontaktné rezanie (vedenie trysky priamo po materiali).
Na prednej strane rezacky je regulator tlaku vzduchu.

Napétie:-10% / + 15% 3x400V / 50-60 Hz 3x400 V / 50-60 Hz
Istenie siete 16A 20A

Max. prud I1 16 A 215A
Max- prud efektivny I1eff 12A 15A
Spotreba energie (60%) 11 kVA 16 kVA
Rozsah pradu rezania 20-70A 20-100 A
Volnobezné napétie Uo 280V 310V
Prud rezania (prac. cyklus 100%) |, 55A 75A

Prud rezania (prac. cyklus 60%) I, 70A 100 A
Maximalna hribka produktivného rezu uhlikovej ocele 25 mm 30 mm
Odporucand hribka produktivného rezu uhlikovej ocele 18 mm 22 mm
Kvalitny rez 35mm 40 mm
Pracovny tlak vzduchu (pre horak s dfzkou 6 m) 5,5-6,0 bar 5,5-6,0 bar
Plazmovy plyn Stlaceny vzduch Stlaceny vzduch
Maximalny tlak vzduchu 10 bar 10 bar
Spotreba vzduchu 160 I/min 200 |/min
ogas | oo
Reguldcia prudu Plynula Plynula
Trieda izolcie F F
Stupen ochrany krytu P23 IP23
Norma EN 60974-1;-10 EN 60974-1;-10
Rozmery 360x350x630 mm 610x340x680 mm
Hmotnost 25kg 39 kg

Ovladaci panel

<.
R o /

cem/ @
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Horak PT-80 (FanCut 70 MOST)
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Horak PT-100 (FanCut 100 MOST)

1la
1b

2a

11.
12.

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.

Plazmovy horak PT-80 6 m Z0133AA

Hlava horaku PT-80 Z0043AA

0O-krtizok 15x1,5 PT-80 Z0044AA

Chladiaca trubica PT-80 Z0045AA

Rukovat PT-80/100 Z0046AA

Spinac PT-80/100 Z0222AA

Elektroda PT-80 Z0048AA

Diftizor PT-80 Z0049AA

Rezacia dyza PT-80 0,9 (30A-40A) Z00S0AA

Dyza PT-80 1,0 (40-50A) ZO051AA
Dyza PT-80 1,2 (60-70A) ZO053AA

Kryt PT-80 Z0055AA
Dvojita vodiaca pruzina PT-80 Z0056AA

Kontaktna hubica PT-80 1,0 (40-50A) Z0145AA
Kontaktna hubica PT-80 1,2 (60-70A) Z0147AA

Kryt PT-80 Z0089AA
Kontaktny tip PT-80/100 (40-70A) Z0140AA
Kruzidlo PT-80 Compass Z0134AA

Plazmovy horak PT-100 6 m Z0042AA

Hlava hordku PT-100 Z0057AA

0-kruzok 18x1,5 PT-100 ZOO58AA

Chladiaca trubica PT-100 Z0059AA

Rukovat PT-80/100 Z0046AA

Spina¢ PT-80/100 Z0222AA

Elektréda PT-100 Z0060AA

Diftizor PT-100 (30-70A) Z0061AA

Diftizor PT-100 (80-120A) Z0062AA

Rezacia dyza PT-100 0,9 (30A-40A) Z0063AA

Dyza PT-100 1,0 (40-50A) Z00G4AA
Dyza PT-100 1,2 (60-70A) Z0OG6AA

Dyza PT-100 1,5 (100-110A) Z0O068AA

Kryt PT-100 (30-70A) Z0O70AA

Kryt PT-100 (80-120A) Z0071AA

Dvojita vodiaca pruzina PT-100 Z0072AA
Kontaktna hubica PT-100 1,0 (40-50A) ZO093AA
Kontaktna hubica PT-100 1,5 (100-110A) ZO095AA
Drézkovacia dyza PT-100 2,2 (100-120A) ZZ0092AA
Kryt PT-100 ZO096AA

Kontaktny tip PT-80/100 (40-70A) ZO140AA

Kryt pre drazkovanie PT-100 (80-120A) ZZ0097AA
Kryt pre drézkovanie PT-80-100 (40-70A) ZZ0O090AA
Kruzidlo PT-80 Compass Z0134AA

Nézov Katalogové ¢islo

5925000010
59 25000015
5925000016
59 25000017
5925000018
59 25000019
5925000020
59 25000021
5925000022

59 25000023
59 25 000024

5925000025
59 25 000026

5925000027
5925000028

59 25 000029
5925000030
59 25000102

Nazov Katalogové ¢islo

59 25000070
59 25 000075
59 25000076
59 25000077
5925000018
59 25000019
59 25000078
59 25000079
59 25 000080
59 25000081

59 25000082
59 25000083

59 25000093
59 25 000085
59 25 000086
59 25 000087
59 25 000088
59 25 000089
59 25000090
59 25000091
59 25000030
59 25000092
59 25000032
59 25000104
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most

Univerzalny chladiaci systém na zvaracie horaky a plazmové rezanie
Fancool 601-WA MOST

Systém chladenia Fancool 601-WA MOST slizi na chladenie zvaracich horakov MIG/ MAG,
TIG a na plazmové rezanie. V mnohych zvaracich zariadeniach nie je kvapalinové chladenie
horaku, ¢o je velkym obmedzenim v préci. Po pripojeni chladi¢a mozeme poutit zvéracie
horaky chladené kvapalinou, ¢im znaéne zvysime vykon zvaracieho zariadenia.

Chladic Fancool je od vyroby zaliaty chladiacou kvapalinou, pripravenou k praci.

Nadrz max 3,01
Maximalny tlak p=10,35 MPa (3,5 bar)
Maximalny prietok Q=8 |/min
Viykon chladenia 230V/ 50 Hz
Spotreba energie | 13A

Stupen ochrany IP 23S
Hmotnost 16,6 kg
Rozmery 244 %525 x 290 mm
Norma PN EN 60974-2
Rozpoznany prid v automatickom 60 A

rezime (pri zvarani s nizsim prudom, prepnite do ru¢ného rezimu)
Kataldgove Cislo 5003 003805

. ‘ Pre celt konfigurdciu zariadenia a chladenia nas prosim nevahajte kontaktovat.

Chladiace tekutiny pre zvaracie a plazmové horaky
MOST COOL30

Specialna chladiaca kvapalina pre zvaracie a plazmové horaky MOST COOL 30. Vysokokvalitna

chladiaca zmes vsetkych kvapalinou chladenych hordkov na rezanie a zvaranie.

= Mrazuvzdorna do-30 °C, nevodiva, bezfarebna.

= Chrani horak, zvaracie kable, chladice zariadeni na zvaranie a rezanie pred elektrolytickou
kordziou

= NepGsobi agresivne na gumové prvky, najma tesnenia.

Balenie: 5L
Katalogové Cislo: 84 23 903005

Ostatni vyrobcovia

Chladiaca kvapalina BTC-15- 5 L (Abicor Binzel) 5020792001

Chladiaca kvapalina BTC-15- 20 L (Abicor Binzel) 5020792002 :\%
e

Chladiaca kvapalina LCL 30- 5 L (Lorch)551.9008.5 50 20 792009

& T

Poznédmka:
Zvaracie prace pri teplotach pod 5°C vyzaduju Speciélne schvalenie.
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5. Odporové navaranie svornikov

KOSTER & €O

Bodovacie zvaracky pre navaranie
svornikov

Bodovacie zvaracky pre navaranie svornikov Koco su vysokovykonné
produktivne zariadenia umoznujice znacne redukovat spoje elementov
v porovnani s inymi metodami. Svorniky bez zavitu a zavitové, svorniky
s vybranim, skoby a pod. o priemere od 3 do 25 mm mézu byt rychlo a
kvalitne navarené na plech, rary, profily. Eliminuje to mnoho dodato¢nych
pripravnych Ukonov ako vftanie, rezanie zavitov, ru¢né zvaranie alebo
dotahovanie.

VSetky kompaktné navaracky svornikov radu ELOTOP su technicky vyspelé zariadenia pre vysokovykonné oblikové navaranie svornikov. Robustna konstrukcia a dodatocné zabezpecenie
umoznuju nepretrzitu prevadzku na stavenisku alebo v dielni. Stabilné parametre zvarania, nastavenie prudu a mikroprocesorové riadenie zabezpecuju Ucinok zvarania i v pripade vykyvov
napajania, premenlivej teploty a dlhych kablov. Digitdlne nastavenie hodnoty funkcie zarucuje vidy opakovatelné zvary. 20 miest v paméti ¢akd na ulozenie jednotlivych programov.
Inteligentny systém samodiagnostiky znizuje mnoZstvo preruseni spdsobenych problémami v obsluhe alebo servise. Zariadenia ELOTOP okrem oblukového zvarania svornikov tiez umoziuju

kratkodobé zvaranie (SC) a zvéranie s inertnym ochrannym plynom.

Okruh zvérania s keramickou objimkou- priemer kolika @3-8mm
Okruh rychleho zvarania- priemer kolika @#3-6mm
Okruh rychleho zvarania v ochrane plynu- priemer kolika @#3-8mm
Maximalny prdd 450 A
Rozsah reguldcie pridu
Rozsah regulécie Casu 20- 450 ms
Pamat programov -
P p - 15/3

Pocet zvaranych kolikov (ks) pre dany priemer (mm) o8
Autodiagnoza:
* prehriatie .
® skrat -
= chyba napdjacieho prudu .
= chyba pilotujtceho prudu -
Ovladatelny tyristorovy mostik -
Mikroprocesorové ovladanie .
Plynuld reguldcia pridu
Zabezpecenie opakovatelnosti cyklu .
Napatie napajania 400V
Napajaci konektor 400 V 16A
4-7ilovy napajaci kabel 400 V 400 V 5/2.5 m/mm?
Istenie siete pri 230/400 V 16A
Tolerancia napajania -15/+6 %
Stupen krytia P23
Chladenie F
Rozmery (dfzka x $irka x vyska) 375x220x360 mm
Kolieska (otacacie / pevné) -
Hordk 1
Ucho na dvihanie
Hmotnost 25 kg
Vlybavenie pre ochranny plyn .
P{Ierad\o zvarového Svu

ocasne .
Celkové
Zvéracska pistol:
SK 14 .
K22 o
K22-D
K24
K26
Kataldgove Cislo 5001303509

o Standard / 0 moznost /- nedostupné

@3- 12 mm
?3-8 mm
@3- 10 mm
800 A
50-750A
20- 600 ms
20

32/3
3/12

L]

[ ]
230/400V
32A
5/4 m/mm?
25A
-15/+6 %
P23
E
555x308x535 mm
2/2

5001303021

@3- 14 mm
@3- 10 mm
@3- 12 mm
1100 A
150- 1000 A
20- 1000 ms
20

49/3
4/14

[}

(]
230/400 V
32A
5/4 m/mm?
35A
-15/+6 %
P23
F

555x308x535 mm

2/2

o e

o e O

5001303034

@#3-20 mm
@3- 12 mm
@3- 16 mm
1800 A
150- 1600 A
20- 1500 ms
20

50/3
2/20

[}

L]
230/400 V
63A
5/10 m/mm?
63A
-15/+6 %
P23
F

700x415x660 mm

5001303202

#3-22 mm
@3-12 mm
@3- 16 mm
2300 A
300- 2000 A
20- 1500 ms
20

52/3
4/22

L]

[ ]
230/400V
63/125A

5/16 m/mm?
63/80 A
-15/+6 %

P23
E
805x430x730 mm
2/2

o e

® O O O

50 01303405

@6- 25 mm
@6-12 mm
@6- 16 mm
3500 A
300- 2600 A
20- 2000 ms
20

50/6
6/25

L[]

[ ]
230/400V
125A
5/16 m/mm?
125A
-15/+6 %
P23
F
950x605x860 mm
2/2

®e O O O O

5001303303
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Invertorové zariadenia na navaranie svornikov

Inverter 305i / 905i / 1805i / 2305i

Invertorové zariadenia maju ovela mensie rozmery a nizsiu hmotnost nez Standardné zariadenia
Elotop. To z nich robi nepostradatelny nastroj pre zvaranie napr. ihlic pre izolaciu na stavenisku.

Funkcie a zvaracie pistole su rovnaké, ako v zariadeniach radu Elotop.

Invertorové zariadenie okrem oblikového zvarania svornikov takisto umozfiuje kratkodobé

zvaranie (SC) a zvaranie s inertnym ochrannym plynom.

=, B

9051

Zvéranie v ochrane prstenca- rozsah zvarania @#2-4 mm (M6 RD) ?3-12 mm ?3-19 mm $#2-25 mm
Kratkodobé zvaranie- rozsah zvérania @#2-3mm $3-8 mm $3-8 mm $#2-10mm
Zvéranie v ochrannej atmosfére- rozsah zvarania @#2-4 mm (M6 RD) ?3-10 mm ©3-12 (16) mm $#2-12 (16) mm
Rozsah nastavenia pradu- kvapalny 100-300 A 100-800 A 200-1600 A 200-2300 A
Rozsah nastavenia Casu- kvapalny 1-400 ms 1-800 ms 1-1000 ms 1-1500 ms
Pamat parametrov (sada: pridu zvarania, ¢asu zvarania a prietoku plynu) 20 20 20 20
Maximélny pocet kolikov/min, pri... @ 1;//!32 :gw g;gi; 22 é;;iz :: g;gg :2
- " . A Prehriatie
Autodiagnéza Pre:re‘jtflzz?/k\;itu\;okranbé‘och Prehriat!e Skt Y.kél."OCh Prelaher;afta!?ysz(r::;\a’/j:iz?m . Skrat\{.két?loch P
P Bez fazy (napajanie) A Bez fazy (naPajame.) Vnitorné
poskodenie
Mikroprocesorové ovladanie . . . °
Kontrola stalej hodnoty intenzity . . . .
Blokovanie nastaveni . . . .
3-fazové napajanie 50/60 Hz 1x230V 3x400 V 3x400 V 3x400 V
Napéjaci konektor 400 V 16A 32A 63A 63(125)A
4-7ilovy napéjaci kabel 400 V 3/3/2,5mm? 5/4 m/mm? 5/10 m/mm? 4/5/16 mm?
Pripustné predlzenie kablov (pri 400 V, rovnaky profil ako v pripade napajacich kablov) 25m 25m 25m
Zabezpecenie napajania casované 16A 20A 50A 63/80A
3% /10,3 kVA 3% / 45 kVA 3% /90 kVA 8% / 117 kVA
Odber pri..% P) 6% / 6 kVA 7,5% / 28 kVA 6% / 65 kVA 11% /90 kVA
100% / 3,7 kVA 100% /7,5 kVA 100% / 15,5 kVA 100% / 17 kVA
Max. dlzka zvaracich kablov pri pride navarania a danom profile 600 A/25mprzy 70 mm? | 1600 A/ 10 m przy 70 mm? | 2000 A / 10 m przy 95 mm?
Tolerancia odchylky napétia napajania -12/+6% -15/+6 % -15/+6 % -15/+6%
Stupen ochrany IP23 1P23 P23 P23
Chladenie F F F F
Navéranie v ochrannej atmosfére volitelné volitelné volitelné volitelné
Gas pre-flow 10-2000 ms 1-2000 ms 10-2000 ms 100-2000 ms
Rozmery krytu (dfzka x irka x vyska) 500x170x225 mm 410x220x 250 mm 600x270x 410 mm 800-310-535 mm
Hmotnost 14,5kg 18 kg 36 kg 63 kg
Katalogoveé Cislo 5001 303800 5001 303905 5001 303185 5001 303195
Typ zvaracej pistole SK14 SK14 K22D K22D; (volitelné K24 alebo K26)

o Standard

Priebeh oblikového navarania svornikov s keramickym prstencom

01

AL | Po dokonceni ¢asu navarania je svornik pritlaceny k podkladu
A2 svornik je pritlaceny k podkladu

A3 svornik je zdvihnuty do vysky L (zapalovanie)

A4 elektricky obltk natavi koniec svornika a podklad,

F | zvaracia kaluz vychladne, vznikne plnopovrchové pripojenie, kruzok sa odraza

NN =N f~— L keramicky kriok
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Druhy svornikov s keramickym prstenom na oblikové zvaranie tlakom
s pouzitim zvaraciek ELOTOP podla EN ISO 13918

—~@d14=—
I2 l2
ha 4 ha
y |
Dds ( Dda >\ Dda—t=—
135° t5° 135° #5° 135° 5°
Svorniky s ¢iastocnym zavitom PD Zuzovany zavitovy svornik RD Svornik so zavitom na celej dfike DD
(od M6 do M24) (od M6 do M24) (od M6 do M20)

=
/
135° +5° @1 @ids
Svorniky s hlavou SD (od @6 do ¢26)
Hladké svorniky UD Svorniky s vnitornym zavitom MIG .
(od @6 do p16) (od M6 do M12) Svorniky KOCO s oznacenim SD st schvalené
normou ETA-03/0039 a s oznatené znackou CE.
Kod o . o
’ Material svornika a druh Skrupiny
vyrobcu
001 Ocele konstrukéné, nelegované, nenatierané
002 Nehrdzavejlica ocel A2-50 / A2-70
o 513 005 A4-70
o i 008 1.4713 (Sicromal 8)
i 009 1.4742 (Sicromal 10)
___\i?/_ 011 14828
012 1.4841
@186
053 1.4845
018 16Mo3
Svorniky so zakalenym ostrim 013 2.4851 {Inconel 601)
(pre drevospracujtici priemysel) 054 19MnB4, vytvrdend

057 2.4856 (Inconel 625)

062 Stal K800

101 4.8, A2L pozinkovand a chromovana (zlta)
100 4.8, A2K (pozinkovana)

103 4.8, C2E (pomedend)

102 4.8, G2E (poniklovand na zaklade medi)
112 4.8, flZnnc-600h bez CrVi

V pripade, ak mate zaujem o podrobnejsiu ponuku svornikov, nevahajte nés poziadat o katalog svornikov Koco.
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DOHODNITE 54 o
BEZPLATNE) UK Azke
VO VASE) FIRmE

tel. 042 4323 425 v

Kondenzatorové zdroje na privaranie svornikov KST 108 a 110

Charakteristika:

® na privaranie ocelovych kolikov, z nehrdzavejicej ocele, hlinika a mosadze,
= rozsah priemerov od 3 do 10 mm,

® plynulé nastavenie napatia nabijania,

= digitalny displej napatia nabijania,

= hmotnost iba 9,9 kg (KST 108- 8,9 kg),

= inteligentny systém samo diagnostiky.

Vyhody kondenzatorového privarania:

= velmi rychle privaranie kolikov a $pendlikov do 8 mm na tenké plechy od 0,5 mm
hrubky,

= pripevnenie kolika bez oznacovania, vftania, zvitovania alebo nitovania,

= spolahlivé spojenie medzi kolikom a materidlom,

® Ziadne poskodenia alebo minimalne odfarbenie na protilahlej strane materidlu, Ziadne
netesnosti v nadobach,

® Ziadne tepelné deformdcie po privareni,

= nizky prikon, nie je potrebné 3-fazové napatie,

® nie s potrebné dodatocné materidly (drot, spajka, tavidlo atd.),

= Sirokd Skala moznych spojent.

na privaranie svornikov

Rozsah svornikov na privaranie 3-10mm 3-8mm

Vlykon zvérania M 10/8, M 6/15 ks/min M 8/10, M 6/15 ks/min
Kapacita kondenzatora 99000 uF 66000 uF
Napdjanie 115/230V 115/230 V.
Napétie napajania 50-200A 50- 200 A
Poistka 63A 6,3A
Frekvencia napajacieho prudu 50/60 Hz 50/60 Hz

Prikon 700 W 700 W

Rozmery (d x $ x v)

bez rukovate a noh zariadenia 330190 % 280 mm 330190 280 mm
Hmotnost 9,9 kg 89 kg
Stupen ochrany krytu 1P23 1P23

Trieda izolacie 1 1
Chladenie (moznost) F F

Rozsah teploty prace 0-45°C 0-45°C
Kataldgove Cislo 5001303014 5001303012

KST 110

Fistoléina kondenzatorove ESP1S ESP 1K
privaranie SVOrnlkOV

Druh prace s medzerou dotykovy
Dizka zvéracich a riadiacich vedeni 4m 4m

Farba krytu czarny czarny

Dizka pistole (bez driiaku kolika) 165 mm 165 mm
Priemer pistole 40 mm 40 mm

Vyska pistole (spolu s rukovatou) 130 mm 130 mm
Hmotnost (bez vedenia) 0.730kg 0.625 kg
Pouzitie Hlinik QOcel, nerez, mosadz

Proces privarania svornikov s hrotovym zapalenim

\ \

Start Zvéraci oblik

NS 2N
MY

R c——— N

Ponorenie Zvarenie svornika
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Ostatni vyrobcovia

Druhy svornikov na hrotové privaranie (CD)

Svorniky s vonkajsim
zavitom PT

A

Svorniky s vnitornym
zavitom IT

Krazok na $pendlik 1SO

Svorniky bez zavitu UT

Konektorové spojky
(uzemnenie)

Druh svornika

Svorniky s vonkajsim
zdvitom PT

Svorniky bez zavitu UT

Svorniky s vndtornym
zavitom IT

Spendlik na izol4cie 1SO

Kruzok na spendlik ISO

Konektorové spojky
(uzemnenie)

Dostupné rozmery:
zévit (priemer) x dfzka min./max.
M3 x 6/30 mm
M4 x 6/40 mm
M5 x 8/40 mm
M8 x 10/50 mm

3x6/25 mm
4 x8/30 mm
5x8/50 mm
6x8/50 mm

M3 x5 x 6/30 mm**
M4 x 6 x 8/30 mm
M5 x 10/35 mm

M6 x 8 x 10/30 mm

2,1%20/50 mm
2,6 x 15/60 mm
3,0x20/100 mm

6,3 mm, uhol 90° alebo 135°

Iné rozmery, df#ky, zavity a pod. na poziadanie
* nie vietky rozmery su dostupné pre kazdy material
** T = priemer vnUtorného zavitu x vonkajsi priemer x dlzka min./max.

Zakladné svorniky typu PT podla EN ISO 13918

Rozmer ‘ Kataldgové Cislo

Ocel St37-3 pomedena

M3x10 5002600310
M3x12 5002 600312
M3x15 5002 600315
M3x16 5002 600316
M3x20 50 02 600320
M3x25 50 02 600325
M3x30 50 02 600330
M4x06 50 02 600406
M4x08 50 02 600408
M4x10 50 02 600410
M4x12 5002 600412
Méx16 5002 600416
M4x20 5002 600420
Mé4x25 50 02 600425
M4x30 5002 600430
M4x35 50 02 600435
M5x08 50 02 600508
M5x10 5002 600510
M5x12 5002 600512
M5x15 5002 600515
M5x16 5002 600516
M5x20 50 02 600520

Rozmer ‘ Kataldgové Cislo

Ocel St37-3 pomedena

M5x25 5002 600525
M5x30 50 02 600530
M5x35 5002 600535
M6x08 50 02 600608
M6x10 50 02 600610
M6x12 50 02 600612
M6x15 5002 600615
M6x16 50 02 600616
M6x20 5002 600620
M6x25 50 02 600625
M6x30 5002 600630
M6x35 5002 600635
M8x10 5002 600810
M8x12 5002 600812
M8x15 5002 600815
M8x16 5002 600816
M8x20 5002 600820
M8x25 50 02 600825
M8x30 5002 600830
M8x35 50 02 600835
M8x40 50 02 600840

Rozmer

Katalogové Cislo

1.4303 nehrdzavejuca ocel

M3x08
M3x10
M3x12
M3x16
M3x20
M3x25
M3x30
M3x35
M4x08
M4x10
M4x16
M4x12
M4x20
M4x25
M4x30
M4x35
M5x10
M5x12
M5x15
M5x16
M5x20

M5x25

5002 610308
5002 610310
5002 610312
5002 610316
5002 610320
5002 610325
5002 610330
5002 610335
5002 610408
5002 610410
5002 610416
5002 610412
5002 610420
5002 610425
5002 610430
5002 610435
5002 610510
5002 610512
5002 610515
5002 610516
5002 610520
5002 610525

Dostupné materialy*

Ocel St37-3 (4.8) pomedena
Nehrdzavejlca ocel A2-50 (1.4303)
Mosadz CuzZn37 (Ms63)
Hlinik AlMg3

Ocel St37-3 (4.8) pomedena
Nehrdzavejlca ocel A2-50 (1.4303)
Mosadz Cuzn37 (Ms63)
Hlinik AIMg3

Ocel St37-3 (4.8) pomedena
Nehrdzavejica ocel A2-50 (1.4303)
Hlinik AlMg3

Ocel St37-3 (4.8) pomedena
Nehrdzavejlca ocel A2-50 (1.4303)
Hlinik AlMg3
Ocel pomedend
Ocel pozinkovana
Polypropylén
Ocel St37-3 (4.8) pomedena
Nehrdzavejlca ocel A2-50 (1.4303)
Hlinik AlMg3

Rozmer Katalogové Cislo

1.4303 nehrdzavejuca ocel

M5x30 5002 610530
M5x35 5002 610535
M6x08 5002 610608
Méx10 5002 610610
M6x12 5002 610612
Méx16 5002 610616
M6x20 5002 610620
M6x25 50 02 610625
M6x30 5002 610630
M8x10 5002 610810
MB8x12 5002 610812
M8x15 5002 610815
MB8x16 5002 610816
M8x20 5002 610820
MB8x25 5002 610825
M8x30 5002 610830
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6. Zvaracie agregaty a elektrocentraly

Synchrénne generatory IP 23
Odolné a spolahlivé generdtory s navijacim rotorom urc¢ené na napajanie véetkych prijimacov s extrémne vysokym rozbehovym pradom.
Vlybaveny plnym zataZenim a tepelnou ochranou.

Motory
Priemyselné motory Honda a B & S Vanguard pracujlce v rozsahu 3000 rpm s automatickou stabilizaciou zatazenia nezavisle od zatazenia, vybavené
snimacmi tlaku oleja.

Ochrana IP XX

Prva Cislica Specifikuje triedu ochrany krytom proti prachu

8 " Druha ¢islica indikuje odolnost proti vode.
a pevnym objektom.

0 bez ochrany

1 cudzie teleso > 50 mm
2 cudzie teleso > 12 mm
3 cudzie teleso > 2,5 mm
4 cudzie teleso > 1 mm

5 ochrana proti prachu

0 bez ochrany

1 zvisle padajtce kvapky vody.

2 Sikmo padajtice kvapky do 15°

3 prskajuca a Sikmo padajtca voda do 60°
4 tryskajuca voda

. » Osvedcenie o zhode podIa prislusnych smernic
5 Intenzivne tryskajuca voda

Eurdpskej Unie o strojovych zariadeniach.
Pre kazdy agregdt poskytujeme deklaraciu.

®

most
Zvaracie agregaty MOST

Zvaracie agregaty su rozsirenim generatorov vyrabajucich el. prid. Odporicaju sa viade tam, kde Glohou generdtora vyrabajiceho prud je napdjat zvaracku na obalovanu elektrodu MMA.
Zakladnymi vyhodami zvaracich agregatov je dokonald spolupraca medzi motorom a zvaracim generatorom, ako aj nizsia cena, ako pri klpe zostavy generatora (elektrocentraly) vyrabajucej
el. prid a zvéracieho zariadenia. Zvaracie agregaty maju samozrejme vystupné konektory 400 /230 V a pri prestavke zvarania mozu pracovat ako Standardny zdroj pridu (elektrocentrala).

m MOST 2208 MOST 300SE

Prid zvérania 220 A/35% 300 A/35%
Vykon 3~ max / nominélna 6,7 kVA / 6,5 kVA 10,5 kVA /10,0 kVA
Vykon 1~ 3,5kVA 4 kVA
Napdtie 230V 400V 230V 400V
Prid 3~ 9,6A 1524 MOST 2205
Prod 1~ 152 A 173A & T
Frekvencia 50 Hz 50 Hz
Generator synchronny IP 23 kefkova synchronny IP 23 kefkova
Honda, GX390, 4-takt, jednovalcovy, OHV, Vanguard, HP22, 4-takt, dvojvalcovy, OHV,

Motor 390 cm?, $tartovanie manudlne, 627 cm?® Startovanie manudlne

otacky 3000/min. alebo $tartér, otacky 3000/min.
Nadoba a druh paliva 6,51 Ph95/98 201 Pb95/98
Spotreba paliva pri % vykone 2,71/h 3,61/h
(as prace pri % vykone 24h 55h
MnoZstvo oleja v miske 131 1,71
Hlucnost 98 dB 98 dB
Rozmery (dl. x $ir. x vy3.) 775x565%595 mm 900x645%620 mm
Hmotnost 92 kg 167 kg

Viybavenie Standard

Kataldgove Cislo

Vlyp. nedostatok oleja, jednofazovy
konektor 16 A, trojfazovy konektor 16 A,
tepelny vypinac, zvaracka 220 A
(v cykle prace 35 %)

5010070722

Vyp. nedostatok oleja, jednofazovy
konektor 16 A, trojfazovy konektor 16 A,
konektor dialkového riadenia, tepelny
vypinac, magneticky vypinac
s diferencialkou, voltmeter, kmitoctomer

5010071030

6. Zvaracie agregaty a elektrocentraly

87



ZVARACIE A BODOVACIE ZARIADENIA

7. Zvaracie prislusenstvo

®

most

Zvaracie kdble Rychlospojky na zvaracie kdble
HO1N2D (0S1) (podla PN-EN 60974-12)
Kolik na kabel 10/25 MOST 5700007025
Kolik na kabel 35/50 MOST 5700007050
Kolik na kabel 50/70 MOST 5700007070
Kolik na kabel 70/95 MOST 5700007095 c €
Zasuvka na kabel 35/50 MOST 5700007150
Zasuvka na kabel 50/70 MOST 5700007170 !
Zasuvka na kabel 70/95 MOST 5700007195 ! C €
Typ Katalogové ¢islo Zésuvka na zariadenie 10/25 MOST 5700007225
05-16 5460000016 Zasuvka na zariadenie 50/70 MOST 5700007270 c €
0S-25 54 60 000025
0S-35 54 60 000035
055 RRLE0000050 Kolik na zariadenie 50/70 MOST 57 00 007370
0S-70 54 60 000070 c €
0S-95 54 60 000095
Uzemnovacia klie$tova svorka Uzemnovacia Uzemniovacie kliestové mosadzné

podla PN-EN 60974-13 kliestovo-srébovacia svorka

podla PN-EN 60974-13

svorky CROCO
podla EN 60974-13

150 AMOST  Kataldgové cislo 57 00 003009
200 A MOST  Kataldgové ¢islo 57 00 003010 600 AMOST  Katalogové Cislo 57 00 004660
300 AMOST  Katalogové ¢islo 57 00 003011

Croco 300 MOST  Katalogové cislo 57 00 003014
Croco 400 MOST  Kataldgové cislo 57 00 003015
Croco 600 MOST  Kataldgové cislo 57 00 003016

Zvaracie kladiva Magnetické trojuholniky Magnetické Adaptér pre kotuce

rameno B300 .

300 g pruzina MOST  Kat. cislo 50 00 001610
300 g euro MOST  Kat. ¢islo 50 00 001620

Modry maly MOST  Kat. ¢islo.57 00 004800
Modry velky MOST  Kat. ¢islo 57 00 004850

Drziak na horak Adaptér pre kottce B300

MIG MOST Kataldgové ¢islo 57 00 004880
TIG MOST  Katalogové Cislo 57 00 004890

Kat. ¢islo 50 00 001103 - jednodielny
Kat. ¢islo 50 00 001099 - dvojdielny
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Zvaracie klieste MOST

Zvéracie klieste MOST sa pouZivaju na vykondvanie potrebnych doplnkovych postupov pri zvérani MIG/MAG.
Tento Specializovany nastroj umozriuje odseknut koniec drotu, Cistenie vnutra a okrajov plynovou tryskou od
odstrekov,dokrutenie prudovej koncovky, trysky, konektora atd.

Klieste sa vyrabaju v dvoch velkostiach:
Zvéracie klieste 7"(Odpordcané pre drziaky MOST 15/24/25) Kat. ¢. 557 00 004707
Zvéracie klieste 8"(Odpordcané pre drziaky MOST 36 / 401/ 501) Kat. ¢. 557 00 004708

7. Zvaracie prislugenstvo 89
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Ostatni vyrobcovia

Rychlospojky na plyny a kvapaliny

Mini rychlospojky so Skrtiacim ventilom slzia na rychle pripojenie pneumatickych sustav, na pripojenie chladenia do Sirokej skaly zariadeni.

Katalogové ¢islo Popis Obrazok

Rychlospojky

e rychlospojka na zavit GZ 1/8”
STB SPA 1-1-1/8 5014 102001 max tlak 35 bar !
e rychlospojka na hadicu @ 6,0 mm
STB SPA 3-4- (6 50 14 102002 max tlak 35 bar
STB SPA 32 19 5014 102003 rychlospojka na hadicu @ 9,0 mm
max tlak 35 bar

Spojovacie ¢lanky

B spojovaci clanok na rychlonavlacku
STB SPA 1-1/12/13 @6 5014 182001 $60mm

. spojovaci ¢lanok na rychlonavlacku
STB SPA 1-1/12/13/ 9 50 14 182002 9,0 mm

Koncovky na hadice

501.0126 / 622.0812.0 50 14 182006 kolik 2,7 plyn é
STB SPA 1-1-01 50 14 182003 natrubok na hadicu @ 6,0 mm m
STB SPA 3-4-01 50 14 182004 natrubok na hadicu @ 9,0 mm w

Upinacie spony na hadice typu GER (pre zvaracie a plazmové horaky)

Katalogové Cislo ‘ Typ upinacej spony ‘ Prislusny priestor
5015 000061 GER 6,1 47/5,7 mm
50 15 000066 GER 6,6 52/6,2mm
50 15 000070 GER7,0 56/6,5mm
50 15 000075 GER7,5 59/7,0mm
50 15 000080 GER 8,0 6,3/7,5mm
50 15 000083 GER 8,3 6,6/7,8mm
5015 000087 GER8,7 7,0/8,2mm
50 15 000090 GER9,0 7,0/8,5mm
50 15 000095 GER9,5 7,5/9,0mm
5015 000100 GER 10,0 8,0/9,5mm
5015 000105 GER 10,5 8,5/10,0mm
5015000110 GER 11,0 8,8/10,5mm
5015000113 GER11,3 9,1/10,8mm
5015 000120 GER 12,0 9,5/11,5mm
5015 000123 GER12,3 9,8/11,8mm
50 15000128 GER 12,8 10,3/12,3 mm
5015 000133 GER 13,3 10,6 /12,6 mm
50 15 000140 GER 14,0 11,3/13,3 mm
50 15 000145 GER 14,5 11,8/13,8 mm
50 15 000150 GER 15,0 12,3 /14,3 mm
50 15 000155 GER 15,5 12,8 /14,8 mm
50 15 000160 GER 16,0 13,1/15,3 mm
50 15 000165 GER 16,5 13,2/15,8 mm
5015 000175 GER17,5 14,6/ 16,8 mm
50 15000185 GER 18,5 15,6 /17,8 mm
5015 000195 GER 19,5 16,5/ 18,8 mm
5015 000207 GER 20,7 17,1/20,0 mm
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8. Meradla

Kontrola velkosti zvaru umoziuje vyrazne znizit vyrobné naklady vhodnym vyberom zvaracich parametrov a mnoZstva pouzitého spojiva.

Merace zvarov zabezpecujd presnost merania:

= posunu vnutornych okrajov potrubia a plechoy,
= odstupov zvaranych plechov,

= symetrickosti rohovych zvaroy,
rrohovyeh-zvaroy,

= a dalSich parametrov zvarov.
®

most

Merace zvarov

Charakteristika meracov zvarov:

= metricka stupnica,

= malé rozmery, jednoduché poufitie,

= spolahlivost a presnost spracovania z nerezovej ocele,

= chemicky leptana, voci externym faktorom odolna stupnica,
® existuje moznost individudineho oznacenia meraca zvarov.

Merac zvarov MS 1

Krivkovo- mostovy pripravok

Pouiitie: meranie vyiky naliatku (0-12 mm), meranie dlzky
strany rohového zvaru, meranie hrdbky rohového zvaru
(0-15 mm), meranie velkosti posunutia, meranie velkosti
zarezu (0-5 mm), meranie uhla skosenia hran (150°),
meranie medzery (0,5-5 mm).

Katalogové cislo: EM12110010

Merac zvarov MS 4

Nastroj na rychle meranie posunutia vnltornej hrany
potrubia.

PouZitie: vnitorné merania posunutia pred a po oseni
potrubia, meranie vndtorného posunutia po spojeni rdr
pozicnym zvarom, meranie vzdialenosti trasovacich znaciek
po zvérani, meranie vysky naliatku a inych parametrov pri
varani rar. Nastroj je k dispozicii v palcovom i metrickom
vyhotoveni s mierkou 1/16 a 1 mm uhla skosenia plechu,
meranie uhla Strbiny.

Kataldgové ¢islo: EM12110040

V-WAC GAGE

STAINLESS
PATENTED

Merac zvarov V WAC

Merat zvarov na kontrolu hibky podseknutia, wyiky
zvaru a porovitosti na Useku 25 mm, meranie velkosti
kraterov. Vyrobeny z nehrdzavejlcej ocele.

Metrickd stupnica.

Kataldgové Cislo: EM12110080

Merac zvarov MS 2

Krivkovo- mostovy pripravok

Poutitie: meranie vyiky naliatku (0-15 mm), meranie dfzky
strany rohového zvaru, meranie hrdbky rohového zvaru
(0-15 mm), meranie velkosti posunutia, meranie velkosti
zarezu, meranie uhla skosenia hran (80°-160°), meranie
medzery (0,5-6 mm).

Katalogové Cislo: EM12110020

Merac zvarov MS 3

Krivkovo- mostovy pripravok

Pouiitie: hibka zarezu do 25 mm, vyika naliatku do 25 mm,
dizka rohového zvaru do 25 mm, znizenie rohového
spojenia, uhol skosenia od 0° do 60°, vystupok zvaranych
plechov.

Kataldgové cislo: EM12110030

Merac zvarov MS 5

Merac zvarov pre presné meranie rohovych a Celnych
2varov.

Poutitie: meranie dlzky stran rohovych zvarov, meranie
pripustnej vypuklosti a znizenia rohovych zvarov, meranie
pripustnej vysky naliatku.

Kataldgové cislo: EM12110050

Merac zvarov MS 7
Nastroj na rychle meranie presunu
vndtornych okrajov plechov a na
meranie odstupov zvaranych plechov.
Pouzitie: Néstroj umozriuje meranie
odstupu v rozsahu od 1 mm do 4 mm
kazdy 1 mm. Mierka je vyznacend na
dielik 1 mm. Nastroj je k dispozicii v
palcovom a metrickom vyhotoveni.
Katalogové Cislo: EM12110070

Katalogové cislo MS 6

Nastroj na rychle meranie najpopuldrnejsich rohovych
zvarov.

Poutitie: MeraC zvarov umoziuje meranie zvarov medzi
1/8"-1" (3,2-25,4 mm).

Nastroj je k dispozicii v palcovom a metrickom vyhotoveni.

Kataldgové cislo: EM12110060

via

Merac zvarov
VLAMBOOG

Elektronicky merac zvarov.
PouZitie: Meranie pripustnej vypuklosti a znizenia
rohovych zvarov, meranie pripustnej vysky naliatku.
Kataldgové ¢islo: EM12120010

8. Meradla
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9. Prislusenstvo pre zvdranie v ochrannej atmosfére argonu

HUNTINGDON FUSION
TECHNIQUES I HFT

Upchavacie zatky do rar

PIné upchavacie zatky do rur

Zatka 13 mm 12-16 mm PSP1013 5072 008050
Zétka 19 mm 18-24 mm PSP1019 5072 008075
Zatka 25 mm 23-32mm PSP1025 5072 008100
Zétka 32 mm 31-42 mm PSP1032 5072 008125
Zatka 38 mm 37-54 mm PSP1038 5072 008150

Upchdvacie zatky do rar s 10 mm pripojkou

Zatka 13x10 mm 12-16 mm PSP113H 50 72 008055
Zatka 19x10 mm 18-24 mm PSP119H 5072 008080
Zatka 25x10 mm 23-32mm PSP125H 50 72 008105
Zatka 32x10 mm 31-42 mm PSP132H 5072 008127
Zatka 38x10 mm 37-54 mm PSP138H 50 72 008160
Zétka 38x13 mm/1%" 37-54 mm PSP2038 5072 009015
Zatka 50x13 mm/2" 48-65 mm PSP2050 50 72 009020
Zétka 63x13 mm/2%" 60-77 mm PSP2063 5072 009022
Zatka 75x13 mm/3" 70-87 mm PSP2075 50 72 009025
Zétka 100x13 mm/4" 95-110 mm PSP2100 5072 009040
Zatka 125x13 mm/5" 121-142 mm PSP2125 50 72 009050
Zétka 150x13 mm/6" 148-162 mm PSP2150 5072 009060
[fnnd

V ponuke firmy Solik SK su tiez $pecidlne zatky na upchanie a testovanie pri nizkych
prevadzkovych tlakoch. Upchavacie zatky maju Siroké vyuZitie v priemysle, opravovniach,
v malovyrobe a pod. NajcastejSie sa pouZivaju na upchavanie rir pre zachovanie
argonovej atmosféry vo vndtri rary, vodnych nizkotlakovych testoch, pri tepelnom
ohybani rdr a tiez pri svetelnovodnej technike.

Vyhody upchavacich zatok:

= rozsah do 900 mm (36"),

= vysokd kvalita materidlov: nylonu (do 150 mm- 6") a hlinikovych odliatkov (do 900 mm- 36"),

= moznost Ucinného upchania riry u nerovnych alebo krivo zarezanych Ustiach rury,

= jednoduchost Cistenia: beton, malta a pod.; sa nezazieraju do zatky, zatky nekoroduiju,

= [ahké odstranenie i minimum sily pri dotahovani zaistuje Specidlna podlozka z
kopoliméru nachadzajica sa medzi kridlovou matkou a stenou zatky,

= vdcsie rozmery zatok maju dodatocné tesniace rebierka.

rur s pripojkou

Zatka hl. 40x13 mm/1%" 37-45mm PSP3040 5072 009340
Zétka hl. 50x13 mm/2" 48-62 mm PSP3050 5072 009350
Zatka hl. 60x13 mm/2%" 62-70 mm PSP3060 5072 009360
Zétka hl. 75x13 mm/3" 73-87 mm PSP3075 5072 009375
Zatka hl. 85x13 mm/3%" 87-94 mm PSP3085 5072 009385
Zatka hl. 100x13 mm/4" 96-108 mm PSP3100 5072 009388
Zatka hl. 115x13 mm/4%" 107-120 mm PSP3115 5072 009390
Zétka hl. 125x13 mm/5" 120-137 mm PSP3125 5072 009393
Zatka hl. 150x13 mm/6" 149-165 mm PSP3150 5072 009395
Zétka hl. 150x25 mm/6" 149-165 mm PSP4150 5072 009415
Zatka hl. 175x25 mm/7" 167-191 mm PSP4175 5072 009417
Z4tka hl. 200x25 mm/8" 192-210 mm PSP4200 5072 009420
Zatka hl. 225x25 mm/9" 215-235 mm PSP4225 5072 009422
Zitka hl. 250x25 mm/10" 230-260 mm PSP4250 5072 009425
Z4tka hl. 300x25 mm/12" 285-315 mm PSP4300 5072 009430
Zitka hl. 350x25 mm/14" 340-370 mm PSP4350 5072 009435
Z4tka hl. 400x25 mm/16" 390-420 mm PSP4400 50 72 009440
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S¥LAR
FLUX

Tavidla SOLAR FLUX podporujlce zvaranie

Tavidla SOLAR FLUX sa pouZivanji ako prostriedky napomahajice zvaraniu vysokolegovanej chromovej a
chromniklovej ocele, zliatin obsahujucich velké mnozstvo niklu (viac ako 25 %), ako aj hlinik a jeho zliatiny.
Tavidlo sa méZe pouzivat taktiez na zvaranie stredne a nizkolegovanej ocele v pripade nutnosti ziskania spoju
s vysokymi odolnymi a exploatacnymi parametrami pri stazenom alebo nemoznom dostupe od strany korena.
Tavidla SOLAR FLUX eliminujd nutnost pouZivania podloziek formujtcich koren zvaru, ako aj plynovej ochrany
pouzivanej zo strany korenia zvaru kvoli zabezpeceniu kvapalného kovu pred okyslicenim.

Tavidla si vyrabané a dodavané vo forme prasku v dvoch zakladnych typoch:

Typ B — pouZivany je na zvaranie vysokolegovanej ocele, a hlavne austenitickych chromniklovych oceli. Pouziva
sa na odstranovanie zvyskov oxidu pred montazou elementoy, ale aj ako technologicka podlozka po namontovani
a vycisteni kontaktu. Tavidlo typu B ma Sedociernu farbu nielen ako prasok, ale aj po zmiesani s alkoholom
(odporuca sa metanol). Predava sa v plechovkach s hmotnostou okolo 0,45 kg.

Typ | - na zvaranie zliatin s vysokym obsahom niklu (viac ako 25 %). Nanasany na okraje spajanych prvkov (pred
ich montaZou) a od strany korena zvaru (po montazi) pocas zvarania odstranuje oxidy a udrziava roztaveny kov
2varového spoju. Pri acetylénovokyslikovom zvérani by sa mal nanasat na hornd a dolnd Cast spoju, ako aj na
doplInkovy materidl. Tavidlo typu | mé bielu farbu pred zmiesanim s alkoholom (odportca sa metanol) a stredne
sivd po zmie$ani. Preddva sa v baleniach s hmotnostou okolo 0,45 kg.

bez topnika

Tvorenie ulomkov Malo Glomkov Vyhody vyplyvajlice z pouzivania tavidiel SOLAR FLUX:
bez tavidla pri pouziti tavidla 1. Tavidld SOLAR FLUX odstrafiujd €pinu a znecistenie.
Tavidla obsahuju aktivne chemické zlozky, ktoré Skodlivé znecistenia odstranuju Uplne, alebo ich zmensuja.
Spina a oxidy kovov nachadzajlcich sa na povrchu zvéraného materialu budd Uplne odstranené pocas
2varania.
2.Tavidlo SOLAR FLUX predchadza prepaleniu spoja.
Pouzitie tavidiel ako technologickej podlozky zarucuje dobru tepelnd vodivost a rovnomerné rozvadzanie
tepla. Pri rovnomernom nahriati materialu je [ahsia kontrola pretavenia a vyhyba sa lokalnemu nahromadeniu
Povrchova napétia. Pri zvarani zliatin s nizkym Cinitelom tepelnej vodivosti takych ako napr.: INCONEL tavidlo zmensuje
Obr.1 tprava tendenciu prehriatia sa kovu.
3.Tavidlo SOLAR FLUX chrani koren zvaru (Obr. 1).
Tavidlo pouZité ako technologicka podlozka predchadza okyslicovaniu roztaveného kovu, spoju od strany
korena zvaru. Ochranna vrstva utvorena pomocou tavidla odstrafiuje mnoho chemickych reakcii, viazuc
znecistenia spoja, ktoré vznikaju pocas zvarania.
4.Tavidlo SOLAR FLUX chrani zvarané spoje.
Pokrytie prilozenych spojov a kovu, ktory ich obklopuje, vrstvou tavidla, zabezpecuje vykonanie velmi
P kvalitnych zakladnych spojov.

Obr2 5.Tavidlo SOLAR FLUX ulah¢uje rovnomerny zavar (Obr. 2).
Zvaranie s pouZitim tavidla je ahSie, zaruCuje rovnomerné vedenie tepla a dobry zavar. Navihcenie kovu
tavidlom umozriuje lahsie a presnejsie spojenie zvaraného kovu s materidlom podlozky, ako aj vhodné
o vytvarovanie korefiov zvaru.
6.Tavidlo SOLAR FLUX udrZiava roztaveny kov spoja (Obr. 3).
| | Poutzitie tavidla ako technologickej podlozky spbsobuije, Ze roztaveny kov spoja je pocas zvarania udrziavany
‘ - z0 strany korena. Koreri zvaru je dobre vytvarovany, hladky a dobre spojeny s podkladom.
0br.3

Prevaha tavidiel SOLAR FLUX vzhfadom na podlozky iného typu:

» Kovové alebo keramické podlozky
SOLAR FLUX ako technologicka podlozka sposobuje rovnomerné rozvadzanie tepla v dolnej ¢asti spoja a mala by sa pouzivat vsade, kde pripevnenie kovovych alebo keramickych podloziek
je drahé, tazké alebo prakticky nemozné (nepravidelné tvary, exploatacné poziadavky, tazkosti s odstrariovanim podloziek atd.). Chemické reakcie, ktoré dodato¢ne vznikaju pocas zvarania
medzi zlozkami tavidla a roztavenym kovom zabezpecuiju velku Cistotu zvaraného. kovu.

Plynové podlozky
Cena podlozky z tavidla SOLAR FLUX je neporovnatelne nizsia ako vytvorenie plynovej podlozky. Podlozka z tavidla SOLAR FLUX pdsobi efektivnejsie, zabezpecujuc zaroven koren zvaraného
spoja udrzanim roztaveného kovu v koreriovej Casti.

= Pasova podlozka
Tavidlo SOLAR FLUX je lacnejsie ako pasova podlozka a moze sa pouzivat vtedy, ak pasova podlozka — vzhladom na charakter konstrukcie — nemoze byt odstranend po zvarani, alebo ak
tvar konstrukcie stazuje pouZzitie pasky.

Fyzické vlastnosti tavidiel

Tavidla SOLAR FLUX su dodavané v praskovej forme a pred jeho zmiesanim s alkoholom nepodliehaju rozkladu. Prasok méze stvrdnt, alebo sa vytvoria hrudky, ale je lahko roztieratelny a
rychlo sa vrati do povodnej formy. V praskovom stave SOLAR FLUX je odolny na pdsobenie nizkych teplét, nie je horfavy, nevybuchuje, nevonia a je bezpecny pocas leteckého transportu.
Vplyv tavidiel na kvalitu radiografickej kontroly je minimalna, a jeho absorbcna schopnost mala.
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Poutzitie tavidiel spolocne s prstencovymi podlozkami
Tavidla SOLAR FLUX sa mozu pouZivat spolu s prstencovymi podlozkami pri obvodovom zvarani rur a nadob.

Chemické vlastnosti
Tavidla typu B a I neobsahuju zliceniny chldru a fosforu, a taktiez fahkozapalné prvky, také ako zinok, olovo i sira. Vyrabaju sa na baze fluoridov.

Navod na pouZivanie tavidiel SOLAR FLUX:

1. Odmastenie.

SOLAR FLUX odstranuje vsetky znecistenia a oxidy okrem maziv a olejov. Musia byt odstranené pomocou pouZitia
vhodného riedidla alebo pomocou odmastenia pomocou vodnej pary.

2. Spéjanie tavidla s alkoholom. ©-ﬁ | - ‘ g '

Treba odmerat také mnoZstvo tavidla, aby zmiesanina stacila pre jednodnovi vyrobu. Zvysné tavidlo treba tesne uzatvorit

v krabicke. Odmerané mnoZstvo tavidla je potrebné zmiesat s alkoholom tak, aby vznikla pasta s konzistenciou hustého Obr

krému (okolo 170-200 g alkoholu pre 1 balenie tavidla).

3. Reakcia zmiesaniny (Obr. 1).

Po zmiesani tavidla s alhoholom je potrebné pockat niekolko mindt, az kym nastane chemicka reakcia medzi zlozkami

pasty. Pocas prace je potrebné dodavat alkohol na udrzanie pozadovanej konzistencie. NepouZivajte pasty, ktoré tplne

vyschli. s
4. Nanasanie SOLAR FLUX na spajané prvky pred ich montazou. Obr2

Tenka vrstva SOLAR FLUX nanesena na spajané okraje predchadza vytvaraniu oxidov (Obr. 2). MontdZ a zvaranie sa musi

zacat ihned po naneseni tavidla. Pre ochranu pred okyslicenim méZe byt tenka vrstva tavidla nanesend niekolko dni skor a

z2vacsena priamo pred zvaranim. V kazdom pripade tavidlo SOLAR FLUX by sa malo nanasat na dolnu Cast spoju (zo strany

koreria — Obr. 3). Zvdrané elementy musia byt podopreté, aby sa tavidlo nedotykalo podlozky (Obr.4).

5. Zvysky tavidla SOLAR FLUX po zvarani st chemicky neutralne a tazko sa topia. Tenka sklovita vrstva, ktord vznikla pocas

zvarania, Uzko prilieha k zvaranému materialu a nie je potrebné ju odstrarovat. Vynimku predstavuju pripady, ked:

= existuje moznost kontaktu zvyskov tavidla s potravinami alebo napojmi,

= zvarané elementy budu pracovat v teplote vy$sej ako 550°C v atmosfére kysliku, 0Obr3

= huduce pouZivanie prvkov si vyzaduje Cisty povrch zvarového spoju,

= objednavatel si vyhradzuje Cistotu zvaranych spojeni.

V pripade, ak odstranenie zvyskov tavidla je nutné, odstrariujeme ich pomocou brusenia, pieskovania alebo obrabania 9
brisnym papierom. Ak zvarané prvky su tenké odportca sa moriaca kupel (6-7 min.) v tekutine ANTOX 80E alebo w
nanesenie moriaco-pasivacnej pasty ANOTX 71E alebo MOST Blue na zvarany spoj.

Katalogové Cisla:

SOLARFLUX typ B 84 40 000010 Flux

SOLARFLUX typ | 84 40 000000 Obr4

R6zne produkty z nasej ponuky pouzivané pri Specializovanych pracach zvarania metddou TIG:
N/ # zvaracky TIG (kapitola 01)
# plazmové rezacky (kapitola 01)
# plazmové rezacky (kapitola 01)
= redukéné ventily (kapitola 03.2)
= technické plyny (kapitola 03.2)
= zvaracie horaky TIG, spotrebné diely a wolframové elektrody (kapitola 01)
= pomocné chemické prostriedky: na Cistenie nehrdzavejlcej ocele a hlinika (kapitola 06)
= prostriedky BHP: rukavice, obycajné zvaracie kukly alebo kukly s automatickym filtrom, pracovné oblecenie (kapitola 04)
= upinacia technika (kapitola 05.3)
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10. Keramické podlozky

vv/

Uvedenie do vyroby materidlov s ¢oraz vysSimi exploatacnymi charakteristikami, ako aj nutnost zvySenia vyrobného vykonu sposobuje, ze zvaracie
procesy sa uskutoCruju s pouzitim vysokych technologickych parametrov. Pri ru¢nom zvarani obalovanymi elektrédami a pri poloautomatickom zvarani
v ochrannej atmosfére v Casti korena zvaraného spoja sa mézu nachadzat vo zvySenom mnozstve nepripustné chyby, ako: truskovitost, plynové péry
alebo chybajlice pretavenie. Pri automatickom zvarani pod tavidlom, pri ktorom je moznost pozorovania zvaracieho procesu je mala a bezna regulacia
parametrov zvarania obtiazna, sa mozu vyskytovat miestne prepalenia spojov. Preto na vykonanie koreriovej vrstvy su urCeni zvaraci s najvyssimi
kvalifikaciami alebo sa zvar vyrezava a podkladd. Vyrezavanie a podkladanie zvaru sa vykonava vo velmi tazko vykonatelnej polohe zvarania nad
hlavou alebo sa vykonava po obrateni konstrukcie, ¢o si vyzaduje mnozstvo dalSich cinnosti (napr. zebezpecenie konstrukcie). Tieto problémy st tplne
odstranené pomocou pouZitia keramickych podloZiek zabezpecujucich roztaveny kov zvarového spoju zo strany korera zvaru. Podlozky su pripevnené
k zvaranej konstrukcii pomocou jednoduchych systémoy, ktoré znizuju obtiaznost tohto procesu.

Pouzivanie keramickych podloziek:

® znizuje obtiaznost pomocou odstranenia mnohych tazkych operacii (vyrezavanie koreriov, podkladanie, obracanie
konstrukcie),

= zvéracské operdcie sa uskutocnuju jednostranne v pohodInych technickych polohéch,

* moznost zamestnania zvaracov s nizsimi kvalifikaciami,

= odstranenie chyb zvaraného spoju v korenovej Casti zvaru a nutnost ich opravy.

Je dolezité zdoraznit, Ze obtiaznost predstavuje 70-75 % nékladov vykonania typickej zvaracskej konstrukcie a kazdé

znizenie dava meratefné ekonomické efekty, ktoré niekolkonasobne prevysuju vydavky suvisiace s nakupom podloziek.

®
most

Keramické podlozky MOST

Typ - rozmery [mm]

MOST LT05-6 TIA

T 27 25 mm segmenty podlozky st pripevnené na samolepiacej
ih hlinikovej paske o 3irke 85 mm.

i 600 mm Balenie: 60 ks.

2hsegX25mm |y logové islo 5049 500560,

25

Na zvéranie plnymi drotmi.

7.3
PRALN
—l

MOST LT 05TT TIA

27 25 mm segmenty podlozky st pripevnené na samolepiacej
hlinikovej paske o $irke 85 mm..

1 600 mm

24 segx 25 mm Balenie: 60 ks.

Katalogove cislo 50 49 500500

25

Na zvaranie trubickovymi drotmi alebo obalovanou elektrédou.

7.3
—

25 mm segmenty podlozky su pripevnené na samolepiacaj hlinikovej
paske o Sirke 85 mm.
MOST LT 06 TIA
Balenie:
@ 6,0 mm- 250 ks.
@ 8,0 mm- 160 ks.
10,0 mm- 120 ks.
@ 12,0 mm- 100 ks.
@ 15,0 mm- 75 ks.
Kataldgoveé Cisla:
@6,0mm -50 49 500060
@ 8,0mm -50 49 500080
@ 10,0 mm- 50 49 500100
@ 12,0 mm- 50 49 500120
@ 15,0 mm- 50 49 500150

z 600 mm
24 segx 25 mm

25

.\/‘ Zvaracie materialy pouzivané pre zvaranie na keramickych podlozkach — kapitola 10.
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