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ZARIADENIA CNC A VYBAVA NA PLYNOVE REZANIE

1. Plazmovy rezaci stroj CNC
®

most

SpeedCut 15/30 MOST

Technické udaje o stroji:

® Pracovna plocha 1500 x 3000 mm (pIny rozsah max. 1550 x 3090 mm).

® Pracovny rozsah zvislej osi = 110 a7 270 mm.

= Nosnost stola: 4000 kg (antivibracné nohy).

= Rychlost aZ do 25 000 mm/min.

= Rychlost rezania v zavislosti od vykonu plazmového agregatu a hrdbky
rezaného materidlu.

® Automatické riadenie PLC CNC.

= Softvér CAM: autorské prava, v ¢eskom a anglickom jazyku.

= \Wylisky a brisne kotuce.

= Automaticky linedrny mazacf systém X.

= Ergonomicky ovladaci panel nastavitefny v dvoch rovinach, monitor
chraneny tvrdenym sklom.

= TSC- ovladanie snimaca horaka- jedinecny dvojity referencny systém, ktory
dodatocne chrani horak pred nahodnym poskodenim.

= Stop & Go - systém, ktory simuluje proces pélenia, jednoduchy Start,
manualne palenie.

= QS—Quick Start- Rychly Start stroja, pripraveny na pracu za menej ako 1 min.

= Gulockové dopravniky pre [ahsie nanasanie materialu.

= Otvory pre jednoduchu prepravu stroja pomocou vysokozdvizného vozika.

= Stol vybaveny vodnym rostom- nizke prevadzkové naklady.

= Celkovd véha okolo 1500 kg.

= RBE - Rotary Basing Edge —inovativna kovova fdlia (bocnica), nie je potrebné
stohovat material kolmo / rovnobezno so stolom.

= DR — Dynamic Referencing — lahko poutzitelny dynamicky postup point-
to-point 0.0, vhodny pre manipuldciu s nestandardnymi formatmi alebo
orezavanim.

Softvér CAM PL:

= Viypalovanie mimo uzito¢nu hranu- obltkom, kolmo alebo dotycnicou.
= Rezanie po $pecifickej technologickej trase.

® Importovanie stiborov vo formate DXF.

= Definovany zoznam viac ako 200 reznych nastrojov.

= Poloautomatické usporiadanie podrobnosti.

= Moznost nastavit mnoho detailov.
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ZARIADENIA CNC A VYBAVA NA PLYNOVE REZANIE

Plazmovy rezaci stroj CNC SpeedCut 15/30 MOST
Kataldgové islo: 6075 001530

Plazmovy agregdt POWERMAX

Agregaty maju vysoky rezny vykon, st pouzivané vo vsetkych cinnostiach v suvislosti s automatickym
spracovanim ocele.

POWERMAX 65 A (kvalitny rez do 10-12 mm)

POWERMAX 85 A (kvalitny rez do 14-16 mm)

POWERMAX 105 A (kvalitny rez do 18-20 mm)

POWERMAX 125 A (kvalitny rez do 22-25 mm)

Kompresor KzB 5,5 kW 500 | COMBO MOST

Kompresor upevneny na nadri je dodavany s predfiltrom a jemnym filtrom.
Parametre: 5,5 kW, 500 L nadrz, tlak 10 bar, vykon 700 |/min.

Katalégové cislo: 6084 000501
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2. Kompresory
®

most

Je ndm potesenim predstavit vdm novu sériu rotacnych skrutkovych kompresorov s vykonom od 5,5 do 15 kW. Tieto zariadenia vznikli na icely pouzivania v malych a strednych vyrobnych
spolocnostiach, ktoré hladaju spolahlivost a nizke naklady na vyrobu stlaceného vzduchu. Nase kompresory su dostupné ako volne stojace s moznostou montéze susica stlaceného vzduchu
na nadrzi. Ufahcuje to vyber optimalneho riesenia pre Vase potreby.

= Novy rad kompresorov vynika pouZitymi technickymi rieSeniami a s tym sQvisiacimi vyhodami.

= Energetické Uspory vdaka pouzitiu vysoko energeticky U¢inného stupnia stlacenia.

= Spolahlivost a nizke prevadzkové naklady vyplyvaju z kvality a trvanlivosti pouZitych stciastok a kvality spracovania.

® Jednoduchost obsluhy vyplyva z filozofie ,plug & play" a ,user friendly". Zariadenie je mozné pouzit bez zloZitej instalacie vdaka modernému elektronickému ovlddaniu a dohladu nad
pracou zariadenia. Nase pristroje minimalizuju potrebnu pozornost, aki musi uzivatel venovat vytvoreniu stlaceného vzduchu vo svojej firme.

= \lysoka kvalita vyrdbaného stlaceného vzduchu a velmi nizka hlucnost st dalsimi vyhodami nasho zariadenia.

= Ak hfadate pre vas biznis profesionalne zariadenie na nepretrzitt prevadzku, rozhodnite sa pre nakup z nasej ponuky!

Rotacné skrutkové kompresory série KZB COMBO MOST

Rotacné skrutkové kompresory zabudované na nadrzi s vybavené susicom, vstupnym filtrom a jemnym filtrom.

Model ‘ KzB 5,5 kW 500 | COMBO KzB 7,5 kw 500 | COMBO

Kompresor Skrutkovy Skrutkovy

Viykon 5,5 kw 7,5 kw

Tlak [bar] 8 10 13 8 10 13
Kapacita [I/min] 850 700 550 1150 1000 850
Kapacita [m¥h] 51 42 33 69 60 51
Katalégoveé ¢islo 6084000500 = 6084000501 6084000502 ~ 6084000510 6084000511 6084 000512
Hmotnost 340 kg 350 kg

Hlu¢nost 68 dB (A) 70 dB (A)

Nadrz 5001 5001

Dizka 2030 mm 2030 mm

Sirka 650 mm 650 mm

Vyska 1500 mm 1585 mm

Susic ano ano

Vstupny filter 1 mikron 1 mikron

Jemny filter 0,01 mikronu 0,01 mikronu

Model ‘ KzZB 11 kw 500 | COMBO ‘ KZB 15 kw 500 | COMBO
Kompresor Skrutkovy Skrutkovy
Vykon 11 kW 15 kW
Tlak [bar] 8 10 13 8 10 13
Kapacita [I/min] 1650 1500 1200 2250 2150 1600
Kapacita [m¥h] 99 90 72 135 129 96
Katalogové cislo 6084000520 = 6084000521 6084000522 6084000530 6084000531 6084 000532
Hmotnost 400 kg 400 kg
Hlu¢nost 71dB (A) 73 dB (A)
Nadrz 5001 5001
Ditka 2030 mm 2030 mm
Sirka 650 mm 650 mm
Vyska 1730 mm 1730 mm
Susi¢ ano ano
Vstupny filter 1 mikron 1 mikron
Jemny filter 0,01 mikronu 0,01 mikronu
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)

most
Skrutkové kompresory radu KZB MOST

Rotacné skrutkové kompresory namontované na nadrzi bez susicky, vstupného filtra a jemného filtra.

Model | KZB 5,5 kW 270
Kompresor Skrutkovy
Prikon 5,5 kW
Tlak [bar] 8 10 13
Kapacita [I/min] 850 700 550
Kapacita [m¥h] 51 42 33
Kataldgoveé Cislo 6084 000400 = 6084 000401 60 84 000402
Hmotnost 240 kg
Hlucnost 68 dB (A)
Nadrz 2701
Dizka 1280 mm
Sirka 650 mm
Vyska 1630 mm
Model | KZB 5,5 kW 500 | \ KZB 7,5 kW 500 |
Kompresor Skrutkovy Skrutkovy
Prikon 5,5 kW 7,5 kW
Tlak [bar] 8 10 13 8 10 13
Kapacita [I/min] 850 700 550 1150 1000 850
Kapacita [m¥h] 51 42 33 69 60 51
Kataldgove cislo 60 84 000403 60 84 000404 60 84 000405 6084 000410 6084000411 60 84 000412
Hmotnost 330 kg 350 kg
Hlucnost 68 dB (A) 70 dB (A)
Nédrz 500 | 5001
Ditka 1910 mm 1910 mm
Sirka 650 mm 650 mm
Vlyska 1710 mm 1710 mm
Model | KZB 11 kW 500 | KZB 15 kW 500 |
Kompresor Skrutkovy Skrutkovy
Prikon 11 kW 15 kW
Tlak [bar] 3 10 13 8 10 13
Kapacita [I/min] 1650 1500 1200 2250 2150 1600
Kapacita [m¥h] 99 90 7 135 129 96
Katalogoveé ¢islo 6084000420 = 6084000421 = 6084000422 = 6084000430 6084000431 = 6084000432
Hmotnost 360 kg 360 kg
Hlu¢nost 71dB (A) 73 dB (A)
Nadrz 5001 5001
Ditka 2030 mm 2030 mm
Sirka 650 mm 650 mm
Vyska 1730 mm 1730 mm
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®

most
Skrutkovy motor na stlaceny vzduch K MOST

Samostatne stojaci kompresor bez nddrze, filtra a jemného filtra.

Model K'5,5 kW 500 | K'7,5kw 500

Kompresor Skrutkovy Skrutkovy
Prikon 5,5 kW 7,5 kW
Tlak [bar] 8 10 13 8 10 13
Kapacita [I/min] 850 700 550 1150 1000 850
Kapacita [m¥h] 51 42 33 69 60 51
Katalogove cislo 60 84 000300 60 84 000301 60 84 000302 6084000310 6084000311 60 84 000312
Hmotnost 180 kg 200 kg
Hlucnost 68 dB (A) 70 dB (A)
Nadrz 5001 5001
K 5,5 kW 500L

Dizka 970 mm 970 mm

— — Sirka 650 mm 650 mm
Vyska 860 mm 860 mm

Model K11 kw 500 | K 15 kw 500 |
Kompresor Skrutkovy Skrutkovy
Prikon 11 kW 15 kW
Tlak [bar] 8 10 13 8 10 13
Kapacita [I/min] 1650 1500 1200 2250 2150 1600
Kapacita [m¥h] 99 90 72 135 129 96
Katalogové ¢islo 6084000320 = 6084000321 6084000322 6084000330 = 6084000331 6084000332
Hmotnost 250kg 250 kg
Hlucnost 71dB (A) 73 dB (A)
Nadrz 5001 5001
Ditka 970 mm 970 mm
iS00k Sirka 720 mm 720 mm
—— [ Viiéka 1003 mm 1003 mm

Kolko stoji stlaceny vzduch?

O Investiené naklady 11 %
O Udriba9%

. Spotreba elektriny 80 %

Vsetky uvedené tidaje sa tykajui motora so stlacenym vzduchom pri 40 000 hodinach prevadzky.

Uspora energie v systémoch stlaceného vzduchu zavisia od:
= efektivneho vyuZitia tepla
® implementdcia rieSeni na Usporu energie (vynikajca kontrola)
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3. Poloautomatické rezacie stroje MOST

®

Handy Cut MOST

Polo-automaticky horak Handy Cut MOST bol navrhnuty pre automatizaciu rezania ocele a zlepSenie kvality tohto procesu. Pouziva sa pri opracovani plechov, rur, profilov a predmetov
nepravidelnych tvarov. S cielom ziskat Cisty a hladky rez je potrebné mat na pamati presne definované parametre rezania, ako je konstantna rychlost posunu horéku, vzdialenost trysky
od prvku a primerané nastavenie plamena. V tomto hordku su pouzité riesenia, vdaka ktorym sa vyssie uvedené parametre pocas procesu rezania nemenia. Velmi zaujimavym riesenim
je automatické zapalovanie, ktoré umoznuje aplikovat uz raz nastaveny plamen zohrievania stlacenim paky. Podobnym sposobom plamen zhasneme. Vdaka tomuto rieseniu Setrime ¢as a
spotrebny material, teda naklady. Okrem toho je mozné plynule ovladat rychlost rezania a jeho smer.

Pomocou Handy Cut MOST je mozné:

= rezat rovno a zakrivene prvky do hribky 50 mm,

= skasat okraje v rozsahu uhlov? 0-45 stupriov,

= yyrezavat kruhy priemerov v rozmedzi 30-20 mm a 125-500 mm.

Katalogové Hribka ) ' Priemer vyrezanyc o
" g Rychlost re: y Y Vi teristika
Cislo rezu otvorov

Vybaveny automatickym
Hordk s elektrickym pohonom.

6070000100 ' HANDYCUT | 5-50mm | 150-530 mm/min 30-500 mm 2,8kg

Maly vykruzova¢ (@ 30-200 mm) Ukosny adaptér Velky vykruzovad (@ 125-500 mm)
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®
most

M 12 Wasp MOST

M 12 Wasp MOST je poloautomaticky dvojhorakovy automat pohybujci sa po kolajnici, sliZiaci na rezanie a skasanie hran plechov do hribky 150 mm. Nachadza uplatnenie vo vsetkych
odvetviach priemyslu, ktoré sdvisia s problematikou rezania ocele. Vdaka konstrukcii tela z hlinikovej zliatiny je zariadenie velmi odoIné voci U¢inkom tepla. Vzhladom na pouzitie indukéného
motora nie je zariadenie citlivé na skoky napétia, co zabezpecuje plynuly pohyb.

L ) Hrubka ) . Priemer vyrezanych . o
Kataldgové Cislo Nézov - Rychlost rezu Vaha Charakteristika
rezu otvorov

60 70 000400 M 12 WASP 5-150 mm | 80-800 mm/min 40-2650 mm 11kg Poloautomaticka rezacka

Volitel'né zariadenie:

TwinTorch
Adaptér na rezanie pasov. Umoznuje rezanie pasov v
rozsahu 30-300 mm. Pri takomto rezani sa pas nedeformuje.

Ukosny adaptér

UmoZriuje zvysenie rozsahu skasania pomocou zariadenia
MOST. Uplatnenie nachadza napr. pri vykonavani redukcie,
podrezavania plechov alebo ostrenia hran rypadiel a
nakladacov.

Obvodova lista Wasp

Lista je urceny pre pracu so zariadenim M-12 Wasp.
SIUZi na vyrezavanie alebo skasanie kruhov v rozsahu
priemerov 40-360 mm a 770-1150 mm.

Vykruzova¢
UmoZriuje vyrezavanie kruhov réznych priemerov.
Minimalny priemer zavisi od velkosti zariadenia, na ktorom.

Standardna lista Wasp, Bee
S5 Lista z hlinikovej z\iatmyjegréené pre préculsolgariatlﬁeniami
5-//4/;“7 M-12 Wasp a M-12 Bee. Dlzka 1800 mm (iné dlzky st

= | dostupné na poziadanie). Listy mozu byt vzdjomne so
sebou kombinované a stabilizované pomocou magnetickych
krazkov.

s

=

=
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®

most
M12 Bee MOST

Poloautomaticka rezacka M12 Bee MOST je zariadenie na rezanie plechu kyslikom do hribky plechu az 150 mm. Moznost skasania hran do 45° umoznuje pripravit plechy na zvaranie, bez
nutnosti zdfhavého mechanického opracovania. Bezproblémovt prevadzku zabezpetuje bezstupriova mechanicka prevodovka, ktora odlisuje zariadenie M12 Bee od inych, v ktorych sa na

regulaciu otacok pouziva potenciometer.
L . ribka ) . Priemer vyrezan . o
Katalégové ¢islo Nézov Rychlost rezu y i ha Charakteristika
rezu otvorov

60 70 000300 M 12 Bee 5-150 mm | 80-800 mm/min 40-2650 mm 10 kg Poloautomaticka rezacka

Volitel'né zariadenie:

TwinTorch
Adaptér na rezanie pasov. Umozriuje rezanie pasov v
rozsahu 30-300 mm. Pri takomto rezani sa pas nedeformuje.

Ukosny adaptér

Umoznuje zvysenie rozsahu skésania pomocou zariadenia
MOST. Uplatnenie nachadza napr. pri vykonavani redukcie,
podrezavania plechov alebo ostrenia hran rypadiel a
nakladacov.

Obvodova lista Wasp

Lista je urceny pre pracu so zariadenim M-12 Bee.
SIUZi na vyrezavanie alebo skasanie kruhov v rozsahu
priemerov 40-360 mm a 770-1150 mm.

Vykruzovac
Umoznuje vyrezavanie kruhov réznych priemerov.
Minimalny priemer zavisi od velkosti zariadenia, na ktorom.

Standardna lista Wasp, Bee

Lista z hlinikovej zliatiny je urc¢ena pre pracu so zariadeniami
M-12 Wasp a M-12 Bee. Dizka 1800 mm (iné dfzky st
dostupné na poZiadanie). Listy mozu byt vzdjomne so
sebou kombinované a stabilizované pomocou magnetickych
krazkov.
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®

most
Rezacka Oxy Pipe MOST

>

Rezacka Oxy Pipe MOST je zariadenie pohariané manuélne, vdaka comu nevyZzaduije pripojenie k elektrickej sieti. Vdaka zavitovému redukénému prevodu je prejazd zariadenia po celom
obvode rury hladky, ¢im sa dosahuje dokonaly rez hrany po rezani, ako aj po skasani (0°- 45°). Spojka ulahcuje umiestnenie stroja na rtre. Minimalny priemer rary je 115 mm. V pripade
mensich priemerov su so zariadenim dodavané Specidlne nadstavce na kolieska. Neexistuje Ziadny limit na maximalny priemer riry, kedZe retaz mozno lubovolne predizovat. Zariadenie
mdze byt namontované aj na predizolovanych rarach.

Katalogové ¢islo Nézov Hithis RVChIO.St Pnemerl Vaha Charakteristika
rezu rezania obrobku rur

od 115 mm
vyssie

60 70 000200 Oxy Pipe 5-50 mm  80-800 mm/min 11,5kg Poloautomaticka rezacka
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4. RedukEné ventily
4.1. Redukené ventily flaSové

®

most

Fl'asové redukéné ventily MOST

Vsetky nase reduktory s vhodné pre pracu pod nasavaci tlakom 200 bar (20 MPa) a udrziavaju vystupny
tlak na konstantnej Urovni zadanej pouzivatefom. Nastavenie prevadzkového tlaku je jednoduché a
presné.

Reduktory splfiaju vietky poziadavky a sti v stlade s normami PN-EN ISO 2503  hfadiska poziadaviek na
bezpecnost, pouzitych materialov, kontroly kvality, charakteristiky prace a oznacovania.

Za tlakomermi, na zadnej strane regulatora umiestneny bezpecnostny ventil vyrazne zvySuje
bezpecnost obsluhy.

Kazdy regulator je vybaveny vystupnym ventilom ufahcujicim pracu. Staci raz nastavit pracovny tlak a
pocas prestavky v praci len zatvorit ventil.

Regulator tlaku

Jedinecna konstrukcia redukéného ventilu overend mnohymi rokmi praxe vyrazne zvysuje Zivotnost
a stabilitu prace regulatora. Redukény ventil je umiestneny v Specidlne navrhnutej kapsuli ukoncenej
velmi presnym filtrom zo spekanych praskov s mikropdrovou Strukturou, ktord zabraruje usadzovaniu
prachu na redukénom ventile, pilin kovov a inych znecistujucich latok, ktoré sposobuju netesnost
ventilu.

Vyhody reduktorov MOST:

= schopnost pracovat pri vstupnom tlaku 200 bar (20MPa),
* robustna a bezpecnd konstrukcia,

® jednoduchy spdsob pouzivania,

= yysoka stabilita prevadzkového tlaku,

® jednoduché a presné nastavenie prevadzkového tlaku,
= dlha Zivotnost,

= [ahky a jednoduchy spdsob udrzby,

= jednoduchy a rychly servis,

® dostupnost nahradnych dielov,

= yzatvaraci ventil v cene reduktora,

= rovnako vysoky Standard kazdého kusu

e " bezpecné tlakomery vysokej kvality,

4 ® priazniva cena,

® 2 roky zdruka.

BRASS MOST
Kyslik

BLUE MOST
Kyslik

S redukénymi ventilmi nezabudnite pouZivat aj poistky.
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®
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FlaSové redukcné ventily MOST

BRASS MOST
Acetylén

BRASS MOST
Kyslik

BRASS MOST
Ar/cO,

BRASS MOST
Propan

BLUE MOST
Kyslik RED MOST

Acetylén

BLACK MOST
Ar/CO,

Typ Max. vstupny ’ Koniec

Katalogoveé ¢islo . Charakteristika

8 ‘ plynu tlak hadice ‘

6230750100 Brass MOST Kyslik 200 bar 0-10 bar 30 m*/h G3/4 G1/4 6,3mm Jednostupriovy- flasovy

62 30 750200 Brass MOST Acetylén 25 bar 0-1,5 bar 5m’/h Jarmo G 3/8LH 8 mm Jednostupriovy- flasovy
6230750400 | BrassMOST | Ar/CO, 200 bar 0,5-6 bar 0-32 I/min W218x1/14" G1/4 63mm Jednostupfiovy- laSovy

s manometrickym indikatorom

62 30 750500 Brass MOST Propan 15 bar 0-1,5 bar 4m*/h W 21,8x1/14" G 3/8LH 8 mm Jednostupriovy- flasovy

62 35000050 Blue MOST Kyslik 200 bar 0-10 bar 30 m¥/h G3/4 G1/4 6,3 mm Jednostupriovy- flasovy

62 35000100 Red MOST Acetylén 25 bar 0-1,5 bar 5m/h Jarmo G 3/8LH 8 mm Jednostupriovy- flasovy
6235000150 | BlackMOST | Ar/CO, 200 bar 0,5-6 bar 032 I/min W21,8x1/14" G1/4 63mm Jednostupfiovy- laSovy

s manometrickym indikatorom
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Gas Control Equipment

Fl'asové redukcné ventily DIN+

. | Vitupn tk_| Vistupny ik | Menoviprieck | Koncouke
‘ bar ‘ m3/h ‘ vystup
07 806 30 RV Kyslik 03 200 10 30 W 21,8x1/14" G1/4"
07 806 28 RV Kyslik 05 200 20 60 W 21,8x1/14" G1/4" 03
07 806 32 RV Acetylén A2 25 1,5 5 strmen G3/8"LH
07 806 26 RVV zduch D3 200 10 30 G 5/8" vonkajsi G1/4"
07806 29 RVV zduch D5 200 20 60 G 5/8" vonkajsi G1/4"
07 806 25 RVV odik H3 200 10 100 W 21,8x1/14"LH G3/8"LH
07 806 24 RV Dusik N3 200 10 30 W 24,32x1/14" G1/4"
07 806 31 RV Argén 200 = 0-32 I/min W 21,8x1/14" G1/4"
07 80647 RV CO2 200 - 0-32 I/min G3/4" G1/4"
07 806 07 RV Argén Flow 200 - 3-30 I/min W 21,8x1/14" G 1/14"
0783054 RV CO2 Flow 24V 200 - 3-30 I/min G3/4" G1/4"
0783055 RV CO2 Flow 48V 200 = 3-30I/min G3/4" G1/4"
07808 77 RV Argon fromovaci 200 - 5-50 I/min W 21,8x1/14" LH G3/8"LH
07809 26 RV Vzduch DHP 200 30 100 G 5/8" vonkajsi G 1/14"
0780973 RV Dusik NHP 200 30 100 W 24,32x1/14" G1/4"
0783135 RV Mison DIN+ ARC N2 200 - 0-32I/min W 21,8x1/14" G1/4"
0781351 RV Argén Flow / 300 bar 300 - 0-32 |/min NEVOC W30x2 G1/4"
0781357 RV Kyslik DIN+ OX 03 300 10 30 NEVOC W30x2 G1/4"
0781358 RV Argon /300 bar 300 - 0-32|/min NEVOC W30x2 G1/4"
0781497 RV Dustk N3 / 300 bar 300 10 30 NEVOC W30x2 G1/4"
0781498 RV Vzduch D3 / 300 bar 300 10 30 NEVOC W30x2 G1/4"

Fl'asové redukcné ventily FIXICONTROL+

Kat. Cislo Kor}covka
vystup
07626 73 Argon FIXICONTROL+ 200 - 3-301/min W 21,8x1/14" G1/4"
07 626 74 Oxid uhlicity FIXICONTROL+ 200 = 3-30|/min G3/4" G1/4"
07626 75 Acetylén FIXICONTROL+ 25 15 5 strmen G 3/8"LH
07 626 76 Kyslik FIXICONTROL+ 200 10 30 W 21,8x1/14" G1/4"

Flasovy redukcny ventil PROPAN-BUTAN

‘ ‘ Vstupny tlak ‘ Vystupny tlak ‘ Menovity prietok ‘ - ‘ Koncovka
T T B | Zavit vstup ,

bar ‘ ‘ m3/h ‘ vystup

07 605 47 P2 propan-butan 25 4 16 W 21,8x1/14" G 3/8"LH

Kat. Cislo ‘ ‘
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Gas Control Equipment

Regulatory tlaku na PROPAN-BUTAN

. Vstupny tlak y tlak Menovity prietok Hadicovy
Kat. Cislo
bar bar m3/h nadstavec
548900 060 704 RTP 21 MODEL 188 1,0-8,0 30 15 W 21,8x1/14" LH ¢8mm
548900 060 707 RTP 3 MODEL 323 1,0-8,0 30 25 W 21,8x1/14" LH g8 mm
548900 060 708 RTP 4 MODEL 324 1,0-8,0 50 2,5 W 21,8x1/14" LH ¢8mm

Regulator PROPAN-BUTAN FIX

Poutitie:

= Odber plynu z tlakovej flase 425 g

Poznamka:

= Reguldtor tlaku s pevne nastavenym vystupnym tlakom

Vstupny tlak | Vystupny tlak | Menovity prietok
bar bar m3/h
PBFIX 15 BAR 2 15 4 \

Hadicovy
nadstavec

G3/8"LH

Kat. ¢islo

Zavit vstup

25148 G3/8"LH

4.2. Redukéné ventily pre centralne rozvody

Gas Control Equipment

Pouiitie:

= Redukcia tlaku technickych plynov odobranych z centralnych rozvodov na hodnotu tlaku
vyzadovanu naslednou technoldgiu (zvaranim plameriom, plamenové rezanie oceli, oblikové
zvaranie v ochrannej atmosfére MIG/MAG, a pod.)

Poznamka:

= Redukéné ventily st jednostupriové, membranové

Vstupny | Vystupny | Menovity

Kat. islo tlak tlak prietok | Zavit vstup KOGCOVka Poznémka

bar bar m3/h vystup
0781363 Kyslik 30 10 60 G3/8" G1/4"
07813 64 Acetylén 25 15 15 G3/8"LH G3/8"LH Pre horfavéplyny
0781365 | Argdn, oxid uhlicity 30 6 32/min G3/8" G1/4"
0781366  Argdn, oxid uhli¢ity 30 2,5 30 I/min G3/8" G 1/4" ROTAM plavakovy prietokomer
0781367 | Argdn, oxid uhli¢ity 30 2,5 16 |/min G3/8" G1/4" Plavakovy prietokometer
07 829 10 Kyslik 30 10 60 G3/8" G1/8" Bez gulového ventilu a montéznej dosky
0782911 Acetylén 25 15 15 G3/8"LH G3/8"LH  Bez gulového ventilu a montaznej dosky
0782912 = Argon, oxid uhli¢ity 30 6 32 |/min G3/8" G1/8" Bez gulového ventilu a montéznej dosky
0782913 | Argén, oxid uhlicity | 30 25 30 I/min G3/8" G1/4" Rgcﬁxhp;avvea:m::]eggtk;:ee]tzgfkeyz
0782914  Argén, oxiduhlitity 30 25 16 /min 638" 61/14" RgOuEV“ghpga;’::m:;f;gl‘:zr::z;fg
0783244 Inertné plyny 30 10 60 G3/8" G1/4"
07 832 45 Inertné plyny 30 10 60 G3/8" G1/8" Bez gulového ventilu a montaznej dosky
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5. Horaky

5.1. Univerzdlne horaky
®

most

CutWeld MOST univerzalny horak (na zvaranie a rezanie)

MOST CutWeld- je rezaci hordk na baze acetylénu a kyslika s injekénym vstrekovanim, uréeny na rucné zvéranie ocele do hribky 14 mm a ocele na rezanie kyslikom s hribkou 3-100 mm.
Tato jednotka je kompaktnd a lahka. Zariadenia na zvaranie st vybavené zasuvkami a sipravou reznych hubic s drazkovanymi hubicami a rezacim kyslikovym ventilom s gombikom.

zsah hribky zvarania Sada obsahuje Charakteristika

Rukovat hordka 212; 6 zvéracich nadstavcov
60 20 000005 CutWeld- A 0,5- 14 mm 3-100 mm s vyvodmi, sada reznych hubic, sada na acetylén-kyslikovy horak s hubicami
rezanie, kIU¢, Cistice hubic, sada tesneni.

MOST CutWeld- je zékladnym horakom so Sirokou Skalou aplikacii, ktoré sa hodia na zvaracie a rezacie prace. Bezne sa pouziva vo velkych priemyselnych podnikoch aj malych dielfiach
na vyrobu, montaz a rekonstrukéné prace, ktoré sa tykaju zvarania plynov. Vhodny je na zvaranie: ocele, liatiny, medi, mosadze, hlinika, inych kovov a zliatin, alebo rezanie uhlika alebo
nizkolegovanej ocele pomocou kyslikového paliva. Umoznuje tiez vykonavanie prac sdvisiacich so zvaranim, ako je predohrev, spajkovanie alebo spajanie.

LI
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®

most
Prislusenstvo pre horak CutWeld MOST

Rezacia hubica CutWeld

Kataldgové Cislo Typ Charakteristika

Rezaci nadstavec
pre horak CutWeld-A

6140000060 ‘ CutWeld ‘

CutWeld univerzélna rukovat

Kataldgové Cislo Typ Charakteristika
61 40 000050 CutWeld Rukovat pre CutWeld horak ‘

Nahrievacia hubica cut-A

Katalogové Cislo Typ hubice Cislo hubice Rozsah rezania

Charakteristika

6140000009 Cut-A 1A 3-100 mm

pre horak CutWeld

Rezacie hubice cut-A

Charakteristika

Kataldgové Cislo Typ hubice Cislo hubice Rozsah rezania
6140000001 Cut-A 1A 3-8mm
6140000002 Cut-A 2A 5-15mm
6140000003 Cut-A 3A 15-30mm
6140000004 Cut-A 4A 30- 60 mm
6140 000005 Cut-A 5A 60- 100 mm

pre horak CutWeld

Zvaraci nadstavec pre CutWeld horak

Kataldgové Cislo Cislo hubice Rozsah rezania Charakteristika
6140 000041 Cut-A 1A 05-1mm
61 40 000042 Cut-A 2A 1-2mm
6140 000043 Cut-A 3A 2-4mm
6140000044 Cut-A 4A 4-6mm
6140 000045 Cut-A SA 6-9mm
6140000046 Cut-A 6A 9-14 mm

|
|
pre horak CutWeld }
|
|

Sada tesneni

°c§>o

Cistice hubic

Kruzidlo

8
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5.2. Horaky na rezanie
®

most

Rezaci horak CUT A/P MOST zahnuty

Rezaci horak CUT A/P MOST je zahnuty injektorovy (s nadstavcom) horak, v ktorom mieSanie horlavého plynu s kyslikom prebieha vo vnutri hordku, v zmiesavacej komore
vybavenej ohnutim. Stcastou dodavky st drazkové trysky, ktoré umoziuju zrychlenie rezania pri sicasnom naraste kvality tepla.

Dréazkoveé trysky umoznuju takisto znizit spotrebu technickych plynov.

6020 000011 Horak CUT A MOST zahnuty — Acetylén 3-300 mm 1,2 kg

60 20 000021 Horak CUT P MOST zahnuty — Propan 3-300 mm 1,2 kg

| —
_— M. ‘-—— "

Vybavenie: tryska do 100 mm, sada hrotov, kartonovy obal

1 éé

Rezacie hubice Nahrievacie hubice

Hubice - rozsah hribky rezu (mm)
Bivn Rezacie hubice Nahrievacie hubice
. 1530 30-60 60-100 100-200 200-300 3-100 100-300

Acetylén (Cut-A) 614000001 614000002 614000003 614000004 614000005 6140 00006 614000007 614000009 614000010
Propan (Cut-P) 614000011 614000012 614000013 614000014 614000015 614000016 614000017 614000019 614000020
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®

most

Rezaci horak CUT-A/P MOST

Horak CUT-A/P je injektorovym (néstavcovym) horakom, v ktorom miesanie horlavého plynu s kyslikom prebieha v zmiesavacej komore vo vnitri hordka s
nastavcom. Sucastou dodavky su drazkové trysky, ktoré umozfiujd zrychlenie rezania pri su¢asnom naraste kvality tepla. Drazkové trysky umozriuju takisto znizit
spotrebu technickych plynov. Horaky CUT-A/P st dodatocne vybavené bezpecnostnymi ventilmi zabrafujicimi spatny pohyb plynu.

Katalégové cislo Nézov Rozsah rezu

03 60 20 000010 Horak CUT-A MOST-acetylén 3-300 mm 1,2 kg

60 20 000020 Hordk CUT-P MOST propan, propan-butan, zemny plyn 3-300 mm 1,2 kg

Vybavenie: sada trysiek, sada tesneni, univerzélny kIUc, valceky, siprava uzatvaracich ventilov, kartdnovy obal

Il éé

Nahrievacie hubice

¢4

Rezacie hubice

Hubice - rozsah hrabky rezu (mm)

o Rezacie hubice Nahrievacie hubice
. 15-30 30-60 60-100 100200 200300 3100 100-300

Acetylén (Cut-A) 614000001 614000002 614000003 614000004 6140 00005 6140 00006 614000007 614000009 614000010
Propan (Cut-P) 614000011 614000012 614000013 614000014 614000015 614000016 614000017 614000019 614000020

Pri redukénych ventiloch nezabudnite pouzivat poistky- opisané v kapitole 03.2 a 05.
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cce

Gas Control Equipment

Rezaci nastavec RN-7 s kolieskom

Poutitie:
= Narezanie ocele hrubky 3-100 mm
= Rezaci nastavec na najpouzivanejsiu rukovat U7

Kat. Cislo Rozsah (mm) Dizka Uhol (%) Horfavy plyn Hubice

0763032 3-100 265 90 AC R70A, 459 A
07 63045 3-100 265 90 P, PB, ZP R 70 PB, 459 PB
0767755 3-100 265 90 AC AC, A-SD, A-HD 10
0767757 3-100 265 90 P, PB, ZP PUZ, P-SD, P-HD 10

Rezaci nastavec RN-7 s packou

Pouzitie:
= Narezanie ocele hrubky 3-100 mm
= Rezaci nastavec na najpouzivanejsiu rukovat U7

Kat. ¢islo Rozsah (mm) Uhol (°) Horlavy plyn Hubice

0763041 3-100 265 90 AC R70A,459 A
07630 46 3-100 265 90 P, PB, ZP R 70 PB, 459 PB
07677 56 3-100 265 90 AC AC, A-SD, A-HD 10
0767758 3-100 265 90 P, PB, ZP PUZ, P-SD, P-HD 10

Rezaci nastavec MIDGET

Pouiitie:
= Narezanie ocele hrubky 3-50 mm
= Rezaci nastavec len na malu rukovat L6 MIDGET (sdprava L6, M6)

Kat. Cislo Rozsah (mm) Uhol (°) Horlavy plyn Hubice
0767568 | 350 \ 75 \ % \ AC MIDGET
N\

Rezaci horak R8

Pouzitie:

# Rezacf horak s rukovatou

\ ® Na rezanie ocele hrtbky 3-300 mm

Kat. Cislo Rozsah (mm) Uhol (°) Horlavy plyn Hubice
0767575 3-300 510 90 P, PB,Z R 70 PB, 459 PB
0767576 3-300 900 90 P,PB,Z R 70 PB, 459 PB
0767571 3-300 510 90 AC R 70, 459 AC
0767574 3-300 900 90 AC R 70, 459 AC

Rezaci horak R6 D

Pouzitie:

® Rezaci hordk s rukovatou
® Na rezanie ocele hrtbky 3-300 mm

Kat. ¢islo Rozsah (mm) Uhol (%) Horlavy plyn Hubice
763361 | 3300 | 510 % \ AC R70,459AC |
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Gas Control Equipment

Rezaci horak X511 s packou

Pouiitie:
= Rezaci horak s rukovatou
= Na rezanie ocele hrubky 3-500 mm

Rozsah (mm) fz Uhol (°) Horfavy plyn Hubice
0767521 3-500 470 %0 AC,P,PB, 2P
0767522 3-500 875 %0 ACRPBZP | s\ PNME, HA317,
0767523 3-500 875 75 ACPPBZP | HP337,AFS, FGA,
07675 24 3-500 1105 90 AC,PPB,zp | Mavy nitov + skrutiek |
0767525 3-500 1105 75 AC,P,PB, 2P \

Rezaci horak BIR+

Pouiitie:

= Moznost dvoch paralelnych rezov 1 horakom

= Vhodny pre vsetky typy horakov BIR+

= Rezanie nelegované a nizkolegované ocele hribky 3-60 mm

= Sirka pasoviny 30- 400 mm

= Rezaci hordk na paliace stroje a voziky

= Doddva sa bez uzatvaracich ventilov, meracich manometrov (vid
prislusenstvo), rezacich a nahrievacich hubic

Kat. Cislo fz Horfavy plyn Hubice
14055 241 BIR+ A 32/320 320 32 AC

14055 239 BIR+ A 32/110 110 32 AC

14055 250 BIR+ A 30/110 110 30 AC

14055 235 BIR+ A 30/220 220 30 AC AC, A-SD, A- HD10
14055218 BIR+ AC 32/220 220 32 AC

14 055 237 BIR+ A 30/320 320 30 AC

14055 233 BIR+ A 34/320 320 34 AC

14 055 032 BIR+ PMY 30/110 110 30 P

14055 242 BIR+ PMY 32/110 110 32 P

14 055 236 BIR+ PMY 30/220 220 30 P

14055219 BIR+ PMY 32/220 220 32 P PUZ, P-SD, P-HD10
14055 238 BIR+ PMY 30/320 320 30 P

14055 240 BIR+ PMY 32/320 320 32 P

14055 234 BIR+ PMY 34/320 320 34 P

Hubice rezacie a nahrievacie pre RN7, R8 (RN3, RN6, R70)

Rezacie hubice pre acetylén Rezacie hubice pre propan-butan
Rozsah Hubica Hubica
Kat. Cislo T Plyn S Kat. Cislo T Plyn S
w (mm) ¥ nahrievacia w y nahrievacia

9376180 | Hubica rezacia 3-10 AC 9376180 | Hubica rezacia 3-10 PB

9375710
9376190 | Hubica rezacia 10-25 AC 9376190  Hubica rezacia 10-25 PB 9377680
9376200 | Hubica rezacia 25-50 AC 9376200 | Hubica rezacia 25-50 PB

9375720
9376210 | Hubica rezacia 50- 100 AC 9376210  Hubica rezacia 50- 100 PB 9377700
9376220 Hubica rezacia 100- 200 AC 9376220 Hubica rezacia 100- 200 PB

9375730
9376230  Hubicarezacia = 200-300 AC 9376230  Hubicarezacia ~ 200-300 PB 9377690

Nahrievacie hubice pre acetylén Nahrievacie hubice pre propan-butan
v Rozsah . . ) Rozsah . .
Kat. Cislo Typ Plyn Hubica rezacia Kat. Cislo Typ Plyn Hubica rezacia
(mm) (mm)

9375710 | Hubica nahrievacia | 3-25 AC 9376180 9376190 9377680  Hubica nahrievacia | 3-25 PB 9376180 9376190
9375720  Hubica nahrievacia = 25- 100 AC 9376200 9376210 9377700  Hubica nahrievacia =~ 25- 100 PB 9376200 @ 9376210
9375730 | Hubica nahrievacia | 100- 300 AC 9376220 9376230 9377690  Hubica nahrievacia = 100- 300 PB 9376220 9376230
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cce

Gas Control Equipment

Hubice rezacie, nahrievacie a drazkované typ 459 pre RN7, R8 (RN3, RN6, R70)

Rezacie hubice pre acetylén

Kat. Cislo

Rozsah (mm)

Plyn

Hubica nahrievacia

Obrazok

9378630 Hubica rezacia 3-8 AC
9378640 Hubica rezacia 5-15 AC
9378650 Hubica rezacia 15-30 AC 9378740
9378660 Hubica rezacia 30- 60 AC
9378670 Hubica rezacia 60- 100 AC
9378680 Hubica rezacia 100- 200 AC
9378750
9378690 Hubica rezacia 200- 300 AC

Nahrievacie hubice pre acetylén

Kat. Cislo

Rozsah (mm)

Hubica rezacia

Obrazok

9378740

Hubica nahrievacia

3-100

AC

9378630

9378640

9378650

9378660

9378670

9378750

Hubica nahrievacia

100- 300

AC

9378680

9378690

Rezacie hubice pre propan-butan

Pouiitie:
=V kombinacii s nastavcom RN7 a horakom R8

Kat. ¢islo Rozsah (mm) Hubica nahrievacia Obrazok
9378560 Hubica rezacia 3-8 PB

9378570 Hubica rezacia 5-15 PB

9378580 Hubica rezacia 15-30 PB 9378760

9378590 Hubica rezacia 30- 60 PB

9378600 Hubica rezacia 60- 100 PB

9378610 Hubica rezacia 100- 200 PB

9378620 Hubica rezacia 200- 300 PB 9378170

Rezacie hubice pre propan-butén

Kat. Cislo Rozsah (mm) Hubica rezacia Obrazok
937856 0
9378570
9378760 Hubica nahrievacia 3-100 PB 9378580
9378590
9378600
9378610
9378770 Hubica nahrievacia 100- 300 PB
9378620
Hubice rezace MIDGET - acetylén
Rezacie hubice pre acetylén
Pouiitie:
® Len v kombindcii s nadstavcom MIDGET a malou rukovatou L6 MIDGET
Kat. Cislo Typ Rozsah (mm) Plyn Obrazok
07 686 74 Hubica rezacia 3-6 AC ‘
07 686 75 Hubica rezacia 6-20 AC ‘
07 686 76 Hubica rezacia 20-50 AC ‘
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Gas Control Equipment

Hubice rezacie typ COOLEX pre X 511

Rezacie hubice pre acetylén
Poutitie:
=\ kombindcii s hordkom X 511 a NM 250

Rezacie hubice pre propan-butan
Pouiitie:
=V kombinacii s hordkom X 511 a NM 250

Kat. ¢islo Typ R(::; Plyn Obrazok Kat. ¢islo Typ R(n:;:na)h Plyn Obrazok
0768691 Hubica rezacia AGN 1 3-10 AC ‘ 07 686 52 Hubica rezacia PNME 1 3-10 PB ‘
07 686 92 Hubica rezacia AGN 2 10-25 AC ‘ 07686 53 Hubica rezacia PNME 2 10- 25 PB ‘
0768693 Hubica rezacia AGN 3 25-40 AC ‘ 07 686 96 Hubica rezacia PNME 3 25-40 PB A ‘
07 686 94 Hubica rezacia AGN 4 40- 60 AC ‘ 07686 97 Hubica rezacia PNME 4 40- 60 PB ‘
07 686 95 Hubica rezacia AGN 5 60- 150 AC ‘ 07 686 54 Hubica rezacia PNME 5 60- 150 PB ‘

Hubice Srotovacie typ HA317, HP 337 COOLEX pre X 511

Rezacie hubice pre acetylén Rezacie hubice pre propan-butan

Poutitie: Poutitie:

=\ kombindcii s hordkom X 511 a NM 250 =\ kombindcii s hordkom X 511 a NM 250
Kat. Cislo Typ R’((r);::; Plyn Obrazok Kat. ¢islo Typ R(?Tfsn:)h Plyn Obrézok
0768560 = Hubica rezacia CHA 317 1 0-50 AC ‘ 0768681 | Hubica rezacia CHP 337 1 0-50 PB ‘
0768561 = Hubica rezacia CHA3172 = 50- 100 AC ‘ 0768682  Hubica rezacia CHP 3372~ 50- 100 PB ‘
0768562 | Hubica rezacia CHA3173 ' 100- 200 AC ‘ 07 686 83 Hubica rezacia CHP 3373 | 100- 200 PB ‘
0768563  Hubica rezacia CHA 3174 200- 300 AC ‘ 0768684  Hubica rezacia CHP 3374 = 200- 300 PB ‘
0768564 | Hubica rezacia CHA3175  300- 500 AC ‘ 0768685 | Hubica rezacia CHP 3375 | 300- 500 PB ‘

Hubice rezacie a nahrievacie standardné pre BIR+ (X 501)

Rezacie hubice pre acetylén

Rozsah

Nahrievacie hubice pre acetylén

Kat. Cislo Obrazok Kat. Cislo Typ Obrazok
(mm)
14001010 Hubica rezacia 3-10 AC 14001010
14001 011 Hubica rezacia 10- 25 AC 14001011
14001 012 Hubica rezacia 25-40 AC 14001 020 | Hubica nahrievacia | 3- 100 AC | 14001012
14001 013 Hubica rezacia 40- 60 AC 14001013
14001014 Hubica rezacia 60- 100 AC 14001014
14001 015 Hubica rezacia 100- 200 AC 14001 015
14001021 Hubica nahrievacia = 100-300  AC
14001016 Hubica rezacia 200- 300 AC 14001016
Hubice rezacie a nahrievacie Standardné pre BIR+ PB (X 501 PB)
Rezacie hubice pre propan-butan Nahrievacie hubice pre propan-butin
0 Rozsah . ur Rozsah Hubica .
Kat. Cislo Typ Plyn Obrazok Kat. Cislo Typ Plyn . Obrazok
(mm) (mm) rezacia
14001 350 Hubica rezacia 3-10 PB 14001 350
14001 351 Hubica rezacia 10-25 PB 14001 351
14001 352 Hubica rezacia 25-40 PB 14001 147 | Hubica nahrievacia = 3- 100 PB 1 14001352
14001 353 Hubica rezacia 40- 60 PB 14001 353
14001 354 Hubica rezacia 60- 100 PB 14001 354
14001 355 Hubica rezacia 100- 200 PB 14001 355
14001 148 ' Hubica nahrievacia  100-300  PB
14001 356 Hubica rezacia 200- 300 PB 14001 356
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6. Zvaranie
6.1. Zvaracie supravy

s

Gas Control Equipment

Injektorova zvaracia stprava U7

S

Pouzitie:
= Kurendrske a montazne prace
= Najpouzivanejsia zvaracia stprava

Kat. ¢islo ‘ Typ ‘ Balenie
0763422 U7-30(0,5- 30 mm) lepenkova krabica
07 634 24 U7-14(0,5- 14 mm) lepenkova krabica
0763443 U7-30+RN 7(0,5- 30 mm) plechova kazeta
07 634 44 U7-30(0,5- 30 mm) plechova kazeta
07 634 45 U7-14(0,5- 14 mm) plechova kazeta

Injektorova zvaracia suprava
PROPAN - BUTAN

= Zvéranie farebnych kovov
Pozndmka:

= Nevhodna na zvaranie oceli!

Pouiitie:

Kat. ¢islo ‘ Typ ‘ Balenie
0763133 PBO-7 lepenkova krabica
0763134 PBO-3 lepenkova krabica

‘ Horlavy plyn

AC
AC

‘ Horlavy plyn

PB
PB

Poutité skratkyplynov: AC-acetylén; P-propan; PB-propan-butan; Z-zemny plyn

Injektorova zvaracia suprava M 6 - lahka
/
o=

Pouiitie:
= Klrendrske a montazne prace

\

0000
000

Kat. ¢islo ‘ Typ ‘ Balenie ‘Horl’avyplyn

0767675 M6 plastova kazeta AC

Injektorova zvaracia suprava L 6 - l'ahka

Pouzitie:
® Kurendrske a montdzne prace

Kat. Cislo ‘ Typ ‘ Balenie ‘Horrawplyn

0767674 L6 plastovd kazeta AC

6. Zvaranie
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6.2. Zvaracie nadstavce

cce

Gas Control Equipment

Zvaraci nadstavec ACETYLEN

&

Montazny zvaraci horak k rukoviti U7
- ACETYLEN

Pouiitie:
= Zvéranie v narocne pristupnych miestach,
najma potrubnych systémoch

Kat. Cislo Rozsah (mm) Zavit Horfavy plyn LS posalin slolf L0
0763401 05-1,0 AC 9547910 4,0-6,0 90 AC
0763402 10-20 AC 9547920 2,0-4,0 60 AC
0763403 2040 M7 AC 9547950 2,0-4,0 150 AC
0763404 40-60 AC 9547970 4,0-6,0 150 AC
0763405 60-9,0 AC 9547990 2,0-4,0 90 AC
0763406 9,0-14,0 AC 954800 0 4,0-6,0 60 AC
0763407 14,0-20,0 M0 AC
07 634 08 20,0- 30,0 AC
Injektorova zvaracia suprava
PROPAN - BUTAN
Zvaraci nadstavec PROPAN-BUTAN
Pouzitie:
é = Zvaranie potrubnych systémov
Pozndmka:
Z = Ohybna trubka horaku je lahko tvarovatelna pre zvéranie v narocne
pristupnych miestach, najma pri zvarani potrubnych systémov
K Kat. ¢islo Rozsah (mm) Uhol Horlavy plyn
95488 70 1,0-2,0 AC
95488 80 2,0-4,0 nastavitelny AC
95488 90 4,0-6,0 AC
Kat. ¢islo Typ Uhol (°) Horlavy plyn
9352883 2v. nadstavec . 0 60 PB
9352893 2v. nadstavec ¢. 1 60 PB
9352903 2v. nadstavec €. 2 60 PB
9352913 2v. nadstavec ¢. 3 60 PB
9352923 2v. nadstavec C. 4 60 PB
9352933 2v. nadstavec ¢. 5 60 PB
9352943 2v. nadstavec C. 6 60 PB
9352953 2v. nadstavec ¢. 7 60 PB
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7. Propaline
7.1. Supravy

cce

Gas Control Equipment

Suprava LOMAT PIEZO

Kat. Cislo ‘ Typ ‘ Obsah ‘Balenie

* rukovét LOMAT PIEZO s aretdciou

o zmrstovaci horak LOMAT ¢ 22, ¢ 30

« redukény ventil PB 0- 2,5 bar
0763299 P&SZASA;B . od{tvlaén.\'/ ventil PB

o kIuc universal

* poistka prerusenia hadice SBS2

« hadica PB 2,5 m- koncovky G 3/8" LH

plechova
kazeta

7.2. Rukovate

cce

Gas Control Equipment

Rukovate Propaline

PouZitie:
= Rukovate UNIVERSAL pouZivané pre ohrievacie a letovacie nastavce PROPALINE

Kat. Cislo ‘ Typ ‘ Plyn
0763216 Rukovat so setricom P, PB
0763230 Rukovit bez Setrica P, PB

7.3. PredlZovacie a rozbocovacie trubky

cce

Gas Control Equipment

PredlZovacie trubky ohrievacich
horakov UNIVERSAL

Pouzitie:
® Pripojenie ohrievacich hordkov UNIVERSAL k rukovatiam UNIVERSAL

Kat. ¢islo ‘ Typ ‘ Dizka (mm)
9381280 Predl|zovacia trubka 75
9381290 Predlzovacia trubka 150
9381300 Predl|zovacia trubka 220
9381310 Predlzovacia trubka 350
9381320 Predlzovacia trubka 600
9381330 Predlzovacia trubka 750
9381340 Predlzovacia trubka 1000

Rozbocovacie trubky ohrievacich
horakov UNIVERSAL

Poutitie:
® Pripojenie ohrievacich horakov UNIVERSAL k predlzovacej trubke UNIVERSAL

Kat. ¢islo ‘ Typ ‘ Vystupy
0763232 Rozbocovacia trubka 2
0763233 Rozbocovacia trubka 4

7. Propaline
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7.4. Ohrievacie a spdjkovacie horaky UNIVERSAL

cce

Gas Control Equipment

Ohrievacie horaky H - UNIVERSAL

Poutitie:

= Priemyslové ohrevy

" [z0latérske a stavebné prace

Poznamka:

= Pouziva sa v kombinacii spredlZovacou trubkou.

Spotreba PB

Kat. Cislo
(g/h)
0763217 = Ohrievaci horak 330 8,55- 13,59 PB 664- 1056
07632 18 Ohrievaci horak 840 15,44- 24,48 PB 1200- 1902
0763219 Ohrievaci horak 850 48,68- 97,69 PB 3780-7590
0763220 Ohrievaci horak #60 64,74- 125,41 PB 5030-9 744
0763221 Ohrievaci horak #8380 72,72- 136,04 PB 5650-10570
Spajkovacie horaky s bodovym
ohrevom B - UNIVERSAL
Poutitie:
= Makké aj tvrdé spajkovanie
= Bodovy ohrev
T Vykon Spotreba PB
Kat. Cislo Typ Plyn
(kW) (g/h)
0763222 Spajkovaci horak B3 0,39-0,50 P, PB 30-39
0763223 Spajkovaci horak BS 0,69- 0,85 P, PB 54- 66
0763224 Spéjkovaci horak B7 2,08-2,70 P, PB 162-210

Spajkovacie horaky s bodovym
ohrevom TURBO - UNIVERSAL

Poutitie:

= Makké aj tvrdé spajkovanie, najma medenych potrubnych systémov

Poznamka:

= (islo pri type hordka znamend priemer horakovej hubice alebo
taktieZ priblizny priemer spajkovacich medenych trubiek.

v Vykon Spotreba PB
Kat. ¢islo Typ ‘ (kW) ‘ Plyn ‘ (@/h)
0763225 TURBO ¢12 0,81-1,44 P, PB 63-112
0763226 TURBO ¢14 2,70- 4,35 P, PB 210-338
0763227 TURBO ¢17 3,50- 4,94 P PB 272-384
0763228 TURBO 920 5,56- 6,85 P, PB 432-532

Opalovaci horak na odstranovanie starych
naterov AT - UNIVERSAL

Poutitie:
= Opalovanie starych naterov
= Plosny ohrev

Ohrievacie horaky na ohrev trubiek
pred tvarnenim GT - UNIVERSAL

Poutitie:
= Nahrievanie trubiek 1/2" alebo 1" pri makkom i tvrdom spajkovani
= Ohrevy pred tvarnenim za tepla

otreba PB

‘ Viykon ‘ Plyn ‘

Kat. Cislo Typ
(kw) (g/h)
21063 GT1/2" 4,5 P, PB 350
21089 GT1" 5,79 P, PB 450

Vysokovykonny ohrievaci horak
na technologicky ohrev PTM - UNIVERSAL

Poutitie:

® Priemyslové ohrevy
Poznamka:

® Ohrievaci hordk vysokého vykonu.

® Priemer hordkovej hlavy 80 mm.

» Ditka horaku vratane prediZovacej trubky max. 1000 mm.
» Ditka plamefia cca 1000 mm.

Spotreba PB
(g/h)
30411 Opalovaci horak PTM 123 P, PB 9600

Kat. Cislo yn ‘

Spajkovacka pre klampiarské prace
WT - UNIVERSAL

Poutitie:

= Makké spajkovanie

= Klampiarské prace

Poznamka:

= Hmotnost spajkovacieho kladivka 350 g

o Vykon Spotreba PB Kat. &islo
Kat. Cislo Typ ‘ ‘ Plyn ‘ at. Cis
(kw) (g/h) —
2370 Opalovaci hork AT 2,83 P.PB 220 13359 Spajkovacka WT 1,55 P PB 120
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8. Poistky a predlohy
®

most

MOST poistky do horakov

63 94001128 MOST- kyslik G1/4
63 94001118 MOST- horfavy plyn G3/8G3/8LH

Kapacita prietoku plynu pre MOST
Kyslik

Privod tlaku Acetylén

0,4 bar 2m’/h

0,8 bar 7 mi/h

1,0 bar 8 m’/h -
2,5 bar - 18 m*/h
5 bar - 27 m*/h
7,5 bar - 32m’/h
10 bar - 39 m’/h

MOST poistky do regulatorov

Katalégové ¢islo Charakteristika

6394001030 MOST- kyslik G1/4

Poistky pre regulatory s 3 Groviami
bezpecnosti (proti spatnému
toku plynu, plamena a vznieteniu

6394001130  MOST-horfawplyn G 3/8LH hadice)

MOST suché predlohy- hadicové spojky
pre rychle pripojenie hadic

Katalégové &islo Typ

63 80 000010 Sucha predloha- kyslik

63 80 000020 Sucha predloha- horlavy plyn

8. Poistky a predlohy
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cce

Gas Control Equipment

Pojistka BV 12

Poutitie:

® Pripojenie k rukovati namiesto hadicového néstavca.
Bezpecnostné prvky:

® Zabrafuje spatnému pradeniu plynu

= Urcena pre kyslik aj horfavé plyny

* Nenahradza funkciu suchej alebo vodnej predlohy

Sucha predloha SP 20

Poutitie:

= Zaistenie bezpecnosti pri autogénnych procesoch pripojenim za rezaky a rukovat
= Urcend pre kyslik aj horfavé plyny.

Bezpecnostné prvky:

= Spatny ventil (zabrariuje spatnému prudeniu plynu)

= Zhédsacia vlozka (zabranuje spatnému $lahnutiu)

Kat. Cislo Typ Kat. Cislo Typ Plyn Pripojenie
E 380431 BV 12-3/8" 0762215 SP20 02 G1/4"
E 380421 BV 12-1/4" 0762220 SP20 02 G3/8"
0763568 BV 12-3/8" + BV 12- 1/4"- sada 0762216 SP20 AC G3/8"
9402240 BV 12- L6 MIDGET- sada 0762217 SP20 AC G3/8"LH
0762209 SP20 AC G1/4"H
07 622 65 SP 20 sada 02 +AC G1/4",G3/8"LH

Sucha predloha SP 34

Pouiitie:

= Zaistenie bezpe¢nosti pri autogénnych procesoch pripojenim na flasové redukcné
ventily

Bezpecnostné prvky:

= Spatny ventil (zabranuje spatnému pradeniu plynu)

® Zahasacia vlozka (zabranuje spatnému $lahnutiu)

= Tepelny uzatvaraci ventil

Sucha predloha SP 50

Pouiitie:

= Zaistenie bezpecnosti pri autogénnych procesoch pripojenim na flasové redukéné
ventily a vystupné miesta rozvodov technickych plynov

= Montuje sa priamo na redukcny ventil

= Urcena pre kyslik aj horlavé plyny

Bezpecnostné prvky:

= Spatny ventil (zabrariuje spatnému prudeniu plynu)

= Zhésacia vlozka (zabranuje spatnému $lahnutiu)

= Tepelny uzatvaraci ventil

= Tlakovy uzatvaraci ventil

= Nulovaci mechanizmus (tlacidlo navrchu)

Kat. Cislo Typ Plyn Pripojenie

0762239 P34 02 G1/4"

07622 40 P34 AC G3/8" Kat. Cislo Typ Plyn Pripojenie
0762241 P34 AC G3/8"LH 07624 07 P50 02 G1/4"
0762266 SP 34 sada 02 +AC G 1/4",G 3/8" LH 0762408 SP50 AC, P, PB, ZP G3/8" LH

9%
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9. Ostatné prislusenstvo
®

most

Zvaracie hadice

Katalégové Cislo ‘ Typ Ditka
63 70 000056 Kyslikova hadica 6,3 mm 50m
63 71 000086 Acetylénova hadica 9,0 mm 50m
63 72 000096 Propanova hadica 10,0 mm 50m

Spojky na hadice Roztrojka na hadice Hadicova spojka

el .an]tornv‘ Diska R 'Vnutorny. RO Kataldgové islo ‘ Ukoncenie ‘ Zavit

priemer hadice priemer hadice 6115 803090 6,3G1/4 G1/4
6115803001 4mm 6115803040 4mm 82x41 mm 6115 803091 63G1/4 G 1/4LH

6115803002 6,3 mm S 6115 803041 6,3 mm 82x43 mm 6115 803092 8G3/8 G3/8
6115803003 8mm 6115803042 8mm 82 x 44 mm 6115 803093 8G3/8 G3/8LH

61 15 803004 10 mm Zavits and parts gas-tight at 30 bar 6115 803094 106G 1/2 G1/2
61 15 803005 12,5mm R 61 15 803095 10G 1/2 G1/2H

61 15 803006 16 mm 6115803096 16 G 3/4 G3/4
Plynotesné pri 30 baroch 6115 803097 16 G 3/4 G3/4LH

Pripojenia a Casti plynotesné pri 30 baroch
Hadicovy nadstavec Spony na hadicu Zapalovac

Katalogové Priemer Katalogové ¢islo ‘ Typ Katalégové ¢islo ‘ Typ
tislo hadice 60 39 300001 dvojita 64 81 020099 MARS plynovy zapalovat
6116926120 6,3-G1/4 (pre kyslik) 6,3 mm 63 13 000006 spona 10/16 64 81010090 Kamienky do MARS zapalovaca
6116926130 8-G3/8 (pre acetylén) 8,0mm 63 13 000008 spona 12/20
63 13 000025 spona 8/16
63 13000026 spona 12/22

Rozdvojka

Ukoncenie
hadice

‘ Pozndmky

Katalégové Cislo Typ ‘ Zavit na vstupe ‘ Zavit na vystupe

6115803080 G3/8 G1/4
6,3 mm
6115803081 G3/8LH G1/41H
R-2-2z 2 ventily na vystupe
6115803082 G3/8 G3/8 s
mm
6115803083 G3/8LH G3/8LH
61 15 803050 R-3-2 G 1/4 (odpojovaci ventil) G1/4 6,3 mm 3 pripojky
6115803070 G3/8 G1/4
6,3 mm
6115803071 G3/8LH G1/41H . ,
R-3-3z 3 ventily na vystupe
6115803072 G3/8 G3/8 .
mm
6115803073 G3/8LH G3/8LH
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®

most

Elektricky ohrev na flase

b Katalogové islo ‘ Typ
6118577450  PG-84 bez konektora
6118577460  PG-84 s konektorom

Menovity vystupny tlak 200 bar

Prietok CO2 maximélny 1000 dm*/h
Napajanie 24V AC, 50 Hz
Napéjaci konektor SzR 16 P2 NG 5 (s kolikmi)
Pripojenie vstup W 21,8 x1/14"
Pripojenie vystup W 21,8x1/14"
Hmotnost 0,8kg

Katalogové cislo ‘
5000001700 MST-400
Dlzka: 280 mm Hmotnost: 0,5 kg

Zvaracské zrkadlo s magnetom

Katalogové Cislo ‘ Nézov

60 34 300200 Zvaracské zrkadlo s magnetom

60 34 300201 Zrkladlo- ndhradnd dosticka

Vozik na fl'ase

Kataldgové ¢islo ‘ Typ

Rucny dvojffaskovy
6500133210 vozlk MOST
65 00133219 Jednoﬂaskoyy \{02|k MIOST
(pneumatické kolesa)
6500133216 Jednoffaskovy vozik MOST

(plné kolesa)

Manometre pre technické plyny

Kataldgové tislo | Typ

6110000010 Pre kyslik- MOST @ 63 M12x1,5 0-16 Bar
6110 000020 Pre kyslik- MOST @ 63 M12x1,5 0-315 Bar
6110 000030 Pre acetylén- MOST @ 63 M12x1,5 0-4 Bar
61 10 000040 Pre acetylén- MOST @ 63 M12x1,5 0-40 Bar
6110000110 Pre kyslik- MOST @ 63 G1/4 0-16 Bar
6110000120 Pre kyslik- MOST @ 63 G1/4 0-315 Bar
6110000130 Pre acetylén- MOST @ 63 G1/4 0-4 Bar
6110000140 Pre acetylén- MOST @ G1/4 0-40 Bar

Tieto manometre sa vyznacuju vysokou kvalitou spracovania a vynikajucimi
parametrami pre pouZivatela.

Kryty manometrov

Katalogové cislo

6110899997 MOST ¢ierny M63
6110899998 MOST cerveny M63 (acetylén)
6110899999 MOST mofra M63 (tlen)
6031000120 Dvojity kryt ¢ierny MOST

Efektivne gumové kryty pre manometre. Dokonale chrénia manometre pred mechanickym
poskodenim a st navrhnuté tak, aby nezakryvali bezpecnostné klapky na zadnej strane
manometrov.

Sada cistiacich pilnikov na Spicky v puzdre

Kataldgové ¢islo ‘ Typ

6130763500 Sada Cistiacich dratkov na Spicky v pzdre

Prietokomer na hubice

Na testovanie prietoku plynu v horakoch
(zariadenia MIG-MAG).

Kataldgové cislo 60 31 100080
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Gas Control Equipment

Manometre pre nové redukéné ventily,
pripojenie G1/4"

Kat. ¢islo Tlak Plyn
388411861572 vstupny Kyslik 0- 315 bar 03,05
388411861074 vstupny Acetylén A2
388411861582 vstupny ostatné plyny 0- 315 bar D3, H3, N3, Ar, CO2
388411 860 872 vystupny Kyslik 03
389411361072 vystupny Kyslik 05
388 411 860 500 vystupny Acetylén A2
389 411 361 080 vystupny Vzduch D5
388 411 860 700 vystupny Dusik D3, H3, N3
389 411 860 481 vystupny Argon 0-321 Ar, CO2
388 412 350 485 vystupny PB 0,6 bar PB

Manometre pre staré redukcné ventily,
pripojenie M12x1,5

Kat. ¢islo Tlak Plyn
388411961572 vstupny Kyslik 0- 200 bar 03,05
388411961074 vstupny Acetylén 0-26 bar A2
388411961582 vstupny ostatné plyny 0- 200 bar D3, H3, N3, Ar, CO2
388411960 872 vystupny Kyslik 0-1,5 bar 03
388411 960 500 vystupny Acetylén 0-10 bar A2
388411960700  vystupny ostatné plyny 10 bar D3, H3, N3, Ar, C02

2011/ 02180 vystupny Argon 0-321 Ar

Zvaracské zrkadlo s magnetom

Kat. Cislo Typ
2011/ 02560

Zrkadlo- kompletné
Zrkladlo- ndhradnd dosticka

2011/ 02558

Sporic plynu pre horlavé plyny

Pouiitie:
= Uspora plynov pri autogénnych procesoch

Kat. ¢islo Plyn Pripojenie
07679 16 Kyslik- acetylén nastavec g6 mm a g8 mm
0767917 Kyslik- propan- butan nastavec g6 mm a ¢8 mm

Setri¢ plynu pre ochranné plyny

f

Pouiitie:

= Setrenie ochrannych plynov pri obltkovom zvarani metddami MIG/MAG

Kat. ¢islo Typ Pripojenie

oo 6535 \

G1/4"

Ventil

Kat. ¢islo Plyn

Pripojenie

548 904 460 021 Ventil- horfavy plyn G3/8"LH
548 904 460 081 Ventil- nahrievaci kyslik G 1/4"
548 904 460 120 Ventil- rezaci kyslik G3/8"

Vozik s kruzidlom

Kat. &islo Typ

9548600 459- drazkovacie hubice
954344 1 RNL 4
9562760 MIDGET
9542701 R 70- medzikruhové hubice

Kla¢

-l \ L
o !
Kat. ¢islo Typ
163 811 144 503 KIt¢ na hubice
163 811 966 360 Viacotvorovy kli¢
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