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PROSTRIEDKY TECHNICKEJ CHEMIE

JvoD

Tato kapitola obsahuje zoznam prostriedkov technickej chémie, ktoré pomahaju pri zvarani a obrabani kovov: kovy v spreji, defektoskopické spreje,
prostriedky na leptanie a pasivaciu nehrdzavejucich oceli, Cistiace prostriedky, maziva, vseobecnotechnické prostriedky, antikordzne a zabezpecovacie
prostriedky.

Jednotlivé vyrobky a ich pouZitie su opisané v nasledovnych podkapitolach. Mimoriadnu pozornost si zasluhuje skupina pripravkov na leptanie a pa-
sivaciu, ktoré vyraba firma CHEMETALL.

Pasivacia zvaranych konstrukcii vyrobenych z oceli odolnych proti korozii

Ocele odolné proti kordzii sa pouzivaju v technike vzhladom na ich vysoké odolné a plastické vlastnosti (rovnako aj v zapornych teplotach), antikorézne
vlastnosti a atraktivny dekorativny vzhlad. Odolnost voci kordzii je tak vysoka, Ze vo vacsine pripadov sa nevyzaduje pouzivanie maliarskych ochrannych
naterov a vzhlad povrchu vyrobenej konstrukcie po jeho prisluSnom opracovani je dodatoénou vyhodou a argumentom cielenosti ich pouzitia. Ocele
odolné voci kordzii musia obsahovat minimalne 11% chromu, ktory je zakladnou zlozkou, ktora zabezpecuje tito odolnost. Ocele, v ktorych ako zlozka
zliatiny dominuje chrém, sa pouzivaju predovsetkym v energetike vzhladom na to, Ze su Ziaruvzdorné. Ako ocele odolné voci kordzii sa najcastejsie po-
uzivaju ocele, ktoré obsahuju 16-22% Cr a 8-12% Ni, ktoré maju strukturu Cisto austenticku alebo obsahuji minimalne mnozstva feritu. Odolnost voci
kordzii u tychto oceli zavisi predovsetkym od schopnosti vytvarania sa na ich povrchu tenkej, velmi trvalej vrstvy kyslicnika obohateného chrémom.
Ak sa tato vrstva poskodi pocas obrabania, dé sa rychlo obnovit nasledkom reakcie s kyslikom a tato antikorézna schopnost ostane zachovana. Vr-
stva kyslicnikov moze byt rovnako poskodend nasledkom chemickych reakcii alebo znecisteni, ktoré sa objavia na jej povrchu. Avsak hlavnou pricinou
poskodeni vrstvy oxidov je pésobenie vysokej teploty pocas plastického obrabania a zvaracich prac. Vrstva oxidov modrej farby, ktora vznikla nasled-
kom posobenia vysokej teploty nezarucuje oceli odolnost proti kordzii. Linedrne energie (mnozstvo tepla dodavané v oblasti zvarania) pouzivané pri
zvarani oceli odolnych voci kordzii su relativne malé a pouzivané techniky spajania zabezpecuju ochranu tekutého kovu v koreni zvaru, avsak v rozsahu
teplot od 500-800°C (v oblasti vplyvu tepla) vznika strata odolnosti proti korozii.

Moderné metalurgické technoldgie umoznuju ziskavat ocel s velmi nizkym obsahom uhlika, ¢o obmedzuje moznost vytvarania sa uhlikov, avsak uhlik,
ktory sa vyskytuje v liatinovych oceliach ako faktor, ktory ma vplyv predovsetkym na odolnost, nemaéze byt obmedzeny viac ako je uvedené minimum
bez toho, aby to sposobilo poskodenie vlastnosti materidlu. Rovnako Ciastocky z uhlikovych oceli vtlacené do pasivneho povrchu konstrukcie z ocele
odolnej vodi kordzii, mozu byt ohniskom vzniku kordzie. Piliny uhlikovych oceli, Glomky Celusti kotviacich zariadeni obrabacieho naradia a pod., nacha-
dzajlce sa na povrchu oceli odolnych voci kordzii vo vodnom, alebo agresivnom prostredi, koroduju, ¢im spdsobuju poskodenie ochrannej vrstvy. Pre
odstranenie skodlivych nasledkov posobenia kyslicnikov s vysokou teplotou a znecisteni povrchu vyrobkov a obnovenia pasivnej vrstvy sa pouziva che-
mické obrabanie povrchu, nasledkom ¢oho povrch ziskava oxidacny povlak, ktory ho chrani pred vznikom korézie. Aj vzhladom na to distribuuje firma
Solik SK preparaty ACELAN, ANTOX a MOST s roznorodym urcenim v zavislosti od poziadaviek na jednotlivé konstrukcie.

Pouzivanie prostriedkov ACLEAN, ANTOX a MOST pri procesoch Cistenia a pasivacie
nehrdzavejucich oceli.

Metdda nanasania

Prostriedok
ponorenim
ACLEAN 400 . [} [}
Odmastovanie
ACLEAN 118 (] [} [
ANTOX 75E ° o [}
Odstran. hrdzavych skvin

ANTOX 76E ° [} [}

MOST BLUE (]

ANTOX 71E PLUS ]

ANTOX 71E EXTRA (]

ANTOX 21E PLUS ]

Leptanie
ANTOX 3D [
ANTOX 73 E SG °
ANTOX 73E EXTRA [}
ANTOX 80E [}
ANTOX 76E ° o (]
Pasivacia

ANTOX 90E ° o

MOST NEUTRALIZATOR (]

Neutralizacia
iba leptacie pasty z rucnej metdd
( P pasty ! v ANTOX NP (]
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PROSTRIEDKY TECHNICKEJ CHEMIE

1. Prostriedky na Cistenie a pasivaciu nehrdzavejlcej ocele
1.1.Prostriedky na odmastovanie nehrdzavejlcej ocele

Balenie

Tekutina na odmastovanie akéhokolvek druhu kovu, a hlavne nehrdzavejucej ocele

Antox® pred morenim. Obsahuje antikorézne prostriedky. Idedlna na Cistenie podvozkov, IT
motorov a telies atd. 7 8
ACLEAN 400 Je velmi dobra taktiez pri ¢isteni fasady budov a tunelov. 8414400001 Lke
XA . . 84 14 400005 Skg )
Cas posobenia: 5-10 min. y
Kapacita (1 kg): 20 m? _
Metdda nanesenia: Stetcom, postrek, ponorenie.

® Cistic s fahkym obsahom kyseliny pouzivany na Cistenie uhlikovej a nehrdzavejiicej
Antox ocele, na hlinik s hrdzavymi skvrnami, ako aj na odmastovanie.

ACLEAN 118 Casto sa pouziva na cistenie kofajnic, diskov na autéch (hlinkovych), pretoze 8414 118001 1kg
neobsahuje mineralne kyseliny. 84 14 118005 5kg
Cas posobenia: 5-20 min, kapacita (1 kg): 10 m2
Metdda nanesenia: Stetcom, postrek, ponorenie.

]

1.2. Prostriedky na Cistenie a pasivaciu nehrdzavejlcej ocele

Balenie

®
Moriaco-pasivacna pasta (priesvitnd) na odstranovanie okoviny a zafarbeni zo
mo zvarovych spojov, vzniknutych pri procese zvarania vzacnej ocele a niklovych zliatin.

Cas morenia: 15-60 min. (ocel). 8417 100002 2kg

MOST BLUE Kapacita (1 kg): 50-80 m?,
Metdda nanesenia: Stetcom.
Moriaco-pasivatna pasta (priesvitna) na odstrariovanie okovin a zafarbeni zo zvarovych
Antox® spojov, ktoré vznikli pri procese zvrania vzacnej ocele, ziatin hlinfka, niklu a titanu. | |
Odportica sa na lesklé povrchy. ¢ \
3D Cas morenia: ocel: 10-60 min., nikel: 5-20 min., hlinik: 5-15 min., titan: 5-15 min. 8410 300002 2kg

Kapacita (1 kg): 70-130 m2,
Metdda nanesenia: Stetcom.

Velmi G¢innd moriaco-pasivacna pasta (priesvitna) na odstranovanie okoviny a
zafarbeni zo zvarovych spojov vzniknutych pri procese zvarania uslachtilej ocele a zlatin
Antox® . [
71EPLUS Cas morenia: ocel: 15-60 min., nikel: 5-20 min. 8410710002 2kg
Kapacita (1 kg): 50-80 m?.
Metéda nanesenia: Stetcom.

Velmi G¢inna moriaco-pasivacna pasta (priesvitnd) na odstranovanie okoviny a
zafarbent zo zvaranych spojojov vzniknutych pri procese zvarania usfachtilej ocele a
Antox® zlatin nikla. Charakterizuje sa silnejSim Ucinkom ako ANTOX 71 E PLUS.
71 E EXTRA Cas morenia: ocel: 15-60 min., nikel: 5-20 min. 8410711002 2kg
Kapacita (1 kg): 50-80 m?.
Metdda nanesenia: Stetcom.

1. Prostriedky na Cistenie a pasivaciu nehrdzavejlcej ocele 439
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Popis — vyuZitie - vlastnosti

Kat. Cislo

Balenie

MOST NEUTRALIZATOR

Antox®

ANTOX NP

Antox®

73ESG

Antox®

73 E EXTRA

Antox®

75E

Antox®

76 E

Antox®

80E

Antox®

90E

Neutralizator v podobe bielej pasty urceny na neutralizaciu moriacich past ANTOX,
MOST.

Kapacita (1 kg): 50-80 m?.

Metdda nanesenia: Stetcom.

Neutralizator v podobe bielej pasty uréeny na neutralizaciu moriacich past ANTOX,
MOST.

Kapacita (1 kg): 50-80 m?.

Metdda nanesenia: Stetcom.

Velmi U¢inny, rozprasovany gél na morenie zvaranych spojov a povrchov z
kyselinovzdornej ocele na pouzitie v jednom pracovnom cykle.

Je mozné pouZit farbivo.

Cas morenia: 15-60 min.

Kapacita (1 kg): 4-6 m.

Metdda nanesenia: postrek (pumpou).

Velmi Ucinny, rozprasovany gél na morenie zvaranych spojov a povrchov z
kyselinovzdornej ocele na pouzitie v jednom pracovnom cykle.

Je mozné pouzit farbivo. V psobeni najsilnejsi z vyrobkov ANTOX 73E.
Cas morenia: 10-60 min.

Kapacita (1 kg): 4-6 m?

Metdda nanesenia: postrek (pumpou).

Cisti¢ moriaci hrdzu cudzieho pdvodu a rozjasiiuje kyselinovzdornd oce!.
ANTOX 75 E neobsahuje kyselinu sofnd a chloridy.

Cas morenia: 2030 min.

Kapacita (1 kg): 20-25 m?.

Metdda nanesenia: Stetcom/postrek/ponorenie.

Cisti¢ moriaci hrdzu cudzieho povodu a rozjasfiuje kyselinovzdornti ocel. ANTOX 76 E
obsahuje kyselinu dusicnd, ktora umoziiuje pasivaciu. Velmi vhodny po mechanickom
obrabani povrchov: briseni a pieskovani, na obnovenie pasivacnej vrstvy obrabanych
povrchov.

Cas morenia: ocel: 15-30 min.

Kapacita (1 kg): 20 m.

Metdda nanesenia: Stetcom/postrek/ponorenie.

Moriaci kupel pre nehrdzavejlcu ocel na viac poufiti. Pred pouzitim rozriedit s
destilovanou vodou v pomere 1:1.

Cas morenia: 15 min. - 3 hodiny (v zavislosti od nasobku poutitia toho istého
kapela).

Kapacita (1 kg): 4 m.

Metdda nanesenia: ponorenie.

Pasivator nehrdzavejlicej ocele na rychle vytvorenie pasivacnej vrstvy oxidu
chromitého. Pouziva sa predovsetkym na morenie metddou postreku a ponorenim.
TaktieZ sa pouziva pri navrateni pasivacnej vrstvy po mechanickom naruseni povrchu
nehrdzavejlcej ocele.Pred pouzitim roztriedit s destilovanou vodou v pomere 1:1.
Cas morenia: 20-30 min.

Kapacita (1 kg): 20-25 m?.

Metdda nanesenia: postrek/ponorenie.

84 17 300002

8410 100002

8410730011

8410 732020

8410 750001
8410 750005
8410 750020

8410 760005
8410 760010

8410 800020
8410 800200

8410 900005
8410 900020

2kg

J—

!'\I‘\!.

2kg i

10 kg

20 kg

1kg
Skg
20 kg

5kg
10 kg

20 kg
200 kg

Skg
20 kg
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1.3. Prostriedky so zredukovanym podielom kyseliny dusi¢nej na Cistenie a pasivaciu
nehrdzavejucej ocele

® Tieto vyrobky obsahuju miniméalne mnozstvo kyseliny dusicnej.
® Redukcia 90% Skodlivych dusi¢nych plynov vznikajucich pocas leptania (Cistenia).

Specidlna moriaca pasta na odstrafiovanie okovin a zafarben zo zvarovych spojov

Antox® vzniknutych pri procese zvarania metodou TIG, a taktiez na Cistenie velmi zaspinenych
alebo zhrdzavenych strojov a zariadeni z nehrdzavejicej ocele. Odportca sa hlavne
na vylestenu ocel, pretoze tato pasta ako jedind NEMATUIE povrch po jej pouziti. 8410100400 KITA400 g
2001T Neodpordca sa na poutitie pre pripeviiovacie vonkajsie elementy. Je dostupna taktiez 8410101000 KITB1kg
v zostave na natieranie a lestenie (KIT A a KIT B), obsahujuci istice, zatky, cievky 8410001000 1kg
a rukavice.

Cas morenia: hrdza, ocel 10-15 min., letena ocel 1-3 min.
Metdda nanesenia: rucna.

Moriaco-pasivatna pasta na odstranovanie okovin a zafarbeni zo zvarovych spojov I

AntOX® vzniknutych pri procese zvarania nehrdzavejlcej ocele. Zredukovany podiel kyseliny
dusicnej: menej ako 10 %.
21 EPLUS Cas morenia: ocel 15-90 min. 8410211002 2kg

Kapacita (1 kg): 50-80 m?.
Metdda nanesenia: Stetcom.

1.4. Prostriedky na morenie a Cistenie hlinika

A t ® Moriaco-Cistiaci prostriedok na hlinik. Idedlny pred alebo po zvarani, a taktiez pred
n ox povrchovou Upravou farbou. Zanechéva Cisty, leskly povrch, z ktorého st odstranené
oxidy hlinika. 8414101001 1kg
ALUMINIUM- CLEANER 101 Trieda nebezpecenstva: C. 8414101005 5kg
Cas posobenia: 2-3 min. 8414101020 20 kg

Kapacita (1kg): 20 m%
Metdda nanesenia: Stetcom, nastrek (pumpou), ponorenie.

1. Prostriedky na Cistenie a pasivaciu nehrdzavejlcej ocele 411
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1.5. Zariadenia na Cistenie zvarov

-l -

Chemetall
ISOJET ® Cleaner 5

Cistenie zvarovych $vov a oznacovanie povrchu nehrdzavejiicej ocele jednym zariadenim u? viac nie je problém- dokon-
ca jednou kefou Zariadenie sa velmi jednoducho pouziva, nezmatriuje povrchy ako pri tradiénom Cisteni a rozstrek po
zvarani je fahko a rychlo odstraneny. Uhlikova kefa sa prisposobi kazdému zvaru. Vdaka $pecialnemu elektrolytu a predtym
pripravenych folif mozete povrchy z nehrdzavejucej ocele oznacit akymkolvek sposobom.

ISOJET © Cleaner 5 ,Startovacia sada”:

= zariadenie Cleaner 5,

= horak,

= kabel so zastrckou,

= elektrolyt ISOJET® ISOL C (250 ml) v ponorenej nadobe,
= elektrolyt ISOJET® ISOL C 1000 ml,

= kefy (5 ks),

® konzervacny sprej Antox Surface Care 800 S,
= ochranné okuliare,

= ochranné rukavice,

= kufrik,

®* navod na obsluhu.

44) 1. Prostriedky na Cistenie a pasivaciu nehrdzavejlcej ocele
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ERS 3000

Na odstrafiovanie farebnych Skvfn po zvérani nerezovej ocele Ekonomicky-Bezpecne-Rychlo

Malé naklady vdaka rychlosti poutitia — Cistenie a pasivacia ihned, inak ako pri tradicnom moreni moriacimi
pastami.

Bezpecnost chemického Cistenia ziskand vdaka elektrochemickej reakcii, vyznamné zjednodusenie prace a
ochrana Zivotného prostredia v porovnani s moriacimi pastami. Rychlost — po Cisteni moze byt obrabany povrch
oplachnuty vodou alebo utrety suchou tkaninou.

Kataldgové cisla:

8416 000000 ERS 3000 komplet s prepravnym kufrikom
8416000012 standardnd vymenna hlavica 84-9002

8416 000016 drziak so Standardnou hlavicou 84-9006

8416 000018 Cistiace vymenitelné viozky: sada 10 ks 84-9008

$tandardnd vymenna hlavica 84-9002 plocha vymenna hlavica 84-9004 drziak so $tandardnou hlavicou 84-9006 Cistiace vymenite/né vlozky sada 10 ks

ERS 3000 komplet s prepravnym kufrikom:

= 1 ks. AC-Transformator 55/80 A (230 V) Futura 1.140;
= 1 ks drziak so $tandardnou hlavicou ( 84-9002);

= 10 ks Cistiace vlozky;

® 1 ks ochranné okuliare;

= 1 ks par ochrannych rukavic;

® 1 ks 70-55 EDELSTAHL-PFLEGE SPRAY;

= 1| elektrolytu 75-47 ERS Zmyvac S

= 1 ks prepravny kufrik;

® 1 ks navod na obsluhu.

~
[l/=i17 X 1. o
Specidlny elektrolyt na Cistenie a odstrariovanie oxidacie, po zvarani nerezovej ocele
75-47 ERS Zmyvac S metddou TIG, orbitalnym alebo plazmovym zvéranim. Nezanechava ziadne Skvrny. 8422 754705 51 % %’
Neobsahuje fluorovodikové, dusiéné ani sirové kyseliny. =T

1. Prostriedky na Cistenie a pasivaciu nehrdzavejlcej ocele 443
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2. Pomocné prostriedky pri zvarani a obrabani kovov
2.1. Protirozstrekové prostriedky pri zvarani

@

UFO-1
UFO-2
UFO-3

®

most
MOST CERAMIC

P

PROTECTOR

P

WB WELDER

[l/=i7r b,

MULTITS

P

PASTA NA HUBICE

Sprej

Sprej

Kvapalina

Kvapalina

Kvapalina

Pasta

* prostiedok proti prllnavostl ako ochranno-rozdelujuci prostriedok pri procesoch
elektrického zvarania v ochrannej atmosfére plynov,

= ulahcuje odstranovanie horlavych rozstrekov a zanecisteni z povrchu zvaranych kovoy,
zvaracskych naradi, hubic horaka, ktoré vznikajd pri procese zvarania,

= ulahcuje a predchadza vznikaniu navaru na povrchu hubic horaka; skutoénym
sposobom zvysuje jeho schopnost a predlzuje Zivotnost,

UFO-1 horlavy;

UFO-2 nehorlavy;

UFO-3 horlavy s najvyssim stupriom rafinacie;

= inovativny prostriedok na dlhodobu ochranu zvaracich horakov posobenim horfavého
rozstreku, urceny pre zvaracie prace v metddach MIG / MAG a laserové a plazmové
rezanie,

= vytvara tepelne suchy keramicky povlak novej generacie, ktory dcinne chrani prvky
zvaracieho zariadenia proti rozstreku. Zabraruje procesom korézie, oxidacie aj
nadmernému spalovaniu,

= efektivne chrani zvaracie zariadenia a obrabacie nastroje pred zahrievanim a
nalepenim rozstreku zo zvarania v priebehu 8 hodin pracovného dria, a to aj bez
nutnosti opatovného pouzitia, eliminuje prestoje pri praci, zvySuje vykonnost.

= tekuty prostriedok proti prifnavosti zabezpeCujuci povrch zvaranych prvkov pred
prilepovanim rozstrekov,

* moze sa pouzivat na ochranu horéka metédou MIG, MAG,

* nehorfavy,

* begsilikonovy,

= kovova pumpa 400 ml na nanasanie tekutin proti prilnavosti s katalégovym cislom:
8423 749040.

* nehorfavy preparat, na baze vody,

* neobsahuije silikan,

* predchddza prilepovaniu zvaracskych rozstrekov k hubiciam, zvaranym prvkom,
drziakom a prichytiek,

= Setri Cas, rychle odstranovanie rozstrekov z kovovych povrchov,

» chrani hubice pred upchatim,

* pred malovanim, pozinkovanim odstranit zvysky vyrobku z obrabaného povrchu,

= kovova pumpicka 400 ml na nanasanie tekutin proti prifnavosti s katalogovym cislom:
8423 749040.

= tekuty prostriedok proti prilnavosti, predchadza prilepovaniu rozstrekov pocas
2varania,

= odmastuje povrch, na ktory bol naneseny,

= konzervuje kovy v metalurgickych podnikoch, strojarskych podnikoch, v potrubiach,
komunélnych podnikoch, ako aj v zvaracskych automatoch a zvaracskych
zariadeniach, ako aj zariadeniach na plazmové rezanie,

= nestazuje maliarske, ako aj galvanizacné prace obrabanych povrchov,

= kovova pumpa 400 ml na nandsanie tekutin proti prilnavosti s katalégovym Cislom:
8423 749040.

= spolahliva ochrana hubic pred rozstrekmi, ktoré vznikaju pocas zvarania;

8431100400
84 32 100400
84 33 100400

8430 100400

8423760010
8423 760030

84 23 781005
8423781010
8423 781200

8423750410
8423750412
84 23 750402

84 23710300

400 ml
400 ml
400 ml

400 ml

101
301

51
101
2001

101
1201
2001

300¢
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2.2. Penetranty — prostriedky na skiumanie povrchovych defektov (defektoskopické spreje)

N B = I I X
Sada pripravkov na vykonavanie nedestruktivneho testovania penetratu, ktory je
@ viditelny pri dennom svetle a zahrna:
[} = PENETRANT Cervena MOST- vyhovuje norme EN SO 3452 ¢ast 2, typ |,
= SPECIALNY CISTIC MOST- v stllade s EN 1S 3452 ¢astou 2, rychloschnuci
PENETRANT odstranovac na Cistenie pred testovanim, odstranenie nadmernej penetracie a 8423709010
SPECIALNY CISTIC Sprej zéveretné Cistenie po skuske, 8423 709030
VYVOLAVAC = VYVOLAVAC MOST- v stilade s EN SO 3452 ¢astou 2, je suspenzia neutralneho 8423 709020
bieleho prasku v rychloschnicom rozpustadle ktora sa pouziva na detekciu
nedostatkov.

PouZiva sa na nedestruktivne skusky zliatiny a nelegovanej ocele, liatej ocele, liatiny,
spekanych kovov, medi, mosadze, keramiky.

Sada pripravkov na vykonavanie nedestruktivneho testovania penetratu, ktory je
Chemetall viditelny pri dennom svetle a zahfna:
= PENETRANT CHECKMOR 240 cerveny- v sulade s normou EN SO 3452 cast 2, typ |,

CHECKMOR 240 . 5255125276 rychle susenie, nizky obsah siry a halogénov, v stlade s EN-ISO 3452 8423700605 400 ml

S76 Sprej* oy . ) . ; e , ; 8423721035  400ml fe
07 * VYVOLAVAC LD7- je suspenzia neutralneho bieleho prasku v rychloschnicom 8423700615 400 m|

rozpustadle.
Vly$Sie uvedend sada sa pouziva okrem iného aj na povrchové testovanie kovanych
Castf, zvarov, liatych materialov a materialov ako ocel, liatina, zliatiny hlinika, keramika
a zliatiny medi.

Sada pripravkov na nedestruktivne testovanie metodou penetracie viditenou pri UV

Ch II Ziareni, ktord zahrffia:
emeta FLUORESCENCNY PENETRACNY PROSTRIEDOK BRITEMOR 4455 - v siilade s AMS

)“5" 2644, Typ 1, metéda A, typ 2,

= BRITEMOR 4455 = CISTIC S76- rychle susenie, nizky obsah siry a halogénov, v stlade s EN-ISO 3452 8423721045
2 76 Sprej* tastou 2, 8423721035
§ LD7 = VYVOLAVAC LD7- je suspenzia neutralneho bieleho prasku v rychloschnicom 8423709615

rozpustadle.
Vy$sie uvedend sada sa pouZiva okrem iného aj na povrchové testovanie kovanych
Casti, zvarov, liatych materialov a materialov ako ocel, liatina, zliatiny hlinika, keramika
a zliatiny medi.

Sada pripravkov pouzivanych na nedestruktivne skisanie metédou penetracie,
Chemetall viditernoulpri dennorz] a/j UV Ziareni, ktora zahfria:
DVOIITY PENETRACNY PROSTRIEDOK CHECKMOR 300- v stlade s EN 1SO 3452
Castou 2, typ | a EN 1SO 3452 cast 2, typ Ill,

CHECKS,\QSR S = CISTIC $85- rychle susenie, nizky obsah siry a halogénov, v stlade s EN-ISO 3452 8423709610
109 Sprej* Cast 2, 8423709630
* VYVOLAVAC LD9- je suspenzia neutralneho bieleho prasku v rychloschnticom 8423709620

rozpUstadle.
Vyssie uvedend sada sa pouziva okrem iného aj na povrchové testovanie kovanych
Casti, zvarov, liatych materialov a takych materidlov ako ocel, liatina, zliatiny hlinika,
keramika a zliatiny medi.

* aj v otvorenych balikoch

MAGNETICKO - PRASKOVE SPREJE

Sada pripravkov na vykondvanie nedestruktivnych testov s pouzitim magnetického
Chemetall prasku, ktory je viditelny pri dennom svetle, ktord zahffia:
= SUPRAMOR 4 BLACK = CIERNA MAGNETICKA SUSPENZIA SUPRAMOR 4 BLACK, 8423721020 | 400 ml
g WCP 712 Sprej* . %IELAVKONTRASTN/\ FARBA WCP712, 8423721010 | 400 ml
= S80 = CISTIC S80. 8423721030 | 400 ml

Uvedena sada sa pouziva na otestovanie povrchu feromagnetickych materialov, mozné
tiez pouzit pre lakované casti.

) Sada pripravkov na vykondvanie nedestruktivnych testov s pouzitim magnetického

>§ Chemetall prasku, viditelného pod UV Ziarenim, ktora zahria:

(S LUMOR J sprej* . ELUOBESCENENA MAGNETICKA SUSPENZIA LUMOR J, 8423721040 400 ml

g S80 = CISTIC S80. 8423721030 400 ml

=) Uvedena sada sa pouziva na otestovanie povrchu feromagnetickych materialov. |
e

Poskytuje vysoku presnost a velmi dobri detekciu chyb.

* aj v otvorenych balikoch
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2.4. Pomocné prostriedky pri obrabani a zvarani kovu

C e | | meedwos | wan | e |

Kombindcia syntetickych chladiaco-mastiacich olejov, obsahuje Specidlne aktivne

substancie, vyparujlce sa az v pritomnosti kyslika. Vdaka procesu odparovania
II — vznika ,chladiaci efekt” - teplo, ktoré vzniklo pocas vrtania alebo rezania sa rychlo

odvadza, znacne urychluje procesy obrabania kovov. Nezanechava farebny povlak na
chrémniklovej oceli a medi. Dokonale sa dri na nerovnych povrchoch. Neobsahuje
dusicitany ani ziadne agresivne substancie. Nezanechava neprijemny zapach. Je
SCHNEID SPRAY bezpecny pri priamom kontakte s pokozkou.

70-03 Sprej = dokonaly chladiaco-mastiaci prostriedok na obrabanie kovu (zavitovanie, vrtanie,
rezanie, frézovanie).
Zacinajuc od najtvrdsej nehrdzavejlcej ocele a titanu a konciac na makkych kovoch
(med, mosadz, hlinik):
= predliuje Zivotnost vrtakov a rezacich nastrojov dokonca dvojnasobne, Zivotnost pil
pri rezani kovov az do 40%,
= niveluje Uniky hydrauliky.
II =y N ® s|0Zi na ochranu brdsnych materidlov pred usadzovanim sa hlinka, nerezovej ocele a
mede pocas brusenia,
ANTIHAFT SPRAY ; = predlzuje Zivotnost brisnych kottcov, lamelovych diskoy, fibrovych krizkov a skracuje
Sprej Y o
70-30 Cas obrabania povrchu kovu,

= chrani pred , prehriatim povrchu” pocas brusenia nerezovej a uhlikovej ocele,
* idedlny na brisenie a koncovt dpravu hlinikovych, medenych a ocelovych povrchov.

m = keramickd izotermicka pasta zadrzuje prenikanie vysokej teploty, ktora vzniké pri

zvaracskych a spajkovacich pracach do 4000°C,
THERMEX A . R , . L
7070 Pasta = eliminuje nutnost demontaze Casti vykonanych z materidlov citlivych na teplotu,
* predchadza prepalovaniu ochrannych lakov povrchu, nachadzajucich sa v priamom
kontakte so zvarom.

® = vysoko kvalitny prostriedok na chladenie vSetkych kvapalinou chladenych zvaracich
@ a rezacich horakov,
(m ] = mrazuvzdornost do -30°C, nevodiva, bezfarebna,

Kvapalina = chrani horak, zvaracie dréty, chladice zvaracieho a rezacieho zariadenia pred
elektrolytickou koréziou,
= neovplyviiuje gumené prvky vratane tesneni.

MOST COOL 30

® prasok, tavidlo na formovanie hran pouzivany pri zvarani kazdého typu spojov, hlavne

®
S*MR pri zvarani vysokoniklovych zliatin ocele (obsahujdci viac ako 25% niklu),
* predchadza Ucinkom okyslicenia, chrani spodok spoju, Cisti body styku zvaranych

FLUX prétok povrchov, podporuje roztavené spojivo, predchadza prepaleniu zvaru, poméha
kontrolovat penetraciu, eliminuje porovitost,

SOLARFLUX TYP | = dokonalé zastupuje formujtci plyn (argdn) pri zvarani napr. rar.

SOLARFLUXTYP B TYP B odportcany pre nehrdzavejlce ocele s obsahom niklu menej ako 25%.

TYP L urceny pre ocele s vysokym obsahom niklu s obsahom niklu vy3sim ako 25%.

84 23700300

84 23 703000

8423707025
8423707050

84 23 903005

84 40 000000
8440000010

400 ml

400 ml

2,5kg
5,0kg

51

450 g
450 g
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3. Kovové natery

® = pokryvanie kovovych povrchov, hlavne povrchov v interiéri. Uréeny aj ako zakladna
@ I:I vrstva na povrchy pred dalsim lakovanim,
mo = ypravovanie poskodenych pozinkovani, Uprava po rezani a zvarani pozinkovanych

ZINOK SPRAY Sprej povrchov, 8424704550 | 400 ml
STRIEBORNO- SVETLY = ochrana pred kordziou,

= po vyschnuti nezanechava ryhy,
= farba: svetlo-strieborna.

® = pokryvanie kovovych povrchov, hlavne povrchov v interiéri. Urceny aj ako zakladna
@ I:I vrstva na povrchy pred dalSim lakovanim,
mo = ypravovanie poskodenych pozinkovani, Upravy po rezani a zvarani pozinkovanych
ZINOK SPRAY Sprej povrchoy, 8424704555 | 400 ml
STRIEBORNO- SEDY = ochrana pred koréziou,

* po vyschnuti nezanechava ryhy,
= farba: sivo-striebornd.

ﬁ;m = pokryvanie vysokolesklych kovovych povrchov,
L4 A I:I = upravovanie poskodenych pozinkovani, Uprava po rezani a zvarani pozinkovanych
ZINOK SPRAY LESKLY povrchov v stlade s DIN 50.976 (1980),
Pasta .
70-43 = ochrana pred kordziou,
= po vyschnuti nezanechava ryhy,

= vytvara leskly povrch.

8424704300 | 400 ml

= dlhotrvajtica ochrana vsetkych kovovych povrchoy,
ﬁ;m - = velmi dobra prilnavost na vietky kovy a zliatiny,
- = obsah zinku v suchej vrstve je > 93% Cistota zinku je 99%,

= moze sa pokryvat farbami bez konecnej Upravy, zékladna vrstva zabezpecuje odolnost

Kvapalina povrchu do 120°C; pred nanasanim farby alebo laku treba skontrolovat zhodnost 8424704500 400 ml
oboch produktov,

= je idedlny po bodovom zvarani,

= rychloschntci i ekonomicky pri pouzivanti,

= dostupny tiez vo verzii zinok-pasta 70-40, 1 kg, 10 kg.

ZINOK SPRAY
70-45

= odolny voci korézii zinkovy preparat na pokryvanie povrchu,
ﬁ;m - = zinkovy preparét na pokryvanie povrchu odolny voti korézii- pokryvanie kovowych
A povrchov zinkom, upravovanie poskodenych ozinkovani v sulade s DIN 50.976 (1980),
ZINOK PASTE Farba # systém hrubovrstvového pokryvania, 8424704000 | 450¢g
70-40 =y suchej vrstve obsah zinku predstavuje 96%, Cisty zinok: 98,5-99%, 8424704010 | 450¢g

» schnutie vo vacsine okyslicované, nezanechava ryhy,

# pocas uschovavania sa zinok neusadza v nadobe; pripraveny na okamzité poufitie,

= dostupny tieZ vo verzii zinok-spray 70-45 400 ml.

= pokryvanie kovovych povrchoy, dreva, plastickej hmoty a inych materialov uréenych

I:I na dalsie lakovanie,

= upravovanie poskodenych pozinkovani, Gpravy po rezani a zvaranti,

Farba * pozinkovanych povrchov, 8424703900 11
ZINOK FARBA STRIEBORNA SVETLA = ochrana pred kordziou,

= po vyschnuti nezanechava ryhy,
= farba: svetlo-strieborna.

@é = pokryvanie kovovych povrchov, dreva, plastickej hmoty a inych materialov ur¢enych
na dalSie lakovanie,
mo I:I

= urceny hlavne na klimatiza¢né zariadenia, automobilové disky, pozinkované materialy,
ALUMINIUM SPRAY Sprej = ochrana pred kordziou, 8424701650 | 400 ml
= yytvara dokonaly rychloschnuci, hladky a odolny povlak na pésobenie teploty do
800°C,
= elektricka vodivost (napr. na bodové zvaranie).

* Farba kovov uvedenych v tabulke sa priblizne zhoduje so skuto¢nou.
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Popis — vyuZitie — vlastnosti Kat. ¢islo Balenie
II 4 A I:I = kovovy lak s vysokym leskom (efekt chrému) na napravu a Upravu vzhfadu povrchu,
= idedlny na kovy, drevo a vacsinu plastickej hmoty,
CHRO%QLSSPRAY Sprej = tepelnd odolnost do cca 400°C, 8424701800 | 400 ml
= odporucand oblast pouzivania st pozinkované Casti, klimatizacia a ventilacia, vystuz
strojov.

® = pevne drzi na vsetkych povrchoch z kovu, dreva, plastov, keramiky, skla aj lepenky,
@ - = protikorézny povlak spaja v sebe vyhody vysokozliatinovej vzacnej ocele a je odolny ﬁg/
- na posobenie atmosferickych Cinitelov, 424705650 400 ml f
= povrchom dodava striebristd, fahko matnd farbu,
= vytvara povlak odolny voci teplote do cca 300°C,

= obsah nehrdzavejicej ocele: 62%.

USLACHTILA OCEL SPRAY

= preparat s vysokym obsahom legovanej ocele na kovové pokryvanie povrchu,
ﬁ;m = pevne drzi na vietkych povrchoch z kovu, dreva, plastov, keramiky, skla aj lepenky,
- I:I = protikorézny povlak spaja v sebe vyhody vysokozliatinovej vzécnej ocele a je odolny
EDELSTAHL- SPRAY 70-56 ) na posobenie atmosferickych Cinitelov,
N S Sprej s ,
(uslachtila ocel) = povrchom dodéva kovovy lesk,
= odolny voci teplote do cca 300°C (po vyschnuti),
» obsah nehrdzavejicej ocele: 62%.

®
@ I:I = pevne drzi na vsetkych povrchoch z kovu, skla, papiera, plastov, dreva, keramiky a
(m ] dalsich materialov,

MEDENNY SPRAY p— "na odstranovamelskvrn a odfarbovanie kovu, ktoré vznika pri spajkovani medi,
= ochrana pred kordziou,
= dodava kovovy lesk,
= odolnost na atmosferické initele, ako aj zotieranie.

®
= pevne drzi na vsetkych povrchoch z kovu, skla, papiera, plastov, dreva, keramiky a —

dalsich materialoy,
MOSADZNY SPRAY Kvapalina = ochrana pred kordziou, 8424705850 | 400 ml
* dodava zlatisty, lahko matny lesk,
= odolnost voci atmosferickym cinitefom a oderom.

8424705600 | 400 ml

8424705750 400 ml

* Farba kovov uvedenych v tabulke sa priblizne zhoduje so skuto¢nou.
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4. Cisitace a konzervaéné prostriedky
4.1. Cistiaco-konzervaéné prostriedky pre nehrdzavejicu ocel

= konzervacny a osetrujlci preparét pre antikor,
@ = dokonale odstraniuje prach a iné necistoty,
mo = povrchom dodava lesk,

* nezanechava smuhy, 8422 705550 400 ml
# pésobi antistaticky,

= pouzitie: vo velkych kuchyniach, nemocniciach, gastronomickych zariadeniach,
potravinarskych podnikoch, bankdch, laboratidriach atd.

® = vyrabany podla poziadaviek DAB 10 (priehfadnost a Cistota),
@ = osetrujuci prostriedok pre vzacnu ocel a chromované prvky,
mo = dlho udrzuje vysoky lesk,

INOX KONZERVATOR (tekuty) = odstrariuje necistoty spdsobené organickymi substanciami, 84 22 706500 51
= odstrariuje necistoty vzniknuté z tzv. Spinavych ruk,
* neobsahuje fluorovo-uhlovodikové zlozky,
= moze sa pouzivat na Cistenie strojov a zariadeni vyrabajicich potravinové vyrobky.

r’m = velmi Ucinny konzervacny a osetrujlci preparat na antikor, obkladacky a hladké
[1/=i7r b povrchy z plastickej hmoty,

= dokonale odstranuje prach a iné necistoty, okrem iného efekt , Ciernych prstov”,

= povrchom dodava lesk a nezanechava smuhy, 8422 705500 400 ml
= posobi antistaticky,

= pouzitie: vo velkych kuchyniach, nemocniciach, gastronomickych zariadeniach,

= potravinarskych podnikoch a podnikoch obrabajucich nehrdzavejucu ocel.

r"m = velmi Ucinny konzervacny a oetrujlci preparat na nerezové materialy, dlazdicky a -
II 4 N hladké povrchy z plastickej hmoty,

INOX KONZERVATOR SPRAY

EDELSTAHL — PFLEGE SPRAY
70-55

EDELSTAHL  PFLEGE REINIGER = dokonale odstrénuje prach a iné ne:astvoty, okrem iného efekt , Ciernych prstov, 8422 755610 101
75-56 [tekuty) * povrchom dodava lesk a nezanechava Smuhy, 8422 755620 201 = |
y * pOsobf antistaticky, 8422 755630 301 ——

* pouzitie: vo velkych kuchyniach, nemocniciach, gastronomickych zariadeniach,
= potravinarskych podnikoch a podnikoch obrabajucich nehrdzavejticu ocel.

4.2. Univerzalne Cistice v spreji

Pred pouzitim Po poutziti

= yyborny prostriedok na odstranovanie necist6t v dielenskej technike, pocas

® montaznych prac, vykonavania oprav a prehliadok,
@ * mé velmi dobré penetracné vlastnosti,
[} = rozpUsta a odstranuje: oleje, maziva, smolu, Zivicu, ako aj iné organické a neorganické

necistoty,
TECHNICKY ZMYVAC ® (i¢inne odstrariuje necistoty z keramickych, sklenenych a kovovych povrchov, 8422 600000 500 ml
* moZe sa pouzivat na odstrariovanie necistot v karburatoroch, z povrchu kotdcov a
brzdovych bubnov, povrchov spojok a tazko dostupnych miest strojov a zariadeni,
napr. v prevodoch a kfboch,
» moze byt pouzivany na odstrafiovanie tukov v zakonzervovanych kovovych stcastiach:
plechoy, profilovanej ocele, Casti strojov a pod.

'II; 5' 7”7;’!5 * na rychle odstranovanie oleja, mastiva, $piny hlavne v motorizacnej oblasti,

= odpor(ca sa hlavne na Cistenie brzd, spojok a asti motora,

SCHNELLR;(;[\IIISER B * taktiez odstranuje oxidy hlinika pred zvaranim, 8422701500 400 ml
* nema leptavé vlastnosti,
* nezanechava usadeniny a iné zvysky.
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4.3. Prostriedky na odstranovanie etikiet, zuvaciek, lepidiel, fixiek, smoly

Popis — vyuZitie — vlastnosti Kat. Cislo
/N = Specidlny Cisti¢ pre priemysel a dielne na baze extraktu z citrusového ovocia,
nespdsobujlceho kordziu,
C\TR7USS-1$7PRAY = odporuca sa na Cistenie: vyschnutych lepidiel, Cerstvo nalepenej peny PU, oleja, 8422751700

mastnoty, maziva, Zivice a smoly, Smuh od pier, fixiek, farbiciek, zvyskov zuvacky,
= obmena v tekutine: 75-27 INTENSIVE REINIGER.

II =i = $pecidlny Cistiaci prostriedok na baze prirodnej latky s velmi dobrou prifnavostou k
2vislému povrchu,

= (i¢inne odstrariuje: zvysky a odreniny gumy na kovovych povrchoch a néstrojoch,
oleje, tuky, Zivice, decht, farby a zvysky lepidla, znaky po popisovacoch, necistoty na 8422 758800
perach a markeroch, nalepky zo sklenenych povrchov a ramov atd',

» odpor(ca sa na odstranenie cerstvej PU peny, erstvého silikonu a markerov,

= neutralne pH, nekorozivne, prijemné svieze vone.

CITRUS-REINIGER GEL
75-88

# silne pdsobiaci, neutralny Cistic na baze prirodnych substancii,
= odstranuje zvysky po Zuvackach z kovovych povrchov a néradi, odstrariuje oleje,
m mastnoty, Zivicu, smolu, zvysky farby a lepidla, necistoty z ceruziek, pier, fixiek,

nalepiek na sklenenych povrchoch a okennych ramoch atd.,

= ureny pre priemyselné zariadenia, stroje v gumarenskom priemysle, v priemysle
s vyrobou plastickych hmét, verejnych zariadeniach, skolach, prostriedkoch

INTENSIV-REINIGER verejnej dopravy, dopravnych podnikoch, masiariach, stavebnych firmach, firmach 8422752710
75-27 vyrabajucich okna, atd.,

* md prijemnu sviezu vonu,

= rychloschnci preparat,

* neobsahuje fosfaty, hodnota pH=7,0,

= odolny na teplotu v oblasti od -30°C do 70°C,

# [ahko zapalny,

= obmena v spreji: 75-17 CITRUS SPRAY.

= $pecidlny, silne posobiaci, neutrélny Cistic,
= odstranuje necistoty zo smoly a bitdmenu, lepidiel, silikonu, fixiek, ceruziek,
m atramentu, grafiti, hrubych vrstiev mastnoty, vosku,
® pouziva sa v maliarskych podnikoch, Cistickach, v stavebnictve, pri konstrukcii
rovnych striech, v nemocniciach, pri vyrobe karosérii, na stavby v teréne, v podnikoch

IENSLE R;?'\;LGER e obrabajucich prirodny a umely kamen, v meracich konstrukciach, do kovovych prieceli ST
a stavebnych strojov atd',
= velmi dobry na odstranovanie maziva, mastnot z drezov, vypustov, kanalizacnych rir
= prostriedok konzervuje vsetky kovy, emulguje s vodou,
* neobsahuje fosfaty ani Ziadne kyseliny,
= [ahko zapalny.
= olejovy pripravok na odstrariovanie naterov,
Chemetall = odstrafiuje vacsinu pouzitych povlakov, ako je epoxid, prasok, KTL,
* mozno pouZit na povrch dielov z ocele, zliatin hlinika, zliatiny horcika a kadmia.
ARDROX 2526 Pripravok neaplikujte na vytvorené prvky z kaucuku alebo plastov, 8422252600
» moze byt aplikovany kefovanim alebo postrekom na povrchy horizontalne a
vertikalne.

Balenie

400 mi
400 mi
101

~
10

450
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5. Prostriedky na znacenie povrchov — popisovace

5.1. Tubové popisovace

v
<
Sk
-
I~
=

N

Gulickovy popisovac s nezmyvatelnym tusom. biela 8450001301

ln.lo 2 ; Umozriuje znacenie na vietkych druhov pléch, dokonca aj 51t #450 001302

na!mastnlemch., vdaka sp\;kena ocefqvg 'gulllc!<e. Neprllehfvavdny tus Corvens 8450001303
ma dobré krycie vlastnosti a je velmi viditelny. Odolny voci vode a

UV siareniu modra 8450001304
' zelend 8450 001305
STYLMARK Poutzitie: drsné kovy, zaspinené kovy, hladké kovy, Cisté kovy, kamen, erearr?;ové :i 28 881:8? wd
tehla, asfalt, makadam, plasty, sklo, keramika, kaucuk, pneumatika, L, o
suché a mokré drevo fialova 8450001308
Rozmer prednej Casti 3 mm. ::Jviaova’ :i 28 8(0]1:?(9)
Odolnost znacenia voci teplote +200°C. hneds 8450001312
Teplota pouZitia:-20°C do +70°C.
i Gulickovy popisovac s nezmyvatelnym tusom.
ln"n e Tus s velmi malym obsahom halogénov umoziiuje tplne bezpecné
‘/W znacenie nerezovej ocele. Po zaschnuti znacenie biela 8450002301
\r/]recz;:fenr:]hé::\e/? Ziadne stopy na oceli a neposkodzuje zinkovanie, ani 51t 8450002302
ST.2100 Y ' cervend 8450002305
Pouzitie: Cisté a hladké kovy. Zé(iif:g :i gg 88;:82
Rozmer prednej Casti 3 mm.
Odolnost znacenia voci teplote +200°C.
Teplota pouzitia:-20°C do +70°C.
Gulickovy popisovac s nezmyvatelnym tusom.
o Tus$ odolny voci teplotdm asi 1000°C. Tento popisovac umozniuje
ln"n ‘4& 6 // pisanie po stcastiach vystavenych zvysenej teplote, napr. v pripade
1000 tepelného obrabania. biela 8450003301
' 7lta 8450003302

Poutzitie: Cisté a hladké kovy.

Rozmer prednej Casti 3 mm.

Odolnost znacenia voci teplote +1000°C.
Teplota pouzitia:-20°C do +70°C.

Popisovac s ochrannou farbou.
Security Check Paint Marker pontka pohodint vizudlnu metddu, ktora

ln"n ‘44 é {“ identifikuje vibracné uvolfiovanie alebo vymenu matiek, skrutiek, ;Itz,la :i gg g::gg
konektorov a zostav. Z farby sa stava tvrdy film, ktory sa lahko lame. cervens 345096670

Je idedlny pre kontrolu kvality a zaruéné prace a bezpecny pre vacsinu modr 845096671

SECURITY CHECK PAINT MARKER  povrchov, perfektne sa lepi na akykolvek kovovy povrch. selend 345096672
Pouzitie: vsetky kovové povrchy, kamen, tehla, asfalt, plast, sklo, ler:‘;ova, :i gg 2::;2

keramika, guma, tkanina, textil. fialov 8450 96675

Odolnost oznacenia na teplotu + 200 °C.
Prevadzkova teplota:-20 °C az + 70 °C.
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5.2. Popisovacie fixky

Wne, .

SL.100

Wy ./

SL.130

Wne, .

SL.250

Wy ./

PRO-LINE MICRO

Wne, .

DURA-INK'S

Wy ./

DURA-INK 15

Wne, .

DURA-INK 55

Popisovac s nezmyvatelnym tusom.

Umozriuje znacenie vsetkych druhov ploch, dokonca aj najmastnejsich,
vdaka $picke a ocelovej gulicke. Nepriehladny tus ma dobré krycie
vlastnosti a je velmi viditelny. Odolny voci vode a UV Ziareniu.
Pouzitie: drsné kovy, zaspinené kovy, hladké kovy, Cisté kovy, kamen,
tehla, asfalt, makadam, plasty, sklo, keramika, kaucuk, pneumatika,
suché a mokré drevo.

Hribka ciary 2-4 mm.

Odolnost znacenia voci teplote +100°C.

Teplota pouzitia:-20°C do +50°C.

Popisovac umyvatelny vodou.

Popisovac s tekutou farbou, ktord sa da lahko odstranit vodou z
akéhokolvek hladkého neporézneho povrchu bez toho, aby na riom
ostali znaky. Vynikajuco sa hodi na docasné oznacovanie, kontrolu
kvality a kontrolu stciastok.

Pouzitie: kov, plast, sklo, guma.

Hrabka Ciary: 3 mm.

Odolnost oznacenia na teplotu + 80°C.

Prevadzkova teplota: + 5°C az + 40°C.

Popisovac s nezmyvatelnym tusom.

Tus s velmi malym obsahom halogénov umoziiuje Uplné bezpecné
znacenie nerezovej ocele. Po zaschnuti znacenie nezanechava
Ziadne stopy na oceli a neposkodzuje zinkovanie, ani vrchny nater.
Neobsahuje xylén.

Pouzitie: nerezova ocel.

Hrubka iary 2-4 mm.

Odolnost znacenia voci teplote +100°C.

Teplota pouzitia:-20°C do +50°C.

Popisovac s trvalym atramentom na oznacovanie velmi tenkymi
Ciarami.

Kombinuje trvanlivost farby s presnostou velmi jemného oznacovania.
Bez ohlfadu na to, ¢i sa znacenie vykonava na malych plochach alebo
n plochéch, kde st potrebné fahko Citatelné znacky, malé rozmery
Spiciek poskytuju viditelné a zretelné Ciary, ¢o ulahéuje lepsiu
identifikaciu.

Pouzitie: kov, plast, tkanina, sklo, keramika, guma.

Hrdbka Iinif: mikro Spicka.

Prevadzkova teplota: -18°C az + 66°C

Popisovat s predizenou mikro $pickou.

Permanentny atramentovy popisovac s rozsirenou mikropildgiou

pre presné dekoracie, je idedlny na pouzitie pri oznacovani tazko
dostupnych miest. Rychlo sa vysusi na takmer fubovolnom povrchu a
je odolny voci poveternostnym vplyvom. Idedlne pre presné a jemné
oznacenie. Velmi tvrdy koniec odolny voci poskodeniu. Vodotesné,
rychlo susiace.

Poutitie: kov, plast, drevo, lepenka, papier, sklo, drevo, oblecenie,
tkaniny.

Hrubka ciary: 1-2 mm.

Popisovac s tenkou Spickou.

Idedlny pre presné a jemné oznacenie. Velmi tvrdy koniec odolny voci
poskodeniu. Vodotesné, rychlo susiace.

Poutitie: kov, plast, drevo, lepenka, papier, sklo, textil.

Hrubka Ciary: 2 mm.

Popisovac so stredne hrubou $pickou.

Ergonomicky dizajn, trvanlivost, Uspora pri pouzivani. Vodotesny,
rychlo susiaci. Tus je urceny pre priemyselné aplikacie.

Poutitie: kov, plast, drevo, lepenka, papier,

sklo, keramika, guma, odevy.

Hrubka Ciary: 4 mm.

biela

ilté

cervend
modrd
zelend
cierna
oranzova
fialova

Seda

ruzova
hneda
svetlo modra
strieborna
svetlo zelend
zlatd

biela

fluorescenénd zlta
cervend

¢ierna

modry

zelend
fluorescencna zelend

biela
It
cervend
modra
zelend
Cierna

biela
1ltd
Cierna
cervend

Cervend
cierna

cervend
cierna
modra
zelend
strieborna

cervend
cierna
modra
zelend

8450101301
8450101302
8450101303
8450101304
8450101305
8450101306
8450101307
8450101308
8450101309
8450101310
8450101311
8450101312
8450101313
8450101315
8450101316

8450 101401
8450 101402 _a
8450 101403 AR
84 50101404 A Mkl éﬁﬂa‘m

8450 101405 e

8450 101406

8450 101407

8450102301

8450 102302 =\t
8450102303 . '

1\ M
8450 102304 il

8450102305
8450102306

84 50 096888
84 50 096889
84 50 096890 = .
8450 096891

8450 096520
8450 096522

84 50 096022
8450 096023
84 50 096025
84 50 096026
8450 096027

8450 096028
8450 096529
8450 096030 -
8450 096031
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5.3. Pastelové popisovace

Pastelovy popisovat. 8450201001

lnltngﬁ 5 ( Tusovy popisovac pre vsetky druhy pouZitia na studené plochy. Na biela 8450201002

znacenie vsetkych druhov plach, vratane mastnych alebo hrdzavych ilta

[6¢h. Odolny voci vode a UV Ziareniu Cervend 8450201003
MARKAL B ploch, oy’ ceCydarent. , ) 8450 201004
Poutzitie: drsné kovy, zaspinené kovy, hladké kovy, Cisté kovy, kamen, modra 8450 201005
tehla, asfalt, makadam, plasty, sklo, keramika, kaucuk, pneumatika, zelend
. . " 84 50 201006
suché a mokré drevo. cierna

Teplota pouZitia: -46°C do +65°C.
Pastelovy popisovac. biela 8450 202001

ln,ln ' 2 ; . Popisoval v plastovej tube, vybaveny tla¢idlom na vysunutie. Tu$ je its e

pri znackovani velmi mékky, rychlo sa vysusi a dlho odolava, pricom cervens 8450 202003

zachovava zivé farby na vsetkych druhoch povrchov. " - i ’
tierna 8450 202004 ;m‘s)g\\&

QUIK STIK Pouzitie: drsné kovy, zaspinené kovy, hladké kovy, Cisté kovy, kamen,

’ . e modra 8450202005

t;g:(ar,éajzlvtéplasty, sklo, keramika, guma, lepenka, papier, suché a selend 3450 200006 ‘
, . gor ay . oranzova 8450 202007
Prevadzkova teplota: -18°C az + 200°C. fialov 3450 202008

. Pastelovy popisovac.
ln'lo éé 6 { Popisovac v plastovej tube so zatkou. Tus je pri znackovani velmi -
makky, rychlo sa vysusi a diho odolava, pricom zachovava zivé farby na | biela 8450202021 Sk, ] g}
QUIKSTIK MINI véetkych druhoch povrchov. ilta 8450202022 ‘WW
Poutzitie: drsné kovy, zaspinené kovy, hladké kovy, Cisté kovy, kamen, cervend 8450202023
tehla, asfalt, plasty, sklo, keramika, guma, lepenka, papier, suché a Cierna 8450202024

mokré drevo.
Prevadzkova teplota: -18°C az + 200°C.

5.4. Zvaracské kriedy

lnllo Ceruzka na znacenie pred zvaranim.
'/W Ceruzky na oznacovanie vietkych druhov kovov, dokonca aj mastnych,
WELDER PENCIL $pinavych alebo mokrych povrchov. Znacky st odolné proti plameniua | cervend
sU viditelné najmd pocas zvarania. strieborna
Poutzitie: drsné kovy, zaspinené kovy, hladké kovy, Cisté kovy,
nehrdzavejlca ocel.

8450301003
8450301015

ln'ln ) i\l/jzﬁi;nkrieda pre docasné oznacovanie kovovych povrchov pred okrtihla T
VW ' ploska 8450 080130

PouZivaju sa na docasné oznacovanie kovovych povrchov. Vyrobené z

P ) . PR L FM.400 Stvorcovy 8454 030100
A prirodného mafovaného kamena pre perfektné znacenie. Oznacenie ; B
EEEL e nekontaminuje zvary a je fahko odstranitelné. K dispozicii v plochych a S D
SIS BEE] R ESROACIVPIOYAN 8 i kriedu 84 50305001
kruhovych verziach. i ,
Poutitie: drsné kovy, zaSpinené kovy, hladké kovy, Cisté kov UG OEY
: Ry % % % avéraciu kriedu 8450 080140

nehrdzavejlca ocel.
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5.5. Termokriedy (termoindikatory)

55°C 5037910055

80°C 5037910 080

ﬁ 100°C 5037910 100
125°C 5037910125

o 150°C 5037910 150
Termokrieda MOST sluzi na oznacenie stopy na elemente pred zacatim 175,C 3037910175

. R S . 200°C 5037910 200

TERMOKRIEDA tepelného obrabania. Tato stopa sa roztopi ked element dosiahne 220°C 5037910 220
oznacenu teplotu (stava sa tekutym presne v nominalnej teplote). 250°C 5037910 250

280°C 5037910 280

320°C 5037910320

450°C 5037910450

550°C 5037910550

800°C 5037910 800

Termokriedy.

ln"n ,‘5 5 (ﬂ Thermomelt® HEAT-STIK® je rychly a lacny sposob presného merania
povrchovej teploty réznych kovov a zariadenti. K dispozicii v 88 ﬂ

teplotnych rozsahoch'Fahrenkl.e\/t a 32 st.upnoch Ce\zl|a poskytuju ’ od 38°C do 1204°C 3458 800000 - # 450°C
pohodlie a trvanlivost pri pouziti v dielni alebo v teréne. Treba mat
na pamati, Ze farba Thermomelt® nie je stcastou, pretoze teplota sa
posudzuje jej tavenim. Farba indikatora sa moze zmenit. Ked'sa krieda
roztavi, dosiahla sa presna teplota.

ln'lo ‘l 6 ! Certifikované termokriedy.
Certifikovany Thermomelt® HEAT-STIK® je rychlou metodou pre presné

CERTIFIED THERMOMELT © meranie povrchovej teploty kovu a vietkych zariadeni. Vdaka 20 0d 38°C do 343°C 84 58 8xxxxx Jg Vo
HEAT-STIK © teplotnym rozsahom ulahcuje vykonavanie merani na pracovisku.

THERMOMELT ®
HEAT-STIK ®
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