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Úvod
V tejto kapitole Vám predstavujeme bohatú ponuku v oblasti zváracích elektród a drôtov, ako aj tavív na zváranie. Spomedzi uvedených materiálov Vám môže-
me navrhnúť materiály, vďaka ktorým je možné spájať všetky kovy a ich zliatiny nachádzajúce sa na trhu, a zároveň obslúžiť všetky metódy zvárania používané 
výrobcami. Okrem toho predstavujeme vypracovania, ktoré približujú problematiku rozdelenia, výberu, ako aj označenia zváracích materiálov podľa sloven-
ských a európskych noriem.

Aby sa zjednotil spôsob a pravidlá označovania zváracích materiálov, Technický výbor „Zváranie” pracujúci v rámci Európskeho normalizačného výberu CEN 
vypracoval systém, ktorý ako euronormy platí v krajinách Európskej únie.

1. EN ISO 2560A Obalované elektródy nelegované s rutilovým, bázickým a kyslým obalom
2. EN 757, EN 1599 Obalované elektródy nízkolegované a žiarupevné
3. EN ISO 3580 Obalované elektródy na zváranie oblúkom ocele odolnej voči tečeniu kovovou elektródou.
4. EN 1600 Obalované elektródy vysokolegované
5. EN ISO 14172, EN ISO 1071, EN 14700 Obalované elektródy niklové a elektródy na liatinu
6. EN 14700 Obalované elektródy na opravy a renovácie
7. EN 440 Drôty nelegované na zváranie MAG a TIG
8. EN 440, EN 12070 Drôty nízkolegované na zváranie MAG
9. EN 1668, EN 12070 Drôty nízkolegované na zváranie TIG
10. EN ISO 14343 Drôty vysokolegované na zváranie MAG
11. EN ISO 14343 Drôty vysokolegované na zváranie TIG
12. EN 758 Trubičkové drôty na nelegované, nízkolegované a žiarupevné ocele
13. EN ISO 14343 Trubičkové drôty na vysokolegované ocele
14. EN 14700 Trubičkové drôty na opravy a renovácie
15. EN ISO 18273 Drôty na hliník a jeho zliatiny MIG
16. EN 14640, EN ISO 18274 Drôty na niklové a medené zliatiny MIG
17. EN 14640, EN ISO 18274 Drôty na titán, niklové a medené zliatiny TIG
18. EN 756, EN 12070 Drôty pod tavivo na nelegované, nízkolegované a žiarupevné ocele
19. EN ISO 14343 Drôty pod tavivo na vysokolegované ocele
20. EN ISO 14343 Nehrdzavejúce pásky
21. EN 760 Tavivá
22. EN 12536 Drôty na zváranie plameňom

Zváracie materiály na naváranie a regeneráciu, pre ktoré platí norma EN 14700:2008, sú klasifikované aj podľa normy DIN 8555.

Polohy zvárania:
Symbol „O“ – PA a PB
Symbol „1“ – PA, PB PC, PD, PE, PF a PG

V katalógoch rôznych výrobcov sú hodnoty vlastnosti odolnosti (Re a Rm) uvádzané v megapascaloch (MPa) alebo v newtonoch na mm² (N/mm²) a preto sme 
kvôli zjednoteniu označení v tomto katalógu prijali označenie v N/mm². Číselné hodnoty pre obidve označenia sú identické.
V tejto kapitole bolo použité univerzálne označenie polohy zvárania, ako aj prúdov zvárania a polarity.
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5. Druhy balenia zváracích drôtov

Katalógové 
označenie

Hmotnosť 
cievky [kg]

Vonkajší 
priemer d1 

[mm]

Vnútorná šírka
b [mm]

Priemer 
otvoru

d3 [mm]

Ozn. podľa
EN ISO 544:2011

S 100 0,5-1,0 100 45 16,5 S 100

S 200 2-5 200 55 50,5 S 200

S 300 6-20 300 100 50,5 S 300

Katalógové 
označenie

Hmotnosť 
cievky [kg]

Vonkajší 
priemer d1 

[mm]

Vonkajší 
priemer d2 

[mm]

 Vnútorná 
šírka [mm]

Ozn. podľa
EN ISO 544:2011

B 200 2-5 200 90 55 -

B 300 6-20 300 180 100 B 300

Katalógové 
označenie

Hmotnosť 
cievky [kg]

Vonkajší 
priemer A 

[mm]

Výška 
H [mm]

Výška s
krytom [mm]

Sud 250-280 510 810 1120

Plastová cievka

Plastová cievka

Kovová cievka

Balenie „Sud”

46  štandardný návin
EN 759: S 200

Plastová cievka, jednorázová.
46-0   5 kg
46-2   2 kg

Drevená cievka

34  štandardný návin

Drevená cievka, jednorázová. 
Vyžaduje dostatok miesta na odvíjanie drôtu

34-0 300  kg
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76  štandardný návin
77  presný návin

EN 759: B 300

Cievka z pomedeného drôtu, prispôsobené na adaptér
76-0   15  kg
76-1   18  kg
77-0   15  kg
77-1   18  kg

98  presný návin

EN 759: BS 300

Cievka zo smaltového drôtu, nenáročné použitie adaptéru.
98-2   15 kg
98-6     6 kg
98-7     7 kg

03  štandardný návin

Cievka z pomedeného drôtu, prispôsobené na adaptér
0416 492 880 alebo 0153 872 880

03-0 25  kg
03-2 30  kg

28/31 Eurospol presný návin

Oktagonálna cievka z pomedeného drôtu (typ 28) alebo
smaltovaného (typ 31) prispôsobené na adaptér
04169 492 880 alebo 153 872 880

28-0 30  kg
28-1 25  kg

31-0 30  kg
31-1 25  kg

66  štandardný návin
67,  69  presný návin

EN 759: BS 300

Drôtená cievka z medeného drôtu (66, 67) nevyžadujúca použitie adaptéra.
Cievka typu 69 – bez medenej povrchovej úpravy.
66-0   15  kg 			  69-0  15  kg
66-1   18  kg 			  69-1  18  kg
67-0   15  kg
67-1   18  kg

52  štandardný návin

Cievka z pomedeného drôtu, prispôsobené na adaptér
06711 554-80

52-0 100  kg

Kovová cievka



PRÍDAVNÉ MATERIÁLY

5. Druhy balenia zváracích drôtov698
10

Veľkokapacitné balenie (sudy)

95  Marathon Pac™
„Mini”

Nový druh balenia so zmenšenou výškou a hmotnosťou, prispôsobený výlučne na vysoko-
legované drôty.

95-0   100  kg

93  Marathon Pac™

Hromadné balenie so špeciálnym návinom, dodávané bez interného drôtu nepodliehajúce 
zmotaniu a tiež osovému skrúteniu, vyrobené z plne recyklovateľných materiálov.

93-0   200  kg
93-0   225  kg
93-2   250  kg

94  Marathon Pac™
„Jumbo”

Hromadné balenie so špeciálnym návinom, dodávané bez interného drôtu nepodliehajúce 
zmotaniu a tiež osovému skrúteniu, vyrobené z plne recyklovateľných materiálov.

94-0   475  kg
94-2   450  kg
94-4   141  kg

33  štandardný návin

Hromadné balenie vo forme toroidného vinutia so 4 zdvíhacími ušami a vnútornou rúrkou 
z lepenky. Má ochranu proti vlhkosti a prachu.

Vyžaduje použitie rotačnej základne na odvíjanie drôtu. Obal je nevratný, vyrobený výlučne 
z recyklovateľných materiálov.

33-3 1000 kg


