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BRUSNE MATERIALY

1. Kotuce na rezanie a brusenie ®

Vyhody kotucov MOST

* Moderna technoldgia vyroby — spracovana na zaklade vysledkov laboratérnych skusok a tiez na zaklade vyskumu potrieb klientov.

= \lyselektované suroviny — Specidlne vyberané suroviny do vyrobného procesu.

® Kontrola vsetkych etdp vyroby — kvalita kontrolovana v procese pripravy zmesi, pri formovani a lisovani, a tieZ pri procese tvrdnutia.
® Konstantnd, vysoka vykonnost — potvrdena na zaklade vykonanych testov a nazorov uzivatelov.

Oznacenia kotucov na rezanie a brusenie

Znacka

Osvedcenie euroazijskej colnej inie

Oznacenie

Bezpetnostny certifikét TOV

Typ kotuca:

41 - plochy na rezanie

42 - vypukly na rezanie

27 - vypukly na brusenie

rozmery kotuca:

priemer x hrdbka x vnatorny otvor

Charakteristika kottca:
A-druh zrna

Obchodny nazov

Datum vyroby brisneho kottca
(mesiac a rok)

Piktogramy bezpecného pouzivania

Maximalne dovolené otacky st
oznacené farebnym pasikom

63 m/s

8om/s
100m/s

515063400803507!

FetS+U<01%

1125x1,0x22,23

Rotatna rychlost

24 - granuldcia zrna
R - tvrdost
BF - typ pojiva

Skladovanie

AGOT-BF

Obvodov rychlost

Bezpecné poufitie brusneho naradia a bezpecnostné piktogramy

Brdsne zariadenia a materidly by sa mali
skladovat a prepravovat so Specidlnou
opatrnostou. Mali by byt skladované
takym sposobom, aby neboli vystavené
mechanickému poskodeniu alebo
Skodlivému vplyvu Zivotného prostredia.
Optimdlne  podmienky skladovania a
pouzivania su: 10 ° Caz 25 ° C s relativnou
vihkostou vzduchu nepresahujicou 70%.
Odchylky od odportcanych podmienok
mozu  mat za nasledok zhordenie
prevadzkovych parametrov.

Struktura kotu¢a na rezanie a brusenie

Pri prdci s pouzitim koticov MOST je nutné
dodriavat predpisy BOZP. Produkty tejto
skupiny  su oznacené  odpovedajucimi
piktogramami bezpecnosti prace.

pred zacatim prace sa obozndmte
s instrukciami poutitia brasky a
kotuca.

pocas prace pouzite ochranné
rukavice.

pocas prace poutite ochranné
okuliare.

kotuc len na rezanie,
nepouzivat na brisenie.

pocas prace pouzivajte vhodnd
ochranu dychacich ciest.

NepouZivajte, ak je brisny
kotu¢ poskodeny.

pocas prace pouzite ochranu sluchu.
Nepouzivat do ruénych
brusok.

DB O

Ikovov{/ prstenec

LAY

loznagenie

laktivna vrstva
vplyvajuca na
tvrdost kottca

Ibrasna zmes
(zrno + Zivica)

zosilujlca sietka
zo sklenného
vldkna
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BRUSNE MATERIALY

1.1. Brusne kotuce vystuzené Zivicou
®

most

Bridsne kotuce vystuzené Zivicou MOST pontkame v 3 produktovych liniach STANDARD, PRO a CERAMIC.EERAMIE:

Rada MOST STANDARD
MOST STANDARD

MOST STANDARD INOK TYP 41 MOST STANDARD METAL TYP 41 MIOST STANDARD STONE ST ST U
ultratenky TURBO ultratenky SPEED VP 41 TYP 41 ultratenky
VP 41,27 TYP 41,42, 27 !

Rada MOST PRO

MOST PRO INOX MOST PRO METAL + INOX MOST PRO METAL
TYP 41 ultratenky FUTURA TYP 41 ultratenky, 42 ultratenky, TYP41,42,27

Rada MOST CERAMIC
S ————————
MOST CERAMIC

MOST CERAMIC METAL+INOX MOST CERAMIC METAL+INOX
TYP 41 ultratenky TYP 27

Univerzalna rada MOST STANDARD

= Kotuce s korundovym zrnom, stredne tvrdé na brisenie obycajnych a nerezovych oceli, ako aj na rezanie ocele s malymi prierezmi.
= \lysoka agresivita pri bruseni a rezani a dlha Zivotnost.
= iyrobky z tejto rady su tiez vhodné na rezanie betonu, makkej keramiky, kamena a nezeleznych kovov alebo liatiny.

Modifikovand rada MOST PRO

= Kotuce s korundovym zrnom so zvysenou tvrdostou a pevnostou uréené na brdsenie a rezanie beznych, nehrdzavejucich a legovanych oceli s malym aj velkym prierezom.
= Dobré vlastnosti pri briseni a velmi dlha Zivotnost.
= \elmi dobré rezné vlastnosti a vysoky vykon v kazdej oblasti pouZitia.

Specidlna rada MOST CERAMIC

= Specialne disky z keramickych brisnych zén pre velmi rychle a agresivne obrabanie beznych, nehrdzavejicich a legovanych oceli.
= Nové generdcie abrazivnych néstrojov s vynimocnou trvanlivostou a vykonom, ktoré s mnohonasobne vyssie ako konvenéné korundové kotuce s korundovym zrnom.
= Perfektné pre vSetky narocné aplikacie brisenia.

1. Kottce na rezanie a brusenie 197
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BRUSNE MATERIALY

®

most
Schéma vyberu ultratenkych reznych kotucov 125 x 1,0 MOST

Tenké plechy ‘ Hrubé plechy, tuhé materialy

Nerezova Nerezovd Nerezovd Nerezovd

a tvrdend Kov atvrdend Metal INOX a tvrd(?né Metal ‘ 1\[0) atvrdend

ocel ocel ocel ocel

MOST STANDARD INOX ° ° o o o o o o
(Turbo)

MOST STANDARD METAL ° o o o

(Speed)

MOST PRO INOX ° ° ° PY ° ° o L
(Futura)

MOST PRO METAL + INOX o o [ ] (@) (@) O [ ] o
MOST PRO METAL + INOX a e o o o ° ° o o
(convex VRS)

MOST CERAMIC
METAL+INOX © © © C © © © O

O- mbze sa pouzit
® -odportcané

Piktogramy - pouZitie

@ @ @ @

Kamen PCV Hlinik Keramika

ocel inox liatina

1. Kotuce na rezanie a brusenie
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BRUSNE MATERIALY

®

most
Rada MOST STANDARD
MOST STANDARD INOX

= Stredne tvrdé kotuce na rezanie a brisenie nehrdzavejucich oceli.

= \lysoka agresivita rezania a brusenia, ako aj dlha Zivotnost.

= Ultrafahké kotuce TURBO odporucané pre rezanie profilov a tenkostennych
rar.

= Neobsahuju zliceniny Zeleza a siry (Fe + S + CL <0,1%).

* Maximalna periférna rychlost 80 m /'s.

rozmery Rotaéna rychlost

i priemer x hrtibka x otvor [mm)] [obr./min]

Balenie
[ks]

Kataldgové Cislo

Ultra tenké ocelové rezacie kottce - MOST STANDARD INOX Turbo

1 115x1,0x22 13300
2 115x1,6x22 13300
3 125x1,0x22 12250
4 125x1,6x22 12250
5 150x1,6x22 10200
6 180x1,6x22 8500

50
25
50
25
25
25

9414 115100
9414 115160
9414 125100
9414 125160
9414 150160
94 14 180160

Rezné kotuce na rezanie nehrdzavejlcej ocele - MOST STANDARD INOX

1 115x2,0x 22 13300
2 125x2,0x22 12250
3 150x2,0x22 10 200
4 180x2,0x22 8500
5 230x2,0x22 6650

25
25
25
25
25

94 16 711500
9416 712500
94 16 715000
94 16 718000
94 16 723000

Bridsne kottce na rezanie nehrdzavejlcej ocele - MOST STANDARD INOX

1 115x6,5x 22 13300
2 125x6,5x 22 12250
3 150 % 6,5x 22 10 200
4 180x6,5x22 8500
5 230x6,5%22 6650

10
10
10
10
10

94 21 411500
94 21 412500
94 21 415000
94 21 418000
94 21 423000

27
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®
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Rada MOST STANDARD <5

MOST STANDARD METAL

= Stredne tvrdé kotuce na rezanie a brusenie beznych oceli.

= \lysoka agresivita rezania a brusenia, ako aj dlha Zivotnost.

= Ultra tenké kotuce SPEED odportcané pre rezanie profilov a
tenkostennych rur.

® Priaznivy pomer cena / vykon.

= Maximalna periférna rychlost 80 m /'s.

T
h il

rozmery Rotatnd rychlost Balenie ‘ e
priemer x hrtbka x otvor [mm] [obr./min] [ks.]
Ultra tenké kotuce na rezanie obycajnej ocele - MOST STANDARD METAL Speed

1 115x1,0x22 13300 50 9414 315100
2 115x 1,6 x22 13300 25 94 14 315160
3 125x1,0x22 12250 50 9414 325100 41
4 125x1,6x 22 12250 25 94 14 325160 I —I ]
5 150x1,6x22 10200 25 94 14 325150
6 180x 1,6 x22 8500 25 94 14 330160

Kottce na rezanie obycajnej ocele - MOST STANDARD METAL
1 115x2,0x 22 13300 50 94 16 011500
2 115x2,5x 22 13300 25 9416 111500
3 125x2,0x22 12 250 50 94 16 012500
4 125x2,5x22 12250 25 9416 125000
5 150x2,0x 22 10200 25 9416 015000
6 150%2,5x22 8500 25 94 16 150000 M
7 180x2,0x22 8500 25 9416 018000 [ T 1 |
8 180x2,5x22 8500 25 94 16 180000
9 230x2,0x22 6650 25 9416 023000
10 230x2,5x22 6650 25 94 16 230000
11 300x3,2x32 5100 10 94 16 300000
12 350x3,5x32 4400 10 9416 350000
13 400x4,0x 32 3850 10 94 16 400000

Kottce na rezanie obycajnej ocele - MOST STANDARD METAL
1 115x3,0x 22 13300 25 9420 115000
2 125x3,0x22 12250 25 9420 125000
3 150x3,0x 22 10200 25 94 20 150000 42
4 180x3,0x22 8500 25 9420 180000 C T 1
5 230x3,0x22 6 650 25 94 20 230000

Bridsne kottce pre obycajnt ocel - MOST STANDARD METAL
1 115x6,5x22 13300 10 94 21 115000
2 125x6,5x22 12250 10 9421 125000
3 125x8,0% 22 12 250 10 9421125001
4 150x6,5x22 10200 10 9421 150000 27
5 180x6,5x 22 8500 10 9421 180000 I .
6 180x8,0x 22 8500 10 94 21180001 L 1
7 230x6,5%22 6650 10 94 21 230000
8 230x8,0x22 6650 10 9421230001
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Rada MOST STANDARD /A1)

i

MOST STANDARD STONE

= Stredne tvrdé kotuce na rezanie betdnu, dlazby, tehal a kamena.
= Moznost rezania farebnych kovov a liatiny.
» Maximalna periférna rychlost 80 m /s.

rozmery Rotaéna rychlost Balenie el e
priemer x hrtibka x otvor [mm] [obr./min] [ks.]
Kotuce na rezanie kamena a betonu - MOST STANDARD STONE

1 115x3,0x22 13300 25 9416 611500

2 125x3,0x 22 12 250 25 94 16 612500

3 150x3,0x 22 10200 25 9416 615000 41

4 180x3,0x 22 8500 25 94 16 648000 L L1 ]
5 230x3,0x22 6650 25 9416 623000

—1 K X X X

MOST STANDARD MULTI

= Univerzélne kotUce na rezanie obycajnej ocele, nehrdzavejlcej ocele, neZeleznych kovov a PVC, makkej keramiky, betonu a kamenia.
= Maximalna periférna rychlost 80 m /s.

rozmery Rota¢na rychlost Balenie L
Katalogové Cislo

priemer x hrbka x otvor [mm] [obr./min] [ks.]
Ultra tenké univerzalne kotuce na rezanie ocele, hlinika, kameria, beténu, keramiky, PVC — MOST STANDARD MULTI

1 125x1,0x22 12250 50 9414 932500

41
2 125x1,6x22 12250 25 9414 932516

1. Kottce na rezanie a brusenie 201
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®
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Rada MOST PRO

MOST PRO INOX

= Ultratenké kottce na rezanie nehrdzavejcich oceli.

= \elmi dobré rezné parametre aj pre oby¢ajnu ocel.

= Predlzend zivotnost a vysoky vykon v kaZdej oblasti poufitia.
= Zvysena rychlost a pohodlie pri rezani.

® Pri rezani nevyzaduju vysoky tlak.

® Pri rezani material neprehrieva.

= Neobsahuju zliceniny Zeleza a siry (Fe + S + CL <0,1%).

= Maximalna periférna rychlost 80 m /'s.

rozmery Rotaéna rychlost Balenie

priemer x hribka x otvor [mm] [obr./min] [ks.] LT

Stredné kotdce na rezanie nehrdzavejucej ocele — MOST PRO INOX Futura

1 125x1,0x22 12250 50 9414712510

2 125x1,6x22 12250 25 9414 712516 [ — ,

Rada MOST PRO @ @

MOST PRO METAL + INOX

= Ultratenké kottce na rezanie beznych a nehrdzavejucich oceli.

= Univerzalne vlastnosti prispdsobené rezaniu rarok, profilov a tenkostennych a hrubostennych plechov.

= Konvexna verzia typu 42 poskytuje zvySend tuhost disku a znizuje skodlivé vibracie, ktoré sa vyskytujd
pocas rezania (systém VRS-Reduction Vibration System).

= Neobsahuju zliceniny Zeleza a siry (Fe + S + CL<0,1%).

® Maximalna periférna rychlost 80 m /s.

rozmer Rotacnd rychlost Balenie o
y v Kataldgové cislo

o priemer x hrtibka x otvor [mm] [obr./min] [ks.]

Ultratenké kotuce na rezanie obycajnej a nehrdzavejlcej ocele - MOST PRO METAL + INOX

1 115x1,0x22 13300 50 94 14 615100

2 115x1,6x22 13300 25 9414 615160

3 125x1,0x22 12250 50 94 14 625100 et

4 125x1,6x22 12 250 25 9414 625160

5 150 % 1,6 % 22 10200 25 94 14 650160 ‘ — y
6 180x 1,6 x 22 8500 25 94 14 680160

7 230x1,9x22 6650 25 94 14 690000

Ultratenkeé kottice na rezanie obycajnej a nehrdzavejicej ocele — MOST PRO METAL + INOX VRS

1 125x1,0x22 12250 50 94 14 512510

2 125x1,6x22 12 250 25 94 14 512516

3 150x1,6x22 10200 25 94 14 515016 42

4 180x 1,6 x 22 8500 25 94 14 518016 [ — 1
5 230x1,9x22 6650 25 94 14 523000
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Rada MOST PRO

MOST PRO METAL

= Tvrdené kotuce na rezanie a brdsenie obycajnej ocele.

= lysoka agresivita rezania a brdsenia, ako aj velmi dlha Zivotnost.
® Briisne kottice maju zvysenU hrubku a dodatocnd vystuznu siet.
= Maximalna periférna rychlost 80 m /s.

. rozmery Rotacna rjchlost' Balenie e
priemer x hrubka x otvor [mm] [obr./min] [ks.]

Kotuce na rezanie obycajnej ocele - MOST PRO METAL

1 115x2,5x22 13300 25 94 16 511500

2 125x2,5x22 12 250 25 9416 512500

3 150x2,5x22 10200 25 94 16 515000

4 180x2,5x22 8500 25 94 16 518000 41

5 230%2,5%22 6650 25 9416 523000 [ — ,

6 300x3,2x32 5100 10 94 16 530000

7 350x3,5x32 4400 10 94 16 535000

8 400x4,0x 32 3850 10 94 16 540000
Kotuce na rezanie obycajnej ocele — MOST PRO METAL

1 115x2,5x22 13300 25 9420 311500

2 125x2,5x22 12250 25 9420312500

3 150x2,5x 22 10200 25 9420 315000 0

4 180x2,5x22 8500 25 9420 318000

5 230x2,5%22 6650 2 9420323000 ' L '
Brusne kottce pre obycajnt ocel — MOST PRO METAL

1 115x6,8x 22 13300 10 9421 311500

2 125x6,8x22 12250 10 9421312500

3 125x8,0x 22 12 250 10 9421312501

4 150x 6,8 x 22 10200 10 9421315001 27

5 180x 6,8 x 22 8500 10 94 21 318000 [ !

6 180%8,0% 22 8500 10 9421318001 L1

7 230x6,8x22 6650 10 9421 323000

8 230x8,0x22 6650 10 9421323001

1. Kottce na rezanie a brusenie 203
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Rada MOST CERAMIC e e a

MOST CERAMIC METAL + INOX

® Inovativne kotUce na rezanie a brisenie obycajnych, nerezovych, zliatinovych a tvrdych oceli.

® Aplikované keramické brisne zrna zabezpecuju velmi vysoku agresivitu brdsenia a vyrazne skracuju ¢as spracovania.

® Nepretazuju spracovavany material.

= NevyZaduju vysoky tlak, ¢im sa zabezpeci vysoky komfort pri brdseni.

® \lyrazne dlhsia Zivotnost v porovnani s beznymi brdsnymi kotGcmi.

= Ultrafahké kotuce sa odportcaju najma na rezanie legovanej a tazko orezanej ocele, ako aj pevnych a hrubostennych
materidlov.

= Neobsahuju zlu¢eniny Zeleza a siry (Fe + S + CL <0,1%).

® Maximalna periférna rychlost 80 m /s.

rozmery Rotaéna rychlost Balenie
priemer x hribka x otvor [mm] [obr./min] [ks.]
Ultratenké kottce na rezanie obycajnej a nehrdzavejlcej ocele — MOST CERAMIC METAL + INOX

Kataldgoveé Cislo

1 125x1,0x22 12250 50 9414 412 510

2 125x1,6x22 12250 25 9414 412 516 I T ]

Bridsne kottce na brdsenie beznych a nehrdzavejucich oceli — MOST CERAMIC METAL + INOX

1 115x7,0x22 13300 10 94 21511 500

2 125x7,0x22 12250 10 9421512 500

3 150x7,0x 22 10 200 10 94 21 515 000 27

4 180x7,0x22 8500 10 9421518 000 [ T 1
5 230x7,0x22 6650 10 94 21523 000

204 1. Kotlce na rezanie a brisenie



BRUSNE MATERIALY

1.2. Lamelové kotuce na brusenie
®

most

Lamelové kottice MOST ponukame v 3 produktovych linidach STANDARD, PRO a CERAMIC

Rada MOST STANDARD
MOST STANDARD

MOST STANDARD CORUNDUM MOST STANDARD ZIRCONIUM
(9 115- 180 GR. 40- 120 (9 115- 180 GR. 40- 120

Rada MOST PRO

MOST PRO ZIRCONIUM MOST PRO ZIRCONIUM XL MOST PRO ZIRCONIUM 660 MOST PRO FUTURA
(9 115- 180 GR. 40- 80 (125- 150 GR. 40-80 (9 115- 180 GR. 40- 80 (125 GR. 40- 60

Rada MOST CERAMIC

MOST CERAMIC

MOST CERAMIC 992 MOST CERAMIC 999
(115- 180 GR. 40- 120 #115- 180 GR. 40- 80

Univerzalna rada MOST STANDARD

MOST Standard Corundum

= Uprava s korundovym zrnom na makkom podklade.
= Pre univerzalnu povrchovd Upravu kovov.

= ()¢el- obycajna ocel.

= Standardny pocet brusnych lamiel.

= Ekonomické kotuce s atraktivnou kipnou cenou.

MOST Standard Zirconium

= Uprava 5o zirkonovym zrnom na makkom podklade.
= Pre univerzalnu povrchovd Upravu kovov.

= ()¢el- bena a nehrdzavejtica ocel.

= Standardny pocet brusnych lamiel.

= Ekonomické kotuce s atraktivnou kipnou cenou.

1. Kottce na rezanie a brusenie 205
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Modifikovana rada MOST PRO

MOST PRO Zirconium

= Uprava 50 zirkonovym zrnom na bavinenom a polyesterovom podklade.

® Pre povrchovu Upravu kovov.

= (J¢el- obycajna ocel, nehrdzavejica ocel, hlinik.

= Zvyseny pocet brusnych lamiel.

=V porovnani s modelom MOST Standard Zirconium sa Zivotnost a agresivita ¢epele vyrazne zvysili.
® Profesionalne kotuce s najlepsim pomerom cena / kvalita.

MOST PRO Zirconium XL

= Uprava 50 zirkonovym zrnom na bavinenom a polyesterovom podklade.
= Pre povrchov Upravu kovov a brdsenie okrajov

= tel- bezna a nehrdzavejiica ocel.

= Zvy$ené mnoistvo a zvyéena dizka brusnych lamiel.

=V porovnani s MOST PRO zirkdnium maju pri briseni okrajov predfzend Zivotnost pri zachovani véestrannosti a flexibility pri obrabani zvarov a briiseni

® Profesionalne kotuce s najlepsim pomerom cena / kvalita.

MOST PRO Zirconium 660

= Uprava 5o zirkonovym zrnom na tuhom polyesterovom podklade.

= Na opracovanie a Upravu okrajov, ako aj agresivne brusenie zvarov a povrchov
= Jtel- bezna a nehrdzavejiica ocel.

= Zvyseny pocet brasnych lamiel.

=V porovnani s MOST PRO zirkdnium maju velmi tuhé brdsne lamely, ktoré su odolnejsie voci opotrebovaniu pri briseni hran a pri agresivnom opracovani zvaru. Vyzaduiju silny tlak.

® Profesionalne kotuce s najlepsim pomerom cena / kvalita.

MOST PRO Futura

= Uprava 50 zirénovym zrnom na bavinenom a polyesterovom podklade.
= Na povrchovt Upravu (povrchové brisenie, zvaranie) a brusenie okrajov
= (J¢el- obycajna ocel, nehrdzavejiica ocel, hlinik.

= Novy patentovany tvar brdsnych lamiel.

= Viac aktivne brusenie brusnych zfn.

= Extrémne efektivny strih a velmi dlha Zivotnost lamiel.

= (¢innost 3-4 standardnych lamelovych diskov.

Specidlna rada MOST CERAMIC

MOST CERAMIC 992

= Uprava s keramickym zrnom s pridavkom zrna korundu na velmi tuhom polyesterovom podklade.

® Na profesionalnu povrchovt Upravu (brisenie zvarov a povrchov)

= Ucel- be?nd ocel, nehrdzavejuca ocel, vysokolegovand ocel, tvrdené..

= Standardny pocet brusnych lamiel

=V porovnani s diskami so zirkénovym zrnom je ovela agresivnejsi a rychlejsie odstrafuje briseny materidl.
= VVelmi tuhé abrazivne lamely s dlhou Zivotnostou pre agresivne brdsenie vyzadujuce silny tlak.

= Neodporuca sa na obrabanie okrajov.

MOST CERAMIC 999

= Uprava s keramickym zrnom s pridavkom zrna korundu na velmi tuhom polyesterovom podklade.
® Na profesionalnu povrchovt Upravu (brisenie zvarov a povrchov)

= (¢el- tvrdené a nehrdzavejiice ocele.

= Standardny pocet brusnych lamiel

= WV porovnani s diskami so zirkdnovym zrnom je ovela agresivnejsi a rychlesie odstrariuje brdseny materidl.

= VVelmi tuhé abrazivne lamely s dlhou Zivotnostou pre agresivne brdsenie vyzadujuce silny tlak.
= NeodporUca sa na obrabanie okrajov.
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Schéma vyberu lamelovych kotucov na brasenie MOST

Jemné obrdbanie | Agresivne obrabanie
varov 2varov

MOST Standard Corundum @ (¢] @) o

vé brusenie

Bridsenie okrajov

MOST Standard Zirconium

MOST Pro Zirconium @

(] L) (]
MOST Pro Zirconium XL 9 [ ] L] L] (¢]
MOST PRO Zirconium 660 [} [}
MOST PRO Futura ﬁ [ ] [ ] [ ] [ ]

MOST Ceramic 992

MOST Ceramic 999 @ (¢] °

O-vhodné na poufitie
® - odportcané

Piktogramy - pouZitie

Alu

ocel inox Liatina Hlinik

1. Kottce na rezanie a brusenie 207



BRUSNE MATERIALY

®
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Rada MOST STANDARD

Lamelové kotuce MOST STANDARD Corundum

CORUNDUM

= Uprava s korundovym zrnom na méakkom bavinenom podklade.
® Pre univerzalnu povrchov Upravu kovov

= (Jtel- obycajna ocel.

= Standardny pocet brisnych lamiel

= Ekonomické kotuce s atraktivnou kipnou cenou.

* Maximalna periférna rychlost 80 m /s.

rozmery Kataldgové ¢islo Kataldgové Cislo
priemer x o S . . Typ 29 Typ 27
hriibka X otvor Zrnitost Rotaéna rychlost [obr./min] Balenie [ks.]
[mm]

1 40 13300 10 94 18 115040 94 18 115041
2 60 13300 10 94 18 115060 94 18 115061
3 Hsx22 80 13300 10 9418 115080 9418 115081
4 120 13300 10 94 18 115120 9418 115121
5 40 12 250 10 94 18 125040 94 18 125041
6 60 12 250 10 94 18 125060 94 18 125061
7 15x2 80 12 250 10 94 18 125080 94 18 125081
8 120 12 250 10 94 18 125120 9418 125121
9 40 8500 10 94 18 180040 94 18 180041
10 180x22 60 8500 10 94 18 180060 9418 180061
11 80 8500 10 94 18 180080 9418 180081
12 120 8500 10 9418 180120 9418 180121

RADA MOST STANDARD 9 a

Lamelové kotuce MOST STANDARD Zirconium

= (Uprava so zirkénovym zrnom na makkom bavinenom podklade.

® Pre univerzalnu povrchovu Upravu kovov

= (¢el- bezna a nehrdzavejiica ocel.

= Standardny pocet brusnych lamiel

=V porovnani s korundovymi kotdc¢mi je trochu agresivnejsi a ma nizsiu teplotu pri braseni.
= Ekonomické kotuce s atraktivnou kiipnou cenou.

® Maximalna periférna rychlost 80 m /s

rozmery

e — - ’ - - Kataldgové cislo Katalogové cislo
hribka x otvor Zrnitost Rotaéna rychlost [obr./min] Balenie [ks.] Typ 29 Typ 27
[mm]
1 40 13300 10 9419 115040 9419 115041
2 60 13300 10 9419 115060 9419 115061
3 Hoxa2 80 13300 10 9419 115080 9419115081
4 120 13300 10 9419 115120 9419 115121
5 40 12 250 10 9419 125040 9419 125041
6 60 12 250 10 9419 125060 9419 125061
7 Lona 80 12 250 10 94 19 125080 9419 125081
8 120 12 250 10 9419 125120 9419 125121
9 40 8500 10 9419 180040 9419 180041
10 60 8500 10 9419 180060 9419 180061
11 18022 80 8500 10 94 19 180080 9419 180081
12 120 8500 10 9419 180120 9419 180121
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®

most

Rada MOST PRO 9 a

Lamelové kotuce MOST PRO Zirconium

* (prava so zirkonovym zrnom na bavinenom a polyesterovom podklade.

® Pre univerzalnu povrchov Upravu kovov

= ()¢el- obytajné ocel, nehrdzavejiica ocel, hlinik.

= Zvyseny pocet brusnych lamiel.

=V porovnani s modelom MOST Standard Zirconium sa Zivotnost a agresivita ¢epele vyrazne zvysili.
® Profesionalne kotuce s najlepsim pomerom cena / kvalita.

= Maximalna periférna rychlost 80 m /s

Rozmery Kataldgové Cislo Katalogové Cislo
PE. Priemerx Zrnitost Rotaénd rychlost [obr./min] Balenie [ks.] T2 Tvp 27
hrdbka x otvor
[mm]
1 40 13300 10 9419 215040 9419 215041
2 115x22 60 13300 10 9419 215060 9419 215061
3 80 13300 10 94 19 215080 9419 215081
4 40 12 250 10 9419 225040 9419 225041
5 125x22 60 12 250 10 9419 225060 9419 225061
6 80 12 250 10 9419 225080 9419 225081
7 40 8500 10 94 19 280040 94 19 280041
8 18022 60 8500 10 9419 280060 9419 280061
9 80 8500 10 9419 280080 9419 280081

MOST PRO Line g

Lamelové kotuce MOST PRO Zirconium XL

= Uprava so zirkénovym zrnom na bavinenom a polyesterovom podklade.

= Pre univerzalnu povrchovd Upravu kovov.

= Ucel- bezna a nehrdzavejuca ocel.

= Zvyéené mnoistvo a zvysena dizka brusnych lamiel.

=V porovnani s MOST PRO zirkdnium maju pri braseni okrajov pri zachovani dlhsiu Zivotnost.
= Profesionalne kotuce s najlepsim pomerom cena / kvalita.

= Maximalna periférna rychlost 80 m/s.

Rozmery Kataldgové Cislo Kataldgové Cislo
P.C. !)riemerx Zrnitost Rotaéna rychlost [obr./min] Balenie [ks.] Typ29 Typ 27
hribka x otvor
[mm]
1 40 12250 10 9419 225043 9419 225044
2 125x22 60 12250 10 9419 225063 94 19 225064
3 80 12 250 10 9419 225083 9419 225084
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®
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Rada MOST PRO e a

Lamelové kotuce MOST PRO Zirconium 660

= Uprava 5o zirkénovym zrnom na tvrdom polyesterovom podklade.

= Na Upravu okrajov, ako aj agresivne brusenie zvarov a povrchov.

= (i¢el- bezna a nehrdzavejtica ocel.

= Zvyseny pocet brdsnych lamiel.

=V porovnani s MOST PRO zirkénium maju velmi tuhé abrazivne lamely, ktoré st odolnejsie voci opotrebovaniu.
= Profesionalne kotdce s najlepsim pomerom cena / kvalita.

= Maximalna periférna rychlost 80 m/s.

Rozmery Kataldgoveé Cislo Kataldgové Cislo
P.E. Priemerx Zrnitost Rotaéna rychlost [obr./min] Balenie [ks.] 29 Ty 27
hrdbka x otvor
[mm]
1 40 13300 10 94 19 615040 9419 615041
2 115x 22 60 13300 10 94 19 615060 94 19 615061
3 80 13300 10 94 19 615080 9419 615081
4 40 12250 10 94 19 625040 94 19 625041
5 125x22 60 12 250 10 9419 625060 9419 625061
6 80 12 250 10 94 19 625080 94 19 625081
7 40 8500 10 94 19 680040 94 19 680041
8 180x 22 60 8500 10 94 19 680060 94 19 680061
9 80 8500 10 94 19 680080 94 19 680081

Rada MOST PRO g a

Lamelové kotuce MOST PRO Futura

= Uprava so zirkénovym zrnom na bavinenom a polyesterovom podklade.
= Na spracovanie povrchovej Upravy a na brusenie okrajov

= (jcel- obycajné ocel, nehrdzavejiica ocel, hlinik, liatina.

= Novy patentovany tvar brdsnych lamiel.

= Extrémne efektivny vykon a velmi dlha Zivotnost lamiel.

= (¢innost 3-4 $tandardnych lamelovych diskov.

Rozsirené lamely.

A3 6 vrstiev brusneho % _
materialu ulozenych — //
jedna na druhu.
Nosny tanier vystuzeny sklenenymi
vidknami.

Novy tvar a usporiadanie lamiel
zarucuje vynikajuci vykon a stdeny
vybrus.

Rozmery Katalogové Cislo
priemer x o] o 9 . - Typ 29
p Zrnitost Rotacnd rychlost [obr./min Balenie [ks.
hrabka x otvor y ] lks ]
[mm]
1 40 13300 10 9417 311504
115x22
2 60 13300 10 94 17 311506
3 40 12 250 10 94 17 312504
125x22
4 60 12 250 10 9417 312506
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®

most

Rada MOST CERAMIC  ([5(aiid e

Lamelové kotuce MOST CERAMIC 992

= Uprava s keramickym zrnom s pridavkom korundu na velmi tuhom polyesterovom podklade.
® Pre agresivne brusenie zvarov a povrchov.

= Uel- be?nd ocel, nehrdzavejuca ocel, vysokolegovand ocel, tvrdené.

=/ porovnani s zirkénovymi koticmi je ovela agresivnejsi.

= VVelmi tuhé abrazivne lamely s dlhou Zivotnostou pre agresivne brdsenie vyzadujuce silny tlak.
= NeodporUca sa na obrabanie hran a okrajov.

® Maximalna periférna rychlost 80 m/s.

Rozmery Kataldgové Cislo Katalogové Cislo
priemer x o e . : Typ 29 Typ 27
hrdbka x otvor Zrnitost Rotacna rychlost [obr./min] Balenie [ks.]
[mm]

1 40 13300 10 94 17 211504 94 17 211505
2 60 13300 10 9417 211506 94 17 211507
3 Hsx a2 80 13300 10 9417 211508 94 17 211509
4 120 13300 10 9417 211512 9417 211513
5 40 12 250 10 94 17 212504 9417 212505
6 60 12 250 10 94 17 212506 94 17 212507
7 1snal 80 12 250 10 94 17 212508 9417 212509
8 120 12 250 10 9417 212512 94 17 212513
9 40 8500 10 9417 218504 94 17 218005
10 60 8500 10 94 17 218506 94 17 218007
11 18022 80 8500 10 9417 218508 9417 218009
12 120 8500 10 9417 218512 9417 218013

Rada MOST CERAMIC (il 9 a

Lamelové kotuce MOST CERAMIC 999

= Uprava s keramickym zrnom na velmi tuhom polyesterovom podklade.
= Pre agresivne brisenie zvarov a povrchov.

= (j¢el- tvrdend a nehrdzavejica ocel.

= Standardny pocet brisnych lamiel.

=/ porovnani so zirkdnovymi kotucmi, velmi agresivny.

= Neodporuca sa na obrabanie hran a okrajov.

* Maximalna periférna rychlost 80 m/s.

Rozmery Katalogoveé ¢islo Katalégové Cislo
Priemer A Zrnitost Rotacnd rychlost [obr./min] Balenie [ks.] Ty 29 Typ 27
hrdbka x otvor
[mm]

1 40 13300 10 94 17 221504 94 17 221505
2 115x 22 60 13300 10 94 17 221506 94 17 221507
3 80 13300 10 94 17 221508 94 17 221509
4 40 12250 10 94 17 222504 9417 222505
5 125x22 60 12 250 10 94 17 222506 94 17 222507
6 80 12 250 10 94 17 222508 94 17 222509
7 40 8500 10 94 17 228004 94 17 228005
8 180x 22 60 8500 10 9417 228006 9417 228007
9 80 8500 10 94 17 228008 94 17 228009
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2. Keramické brusné kotuce
®

most
Oznacenie keramickych brasnych kotticov MOST STANDARD

Obvodova rychlost Obchodny nazov

most
STANDARD

EN 12413 g Rozmery

Rotacna rychlost i i
otacna rychlos priemer x hribka x otvor

Bezpecnostné piktogramy
Typ brusneho kotuca

Tvrdost
Druh zrna

Zrnitost
Vlastnosti kottica podfa PN

® Obvodova rychlost 33 m/s

Bezpecné poutitie brusnych néstrojov Bezpecnostné piktogramy Rozmery priemer x hrubka x otvor [mm]

Pri praci s brdsnymi kotu¢mi MOST Pred zacatim prace si preCitajte Pri praci pouzivajte ochranné

je potrebné dodriiavat zdravotné a névod na pouZitie briisky a okuliare.

bezpecnostné predpisy. Viyrobky tejto skupiny brisneho kotica. - I-II-
U ovznacgne' prislusnymi - piktogrammi Pri praci pouzivajte ochranné pri praci pouzivajte chranice

bezpecnosti prace. rukavice. sluchu.

D

Pocas prace pouzivajte ochranné
prostriedky na ochranu dychacich
ciest.

(=N

‘ Oznacenie typu zrna Rozmery ‘ Charakteristika Obvodova rychlost ‘ R
‘ Norton ‘ podfa PN-84/M-59100 DxTxH[mm] [m/s]
Obycajny oxid hlinity A 95A Typ1 zrno A - obycajny oxid hlinity
Uslachtily oxid hlinity 38A 99A 150x20x 20 A60KVBE 33 9220152000
Karbid kremika Gierny 37C 98C 200x 20 %32 AGOKVBE 33 92 20 202000
200x 25x32 A60KVBE 33 9220 202500
250x25x 32 A60KVBE 33 92 20 252500
300x32x32 A6OKVBE 33 9220303200
150x20x 20 38A60KVBE 33 92 20 152001
200x20x 32 38A60KVBE 33 92 20202001
Zrnitost abrazivnych zin 200x25x 32 38A60KVBE 33 92 20 202501
Hrubé Stredné Jemné 250 x 25 x32 38A60KVBE 33 92 20252501
300x32x32 38A60KVBE 33 9220303201
0% ®
12 40 90 150x20x 20 37C60KVK 33 92 20 152002
14 46 100 200x20x 32 37C60KVK 33 92 20202002
16 54 120 200x25x 32 37C60KVK 33 92 20 202502
20 60 150 250 % 25x32 37C60KVK 33 92 20252502
24 180 300x32x32 37C60KVK 33 92 20303202
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3. Brusne nasypové materidly
®

most
Brusne kotuce z lisovaného brusneho vlakna 3M - EXL™

= Kompozit z nylonovych vldkien, Zivice a abrazivnych mineralov lisovany vo forme kotucov roznej hustoty.

= Odporuca sa predovsetkym na legovanu a nehrdzavejlcu ocel, obycajnu ocel, umelt hmotu, titan, kevlar atd. Vzhladom na to, Ze ho neupchéva obrabany material, je vhodny predovsetkym
na spracovanie zeleznych kovov a hlinika.

= Vdaka pouZitiu 5 roznych stupriov zlisovania vidkna (2 SF, 4 SF, 6 SF, 8 AM, 10 AC) bolo mozné ziskat novy nastroj na rozne brisno-lestiace spracovanie.

= Najlahsie 2-nasobné zlisovanie vlakna bolo skolerované s najmensim brdsnym zrnom (Fine), vdaka comu sa ziskal makky brdsny kottc idedlny na ukoncovacie prace na materialy.

= Najsilnejsie 8-nasobné zlisovanie bolo spojené s hrubym brisnym zrnom (Coarse), vysledkom coho je elasticky a tvrdy brusny kotUc na tazsie operdcie brusenia, odstrariovania vyronkov
a ukoncovanie.

* |dedlne sa hodi na brusenie alebo lestenie rohovych zvarov, ako aj plochych prvkoy, na odstrafiovanie vyronov, Cistenie, odstrariovanie zafarbeni, vytvaranie vhodnej frakcie povrchu,
ukoncovanie odliatkov a vykovkov.

Siroké $kala néstrojov MOST PRESS vyrobend z
materialu 3M-EXL™:

= XL-UW kotuce

= XL-RDH Kotuce

= XL-DR disky systému Roloc

= XL-ST brdsne kotuice

deburning, grinding

t

>

Dostupné série =

J—

\ \ Hribka =

Typ Farba T —

‘ ‘ 3mm ‘ 6 mm ‘ 12 mm ><

2S Fine Sedomodra X X oy

2A Medium Sedohnedd X X =
3S Fine sedd X

6A Medium svetlohneds X X X polishing, smoothing, satin

8A Coarse tmavy X

0Mpumm O15pmmM 030pmm 040pmm 0,65 ymm

AGGRESI S

Tvorba nazvoslovia produktov MOST PRESS z brusnych vidkien 3M EXL™

Materidl ‘ Forma ‘ Turdost ‘ Zrno ‘ Zrnitost
uw kotuce 2 makké S karbid kremika FIN P400- P600
3[:;:: RDH Kottce pre uhlové brisky 36 stredné A korund MED P240
IM-EXLY DR Disky Roloc 8 tvrdé CRS P120
ST brisne kotice
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®

most
Kotuce z vlakien MOST PRESS XL-UW

= M6zu byt profilované, vdaka comu sa prispdsobuju konkrétnemu tvaru spracovavaného povrchu.
® S idedlne na obrabanie kotevnych zvarov.

Dostupné série

\ ~ Hribka vidkna

‘ 3mm 6 mm 12 mm
2S Fine Sedomodra X X X
2A Medium Sedohneda X X
3S Fine Seda X
6A Medium svetlo hnedd X X
8A Coarse tmavy X

Hribka Kataldgové Cislo
6A Med 125 mm 3mm 22mm 9417511234
6A Med 150 mm 3mm 22 mm 9417511534
2S Fine 9417 511261
2A Med 9417 511262
3SFine 125 mm 6mm 22 mm 9417511263
6A Med 9417511264
8ACrs 9417 511265
2S Fine 9417 511561
. 2A Med 9417 511562
Koti¢ MOST PRESS XL-UW
3S Fine 150 mm 6mm 22 mm 9417 511563
6A Med 9417 511564
8A Crs 9417 511565
2S Fine 9417511281
125 mm 12mm 22 mm
2A Med 9417511282
2S Fine 9417 511581
150 mm 12 mm 22 mm
2A Med 9417 511582
2S Fine 125 mm 25mm 22mm 9417511291
2S Fine 150 mm 25mm 22 mm 9417 511591

Kotuce z vlakien MOST PRESS XL-RDH

= Kotdce 6 a 12 mm st idedlne na lestenie a vyhladzovanie velkych ploch.
= Nosny tanier zo sklenenych vldkien umozriuje pouzitie diskov aj na uhlové brusky.

Vonkajsi . L
: . ‘ Hrubka ‘ Otvor ‘ Kataldgoveé ¢islo
priemer
2S Fine 94 17 531261
2A Med 94 17 531262
3SFine 125 mm 6mm Hole 22 mm 9417 531263
Kotu¢
MOST PRESS XL-RDH 6A Med 94 17 531264
8ACrs | 94 17 531265
2S Fine 94 17 531281
125 mm 12 mm Hole 22 mm
2A Med | 9417 531282
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most

Brusne kotuce s trnom vyrobené z netkanej textilie MOST PRESS XL-ST

Rozmery | Typ
priemer x hrubka x trn
[mm]

‘ 2S Fine ‘ZAMedium‘ 3S Fine ‘GAMedium‘ 8A Coarse

12x6x3 9417551201 | 9417551202 = 9417551203 | 9417551204 = 9417551205
22x6x3 9417552201 = 9417552202 9417552203 = 9417552204 = 9417552205
25x6x3 9417552501 | 9417552502 « 9417552503 | 9417552504 @ 9417552505
32x6x3 9417553201 = 9417553202 = 9417553203 = 9417553204 = 9417553205
50x6x6 9417555001 | 9417555002 « 9417555003 | 9417555004 @ 9417555005
60x6x6 9417556001 = 9417556002 9417556003 = 9417556004 = 9417 556005
12x12x6 9417551211 | 9417551212 9417551214
22x12x6 9417552211 | 9417552212 9417 552214
25x12x6 9417552511 | 9417552512 9417552514
32x12x6 9417553211 | 9417553212 9417 553214
50x12x6 9417555011 | 9417555012 9417 555014
60x12x6 9417556011 | 9417556012 9417 556014

Nylonové Cistiace vlakno
MOST CLEAN

= lyrobeny zo syntetickych vldkien, brasnych zin a Zivice.
= |dedlny na Cistenie zvarov, odstrafiovanie ohorelin, maliarskych naterov, hrdze, epoxidovych vrstiev a PVC ochrannych vrstiev.
= (istenie je velmi rychle, ziskava sa kovovo Cisty povrch bez straty obrabaného materialu.
= |dedlne sa hodi na odstraniovanie zafarbeni po zvarani nehrdzavejucej ocele.

= Dostupné ako disky s trnom alebo ako kotuce pre uhlové brisky.

Vonk. , o
. Hrabka Otvor Max. otacky L
priemer. . Katalogové Cislo
[mm] [mm] [obr./min]
[mm]
110 6000 94 17 651000
MOST CLEAN disk s otvorom 125 13 otw. 13 mm 5000 9417 651250
150 4000 94 17 651500
trn 6 mm 94 17 659006
Pripevnujuci svornik
trn 8 mm 94 17 659008
100 6000 94 17 661000
MOST CLEAN disk s trnom 125 13 trn 6 mm 5000 94 17 661250
150 4000 94 17 661500
MOST CLEAN kot na 115 7600 94 17 671150
- dklad 13 otw. 22 mm
AR LERLE 125 7600 9417 671250
MOST CLEAN valec 100 x 100 otw. 19 mm 5700 94 17 681000
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®

most

Brusne vldkna MOST na manudlne pouizitie

Struktira tychto brisnych vyrobkov sa sklada zo syntetickych vlakien, ktoré st charakterizované vysokou deformovatelnostou a odolnostou voci kvapalindm. Malé abrazivne Castice
pozostavajlce z abrazivnych zfn a lepidla su pripevnené k vidknam pomocou Zivic. Tieto Castice si rovnomerne rozmiestnené a vytvaraju pocas spracovania velmi vyhodnd Strukttru. Na
vyrobu vldkien sa pouzivaju zrna z oxidu hlinitého alebo karbidu kremika.

Hlavné vyhody:

= rovnomerné rozdelenie brusnych zfn,

= neposkodzuju a nepalia osetreny povrch,

= prevzatie necistot z oSetreného povrchu (objekt je spracovany Cistym vldknom),
= [ahké prisposobenie komplikovanym tvarom.

Hrubé vldkno COARSE (P80)

Agresivne, trvanlivé, odolné voci roztrhnutiu rina s homogénnou strukturou, zabezpecujicou opakovatelny efekt.
Poufitie: Cistenie, povrchova dprava kovov a inych povrchov.

Pouzitie: nehrdzavejlca ocel, kov.

Hneda farba

List 152 x 222 mm 9M 00 150001
Rolka 100 mm x5 mb 9M 00 150021

Stredne hrubé vldkno MEDIUM (P180)

Odolné proti roztrhnutiu, s homogénnou strukttrou, poskytujicou rychly efekt s minimalnym tlakom. List 152 x 222 mm 9M 00 150002
Pouzitie: ¢istenie, povrchova tprava kovov a inych povrchov. Ugel: nehrdzavejica ocel, plasty, kovy, drevo Rolka 100 mm x 5 mb 9M 00 150022
Hneda farba

Univerzalne vlakno FINE (P240)

Odolné univerzalné vidkno s pruznou konstrukciou pre profesionélne pouzitie v rucnom spracovani.

Poutitie: rucné Cistiace prace, odstranovanie neCistot, rohozovanie a odieranie naterov lakov, keramické tprava pred List 152 x 222 mm 9M 00 150003
vypalovanim. Rolka 100 mm x 5 mb 9M 00 150023
Ucel: nehrdzavejlica ocel, plasty, kovy, drevo.

Zelend farba

Jemné vlakno VERY FINE (P320)

Najpopularnejsie vlakno pri spracovani nerezovej ocele a dreva. Jemne netkana textilia s flexibilnou konstrukciou pre rucnu

pracu, homogénny nasyp v celom objeme vlakna, rychla a efektivna praca vdaka vysokej koncentracii brisneho zrna. List 152 x 222 mm 9M 00 150004
Aplikacie: rucné Cistenie a dokoncovacie prace, rohozovanie lakov, jemné odstraniovanie Skvin. Rolka 100 mm x 5 mb 9M 00 150024
Utel: nehrdzavejiica ocel, plasty, kovy, farby, drevo.

Hneda farba

Vel'mi jemné vldkno ULTRA FINE (P500)

Velmi jemné vidkno s flexibilnou konstrukciou pre rucnt précu, homogénny nasyp v celom objeme vlakna, zabezpecuje rychlu a

efektivnu pracu vdaka vysokej koncentracii brisneho zrna. List 152 x 222 mm 9M 00 150005
Aplikécie: rucné cistenie a dokoncovacie prace, rohozovanie lakov, jemné odstrafiovanie skvin. Rolka 100 mm x 5 mb 9M 00 150025
Ucel: nehrdzavejlica ocel, plasty, kovy, farby, drevo.

Seda farba
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Katalógové číslo

batrnova
Názov

batrnova
Špecifikácia


BRUSNE MATERIALY

4. Listkové brusne kotuce
®

most

Listkové brasne kotuce z brasneho platna

Svornikové MOST PT

‘ Rychlost Zrnitost f
Rozmery [mm] | otacok max s
‘ [ot./min] ¥

25x15x6 38200 9601121504 9601 121506 9601121508 9601121512 9601121515 9601121518
25x20x6 38200 9601 122004 96 01 122006 9601 122008 9601122012 9601 122015 9601122018
25x25x6 38200 9601 122504 9601 122506 9601122508 9601122512 9601122515 9601122518
30x15x6 31800 9601 131504 9601 131506 9601 131508 9601131512 9601131515 9601131518
30x20x6 31800 9601 132004 96 01 132006 9601 132008 9601132012 9601132015 9601132018
30x30x6 31800 9601 133004 9601 133006 9601 133008 9601133012 9601 133015 9601133018
40x15x6 23 800 9601 141504 96 01 141506 9601 141508 9601141512 9601141515 9601141518
40x 20 x6 23 800 9601 142004 96 01 142006 96 01 142008 9601 142012 9601 142015 9601 142018
40x30x6 23 800 9601 143004 96 01 143006 9601 143008 9601143012 96 01 143015 9601143018
50x20x6 19000 9601 152004 96 01 152006 9601 152008 9601152012 9601 152015 9601 152018
50x30x6 19000 9601 153004 96 01 153006 9601 153008 9601153012 9601153015 9601153018
60x20x6 16 100 9601 162004 96 01 162006 9601 162008 9601162012 9601 162015 9601162018
60x30x6 16 100 9601 163004 96 01 163006 9601 163008 9601163012 9601163015 9601163018
60x40x6 16 100 96 01 164004 96 01 164006 96 01 164008 9601 164012 96 01 164015 9601 164018
60x50x6 16 100 9601 16504 96 01 165006 96 01 165008 9601164012 9601165015 9601165018
80x20x6 11 800 9601 182004 96 01 182006 9601 182008 9601 182012 9601 182015 9601 182018
80x30x6 11800 9601 183004 96 01 183006 9601 183008 9601183012 9601183015 9601183018
80x40x6 11 800 96 01 184004 96 01 184006 96 01 184008 9601 184012 96 01 184015 9601 184018
80x50x6 11800 96 01 185004 96 01 185006 9601 185008 9601195012 9601185015 9601185018

Nasadzovacie s otvorom MOST PO

‘ Rychlost ‘ Zrnitost
Rozmery [mm] | otdcok max
‘ [ot./min]
165 x 25 x 44 5200 96 01 416504 96 01 416506 96 01 416508 96 01416512 96 01416515 9601416518
165 x50 x 44 5200 96 01 416604 96 01 416606 96 01 416608 96 01416612 96 01 416615 96 01416618

Nasadzovacie so zavitom M14 MOST KL

Rychlost ‘ Zrnitost

Rozmery [mm] |  otacok max
[ot./min]
120x20x M14 12200 96 01 452504 96 01 452506 96 01 452508 96 01452512 96 01452515 96 01452518

Valce do satinovacich brusok MOST WP

Rychlost ‘ Zrnitost
Rozmery [mm] | otacokmax [ [ [ |
‘ [ot./min] ‘ P80
100x50x 19 5700 96 01 699504 96 01 699506 96 01 699508 96 01 699510 96 01 699512
100x 100x 19 5700 96 01 699904 96 01 699906 96 01 699906 96 01 699910 96 01 699912

4. Listkové brusne kotuce 217



BRUSNE MATERIALY

®

most

Listkové brusne kotuce z brusneho vlakna

S trnom MOST WT

Rychlost
Rozmery [mm] | otacok max Coarse Super Fine Ultra Fine
[ot./min]
30x30x6 22900 9601230300 9601 230301 9601 230302 9601 230303 96 01 230304
40x20x6 17100 96 01 240200 96 01 240201 96 01 240202 96 01 240203 96 01 240204
40x30x6 17100 96 01 240300 96 01 240301 96 01 240302 9601 240303 96 01 240304
60x30x6 11500 96 01 260300 96 01 260301 96 01 260302 96 01 260303 96 01 260304
60%50x6 11500 9601260500 = 9601260501 96 01 260502 9601 260503 9601 260504
80x50x6 8600 96 01 280500 96 01 28051 96 01 280502 96 01 280503 96 01 280504
100x50x 6 6900 96 01 299500 96 01 299501 96 01 299502 9601 299503 96 01 299504

Shaft mounted with hole MOST WO

Rychlost

Rozmery [mm] | otacok max Coarse Medium Super Fine Ultra Fine
[ot./min]
165x 50 x 44 3700 9601 516500 9601 516501 96 01 516502 96 01 516503 96 01 516504

Shaft mounted rollers for polishing grinders MOST WW

Rychlost
Rozmery [mm] | otacok max Super Fine Ultra Fine
[ot./min]
100x50x 19 5700 96 01 799500 96 01 799501 96 01 799502 96 01 799503 96 01 799504
100x 100x 19 5700 96 01 799990 96 01 799991 96 01 799992 96 01 799993 96 01 799994

Shaft mounted with thread M14, MOST GW

Rychlost

Rozmery [mm] | otacok max Coarse Medium Very Fine
[ot./min]
100x 50 x M14 6000 9601799510 9601799511 9601799512 9601799513
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BRUSNE MATERIALY

®

most

Brusne kotuce zo zlozenych vlakien MOST

Kotuce s trnom MOST MSF

Rychlost

Rozmery [mm] | otdcok max Coarse Very Fine
[ot./min]
100x50x 6 6000 96 01 999510 9601 999511 96 01999512 9601999513

Valce do satinovacich brusok MOST FRW

Rychlost

Rozmery [mm] | otacok max Coarse Medium Very Fine
[ot./min]
100x 100 x 19 4500 96 01 999980 96 01 999981 96 01 999982 96 01 999983

Listkové brasne kotuce z brisneho vlakna prekladané brisnym platnhom

Kotuce s trnom MOST WPT

Rychlost
Rozmery [mm] otéyéok max Coarse/P80 | Medium/P120 Fine/P180 | Very Fine/P320
[ot./min]
30x30x6 22900 96 01 333008 96 01333012 96 01333018 96 01333032
40x20x6 17100 96 01 342008 96 01 342012 96 01 342018 96 01 342032
40x30x6 17100 96 01 343008 96 01 343012 96 01 343018 96 01 343032
60x30x6 11500 96 01 363008 96 01 363012 96 01363018 96 01 363032
60x50x6 11500 96 01 365008 96 01 365012 96 01365018 96 01 365032
80x50x6 8600 96 01 385008 96 01 385012 96 01 385018 96 01 385032
100x50x 6 6900 96 01 395008 96 01395012 96 01395018 96 01395032

Valce do satinovacich brusok MOST WPW

Rychlost
Rozmery [mm] | otacok max Coarse/P80 | Medium/P120 Fine/P180 | Very Fine/P320
[ot./min]
100x50x 19 5700 96 01 899508 96 01899512 9601899518 96 01 899532
100 x 100 x 19 5700 96 01 899908 96 01 899912 96 01 899918 96 01 899932
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5. Brusne nastroje typu ROLOC
®

most

= Systém rychlej vymeny brusnych kotucov typu ROLOC spojeny plastovym zavitom s nosnym tanierom.

= Siroka $kéla abrazivnych materidlov umoifiuje sprévny vyber nastrojov v kazdej fze spracovania (od hrubovania a# po kone¢nu Gpravu).

= Maly priemer diskov spdsobuje, Ze brdsenie je [ahsie a nevyzaduje pohony s vysokym vykonom.

= ['ahké a praktické elektrické a pneumatické brasky urcené pre systém ROLOC umoZfiuju presné brusenie aj na tazko dostupnych miestach.

Disky ROLOC z brusneho platna

Rozmer G 7R _—
Katalogové Cislo | Zrnitost
[mm]
9M 00 115003 P36
PR R 9M 00 115004 P40
Disk ROLOC Fibrové disky so zirkdnovymi
MOST ZIRCONIUM zrnami, ktoré sa fahko menia a 50 25000 9M 00 115006 P60
upeviuju 9M 00 115008 P80
9M 00 115012 P120
Vhodné na brdsenie: Ciernej aj
nehrdzavejlcej ocele, hlinika aj 9M 00 117503 P36
zliatin niklu 9M 00 117504 P40
Disk ROLOC
MOST ZIRCONIUM . 75 18 000 9M 00 117506 P60
9M 00 117508 P80
9M 00 117512 P120

Rozmer Max. L —
: Katalogové Cislo | Zrnitost
[mm] ot./min
9M 00 125004 P40
9M 00 125006 P60
Disk ROLOC Fibrové disky s keramickymi
MOST FVV CERAMIC zrnami, ktoré sa fahko menia a 50 25000 9M 00 125008 P8o
upeviiuju 9M 00 125012 P120
. PSRN . 9M 00 127504 P40
Vhodné na brusenie: ¢iernej aj
nehrdzavejicej ocele, hlinika aj 9M 00127506 P60
zliatin niklu 9M 00 127508 P80
Disk ROLOC
MOST FVV CERAMIC Oranions farba 75 18 000 9M 00 127512 P120
9M 00 117508 P80
9M 00 117512 P120
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Disky ROLOC vyrobené z brasneho vlakna

Rozmer Max. otack L e
. vl Katalogové Cislo | Zrnitost
[mm.] min
9M 00 105001 C

Fibrové disky z mechanicky oavrse

Disk ROLOC netkaného typu HD, ktoré sa 50 25,000 9M 00 105002 Medium
MOST FVWV HD (netkany) fahko menia a upeviiuji. 9M 00 105003 Very fine
) 9M 00 105004 Super fine

Vhodné na brusenie,
dokoncovanie a lestenie. Tie? M 00107501 Coarse
Disk ROLOC na opracovanie Ciernej aj 9M 00 107502 Medium
) vl > 75 18000
MOST FVV HD (netkany) nehrdzavejicej ocele, hlinika 9M 00 107503 Waryfiie

titania.
a titania 9M 00 107504 Super fine

Disky ROLOC vyrobené z lisovanych netkanych vlakien MOST PRESS XL-DR

= Briisne kotuce s rychloupinacim systémom ROLOC spajané plastovym vlaknom s podpornou podlozkou.
= Maly priemer brasnych kottcov zjednodusuje pracu a nevyzaduje brusky s vysokym vykonom.
= ['ahké a praktické pneumatickeé a elektrické brisky urcené pre systém ROLOC umoZriujd brusenie aj na tazko dostupnych miestach.

Rozmer [mm.] ‘

Vonkajsi ) . Katalogoveé islo
. ) ‘ Hrubka ‘ Upevnenie .
priemer
2S Fine 9M 00 145001
2A Med 9M 00 145002
Disk ROLOC ) Typ vldkna
MOST PRESS XL-DR 3S Fine 50 mm 6mm ROLOC 9M 00 145003
6A Med 9M 00 145004
8ACrs 9M 00 145006
2S Fine 9M 00 147501
2A Med 9M 00 147502
Disk ROLOC ) Typ vlakna
MOST PRESS XL-DR 3S Fine 75 mm 6 mm ROLOC 9M 00 147503
6A Med 9M 00 147504
8A Crs 9M 00 147506

Prislusenstvo

‘ Rozmer

Nazov Popis Max. otacky/min | Katalégové ¢islo
[mm.]
} o 50 25000 9M 00 100001
podlozka ROLOC Podlozka so 6mm stopkou a pracovnym zavitom 1/4”
75 18 000 9M 00 100002
Adaptér M14 pre podlozku ROLOC Vhodné pre priamu montaz podlozky na uhlové brisky s . ) 9M 00 100003

pracovnym zavitom M14
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6. Brusne pasy

®
Brusne pasy MOST
z brusneho platna do brasok MOST alebo GRIT

Rozmer ‘ Nazov Zrnitost Katalogové Cislo

36 9M 07 503601

40 9M 07 504001

60 9M 07 506001

MOST CORUNDUM 80 9M 07508001

elektrokorundové 120 9M 07 512001

platno — hneda farba 180 9M 07 518001

240 9M 07 524001

320 9M 07 532001

400 9M 07 540001

36 9M 07 503611

MOST ZIRCONIUM a Sy S

zirkénové 60 9M 07 506011

75 x2000 mm platno—modré farba 80 9M 07 508011

120 9M 07 512011

do brdsok

MOST JSG 75, 36 9M 07 503621

GRIT GX 75, MOST ZIRCONIUM HD 40 M 07504021

GRITGI 75 vysoko odolné zirkdnové 60 9M 07 506021

platno — zelend farba 20 9M 07 508021

120 9M 07 512021

36 9M 07 503631

MOST CERAMIC 40 9M 07 504031

vysoko odolné keramické 60 9M 07 506031

platno — oranzova farba ) 9M 07 508031

120 9M 07 512031

A100 9M 07 503641

MOST 12 A65 9M 07 504041

platno typu A45 9M 07 506041

Trizact - sivd farba A30 9M 07 508041

Al6 9M 07 512041

36 9M 07 503602

40 9M 07 504002

60 9M 07 506002

MOST CORUNDUM £ SLOZB0R00

elektrokorundové 120 9M 07 512002

platno — hneda farba 180 9M 07 518002

240 9M 07 524002

320 9M 07 532002

400 9M 07 540002

36 9M 07 503612

MOST ZIRCONIUM HD 40 M 07504012

vysoko odolné zirkdnové 60 9M 07 506012

platno — zelend farba 20 9M 07 508012

75 x2250 mm 120 9M 07 512012

do briisok 36 9M 07 503622

GRITGXR 75 MOST ZIRCONIUM a SL0ZB02022

zirkénové 60 9M 07 506022

plétno — modra farba ) 9M 07 508022

120 9M 07 512022

36 9M 07 503632

MOST CERAMIC 40 9M 07 504032

vysoko odolné keramické 60 9M 07 506032

pltno — oranzova farba 20 9M 07 508032

120 9M 07 512032

A100 9M 07 503642

MOST T2 A65 9M 07 504042

platno typu A45 9M 07 506042

Trizact - siva farba A30 9M 07 508042

Al6 9M 07 512042
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p=

P

Brusne pasy MOST

z brasneho platna do brasok MOST alebo GRIT

Rozmer ‘ Nazov Zrnitost Kataldgové ¢islo
36 9M 07 503603
40 9M 07 504003
60 9M 07 506003
MOST CORUNDUM 80 9M 07 508003
elektrokorundové platno - 120 9M 07 512003
hneds farba 180 9M 07 518003
240 9M 07 524003
320 9M 07 532003
400 9M 07 540003
36 9M 07 503613
MOST ZIRCONIUM g S SeE
zirkénové platno - 60 9M 07 506013
modrd farba 80 9M 07 508013
75 x 3000 mm 120 9M 07 512013
do brisok 36 9M 07 503623
GRITGIC MOST ZIRCONIUM HD 40 M 07504023
vysoko odolné zirkdnové platno - 60 9M 07 506023
zelend farba 80 9M 07 508023
120 9M 07 512023
36 9M 07 503633
MOST CERAMIC 40 9M 07 504033
vysoko odolné keramické platno — 60 9M 07 506033
oranzova farba 30 9M 07 508033
120 9M 07 512033
A100 9M 07 503643
MOST T2 A65 9N 07 504043
platno typu Trizact- A45 9M 07 506043
Sedd farba A30 9M 07 508043
Al6 9M 07 512043
36 9M 15 003601
40 9M 15 004001
60 9M 15 006001
MOST CORUNDUM £l S 5]
elektrokorundové platno - 120 9M 15 012001
hnedd farba 180 9M 15 018001
240 9M 15 024001
320 9M 15032001
400 9M 15 040001
36 9M 15003611
MOST ZIRCONIUM 40 M 15004011
zirkonové platno - 60 9M 15006011
150 2000 mm modré farba 80 9M 15 008011
oo 120 9M 15012011
" OCS)T Jr:éolso 36 9M 15003621
GRIT 61 150 MOST ZIRCONIUM HD g N B
vysoko odolné zirkonové 60 9M 15 006021
platno - zelend farba 30 9M 15 008021
120 9M 15012021
36 9M 15003631
MOST CERAMIC 40 9M 15004031
vysoko odolné keramické platno — 60 9M 15006031
oranzova farba 30 9M 15 008032
120 9M 15012031
A100 9M 15 003641
MOST TZ A65 9M 15 004041
platno typu Trizact — A45 9M 15 006041
sivd farba A30 9M 15 008041
Alb 9M 15 012041
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Brusne pasy MOST

z brasneho platna do brasok MOST alebo GRIT

S—

Rozmer ‘ Nazov Zrnitost Kataldgové islo
36 9M 15 003602
40 9M 15 004002
60 9M 15 006002
MOST CORUNDUM 80 M 15008002
elektrokorundové platno — 120 9M 15 012002
hneds farba 180 9M 15 018002
240 9M 15 024002
320 9M 15 032002
400 9M 15 040002
36 9M 15 003612
MOST ZIRCONIUM a Y 15 i
zirkdnoveé platno — 60 9M 15006012
modré farba 80 9M 15 008012
150x2250 mm 120 9M 15012012
do bréisok 36 9M 15 003622
GRITGIR MOST ZIRCONIUM HD 40 M 15004022
vysoko odolné zirkdnové 60 9M 15 006022
platno — zelena farba 20 9M 15 008022
120 9M 15 012022
36 9M 15 003632
MOST CERAMIC 40 9M 15 004032
vysoko odolné keramické 60 9M 15 006032
platno — oranzova farba ) 9M 15 008032
120 9M 15 012032
A100 9M 15 003642
MOST 12 A65 9M 15 004042
platno typu Trizact - A45 9M 15 006042
siva farba A30 9M 15 008042
Al6 9M 15 012042
, .
Brusne pasy MOST
P 7 N ,
z brasneho vlakna a plsti do brisok MOST alebo GRIT
Rozmer ‘ Nazov Zrnitost 6gové Cislo
Coarse 9M 07 500161
75 x 2000 mm Medium 9M 07 500261
MOST FVV HD )
do brusok vldkno 3M typu Heavy — Duty Very Flhe oM 07500361
GRITGX 75, Super Fine 9M 07 500461
GRITGI 75, Ultra Fine 9M 07 500561
MOST JSG 75
MOsT ’,:ELT 9M 07 500071
plst
Coarse 9M 07 500162
Medium 9M 07 500262
75 x 2250 mm MOST FVV HD ;
vlakno 3M typu Heavy — Duty ey Flhe gl07500362
do brisok Super Fine 9M 07 500462
GRIT GXR 75 Ultra Fine 9M 07 500562
BTy 9M 07 500072
plst
Coarse 9M 07 500163
Medium 9M 07 500263
75 x 3000 mm MOST FVV HD )
vldkno 3M typu Heavy — Duty Very Flhe oM 07500363
do brisok Super Fine 9M 07 500463
GRITGIC Ultra Fine 9M 07 500563
MOZL:ELT 9M 07 500073
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Brusne pasy MOST
, . . ,
z brusneho vlakna a plsti do brasok MOST alebo GRIT
Rozmer Zrnitost Kataldgové Cislo
Coarse 9M 15000161
150 x 2000 mm Medium 9M 15 000261
MOST FVV HD )
. Very Fine 9M 15 000361
. vlakno 3M typu Heavy - Duty
do brdsok Super Fine 9M 15 000461
MOST JSG 150 .
GRIT 61150 Ultra Fine 9M 15000561
MosT ,FELT 9M 15 000071
plst
Coarse 9M 15000162
Medium 9M 15 000262
150 x 2250 mm MOST FVV HD .
vlakno 3M typu Heavy - Duty iy Flhe N s
it sl Super Fine 9M 15 000462
GRIT GIR Ultra Fine 9M 15 000562
MosT ,FELT 9M 15 000072
plst
, 7
Brusne pasy MOST

z brusneho platna do brasok SUHNER

Katalogové Cislo

40 9M 00 304016
MOST PREMIUM 60 9M 00 306016
3x520 mm o
Zirconium zr. 40- 120 80 9M 00308016
120 9M 00 312016
40 9M 00 604016
MOST PREMIUM 60 9M 00 606016
6x520 mm S
Zirconium zr. 40- 120 80 9M 00 608016
120 9M 00 612016
40 9M 01 204016
MOST PREMIUM 60 9M 01 206016
12x520mm L
Zirconium zr. 40- 120 80 9M 01 208016
120 9M 01212016
40 9M 01 904016
60 9M 01 906016
80 9M 01 908016
NI 120 9M 01 912016
Zirconium zr. 40- 120
Corundum zr. > 120 180 IMI01918016
240 9M 01 924016
320 9M 01 932016
400 9M 01 940016
19x520 mm 40 9M 01 904036
60 9M 01 906036
MOST CERAMIC
80 9M 01 908036
120 9M 01 912036
A100 9M 03 010046
A65 9M 03 006546
MOST TZ A4S 9M 03 004546
A30 9M 03 003046
Al6 9M 03 001646
40 9M 03 004017
60 9M 03 006017
80 9M 03 008017
MOST PREMIUM 120 9M 03 012017
30x533mm Zirconium zr. 40- 120
Corundum zr. > 120 180 9M 03018017
240 9M 03 024017
320 9M 03 032017
400 9M 03 040017
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®
Snost\ e . - D—
Brusne pasy MOST

z brisneho platna do brisok SUHNER

Rozmer ‘ Zrnitost Katalégové ¢islo
40 9M 03 004037
MOST CERAMIC 60 9M 03 006037
80 9M 03 008037
120 9M 03 012037
30 x533mm A100 9M 03 010047
A65 9M 03 006547
MOST T2 A4S 9M 03 004547
A30 9M 03 003047
Al6 9M 03 001647
40 9M 03 004018
60 9M 03 006018
80 9M 03 008018
Corundum zr. > 120 e Sl B kit
240 9M 03 024018
320 9M 03 032018
400 9M 03 040018
30 x610 mm 40 9M 03 004038
YR @G 60 9M 03 006038
80 9M 03 008038
120 9M 03 012038
A100 9M 03 010048
A65 9M 03 006548
MOST TZ A45 9M 03 004548
A30 9M 03 003048
Al6 9M 03 001648
40 9M 05 004019
60 9M 05 006019
80 9M 05 008019
Corundum zr. > 120 180 9M 05 018019
240 9M 05 024019
320 9M 05 032019
400 9M 05 040019
50 x 450 mm 40 9M 05 004039
MOST CERAMIC 60 9M 05 006039
80 9M 05 008039
120 9M 05012039
A100 9M 05 010049
A65 9M 05 006549
MOST T2 A45 9M 05 004549
A30 9M 05 003049
Al6 9M 05 001649
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Brusne pasy MOST
z brusneho vldkna a plsti do brasok SUHNER
Rozmer ‘ Nazov Zrn Katalégo
Coarse 9M 00 600166
MOST FVV Hb Medium 9M 00 600266
6520 mm Viakno Heavy - Duty Very Fine 9M 00 600366
Super Fine 9M 00 600466
Ultra Fine 9M 00 600566
MOST FELT Plst 9M 00 600076
Coarse 9M 01 200166
MOST FVV HD Medium 9M 01 200266
B 0 (i VIa’knoSHeavy ~Duty Very Fine 9M 01 200366
Super Fine 9M 01 200466
Ultra Fine 9M 01 200566
MOST FELT Plst 9M 01 200076
Coarse 9M 01 900166
MOST FVV Hb Medium 9M 01 900266
19%520 mm Vlakno 3M typu Heavy - Duty Very Fine 9M 01900366
Super Fine 9M 01 900466
Ultra Fine 9M 01 900566
MOST FELT Plst 9M 01 900076
Coarse 9M 03 000167
MOST FVV HD Medium 9M 03 000267
30%533 mm Vldkno 3M typu Heavy — Duty LEIE 208000267
Super Fine 9M 03 000467
Ultra Fine 9M 03 000567
MOST FELT Plst 9M 03 000077
Coarse 9M 03 000168
MOST FVV HD Medium 9M 03 000268
30%x610 mm Vlakno 3M typu Heavy - Duty Very Fine 9M 03 000368
Super Fine 9M 03 000468
Ultra Fine 9M 03 000568
MOST FELT Plst 9M 03 000078
Coarse 9M 05 000169
MOST FVV HD Medium 9M 05 000269
50 x 450 mm Vlakno 3M typu Heavy - Duty Wi e SHHIES e
Super Fine 9M 05 000469
Ultra Fine 9M 05 000569
MOST FELT Plst 9M 05 000079
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Materialy na leStenie nehrdzavejucej ocele, nezeleznych a farebnych kovov

Najlepsia kvalita lestenia sa zvycajne dosahuje v troch etapach:

1. Predbeiné lestenie
Po jemnom briseni (zrnitost najmenej 280) je predbeiné lestenie najdoleZitejsim pracovnym krokom, ktory vyznamne ovplyviiuje konecny vysledok.
Ocel'a nehrdzavejlca ocel sd lestené pomocou sisalove] kefy a bielej lestiacej pasty; Pre nezelezné kovy sa pouziva hneda lestiaca pasta.

Povrch po pociatocnom lesteni

+ e
Sisalovy lestiaci kotué MOST White paste Nehrdzavejica ocel
=B\l
A G
& W + e
¢ P
Sisalovy lestiaci kotd¢ MOST Hneda lestiaca pasta Neielezné kovy

2. Zakladné lestenie

Pocas zakladného lestenia sa odstrania stopy predchadzajucich pracovnych krokov. Pouzivaju sa patentované lestiace kottce z tvrdého vidkna Notiflex® 914.

Silné vyhody: Ziadne nevylestené okraje, nizsi tlak, nizsie teploty a spotreba pasty o 30% v porovnani s komercne dostupnymi koticmi. Pre beiné a nehrdzavejlce ocele sa pouziva biela
pasta a pre farebné a farebné kovy hneda.

m‘?\ m A“&N‘N Povrch po lesteni

Turdy lestiaci kotu¢ . . .
Notiflex Hard 914 MOST Biela lestiaca pasta Nerezové ocel

Turdy lestiaci kotdc . o )
Notiflex Hard 914 MOST Hneda leStiaca pasta Nezelezné a farebné kovy

3. Lestenie s vysokym leskom
Pouziva sa jemny lestiaci kotuc Notiflex® 925 a modra lestiaca pasta (pre vietky kovy).

& W Povrch po lesteni s vysokym leskom

Notiflex Soft 925 MOST

Modra lestiaca pasta Nerezova ocel / Nezelezné a farebné kovy

Material Etapa 1 Etapa 2 Etapa 3
Predbezné lestenie, sisalova kefa Hlavné lestenie Notiflex® 914 (tvrdé) Lestidlo s vysokym leskom, Notiflex® 925 (mékké)
Stainless steel Biela lestiaca pasta Lestiaca pasta, modra
Nezelezné a farebné kovy Hneda lestiaca pasta Lestiaca pasta, modra

Ako napajacie nastroje mozete pouZivat vrtacky, ohybné hriadele, lesticky na uhlie, ruéné a stacionarne, Ci stojanové lesticky. Optimalne rychlosti spracovania: od 20 do 30 m /s.
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Lestiace kotuce

‘ Katalogoveé Cislo
priemer 100 mm

Sisalovy / textilny kott¢ MOST 100 x 13 mm otvor 10 mm (na prvt fazu lestenia) 9M 00 100050

Lestiaci kotuc tvrdy 100 x 13 mm otvor 10 mm Notiflex Hard 914 MOST (na strednu fazu lestenia) 9M 00 100051

Lestiaci kotu¢ mékky 100 x 13 mm otvor 10 mm Notiflex Soft 925 MOST (na poslednu fazu lestenia) 9M 00 100052
priemer 150 mm

Sisalovy / textilny kott¢ MOST 150 x 17 mm otvor 14/20 mm (na prvu fézu lestenia) 9M 00 100053

Lestiaci kotUc tvrdy 150 x 15 mm otvor 14/20 mm Notiflex Hard 914 MOST (na strednd fézu lestenia) 9M 00 100054

Lestiaci kotu¢ méakky 150 x 10 mm otvor 14/20 mm Notiflex Soft 925 MOST (na poslednt fazu lestenia) 9M 00 100055
priemer 200 mm

Sisalovy / textilny kott¢ MOST 200 x 17 mm otvor 14/20 mm (na prvu fazu lestenia) 9M 00 100056

Lestiaci kotUc tvrdy 200 x 15 mm otvor 14/20 mm Notiflex Hard 914 MOST (na strednd fézu lestenia) 9M 00 100057

Lestiaci kotu¢ méakky 200 x 10 mm otvor 14/20 mm Notiflex Soft 925 MOST (na poslednt fazu lestenia) 9M 00 100058

LeStiace pasty MOST

LS N

Nazov ‘ Katalogoveé cislo

Lestiaca pasta biela MOST velké (na prvd fazu

P Y . 9M 00 1000 17
leStenia, pre beznu a nerezovt ocel)
I:estlaca pastavm$>dra MOSTlveIka (povrchova oM 00 100019
Uprava pre beznu a nerezov ocel)
Lestiaca pasta hneda MOST velké (na oM 00 100018

nezelezné a farebné kovy)

Suprava na leStenie nehrdzavejucej ocele, nezeleznych a nefarbenych kovov

ZloZenie stpravy:

= ) sisalové lestiace kotuce, @ 100 mm

= 2 tvrdé lestiace kotuce Notiflex 914, 100 mm

= 2 makké lestiace kotuce Notiflex 925, 100 mm

= mala lestiaca pasta (3 typy), biela, hneda, modra
= montéZna konzola @ 6 mm.

Katalogové Cislo: 93 34 600010
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Kotucové kefy spletané, zavit M14

Rozmery ‘ Katalogové Cislo ‘ Max. otacky

Ocelovy drot

0,50 mm @ 65 mm 9338608151 12500 obr./min
0,50 mm @75 mm 9338608 152 11500 obr./min
0,50 mm @80 mm 9338608 153 8500 obr./min
0,50 mm 3 100 mm 9338608 154 8500 obr./min
0,50 mm @125 mm 9338608 156 6500 obr./min
0,35mm @ 65 mm 9338608331 12500 obr./min
0,50 mm @ 65 mm 9338608 351 12 500 obr./min
0,50mm @80 mm 9338608 353 8500 obr./min

Kotucové kefy z vinitého drotu, zavit M14

Hruabka drotu ‘ Rozmery ‘Katalégovééislo‘ Max. otacky

Ocelovy drét

0,30 mm @60 mm 9338613161 12500 obr./min
0,30 mm @75 mm 9338613 162 12 500 obr./min
0,30 mm @80 mm 9338613163 8500 obr./min

0,30 mm 3100 mm 9338613 164 8500 obr./min

Nerezovy drot
0,30 mm @60 mm 9338613361 12 500 obr./min
0,30 mm @75 mm 9338613362 11500 obr./min
0,30 mm @80 mm 9338613363 8500 obr./min
0,30 mm @100 mm 9338613364 8 500 obr./min

Kotucové kefy z vinitého drotu s trnom ¢ 6 mm

Hrabka drétu ‘ Rozmery ‘Katalégovééislo‘ Max. otacky |

Ocelovy drét

0,30 mm @50 mm 9338600 821 4500 obr./min
0,30 mm @75 mm 9338600921 4500 obr./min
0,30 mm @50 mm 93 38 600 832 4500 obr./min
0,30 mm @75mm 9338600361 4500 obr./min
0,20 mm @75 mm 9338600921 4500 obr./min

Vrkocové kefy MOST spletané, zavit M14

Hruabka drotu ‘ Rozmery ‘Katalégovééislo‘ Max. otacky

Ocelovy drét

0,50 mm @ 100x13 mm 9338622151 12500 obr./min
0,50 mm @ 115x13 mm 9338632151 12 500 obr./min
0,50 mm @ 125x13 mm 9338632152 12500 obr./min
0,50 mm @ 100x13 mm 9338622351 12500 obr./min
0,50 mm @ 115x15 mm 9338632351 12 500 obr./min

Kotucové kefy z vinitého drotu, zavit M14

Hrabka drétu ‘ Rozmery ‘ Katalogoveé Cislo ‘ Max. otacky
Ocelovy drét
0,30 mm @ 100x 16 mm 9338512161 12 500 obr./min
0,30 mm @100 x 20 mm 9338512 162 12500 obr./min
0,30 mm @100 10 mm 9338512 361 12 500 obr./min
0,30 mm @100 x 20 mm 9338512362 12 500 obr./min
0,20 mm @100 x 20 mm 9338512342 12 500 obr./min
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Kotucové kefy MOST spletané, zavit M14

Hrubka drétu ‘ Rozmery ‘ Katalogové ¢islo ‘ Max. otacky
Ocelovy drot

0,50 mm ?125x 13 mm 9338631161 11000 obr./min

0,50 mm ?125x 13 mm 9338631361 12 500 obr./min

Kotucové kefy MOST z vinitého drotu, zavit M14

Hrdbka drétu ‘ Rozmery ‘ Katalogové Cislo ‘ Max. otacky
Ocelovy drot

0,30 mm @ 115x13 mm 9338631152 11000 obr./min

0,30 mm @115x13 mm 9338532361 12 500 obr./min

Kotucové kefy MOST spletané, s otvorom 22 mm

Hrubka drétu ‘ Rozmery ‘ Katalogové ¢islo ‘ Max. otacky

Ocelovy drot

0,50 mm @115x 12 mm 9338631150 12500 obr./min

0,50 mm @125x 13 mm 9338631151 12 500 obr./min

0,50 mm @ 125x6 mm 9338626251 12500 obr./min
Nerezovy ocel

0,50 mm $115x 12 mm 9338631350 12 500 obr./min

0,50 mm @125x 13 mm 9338631351 12 500 obr./min

0,50 mm @178 x 13 mm 9338653 350 12 000 obr./min

Kotucové kefy MOST z vinitého drotu, s otvorom 32 mm + adaptéry

Hrubka drétu ‘ Rozmery ‘ Kataldgové ¢islo ‘ Max. otacky

Ocelovy drét

0,30 mm @ 125x22x20 mm 9338532162 6000 obr./min
0,30 mm ?150x25x32 mm 93 38544 162 6000 obr./min
0,30 mm @178 x25x32mm 9338554 062 6000 obr./min
0,30 mm $200x25x32mm 93 38566 162 4500 obr./min
0,30 mm $250x25x32mm 9338576 162 3600 obr./min
Stainless steel wire
0,20 mm @ 150x 20 x 32 mm 9338544 341 6000 obr./min
0,30 mm ?150x20x32 mm 9338544 361 6000 obr./min
0,20 mm @200x20x32mm 9338566 341 6 0000br./min
0,30 mm $200x20x32mm 9338566 361 4500 obr./min
0,20 mm @250x20x 32 mm 9338576341 4500 obr./min
0,30 mm $250x20x32 mm 9338576 361 3600 obr./min

Kotucové kefy MOST spletané, trn 6 mm

Hrabka drétu ‘ Rozmery ‘ Katalogové Cislo ‘ Max. otacky
Ocelovy drot

0,50 mm @75x12 mm 9338611151 20000 obr./min

0,50 mm @75x12 mm 9338612 151 20 000 obr./min
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Kotucové kefy MOST z vinitého drotu, trn 6 mm

Rozmery Katalogové Cislo | Max. otacky
Ocefovy drot

0,30 mm @40x5mm 9338600121 4500 obr./min
0,30 mm @50x7 mm 9338600 221 4500 obr./min
0,30 mm @63x9mm 9338600321 4500 obr./min
0,30 mm @75x 10 mm 9338 600 421 4500 obr./min
0,30 mm @100 x 12 mm 9338600521 4500 obr./min
0,20 mm @50 x7 mm 9338601 221 4500 obr./min
0,30 mm @75x 10 mm 9338601421 4500 obr./min
0,20 mm @ 75x 10 mm 9338601431 4500 obr./min
0,20 mm @100 x 10 mm 9338601531 4500 obr./min
0,20 mm @50x17 mm 9338504 342 15 000 obr./min
0,30 mm @50x10 mm 9338504 361 15 000 obr./min
0,20 mm @70x 18 mm 9338 506 342 15 000 obr./min
0,30 mm @70x18 mm 9338506 362 15 000 obr./min
0,30 mm ?80x19 mm 9338507 362 15 000 obr./min

Stetcové kefy MOST z vinitého drétu, trn 6 mm

Hrubka drétu ‘ Rozmery Katalogové Cislo | Max. otacky
¥ S
4 Ocelovy drot
] 0,30 mm ? 12 mm 9338509 161 4500 obr./min
%— 0,30 mm @17 mm 9338509 162 4500 obr./min
v 0,30 mm @25 mm 9338509 163 4500 obr./min
]Am 0,30 mm @30 mm 9338509 164 4500 obr./min
-
0,30 mm @10 mm 9338509 361 20000 obr./min
0,30 mm @17 mm 9338509 362 18 000 obr./min
0,30 mm @ 25mm 9338509 363 18 000 obr./min
0,30 mm ?30mm 9338509 364 15 000 obr./min
Rucné kartace MOST
Rozmery ‘ Katalogoveé Cislo

Ocelovy drot, dreveny
2 row 9338152132
3 row 9338152133
4row 9338152134
5 row 9338152135
2 row 9338152332
3 row 9338152333
4 row 9338152334
5 row 9338152335

Ocelovy drét, plastova rukovit, éervend

univerzalny 265/140 9338462291

Drét z nehrdzavejlcej ocele, plastova rukovit, zelena

univerzalny 265/140 9338462391

Mosadzny drét, plastova rukovat, zIta

univerzalny 265/140 9338462 591

Ocelovy drot, plastovy, Cierno-zlty

drazkovany 2 radovy 9338462 162
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9. Frézy na rezanie karbidmi

Odporucania pre pouZivatela: Druhy ozubenia a ich aplikacia

u Ziskanie optimélnych parametrov prace frézy moze vyzadovat podrobny vyber a presné nastavenie otacok
v rozsahu zobrazenom v tabulke.

® Vlytvrdené materidly vyZaduji pomalSie otacanie. Ozubenie

= Dihé frézy (dfzka nad 150 mm) vyZadujii pomal3ie otacanie.

u Pri praci s frézami pouZivajte fahky tlak a konstantné podavanie.

= Praca pri rychlosti nizsej ako optimalnej spdsobuje Stiepenie rezacej hlavy. Univerzélne zuby s vysokou

= Pracovanie nad optimalnou rychlostou sposobuje nadmerné opotrebovanie rezacej hlavy. rychlostou rezania, pre

= Neprehrievajte frézu, pretoze nadmerné teploty mozu sposobit roztavenie hlavy a tela, a nasledne ju znicit . hrubé povrchové tpravy

= Nespravne pripojenie frézy alebo manipuldcia s nevhodnym naradim ju méze poskodit. Spracovanie avaroy, kde je potrebny

= Material nefrézujte hibsie ako 1/3 jeho dfzky. hiadky povrch,

Pre vacsinu feritickych oceli.

Priemer @ ‘ 3mm
60.000-90.000 | 45000-60.000 = 30.000-40.000 | 22.500-30000 | 18.000- 24.000
Kalend ocel 60.000-90.000  30.000-45000  19.000-30.000 = 15.000-22500 | 12.000- 18.000
NEEOEE ] 60.000-90.000 | 30.000-45.000 | 19.000-30.000 | 15.000-22500 | 12.000- 18,000
Liatina 45000-90.000 = 22.500-60.000 = 15000-40.000 = 11.000-30.000  9.000- 24.000
60.000-90.000 | 30.000-45.000 | 19.000-30.000 | 15.000-22500 | 12.000-18.000
60.000-90.000  30.000-45000 = 19.000-30.000 = 15.000-22500 | 12.000- 18.000

45.000- 90.000 22.500- 60.000 15.000- 40.000 11.000- 30.000 9.000- 24.000

Odporuéana rychlost ota¢ania [RPM]

® - odportcané O -vhodné
Tvary fréz a ich oznacenia

Oznacenia tvaru podfa Oznacenia tvaru podfa MOST i

Priklady aplikacii DIN 8033 Karnasch

Valcovd fréza YA A
Valcova fréza s celnym ozubenim YA B
Valcova zaoblend fréza WRC C
Gulovitd fréza KUD D
Ovélna fréza TRE 3
Stroméekova fréza so zaoblenou hlavou RBF F
Stroméekova fréza SPG G
Plamienkova fréza - H
Kuzelové zaoblend fréza KEL L
Kuzelova Spicata fréza SKM M
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Karbidové frézy MOST

= Standardne dostupné s krizovym ozubenim D (HP-3).
= DalSie druhy a iné velkosti st k dispozicii na vyZiadanie.

Tvar A
Valcova fréza (ZYA)

Nézov ‘ Rozmery [mm] ‘ Katalogové Cislo
A 0820D 8x20x6 94 85100820
A 10200 1042046 9485 101020 iy ninrade
A 1225D 12x25x6 94 85101225
Tvar B

Valcova fréza s ¢elnym ozubenim (ZYA)

Nazov ‘ Rozmery [mm] ‘ Katalogové Cislo

B 0820D 8x20x6 94 85010820

B 1020D 10x20x6 94 85011020

B1225D 12x25x6 94 85011225
Tvar C

Valcova zaoblena fréza (WRC)

Nézov ‘ Rozmery [mm] ‘ Katalégové cislo

€ 08200 8x20x6 94 85 020820

C€1020D 10x20x6 94 85021020

C1225D 12x25x6 94 85021225

C1225D 12x25x8 94 85221225
Tvar D

Gulovita fréza (KUD)

Nézov ‘ Rozmery [mm] ‘ Katalogové Cislo

D 0605D 6x5,4x6 94 85 030605

D 0806D 8x7,2x6 94 85 030806

D 1009D 10x9x6 94 85031009

D 1210D 12x10,8x6 94 85031210
Tvar E

Ovalna fréza (TRE)

Nazov ‘ Rozmery [mm] ‘ Katalogové Cislo

£0813D 8x13x6 94 85040813
E1016D 10x16x6 94 85 041016
£1220D 12x22x6 94 85041220
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Tvar F
Stromcekova fréza so zaoblenou hlavou (RBF)

Nézov ‘ Rozmery [mm] ‘ Katalogoveé Cislo
F 06200 6x19x6 94 85 050620
F 0820D 8x20x6 94 85050820
F 10200 10x20x6 94 85051020
F1225D 12x25x6 94 85051225
F1225D 12x25x8 94 85 251225
Tvar G
Stromcekova fréza (SPG)
Nazov ‘ Rozmery [mm] ‘ Katalogové Cislo
G 0820D 8x20x6 94 85 060820
G 1020D 10x20x6 94 85 061020
G 1225D 12x25x6 94 85061225
Tvar H
Plamienkova fréza
Nazov ‘ Rozmery [mm] ‘ Katalogoveé Cislo
H 0820D 8x20x6 94 85070820
H 1020D 10x20x6 94 85071020
H 12320 12x32x6 94 85071232
Tvar L

Kuzelova zaoblena fréza (KEL)

‘ Rozmery [mm] ‘ Katalogoveé cislo
L0822D 8x22x6 94 85 080822
L 1025D 10x20x6 94 85081025
L 12300 12x30x6 94 85081230
L 1230D 12x30x8 94 85281230
Tvar M

Kiazel'ova Spicata fréza (SKM)

Nézov ‘ Rozmery [mm] ‘ Katalogové Cislo
M 0620D 6x19x6 94 85090620
M 0820D 8x20x6 94 85090820
M 1020D 10x20x6 94 85091020
M 1225D 12x25x6 94 85091225
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10. Pasové brusky
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MOST stacionarne pasové brusky JSG 75, JSG 150 Osenute éd aebo ode

www.rywal.eu/f08
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&

Profesiondlne staciondrne pasové brdsky na lestenie a brisenie nekonecnymi pdsmi (z potiahnutého
brusneho platna). Idedlne na hrubé brusenie, povrchovt Upravu okrajov, obvodové brisenie uhlikovej
ocele, nehrdzavejlcej ocele, dreva a plastov.

Vlastnosti:

® Robustny trojfazovy motor s vykonom 3 kW (JSG 75) alebo kW (JSG 150).

® Rychla a jednoduchd vymena brusneho pasu.

= Pristup k brdseniu rovnych povrchov vyuzitim celej dfzky pésu.

® Dve rychlosti- moznost pracovat s netkanymi aj potiahnutymi brisnymi materialmi.
* Moznost pripojit odsdvaci systém.

Standardné balenie zahffia: briisne pasy MOST ZIRCONIUM (vyrobené zo zirkdnového tkaniva),
k dispozicii v 5 zrnitostiach (36, 40, 60, 80, 120).

Univerzalne pasy MOST ZIRCONIUM / CORUNDUM

So zirkdnovymi (modré) alebo korundovymi zrnami(hnedé) na tazkom polyesterovom type Y. Vynikaju
hlavne vdaka svojej prevadzdkovej Zivotnosti. Hodia sa na opracovanie uhlikovej ocele, nehrdzavejucej
ocele alebo hlinfka.

Vysoko efektivne pasy MOST ZIRCONIUM HD

Zirkonové zrna (zelené) na extra tazky polyester YY-typ. Dodatocna hornd vrstva na chladenie pocas
procesu brisenia poskytuje predizent Zivotnost. Perfektné na hrubé briisenie, strihanie a vybrusovanie
okrajov. Zvlast vhodné na spracovanie: nehrdzavejicej ocele, vysokolegovanej ocele, zliatin niklu,
kobaltu a titdnu. Dostupné pri granulacii az do P120.

Pasy vyrobené z brasneho platna MOST FVV HD

Zlozené z0 zfn, ktoré su rovnomerne potiahnuté syntetickym fibrovym vidknom. Vhodné pre lahsie
opracovanie a lestenie uhlikovej a nehrdzavejucej ocele, hlinika a plastov. Idedine na Cistenie, lestenie,
odstranenie zafarbenia atd. Obzvlast U¢inné pre opracovanie drahych oceli. K dispozicii v 4 granuldciach:
hrubd, strednd, jemna a velmi jemna.

Typ 15675 15G 150

Spotreba energie 3kw 4kw

Max. otacky 1500/3000 obr./min 1500/3000 obr./min
Rozmery pasu 75x2000 mm 150x2000 mm
Hmotnost 75 kg 75 kg
Katalogové cislo 94 56 000001 94 56 000002
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11. Brusne zariadenia
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Nizkovibracné pneumatické naradie MOST
Viac energie - bez vibracii!

Drazkovacie zariadenia

Drazkovacie stroje su pokrocilé ndrazové zariadenia s funkciou timenia vibracii s velmi nizkymi Groviiami vibrécii (patentovany systém IPT). Vzhfadom na nizku hmotnost su ovela Sikovnejsie
ako konkurencné zariadenia vybavené timenim vibracii.

Systém MOST na timenie vibracii pouZivany v zariadeniach MOST spdsobuije, Ze pouzivatel podlieha nizsej zatazi a ked sa unavi a je menej nachylny na choroby spojené s dlhotrvajtcim
vystavenim hluku a vibraciam.

Drazkovacie stroje su urcené na Cistenie zvarovych Svov. Zariadenia su tiez vhodné pre aplikdcie vratane: lahkého Stiepenia- napr. ¢istenie odlievacich foriem, rezanie, odstranenie tesniacej
hmoty, hrdzy, triesok atd. Nizka Groven generovanych vibrdcif a relativne kratke zdvihnutie dléta dodatocne zlepsuju presnost pristroja.

Nizkovibracné drazkovacie zariadenie MOST HRV-95A

Typ | HRV-95A
Ditka 210mm
Hmotnost 1,45 kg
Urovefi vibracif * <2,5m/s?
Hladina hluku 76 dB (A)
Frekvencia Uderov 150 Hz
Dl¢ka zdvihu 6mm o
Maximalny prietok vzduchu 1,51/s Prllslusenstvo: , .

Dlata so spekanym karbidom pre HRV-95A

Tlak vzduchu 6-6,5 bar (Sirka Cepele v mm):
Maximalny tlak vzduchu 7 bar * 10 mm (H-95-01-10),
Maximélna teplota vzduchu 35°C =17 mm (H-95-01-17),
Hadicovy konektor 1/4 cala ® 36 mm (H-95-01-36),
Odporiany priemer hadice 1/4 cala * 53 mm (H-95-01-53).

*zhodné s 150 8662-1

Nizkovibracné drazkovacie zariadenie MOST HRV-601A

Type | HRV-601A

Ditka 233 mm

Dizka (s rozsirenim HRV-600-51) 890 mm

Ditka (s rozsirenim drziaka HRV-600-52) 1860 mm

Hmotnost 1,75 kg

Urover vibracii * <2,5m/s?

Hladina hluku 85dB (A)

Frekvencia iderov 110 Hz

Dizka zdvihu 6 mm

Maximalny prietok vzduchu 191/s

Tlak vzduchu 6-6,5 bar ﬁ
Maximalny tlak vzduchu 7 bar —m

Maximélna teplota vzduchu 35°C _:—

Hadicovy konektor 3/8 cala Lahké roziirenie rukovate je k dispozicii v dvoch dizkovych prevedeniach: 1630 mm a 660
Odporucany priemer hadice 10 mm

* zhodné s 150 8662-1

PrisluSenstvo:

Dlata pre HRV-601A a adaptéry G-19-50 i G-28-50:

= f dldto 8 x 183 mm (3232), dlato 50 x 183 mm (390), dlato 75 x 200 mm (390-3), uhlové dlato 35 x 173 mm (394), uhlové dlato 35 x 305 mm (394-12), uhlové dlato 50 x 176 mm (390-A),
= f dlato 13 x 188 mm (391), dlato 19 x 188 mm (392), dlato 19 x 305 mm (392-12), dlato 35 x 173 mm (393), dldto 35 x 305 mm (393-12).
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lhlicové oklepavace

Ihlicové oklepavace (kladiva) boli navrhnuté na odstrariovanie naterov a hrdze, Cistenie zvaracich Svov, odstrafiovanie popola a Cistenie povrchov z betdnu atd. Zariadenia sa vyznacuju
vysokym vykonom a vynimocnou Ucinnostou ukladania. Nizka Uroveri generovanych vibracii a nizsia hladina hluku zarucuju vacsiu presnost obrabania ako v pripade konkurencnych zariadenti.

Vdaka vynikajlcej ergondmii je mozné pracovat cely deri bez Unavy.

Patentovany systém timenia vibracii pouzivany v zariadeniach IPT znamend, Ze pouzivatel je vystaveny nizSiemu zatazeniu a ked sa unavi a je menej nachylny na ochorenia spojené s

dlhotrvajicim vystavenim hluku a vibraciam.

Nizkovibracny oklepava¢ MOST SNV-18

Nizkovibracny ihlovy oklepava¢ MOST PNV-19

Prislusenstvo:

® |hty @ 3,2 mm
= Standardné vybavenie: sada 19 kusov, dfzka 127 mm (G-19-01)
= \iolitelné prislugenstvo: Sada 19 kusov, dfzka 140 mm (G-19-01L)

Typ
Ditka

Hmotnost

Uroven vibrécii *

Hladina hluku

Frekvencia tderov
Maximalny prietok vzduchu
Tlak vzduchu

Maximalny tlak vzduchu
Maximélna teplota vzduchu
Hadicovy konektor

Odpordcany priemer hadice

*zhodné 5150 8662-1

Typ
Dlzka

Hmotnost

Urove# vibracif *

Hladina hluku

Frekvencia Uderov
Maximalny prietok vzduchu
Tlak vzduchu
Maximalny tlak vzduchu
Maximalna teplota vzduchu
Hadicovy konektor

Odporucany priemer hadice

* zhodné s 150 8662-1

SNV-18
195 mm
1,65 kg
<2,5m/s?
89 dB (A)
115Hz
1,51/s
6,5-7,0 bar
7 bar
35°C
1/4 cala

10 mm

PNV-19
272 mm
2,4 kg
<2,5m/s?
90dB (A)
110 Hz
1,91/s
6,5-7,0 bar
7 bar
35°C
1/4 cala
10 mm
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Nizkovibracny ihlovy oklepava¢ MOST GNV-28

Type | GNV-19
Ditka 290 mm
Hmotnost 3,0kg
Urover vibracii * <2,5m/s?
Hladina hluku 93 dB (A)
Frekvencia Uderov 91Hz
Maximalny prietok vzduchu 135 |/min
Tlak vzduchu 6,5-7,0 bar
Maximalny tlak vzduchu 7 bar
Maximélna teplota vzduchu 35°C
Hadicovy konektor 1/4 cala
Odporucany priemer hadice 10mm

* zhodné s 150 8662-1

PrisluSenstvo:

® |hty @ 3,2 mm

= Standardné vybavenie: Sada 28 kusov, dlzka 140 mm (G-28-01)
= \iolitefné prisludenstvo: Sada 28 ks, dfzka 178 mm (N-28-6028)

Gravirovacie pero MOST EP-100

Svetly model EP-100 kombinuje vyhody najsilnejsieho konvenéného pneumatického znackovacieho
/ gravirovacieho pera pri zachovani velmi nizkej Grovne generovanych vibracii. Patentovany systém
redukcie vibracii umoziiuje rychlejsiu, celodennt prevddzku bez Unavy a poskytuje vynikajicu
kontrolu nad nastrojom.

Dokonaly nastroj na gravirovanie na:
= tyrdenuy ocel a makku ocel,

= makké zliatiny ocele a titdnu,

= drevo, plasty, sklo a kamen.

Charakteristika:

* Jednoduchad obsluha klapky.

= Nizka spotreba vzduchu.

= Nizka hluénost.

= Extrémne nizka droven vibracif.

= Ocelové puzdro s makkym a pohodinym uchopenim.

* Jednoduchd vymena pera z tvrdého karbidu wolframu.

Typ | EP-100
Dizka 132mm
Hmotnost 0,16 kg
Urover vibrécif * <2,0m/s?
Hladina hluku 65 dB (A)
Frekvencia Uderov 350 Hz
Dlzka zdvihu 6 mm
Maximalny prietok vzduchu 0,61/s
Tlak vzduchu 6-6,5 bar
Maximalny tlak vzduchu 7 bar
Maximélna teplota vzduchu 35°C
Hadicovy konektor 1/4 cala
Qdporucany priemer hadice 6 mm

*Zhodné s IS0 8662-14
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