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9. Keramické podlozky

Uvedenie do vyroby materidlov s coraz vy$Simi exploatacnymi charakteristikami, ako aj nutnost’ zvySenia vyrobného vykonu spdsobuje, Ze
zvaracské procesy sa uskutocnuju s pouzitim vysokych technologickych parametrov. Pri ruénom zvarani obalenymi elektrodami a pri poloautomat-
ickom zvaranim v ochrane plynov v casti korenovej zvaraného spoju sa mézu nachadzat’ vo zvySenom mnozstve nepripustné chyby, také ako:
troskovitost, plynové péry alebo chybajice pretavenie. Pri automatickom zvarani pod tavidlom, pri ktorom mozZnost’ pozorovania zvaraéského pro-
cesu je mala a bezna regulacia parametrov zvarania obtiazna, sa mézu vyskytovat' miestne prepalenia spojov. Preto na vykonanie korerovej vrstvy
sU ureni zvaraci s najvys$Simi kvalifikdciami alebo sa zvar vyrezava a podklada. Vyrezavanie a podkladanie zvaru sa vykonava vo vel'mi tazko
vykonatel'nej polohe zvérania nad hlavou alebo sa vykonava po obrateni konstrukcie, ¢o si vyZzaduje mnozstvo dalSich ¢innosti (napr. zebezpecenie
konstrukcie). Tieto problémy su Uplne odstranené pomocou pouzitia keramickych podloziek zabezpecujucich roztaveny kov zvarového spoju zo
strany korefia zvaru. PodloZky st pripevnené k zvaranej konstrukcii pomocou jednoduchych systémov, ktoré znizuju obtiaZnost' tohto procesu.
Umysel pouzivania keramickych podloZiek je mozné zd6vodnit’ nasledovne:

* znizuje sa obtiaznost’ pomocou odstranenia mnohych obtiaznych operacii (vyrezavanie koreriov, podkladanie, obracanie konstrukcie),
 zvaracské operacie sa uskutociiuju jednostranne v pohodinych technickych polohach,

¢ moznost’ zamestnania zvaracov s nizsimi kvalifikaciami,

 odstranenie chyb zvarového spoju v korerovej ¢asi zvaru a nutnost’ ich opravy.

Je doblezité zdoraznit, Ze obtiaZznost’ predstavuje 70-75 % nakladov vykonania typickej zvaracskej konstrukcie a kazdé znizenie dava meratelné
ekonomické efekty, ktoré niekol'konasobne prevysuju vydavky suvisiace s nakupom podloZiek.
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Keramické podlozky

25 mm segmenty podlozky sU pripevnené na samolepiacej

MOST LT05 MIN | hlinikovej paske o Sirke 85 mm.

Balenie: 30 ks
12.5 600 mm

24 seg x 25 mm

|
1

Kataldgové Cislo: 50 49 410550

25

25 mm segmenty podlozky su pripevnené na samolepiacaj

MOST LT 05TT MIN | hlinikovej paske o Sirke 85 mm.

15 Balenie: 25 ks
13 600 mm

24 seg x 25 mm

25
fi
1
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Katalogové ¢islo: 50 49 410555

25 mm segmenty podlozky su pripevnené na samolepiacaj

MOST LT 06 MIN hlinikovej paske o irke 85 mm.

g Balenie:

@ 8,0 mm - 40 ks
@ 10,0 mm - 40 ks
600 mm © 12,0 mm - 30 ks
@ 15,0 mm - 20 ks
24 seg x 25 mm
Katalogové Cisla:

@ 8,0 mm - 5049 310608
@ 10,0 mm - 50 49 310610
@ 12,0 mm - 50 49 310612
@ 15,0 mm - 50 49 310615
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Dlzka Popis
m Podlozky sa vkladaju do kovovych Zl'abov ako posilovacie prvky
pri pouziti magnetickej spony.
21.5
13
1 - 120 mm Balenie: 220 ks
~
o
S
24.5 . -y
Kataldgové Cislo: 50 49 000110
Podlozky sa vkladaju do kovovych Zl'abov ako posilovacie prvky
pri pouziti magnetickej spony.
21.5
13
2 s 120 mm Balenie: 220 ks
4]
o
24.5
Katalogové Cislo: 50 49 000119
120 mm segmenty podlozky si upevnené na samolepiacom
hlinikovom pése o Sirke 85 mm.
21.5
13
3 600 mm Balenie: 25 ks
:" 5seg x 120 mm
o
o
24.5
| o5
- ! Katalégové &islo: 50 49 000112
25 mm segmenty podloZky s upevnené na samolepiacom
hlinikovom pése o Sirke 85 mm.
21.5
13
4 600 mm Balenie: 25 ks
wn
~N 24 seg x 25 mm
bl
o
245
L 85 _I
o - Kataldgové Cislo: 50 49 000115
120 mm segmenty podlozky si upevnené na samolepiacom
hlinikovom pése o Sirke 85 mm.
5 600 mm Balenie: 25 ks
5 seg x 120 mm
e ]
Katalogové Cislo: 50 49 000117
25 mm segmenty podlozky s upevnené na samolepiacom
hlinikovom pése o Sirke 85 mm.
6 600 mm Balenie: 25 ks
24 seg x 25 mm
| o J
Katalogové Cislo: 50 49 000125
120 mm segmenty podlozky su upevnené na samolepiacom
PS-11/1,9 F120 hlinikovom pase o Sirke 85 mm.
21.5
13
7 o 600 mm Balenie: 25 ks
& o 5 seg x 120 mm
245

85

1
]

Katalogové Cislo: 50 49 000126
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25 mm segmenty podlozky s upevnené na samolepiacom
hlinikovom pése o Sirke 85 mm.
21.5
13
8 0 600 mm Balenie: 25 ks.
B L 24 seg x 25 mm
24.5
85
Kataloégové Eislo: 50 49 000127
Segmenty podlozky sa osadzaji na drét o priemere 2,4 mm.
PS-22 DR80 Segmenty, poCiatkovy a koncovy, s prispdsobené na upevnenie
29 2 konca drotu.
13
Ya odvodu
.
9 é Se ‘ 5 seg x 21/14,5 mm .
13 Balenie: 120 ks
22,7 205 o 2 seg x 21,6/15 mm
o
Kataldgové ¢islo: 50 49 000220
Segmenty podlozky sa osadzaji na drét o priemere 2,4 mm.
PS-22 DR100 Segmenty, pocCiatkovy a koncovy, st prispdsobené na upevnenie
29 2 konca dr6tu.
13 Ya odvodu
10 d @&
- ‘ 7 529 x 20/15 mm Balenie: 100 szt.
22,7 205 o) 2 seg x 18/13 mm
(=]
Nr katalogowy: 50 49 000221
Segmenty podlozky sa osadzaju na dr6t o priemere 2,4 mm.
Segmenty, pociatkovy a koncovy, st prispdsobené na upevnenie
29 2 konca drétu.
R 13 Ya obvodu
10 seg x 19,5/15,6
11 (% @') mm .
@ Balenie: 100 ks
2 18,2/14,6
22,7 %05 > seg xmm /
Katalogové cislo: 50 49 000225
Segmenty podlozky sa osadzaju na dr6t o priemere 2,4 mm.
PS-22 DR150 Segmenty, pociatkovy a koncovy, st prispdsobené na upevnenie
29 a konca drétu.
13 Ya obvodu
12 @& { 11 seg x 20/16,8
A mm Balenie: 50 ks
g27 20.5 g 2 seg x 18/14,8 mm
Kataldgové Cislo: 50 49 000222
Segmenty podlozky sa osadzaji na drét o priemere 2,4 mm.
PS-22 DR200 Segmenty, pocCiatkovy a koncovy, st prispdsobené na upevnenie
29 2 konca drétu.
B200. 13 Ya obvodu
13 :3 é @}) 15 seg x 20/17,3 mm
. , 168/145 Balenie: 50 szt.
L ,I seg x 16,8/14,
@2,7
205 o mm
Katalégové ¢islo: 50 49 000223
Segmenty podlozky sa osadzaji na drét o priemere 2,4 mm.
PS-22 DR300 Segmenty, poCiatkovy a koncovy, st prispdsobené na upevnenie
0 29 2 konca drétu.
13 Ya okregu
14 ) @) 1y 24 seq x 20/18,2
13 mm Balenie: 50 ks
g27 20.5 g 2 seg x 10,7/9,7 mm
Katalogové ¢islo: 50 49 000224
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